VII1.5

PROIECTAREA CONSTRUCTIVA A
PRODUSELOR DE iMBRACAMINTE

VILS.1. Informatii necesare proiectarii constructive

Proiectarea oricarui tip de produs de imbracaminte trebuie sa se bazeze pe informatii
cu privire la:

o forma §i dimensiunile corpului purtatorului caruia i este destinat produsul;

e conditiile concrete de exploatare a produsului (destinatie, domeniu de utilizare);

e particularitatile tipului de produs (pozitie in raport cu corpul, forma, silueta, croiala,
modalitati de realizare a formei spatiale etc.);

e caracteristicile materialelor din care se va confectiona produsul (grosime, alungire,
elasticitate, contractie la tratamente umido-termice etc.);

e particularitatile tehnologiei de executie.

VIL.S5.1.1. Caracterizarea formei si dimensiunilor corpului uman.
Sisteme de corpuri tip pentru proiectarea industriala a
imbracamintei

Pentru asigurarea corespondentei dimensionale a produsului cu corpul purtatorului, se
impune cunoasterea particularitatilor anatomomorfologice ale corpului uman, pe grupe de
varstd si pe sexe. In proiectarea constructiva a produselor de imbriciminte sunt necesare
informatii cu privire la structura anatomica a corpului uman si la particularitatile formei
exterioare a acestuia, date despre dimensiunile si variabilitatea (pe grupe de varsta si pe sexe)
diferitelor segmente ale corpului, a rapoartelor dintre acestea, precum si criteriile de clasifi-
care a corpurilor pe tipuri morfologice. Aceste informatii se obtin pe baza desfasurarii unor
cercetari antropologice complexe, adaptate la cerintele industriei de confectii.

Structura anatomicd a corpului uman este aceeasi pentru orice exponent al rasei
umane, dar dimensiunile si forma corpului sunt caractere cu variabilitate individuala. Ele
sunt determinate de structura si gradul de dezvoltare a aparatului locomotor, gradul de dez-
voltare si modul de repartizare a tesutului adipos subcutanat, particularitati metabolice etc.
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Caracterizarea formei exterioare a corpului se face pe baza metodelor specifice
anatomiei formelor vii (anatomia plasticd). Se analizeazd segmentele corpului: cap, gat,
trunchi, membre superioare si membre inferioare si se evidentiaza forma acestora in plan
anterior, posterior si lateral (sagital).

VIL.S5.1.1.1. Metode de cercetare a dimensiunilor corpului uman

Caracterizarea sub aspect dimensional a corpului uman se face printr-o serie de
marimi, indicatori sau cote antropometrice. Pentru cunoasterea valorilor acestora si a
variabilitatii lor pe grupe de purtdtori diferentiate pe varstd si pe sexe, este necesara
desfasurarea unor cercetari de antropometrie, aplicatd pe selectii reprezentative, pentru
diferite grupe de populatie, pe baza unor programe adaptate la cerintele industriei de
confectii.

Antropometria (anthropos = om, metreo = masurare) este o tehnicd utilizatd in
antropologie la masurarea dimensiunilor corpului uman. in orice cercetare antropometrica se
impune stabilirea unor metode si tehnici precise de masurare (prelevare) si a unui protocol de
desfasurare a anchetei antropometrice in functie de obiectivele cercetarii. in protocolul de
masurare este necesara indicarea punctelor antropometrice pe suprafata corpului, definirea
marimilor si a modului de masurare, precizarea metodelor si instrumentarului utilizat,
precum si a conditiilor in care se efectueaza masurarea corpurilor.

2-

21
Fig.VIL5.1. Principalele puncte antropometrice.

Punctul antropometric reprezintd un reper usor identificabil pe suprafata corpului,
determinat fie de o formatiune a scheletului, fie reprezentand o granitd bine delimitatd a
tesuturilor moi, sau o formatiune specificd epidermei, care se marcheazd pe corpul
subiectului de misurat si serveste la prelevarea diferitelor dimensiuni corporale. In
antropologia clasica se precizeaza circa 100 de puncte antropometrice, dar, pentru preluarea
dimensiunilor relevante pentru tipizarea corpurilor si constructia produselor de
imbracaminte, numarul punctelor se limiteaza la 20-27. In fig. VIL5.1 sunt prezentate
principalele puncte antropometrice necesare preludrii marimilor incluse in majoritatea
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anchetelor antropometrice aplicate la specificul industriei de confectii, iar in tabelul VIL.5.1
se indicd denumirea acestora. Informatii mai detaliate cu privire la modul de definire si
identificare a punctelor antropometrice sunt date in STAS 5279-1977 — , . Imbriciminte.
Masurarea corpului®. La inceputul masurdrii, pe suprafata corpului subiectului de masurat
este necesar sa se marcheze (cu creion dermatograf, buline de contrast, vopsea etc.) punctele
antropometrice necesare preludrii cotelor antropometrice incluse in program.

Tabelul VIIL.5.1

Denumirea principalelor puncte antropometrice

Nr. Denumirea punctului Nr. | Denumirea punctului | Nr. | Denumirea punctului
crt. antropometric crt. antropometric crt. antropometric

1 [Vertex (crestetul capului) 10 E?r?;}; ai)i(lgiran tzlitsrr)lor 19 |Punct pubian

2 |Punct cervical 11 |Punct mamelonar 20 |Punct fesier

3 |Punctul bazei gatului 12 |Punctul liniei taliei 21 |Punct abdominal

4 |Punct clavicular 13 |Punct radial 22 |Pliu subfesier

5 |Punct suprasternal 14 |Punct iliocristal 23 |Punct rotulian

6  |Punct mezosternal 15 |Punct iliospinal 24 |Punct tibian

7  |Punct acromial (acromion) | 16 |Punct stilo-radial 25 |Proeminenta pulpei

8 |Punct umeral 17 |Punct trochanterian 26 |Punct maleolar extern

Punct axilar posterior Punct digital
i (unghi axilarpposterior) 18 (al deget%llui al [1l-lea) 27 |Punct calcancan

Programele de cercetari antropome-
trice dezvoltate in scopul obtinerii datelor
primare necesare tipizarii corpurilor si pro-
iectarii industriale a Imbracamintei, pot in-
clude un numar diferit de marimi corporale,
in functie de obiectivele cercetarilor.

Prin caracteristicd dimensionala (di-
mensiune a corpului, sau cotd antropome-
tricd) se intelege valoarea dimensiunii unui
segment al corpului uman delimitat de doua V4
puncte sau doud planuri antropometrice,
exprimatd in ¢cm, sau mm. Planul antropo- /
metric este definit ca fiind planul trasat
imaginar prin orice punct al corpului uman,
in care se efectueazad masurarea acestuia.
Dupa modul de orientare fatd de corp, pla-
nurile se clasifica in planuri verticale (fron-
tale sau sagitale) si planuri transversale
(orizontale). In fig. VII.5.2 este prezentatd
pozitia fatd de corp a planurilor centrale in
care se stabileste pozitia centrului de masa
al corpului.

In caracterizarea sub raport antropo-
metric a corpului se utilizeaza si alte tipuri Fig. VIL5.2. Pozitia fatd de corp a principalelor
de marimi, cum ai fi masa corpului (kg) si planuri antropometrice.
unghiurile (°). In fig. VIL.5.3 este prezentatd 1 — planul sagital; 2 — planul frontal; 3 — planul
clasificarea marimilor antropometrice. transversal.

f
|
.
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Mirimi antropometrice anantropometrice

AN

1. Dimensiuni (cote antropometrice) (cm) 2. Unghiuri (°) 3. Masa (kg)
1.1. Dimensiuni liniare 1.2. Dimensiuni curbilinii

1.1.1. inﬁlgimi 1.2.1. Lungimi

1.1.2. Diametre 1.2.2. Latimi

1.1.3. Adancimi 1.2.3. Perimetre

1.1.4. Coordonate 1.2.4. Arce

Fig. VIL.5.3. Clasificarea marimilor antropometrice.

Se vor caracteriza succint marimile prezentate in schema din fig. VII.5.3.

O dimensiune /iniara sau rectilinie reprezinta valoarea distantei dintre doua puncte
sau doud planuri antropometrice, masuratd in linie dreaptd, ca o distantad de proiectie.
Dimensiunile liniare se clasifica in patru tipuri:

— inaltime — distanta rectilinie verticald, masurata de la planul de referinta (de la sol)
pana la nivelul unui punct antropometric, in lungul axei corpului, de jos 1n sus, in plan frontal
sau sagital (fig. VIL.5.4, a);

— diametru — distantd dintre doud puncte antropometrice situate in acelasi plan
transversal, proiectate pe un plan frontal (diametru frontal, fig. VIL.5.4, b), sau pe un plan
sagital (diametru antero-posterior, fig. VIL.5 .4, ¢);

— addncime — distanta masurata de la un plan tangent la suprafata corpului pana la un
punct antropometric (fig. VIL.5.4, d);

— coordonate — proiectiile unui punct antropometric pe cele trei planuri ale unui
sistem ortogonal.

Prin dimensiune curbilinie se intelege distanta dintre doud puncte antropometrice
masurata pe suprafata neliniara a corpului. Principalele tipuri de marimi curbilinii sunt;

— lungime — distanta dintre doud puncte sau doud plane antropometrice transversale,
masurata de-a lungul axei corpului in plane frontale sau sagitale (fig. VI1.5.4, d, e, f, g, h);

— latime — distanta pe suprafata corpului masurata intre doud puncte antropometrice
situate in acelasi plan transversal (fig. VIL.5.4, d, ¢, f);

— perimetru — lungime a conturului inchis al suprafetei corpului, delimitata intr-un
plan imaginar de sectionare orientat transversal sau oblic fatd de corp (fig. VIL.5.4, ¢, f, i);

— arc — lungime a conturului deschis al suprafetei corpului, masurata intr-un plan de
imaginar de sectionare, delimitat de puncte situate in acelasi plan transversal (fig. VIL.5.4., 7).

Unghiul antropometric este unghiul format dintre o semidreapta situatd intr-un plan
antropometric §i un segment de dreapta delimitat de doud puncte antropometrice, dintre care
unul este originea semidreptei (fig. VIL.5.4, b).
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Masa corpului este o caracteristicad cantitativd i se determina prin cantarire, cu
ajutorul balantei.

in tabelul VIL5.2 se precizeazi denumirea si simbolul celor mai importante
dimensiuni corporale necesare constructiei tiparelor, iar in figura VIL.5.4, a-j se indica modul
de preluare a acestora.

Tabelul VII.5.2

Denumirea principalelor marimi antropometrice necesare in constructia tiparelor

Dimensiuni chl; Denumirea dimensiunii Simbol Fig. VIL.5.4
1 |iniltimea corpului 1. a
2 |Iniltimea punctului cervical L. a
3 |Iniltimea punctului de bazi a gatului Iy a
Tndltimi 4 inélgimea punctului umeral L, a
’ 5 |Indltimea liniei taliei 1, a
6 |Iniltimea punctului iliocristal I, a
7 |Inaltimea pliului subfesier Lpsr a
8 |iniltimea rotulei I, a
9  |Diametrul acromion-acromion D,, b
Diametre 10 |Diametrul antero-posterior al bratului Dy, b
11 |Diametrul transvers al bazinului Dy, a
12 |Prima adancime cervicald 1. c
Adancimi 13 |Prima adancime lombara 1 c
14 | A doua adancime lombara 1, a
Lungimea de la punctul cervical la nivelul
axilelor posterioare, incluzand proeminenta
15 p e R ’ ARS d
omoplatilor (,,addncimea rascroielii la
spate‘)
Lungimea spatelui, de la punctul cervical
16 |pana la linia taliei (lungimea spatelui pana la L, d
talie)
Lungimea de la baza gatului pana la nivelul
17 |axilelor anterioare Lbeara e
18 Lungimea de la baza gatului la punctul I .
mamelonar (,,indltimea varfului bustului) vb
Lungimi 19 |Lungimea taliei in fata de la baza gatului L’y e
20 |Lungimea umarului L, f
21 |Lungimea bratului Ly, f
22 |Lungimea membrului superior L, f
23 Lungimea laterald, de la linia taliei la sol I
(peste proeminenta soldului) fat &
Lungimea anterioard de la linia taliei la sol
24 . . Lo h
(peste proeminenta abdomenului)
25 |Lungimea interioard a membrelor inferioare Ly g
26 |Latimea spatelui intre axile I d
Latimi 27 |Latimea bustului intre axile Iy f
28 |Distanta dintre punctele mamelonare Dy, e
29 |Perimetrul capului Py, i
. 30 |Perimetrul bazei gatului Py, i
Perimetre 31 |Perimetrul bustului I Pb,; i
32 |Perimetrul bustului II Pby i
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Fig. VIL.5.4. Modul de preluare a principalelor marimi antropometrice (a—#h).
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Tabelul VI1.5.2 (continuare)

33 |Perimetrul bustului III Pbyy; i
34 |Perimetrul bustului IV (se masoara la femei) Pby, i
35 |Perimetrul taliei Pt i
Perimetrul soldurilor (perimetrul fesier, .
36 |. N . . Ps i
. incluzand proeminenta abdomenului)
Perimetre - — -
37 |Perimetrul coapsei P i
38 |Perimetrul genunchiului Py, i
39 |Perimetrul gleznei Pgl i
40 |Perimetrul bratului Pbr c
41 |Perimetrul articulatiei mainii Py f
Arcul vertical al partii superioare a
42 |trunchiului preluat prin punctul de baza Areg j
gatului
Arce 43 Arcul . Ve_rtlcal al partii inferioare a Are, i
trunchiului
Arcul oblic al spatelui (,,indltimea oblica a
44 S ’ Lou d
umarului®)
Unghiuri 45 |Unghiul inclindrii umarului U b
42
42

Fig. VII.5.4. Modul de preluare a principalelor marimi antropometrice (i, ;).

39
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Metodele utilizate In antropometria aplicata se pot clasifica in doud mari grupe: metode directe si
metode fara contact direct (fig. VIL5.5).

| Metode antropometrice

Metode directe | | Metode fara contact direct (indirecte)
Metoda de Preluarea Preluarea Fotografiere: |Metoda Holo- Siste-
masurare dimensiuni- dimensiuni- — succesiva fotostereo grafie- mul
directd — lor corpului lor corpului — simultana -tomica rea MIDA
metoda cu ajutorul cu ajutorul — tridimensio-
clasica plaselor vestei de nald

plastiforme masurat — stereofoto-

grametrica

Fig. VIL.5.5. Clasificarea metodelor utilizate in antropometrie.

Metoda clasica are cea mai larga utilizare §i are avantajul observatiei directe a
particularitatilor de tinutd, conformatie si fizionomie a subiectilor masurati. Aceasta metoda
permite preluarea cu naltd precizie a dimensiunilor curbilinii. Metoda clasica are un grad
avansat de unificare la nivel mondial, fiind recomandata in toate standardele de masurare a
corpului. In tabelul VIL5.3 se centralizeazi actele normative utilizate pe plan intern si
international, care au ca obiect de standardizare tehnica de masurare a corpului uman,
adaptatd la necesitatile constructiei imbracamintei.

Tabelul VIL.5.3

Standarde pentru masurarea corpului uman utilizate pe plan intern si international

Tara Numarul si denumirea standardului

Romania STAS 5279-1987 — , Imbraciminte. Masurarea corpului omenesc®.
Franta G 03-001-1977 — ,,Habillement. Mensuration du corps humain‘

Anglia BS 5511-1977(1991) — ,,Definitions and body measurement procedure*

OST 17325-86 si OST 17326-81 — ,lzdelia sveinie, tricotajnie, mehovie. Razmernie
priznaki dlia proiektirovania odejdi“

Germania  [DIN 61516-78 — Korper — Kennmape fiir Bekleidungsstiicke*

ISO 3635-1981 — ,,Désignation des tailles de vétements. Definitions et procédés de
mesurage du corps‘

Rusia

Instrumentarul utilizat este relativ simplu, portabil. in tabelul VIL5.4 se prezinti
instrumentarul utilizat in metoda clasica la preluarea diferitelor tipuri de marimi
antropometrice.

Dezavantajele principale ale metodei clasice sunt: imobilizarea pe o durata relativ
mare a subiectului §i posibilitatea de aparitie a erorilor subiective, duratd si volum mare de
muncd pentru desfdsurarea unei anchete antropometrice, prezentarea datelor sub forma unei
fise antropometrice care nu oferd informatii despre imaginea spatiald a corpului,
imposibilitatea corectatii sau completarii ulterioare a datelor primare.
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Tabelul VII.5.4

Instrumentarul utilizat in metoda clasica

Nr. oo . Tipuri de marimi antropometrice
Denumirea instrumentului =
crt. masurate
1 |Antropometru (somatometru) Martin Inaltimi
2 |Pediometru iniltimea corpului la noi-nascuti si sugari
3 |Compas sau subler antropometric Diametre
.. < . . - |Marimi ilinii ~ (lungimi, latimi,
4  |Panglica gradata (centimetrul de croitorie), ruletd arum curbilinii  (lungimi armt
perimetre, arce)
5 |Echere, rigle Adancimi, coordonate
6 |Raportor Unghiuri
7 |Balanta Masa corpului

Metodele fard contact direct, numite generic si metode fotogrametrice, se
caracterizeazd, in esentd, prin aceea ca masurarea nu se efectueaza pe corpul subiectului, ci
pe imaginea acestuia, preluata prin fotografiere, scanare etc. Aceste metode au avantajul ca
imobilizeaza pe o duratd mica subiectul, permit obtinerea unor imagini plane sau spatiale de
pe care se pot prelua informatii cu privire la tinuta si conformatia corpului, iar la aceste
imagini se poate reveni ulterior, pentru corectarea unor valori sau pentru preluarea
suplimentard a unor marimi. In functie de suportul pe care se inregistreazi imaginile
subiectului de masurat si de performantele metodelor, datele pot fi integrate in sistemele
CAD (de exemplu: masina de identificare antropometricai MIDA) si pot fi valorificate in
sistemele de proiectare si fabricatie quik response, in care se combind avantajele proiectarii la
comanda cu cele ale fabricatiei industriale a produselor de imbracaminte. Dezavantajele
principale ale acestor metode sunt costurile ridicate ale aparaturii si echipamentelor necesare,
precum si unele erori care se introduc la valorile marimilor curbilinii. Sunt utilizate in special
in activitati de cercetare, care au ca obiective studiul evolutiei sub raport antropomorfologic a
popularilor, studiul particularitatilor de tinutd a corpurilor, perfectionarea metodelor de
constructie a tiparelor si dezvoltarea unor tehnologii neconventionale de obtinere a
imbracamintei.

VIL.5.1.1.2. Principalii indicatori morfologici care determina forma si
dimensiunile corpului uman

In caracterizarea dimensiunilor si formei exterioare a corpului uman se iau in
consideratie urmatorii indicatori morfologici: dimensiunile globale (totale), proportiile,
tinuta §i conformatia.

Toti indicatorii morfologici se caracterizeazd printr-o mare variabilitate, deoarece
organismul uman, de la nastere la senescentd, sufera o serie de modificari, atat sub aspect
dimensional, cét si conformativ. Forma, intensitatea si directia de modificare a indicatorilor
morfologici sunt neunitare si depind de un complex de factori, dintre care cei mai importanti
sunt: varsta, sexul, particularitatile proceselor metabolice, mediul geografic si social.

In cercetirile antropologice, notiunea de varsta are doud semnificatii. Una o reprezinti
varsta cronologica sau calendaristica, indicatd de data nasterii unei persoane, iar alta este
varsta biologica, care oglindeste modificarile anatomo-fiziologice ale organismului. Intre
varsta cronologica si varsta biologicd nu existd intotdeauna identitate, acest lucru fiind
evidentiat in mod deosebit la copii. Tindnd cont de momentele nodale din viata omului,
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marcate prin transformari morfologice importante si a corespondentei care se poate stabili
intre varsta cronologica si cea biologica, antropologii au stabilit o serie de etape ale varstelor
omului, corespunzitoare perioadei postnatale a ontogenezei. in tabelul VIL5.5 se prezinti
periodizarea varstelor omului.

Perioada de la 0 la 7 ani este denumita si perioada neutra, deoarece in aceastd perioada
(mica copildrie si copilaria mijlocie) nu apar diferente pe sexe in dezvoltarea copiilor.
Incepand cu marea copilarie, se evidentiaza diferente la copiii apartinand celor doui sexe,
diferente accentuate la adolescenta, tineretea incepand si sfarsindu-se mai repede la fete decat
la baieti. Pe tot parcursul, de la nastere la maturitate, toti indicatorii morfologici cunosc o
evolutie ascendenti. in perioada adultului se poate vorbi despre o relativa stabilizare a
majoritatii indicatorilor morfologici, iar o datd cu inceputul batranetii se Inregistreaza un
regres al acestora.

Tabelul VIL5.5

Periodizarea varstelor omului

Cod Etapa Virsta
Sex masculin Sex feminin
Copilarie mica
| 1.1 Nou-nascut 1-10zile
1.2. Sugar 10 zile— 1 an
1.3. Copil mic (copilarie timpurie) 1-3ani
1T Copilaria mijlocie 3—6ani
111 Marea copilarie 7 —12 ani 7 —11 ani
v Adolescenta 13- 16 ani 12— 15 ani
\% Tineretea 17 —-21 ani 16 — 20 ani
Perioada adultului 22 — 60 ani 21 — 55 ani
VI VI.1. Prima perioada 22 —35 ani 21 —35 ani
VI.2. 4 doua perioada 36 — 60 ani 36 — 55 ani
VII Perioada in varsta 61 —75 ani 56 — 75 ani
VIII Perioada batranului 76 — 90 ani
IX Longevivul Peste 90 de ani

Limitele varstelor cronologice ale diferitelor etape, si in special a celor de crestere
(etapele I — V, tabelul VIIL.5.5) au variat in ultimele decenii cu rate importante, datoritad
inregistrarii unui ritm accentuat de dezvoltare fizica a copiilor si adolescentilor. Aceasta
intensificare a proceselor biologice este cunoscuta sub numele de ,,acceleratie®, sau ,,crestere
seculara“. Fenomenul de acceleratie este evidentiat prin aceea cd, in comparatie cu secolele
trecute, noii nascuti, in acest secol, au la nastere Indltimea si masa corpului mai mare. De
asemenea, scade varsta de instalare a pubertatii, respectiv varsta de definitivare a proceselor
de crestere, tinerii au in general, marea majoritate a dimensiunilor corporale (in special
inaltimea corpului) la valori mai mari decat generatiile precedente, imbatranirea se instaleaza
la varste mai Tnaintate si creste speranta de viatd. Aceste modificari impun desfasurarea unor
cercetdri periodice care sa stabileasca noile limite ale varstelor cronologice, in functie de
etapele biologice, precum si a acelora care au ca obiectiv caracterizarea morfotipologica a
populatiilor, pe varste si pe sexe.
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Dimensiunile totale (globale). Cei mai importanti indicatori morfologici ai
dezvoltarii fizice (anatomice) a corpului uman sunt dimensiunile cu ordin de marime mare:
inaltimea corpului, perimetrul bustului si masa.

Inaltimea corpului (talia, statura) este un indicator morfologic cu variabilitate
individuala, influentatd de varsta, sex, factori ereditari si de mediu, acceleratie etc. Noul
nascut are la nastere In medie 50 = 0,5 cm, baietii avand circa 1 cm in plus fatd de fete.
fnélgimea creste de la nastere la maturitate cu ritmuri neuniforme. Cea mai semnificativa
crestere (in medie cu 22 cm) se inregistreaza in primul an de viata, apoi ritmul incetineste si
se accelereaza din nou in perioada prepubertard (10—12 ani la fete si 12—14 ani, la baieti).
Finalizarea cresterii staturale se atinge, dupa date recente, in medie, la 16—17 ani, pentru fete
si 18-19 ani, pentru baieti, inaltimea corpului ramane relativ stabila pana la varsta de 45-50
de ani, ca apoi, o datd cu Inaintarea 1n varsta, sa inregistreze o reducere, datorita proceselor
degenerative ale tesuturilor cartilaginoase si osoase, care afecteaza in special coloana
vertebrald. La adult, intre cele doua sexe se inregistreaza o diferentd medie de 11-12 cm in
favoarea barbatilor. La adultii de acelasi sex si din aceeasi zond geografica, iniltimea
corpului are o amplitudine de variatie mare (39-41 cm). Populatia tarii noastre este de talie
medie, cu naltimea corpului medie de 167-169 cm la barbati si respectiv 157-158 cm la
femei, dupa cercetarile lui F.Reiner si St.Milcu. Studii recente indica o crestere a indltimii
corpului la populatia actuald si o relativa stergere a difereritelor dintre diferitele provincii
istorice ale tarii.

Perimetrul bustului este unul dintre cele mai mari perimetre ale corpului. In
antropologie este luat in consideratie perimetrul cutiei toracice, iar in antropometria aplicata,
perimetrul bustului peste mameloane (P, fig. VIL5 .4, i).

La sfarsitul primului an de viata, perimetrul bustului este in medie de 49 cm la baieti si
48 cm la fete. Cresterea perimetrului bustului este inegala in timp, fiind conditionata in primii
ani de viatd de dezvoltarea scheletului, apoi de dezvoltarea musculaturii (la fete si de
dezvoltarea glandelor mamare) si a tesutului adipos. Ritmul cel mai mare de crestere, de circa
5-6 cm/an, se inregistreaza, la fete, in perioada 11-12 ani si 13—14 ani, la baieti. Se
definitiveaza in jurul varstei de 16—17 ani, la tinere §i 17-20 ani, la tineri. La adult, perimetrul
bustului nu raméne constant decat o perioada foarte redusa (pana la 25-29 ani), dupa care
cunoaste un proces de marire, in special datorita dezvoltarii tesutului adipos. Din acest motiv,
intre adultii tineri(20—29 ani) si cei in varsta (45-60 ani) se inregistreaza diferente, In medie
de 6-7 cm in favoarea ultimei grupe.

Masa corpului 1a nou nascut este in medie de 3,5 kg la baieti si 3,4 kg la fete. Pe
parcursul intregii perioade de crestere, masa corpului creste, dar neuniform. Cea mai mare
crestere se inregistreaza in primul an de viatd, copilul triplandu-si la sfarsitul primului an de
viata masa avuta la nastere. Ritmul de crestere se accelereaza din nou, in medie cu 4-5 kg/an,
in perioada 12—45 ani la fete si 14-47 ani la baieti. Dupa varsta de 17 ani cresterea masei
incetineste si se stabilizeaza la tinere la circa 20 ani si 25 ani la tineri. De la aceasta varsta,
masa adultului creste din nou, datoritd dezvoltarii musculaturii, depunerilor de tesut adipos,
proceselor endocrine etc., masa adultilor in varsta fiind mai mare in medie cu 5-7 kg decat
cea a adultilor tineri.

Proportiile. Proportiile reprezintd de fapt rapoarte dintre diferite dimensiuni ale
corpului: dimensiuni globale intre ele (perimetrul bustului/inaltimea corpului; masa corpului,
indltimea corpului etc.), segmente de corp si dimensiuni totale (indltimea capului/ indltimea
corpului; diametrul bazinului/inaltimea corpului etc.), respectiv rapoarte intre diferite
segmente cu aceeasi orientare fatd de corp (diametrul acromion/diametrul bazinului;
lungimea antebratului/lungimea membrului superior; lungimea trunchiului/lungimea
membrelor inferioare etc.).
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De la nastere la maturitate, proportiile corpului se modifica, datorita caracterului
neuniform (ritmuri diferite de crestere) si inegal (segmentele corpului cresc diferit in timp) al
procesului de crestere. Aceste particularitati ale procesului de crestere determind modificarea
proportiilor corpului copiilor pe grupe de varstd si reprezintd principalul criteriu de
diferentiere morfologica intre corpul copiilor si al adultilor. La adultii de aceeasi varsta si
sex, proportiile corpului difera, astfel ca este necesara diferentierea corpurilor din punct de
vedere al proportiilor.

Cel mai cunoscut sistem de clasificare al corpurilor adultilor, din punct de vedere al
proportiilor, se bazeaza pe raportul dintre lungimea trunchiului si cea a membrelor inferioare
(indicele skelic). In functie de acest raport, adultii de ambele sexe se pot clasifica pe trei tipuri
de proportii:

— normotip (mezomorf) — cu proportii echilibrate intre cele doua segmente;

— longitip (dolicomorf) — cu membrele inferioare lungi in raport cu trunchiul, care in
mod frecvent este §i ingust;

— brahitip (brahimorf) — cu membrele inferioare scurte in raport cu trunchiul, care este
lung si de cele mai multe ori este si lat. Diferentele de staturd intre persoane de aceeasi varsta
si sex sunt date in special de lungimea membrelor inferioare, astfel ca longitipul este mai
frecvent la persoanele inalte, iar brahitipul la cele scunde.

Tinuta caracterizeaza configuratia corpului in pozitie de stationare verticald (pozitia
naturald, fard incordare) si este determinata de curburile coloanei vertebrale (in special
curbura zonei cervicale si lombare), de pozitia membrelor superioare fata de trunchi si de
inéltimea umerilor.

N R { N
{wr "/ J "~
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)
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a I C

Fig. VILS5.6. Tipurile de tinute.
a — tinuta incordata; b — tinuta normala; ¢ — tinuta incovoiata.
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Pentru cerintele de ordin practic ale proiectarii imbracamintei, tinuta corpului este
evaluatd prin marimea curburii coloanei vertebrale in zona gatului (prima adancime cervicala
—1,, ) sirespectiv curbura coloanei vertebrale in zona taliei (prima adancime lombara —7 , ).

c

In functie de valorile acestor adancimi corpurile se clasifici in trei tipuri de tinute
(fig. VIL5.6, a, b, c): tinuta normala (b), tinuta incordata (a) si respectiv tinuta incovoiata (c).
Doar 45% din populatia adulta se caracterizeaza prin tinutd normald, fiecare din celelalte
tipuri de tinuta intdlnindu-se cu frecventa de 10—15%, la ambele sexe. In tabelul VIL5.6 se
prezinta valorile celor doud adancimi, pe tipuri de tinutd si pe sexe, raportate in literatura.

Tabelul VIL.5.6

Valorile adancimilor coloanei vertebrale pe tipuri de tinuta si pe sexe

Tipuri de| Tinuta incordata Tinuta normali Tinuta incovoiati
. . {inuta Barbati Femei Barbati Femei Barbati Femei
Indicatori ’ ’ ’
1, (cm) 6,1 1 42+1 | 81+1 62+1 10,1= 1 821
1, (cm) Curburd mai mica 3,7 S Curbura mai mica

In functie de inaltimea umerilor (7, = inaltimea punctului cervical — inaltimea punc-
tului umeral), corpurile pot avea umerii de inaltime normala, umerii ridicati i respectiv co-
borati. In tabelul VIL.5.7 sunt precizate valorile recomandate 1n literatura, pentru adulti, pe
sexe.

Tabelul VI1.5.7
Valorile recomandate pentru indltimea umerilor, pe tipuri

Tipuri Umeri Ridicati Umeri normali Umeri coboriti
. Barbati Femei Barbati Femei Barbati Femei
Indicator i i i
7, (cm) 4,9+0,75 |4,4+0,75 |6,4+0,75 |5,9+0,75 |7,9+0,75 7,4+0,75

Conformatia este un indicator morfologic complex care caracterizeaza forma
spatiald, configuratia corpului, printr-un ansamblu de caracteristici anatomomorfologice:
dezvoltarea musculaturii, dezvoltarea si modul de repartizare a tesutului adipos subcutanat,
forma toracelui si a abdomenului, curburile spatelui, pozitia membrelor superioare, forma
membrelor inferioare etc. Pentru a reduce varietatea de conformatii posibile la un numar
limitat, adaptat cerintelor industriei de confectii, in clasificarea corpurilor din punct de
vedere al conformatiei se introduce termenul de ,,corpolenta®, iar corpurile vor fi diferentiate
pe baza diferentei dintre doud perimetre ale trunchiului. Astfel, pentru barbati se considera
perimetrul bustului IIT (Ppy) si perimetrul taliei (P,). Se precizeaza o valoare medie a
diferentei dintre cele doud perimetre pentru corpurile de conformatie normala si cu cat
diferenta P,;; — P, este mai micd, cu atdt corpul este mai corpolent. Analog, la femei,
corpolenta va fi caracterizatd de diferenta dintre perimetrul soldurilor () si perimetrul
bustului (Ppy;). Se considerd normal un corp cu perimetrul soldurilor mai mare decéat
perimetrul bustului (se va preciza o valoare medie-normala a diferentei) si pe masurd ce
Py— Py va creste, corpul va fi considerat mai corpolent.
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VIIL.5.1.1.3. Sisteme de corpuri tip pentru confectii

Fabricatia industriala a imbracdmintei nu este posibilda pentru fiecare purtitor (o
individualitate antropomorfologicd) separat, ci doar pentru un numar limitat, optimizat de
variante dimensionale, numite corpuri tip, sau tipodimensiuni.

Teoretic, corpul tip reprezintd o notiune conventionald, care permite discretizarea
variabilitatii continue a marimilor antropometrice si restrangerea variantelor morfologice
intdlnite in populatie (pe varste si pe sexe), la un numar limitat, pentru care sa fie posibila
proiectarea industriala a imbracamintei. Practic, prin corp tip se intelege corpul uman cu
marimile corporale la valori standardizate, pentru care se executd imbracamintea de serie,
exponentul unei submultimi de purtdtori de aceeasi varsta si sex, ale caror dimensiuni
particulare se incadreaza la cele ale corpului tip.

Ansamblul de corpuri tip se numeste tipologie dimensionala (sistem de corpuri tip) si
este precizat printr-un act normativ numit standard antropometric (SA). Sistemul de corpuri
cu dimensiunile la valori standardizate este cunoscut curent sub denumirea simplificata de
,sistem de marimi pentru confectii“. In tabelul VIL.5.8 se prezinti termenii echivalenti
utilizati pe plan mondial in desemnarea sistemelor de corpuri tip.

Tabel VIL.5.8

Termeni utilizati in denumirea sistemelor de corpuri tip pentru industria de confectii

Limba Romani Franceza Engleza Germana Rusa
C.O P t.lp . Taille Size Grosse Tipovaia figura
(tipodimensiune)
Termen -
. . . Razmernaia
Sistem de corpuri Systeme de Sizing tinologhia
tip (standard Y Systems Konfektiongrossen polog .
. tailles . (Antropometric
antropometric) for clothing

eskii standardi)

Standardul antropometric (SA), elaborat pe grupe de varsta si pe sexe, stipuleaza
tipologia dimensionald a populatiei pentru care se recomanda fabricatia industriald a oricarui
tip de produs de Imbracaminte. Functia de bazd a unui SA este oglindirea cit mai fidela si la
un nivel optim a varietatii de tipuri morfologice intalnite intr-un segment determinat al
populatiei. Un SA este rational dacd printr-un numar limitat de variante dimensionale
(corpuri tip) se asigurd un grad inalt de satisfacere a populatiei cu produse confectionate in
serie. Prin grad de satisfacere a populatiei cu un sistem de corpuri tip se intelege numarul
absolut sau relativ (%) de persoane carora le corespund din punct de vedere dimensional
produsele confectionate pentru acele tipodimensiuni.

Intr-un SA, tipizarea corpurilor se face pe criterii diferite de cele utilizate in biologie
la clasificarea corpurilor. Astfel, un corp tip este definit printr-un numér limitat de
dimensiuni, numite dimensiuni principale, sau dimensiuni ,,cheie* (X;). De obicei se aleg cele
mai importante dimensiuni ale corpului, orientate in plane diferite, cu corelatie slaba intre
ele, dar cu legaturi puternice cu alte dimensiuni cu aceeasi orientare fatd de corp. Aceste
dimensiuni servesc atat la diferentierea variantelor de corpuri tip cat si la desemnarea
variantelor dimensionale ale produselor de imbracaminte (etichetarea produselor — indicarea
,marimii“). Pentru fiecare dimensiune principald se stabilesc limitele sirului de valori
individuale (X; i, $1 X; ) §1 un interval interdimensional (AX;), intre doud valori succesive.
Intervalul AX;, este de obicei constant, permite discretizarea valorilor fiecarei dimensiune
principale si retinerea pentru fiecare dintre acestea a unui numar limitat de valori
standardizate.
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Concret, un SA se prezinta sub forma unor tabele, in care corpurile tip sunt definite
printr-o combinatie determinata de valori ale dimensiunilor principale, prezentate in ordine
crescatoare. Pentru fiecare tipodimensiune se indica, in plus, valorile standardizate ale unui
numadr de dimensiuni secundare, calculate prin ecuatii de regresie multipla, in functie de cele
principale, dimensiuni care au scopul de a caracteriza in detaliu sub raport antropometric,
fiecare corp tip, necesare constructiei produselor de imbracaminte.

Fiecare elaborator (organism de standardizare, tara, producator) adoptd un mod
personal de a stabili variantele de corpuri tip, limitele de valori ale dimensiunilor principale,
intervalele interdimensionale, numarul si tipul dimensiunilor secundare si respectiv modul de
simbolizare-desemnare a corpului tip. Aceste diferente se explica, pe de-o parte, prin
particularitatile morfotipologice ale diferitelor populatii iar, pe de alta partere, se datoreaza
unor factori subiectivi, cum ar fi traditia, experienta profesionald, obisnuinta etc.

Un SA elaborat pe grupe de purtdtori diferentiate pe varste si pe sexe, precum si pe
clase de produse (imbricaminte uzuald, imbracaminte de protectie, imbracaminte pentru
sport), va putea fi utilizat in constructia oricarui tip de produs pentru purtatorii caracterizati
de acel SA. Pe baza valorilor standardizate ale marimilor corporale precizate in SA,
proiectantul va putea rezolva constructia produsului prin luarea in consideratie a diferitelor
categorii de adaosuri dependente de tipul produsului, silueta acestuia si caracteristicile
materialelor utilizate. Practic, acest act normativ oferd informatiile necesare proiectantului
din industrie si inlocuieste contactul direct dintre proiectant §i purtator, specific sistemului de
proiectare la comanda individuala.

In functie de destinatia produselor (de exemplu: imbricaminte de protectie, articole de
corsetarie), segmentul de corp imbracat (cap, membre inferioare, membre superioare), sau
particularitatile materialului de baza (tricot, blana naturala etc.), pot fi intocmite sisteme de
corpuri tip specifice, in care sa difere tipul si numarul dimensiunilor principale alese,
intervalul interdimensional pentru fiecare, numarul si tipul dimensiunilor secundare.
Majoritatea sistemelor de corpuri tip elaborate, pe plan mondial pentru fabricatia
imbracamintei uzuale au la baza aceleasi dimensiuni principale.

In tabelul VIL5.9 se precizeazi dimensiunile principale (trei la adulti si doua la copii)
utilizate la tipizarea corpurilor pentru confectii.

Tabelul VIL.5.9

Dimensiunile principale (X;) de caracterizare a corpului tip, pe varste si pe sexe

Grupa Copii (varsta in ani)
Dimen Barbati |Femei | Tineri|Tinere 0-1 1-3 3-6 | 6-10 11-17
siuni fete  biieti
Xl IC Ic IC Ic Pb Pb IC Ic Ic IC
X5 Py Py Py Py - - Py Py Py Py
X; p [ p A [ P [ - [ -] -T-TPkT[P

in tabelul VIL.5.10 se denumesc dimensiunile principale (cheie) utilizate la tipizarea
corpurilor in principalele limbi de circulatie mondiala.
Tabelul VII.5.10
Dimensiuni principale de caracterizare a corpului tip

Limba
Romaina Franceza Engleza Germana Rusa
Simbolul
1. Indltimea corpului Stature Height Korperhohe Rost
Perimetrul Tour de la . .
P, bustului poitrine Bust girth | Brustumfang | Ohvata grudi
P, Perimetrul taliei | Tour de la taille | Waist girth | Taillenumfang | Ohvata talii
P Perlmgtrul Tour de bassin | Hip girth | Huftumfang | Ohvata beder
y soldurilor
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in tabelul VIL.5.11 sunt indicate principalele acte normative care stipuleaza tipologia
dimensionala necesara proiectarii industriale a imbracamintei pentru adulti, utilizate pe plan
mondial. Sunt indicate si SA roméanesti, care Insa nu sunt aplicate in practica.

Tabelul VII.5.11

Standarde antropometrice

Tara
Roménia Franta Anglia Germania Rusia
Grupa
§TA§ - 62_%02/91 - GO3.-003/77 ) GOST-17521/
i Imbracéaminte pentru Habillement. HAKA-Gropen- A
Barbati P - BS-5511/77 72 Tipovie
’ barbati. Dimensiunile |Mesures tabellen P
i . figuri mujcini
corpurilor masculine
§TA§ - 12830/90 - G03.-002/77 DOB-Gréfen- GOST-17522/
. Imbracaminte pentru Habillement. tabellen N
Femel N L. BS- 5512/77 72 Tipovie
femei. Dimensiunile Mesures ~ o
. .. figuri jenscini
corpurilor feminines

Conditiile de organizare a fabricatiei industriale nu permit executia Imbracamintei
pentru Intreaga tipologie precizatd in SA, in care ar trebui incluse toate variantele
morfotipologice care se intdlnesc in populatie cu o frecventa de cel putin 0,1%. Din acest
motiv, pentru asigurarea unui proces de fabricatie eficient, se mai elaboreaza inca un tip de
act normativ, numit standard constructiv, la noi cunoscut sub numele de standard tehnic de
ramurd (STR). STR face trecerea de la dimensiunile standardizate ale corpurilor tip la
dimensiunile produselor confectionate in serie pentru aceste corpuri tip. STR diferd de SA in
primul rand prin numarul de variante dimensionale (corpuri tip) pentru care se recomanda
fabricatia industriala a unui tip de produs de imbracaminte, in STR fiind retinute numai acele
variante care se intdlnesc in populatie cu o frecventa mare. Astfel, cele doua tipuri de acte
normative au functiuni diferite:

— SA stipuleaza tipologia dimensionald a populatiei pe grupe de varstad si pe sexe si
precizeaza valorile standardizate ale dimensiunilor corpurilor tip;

Fig. VIL.5.7. Modul de masurare a dimensiunilor produsului finit, precizate in tabelul VIL.5.12.



Proiectarea constructiva a produselor de imbracaminte 907

Tabelul VI1.5.12

STR-27597/86 — Confectii din tesituri diverse, stofd bumbac, fire sintetice, tricot,
necaserate sau caserate. Costume pentru barbati si adolescenti (secventi)

2.2. Dimensiuni pentru produse finite. Sacou.

Indicatii dimensionale (cm) 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 Tolerante

Grupa Talii (£em)

1. Lungimea spatelui masurata de la

dosul de guler la terminatie

A. L |75 |76 |77 |78 |79 |80
IL. (72 |73 |74 |75 |75 |76
mr |70 70 |71 (71 |72 |72

I 72 |72 |74 |74 |76 |76
mr |70 |70 |71 71 72 |72

C L |- - 76 |78 |78 |79
|- - 74 |75 |75 |76
oL |- - 71 |71 |72 |72
2. Lungimea manecii masuratd pe
mijloc din punctul cel mai inalt pana la
terminatie
A. I. |64 |65 |65 |66 |66 |67
II. |62 |63 |63 |63 |63 |64
II. 60 |61 |61 |61 |61 |62 1
B I. |64 |65 |65 |66 |66 |66
II. 162 |63 |63 |63 |63 |64
I (60 |61 |61 |61 |61 |62
C L |- - 65 |66 |66 |66
. |- - 63 |63 |63 |64
nr. |- - 61 |61 |61 |62
3. Latimea spatelui intre umeri in
punctul cel mai scobit al rascroielii
(1/2 din produs) 05
A. I-111 (19,3 (19,9 |20,1 (20,5 |21,7 |22,3 ’
B. I-111 19,8 [20,4 |21 |21,6 |22,2 |22,8
C I-I1T |- - 21 21,6 22,2 |22,8
4. Latimea sacoului pe linia de
profunzime, masuratd de la mijlocul
spatelui pana la firul tesaturii la cant,
in linie dreapta I-111 |49 51 53 |55 |57 |59 1
A-1Rd - (50 |52 |54 |56 |58 |60
B-1Rd I-II |- - 55 |57 |59 |61
C-1Rd
5. Latimea sacoului pe linia taliei,
masuratd de la cant la mijlocul spatelui
A-1Rd I-1I1 (45 |47 |49 |51 |53 |55 1
B-1Rd I-11I |46 |48 |50 (52 |54 |56
C-1Rd I-I1T |- - 52 |54 |56 |S8
6. Latimea sacoului pe linia soldurilor,
masurata la 14—15 cm sub linia taliei,
de la cant la mijlocul spatelui
A-1Rd I-111 (47 |49 |51 |53 |55 |57 1
B-1Rd I-1I149 |51 |53 |55 |57 |59
C-1Rd I |- - 55 |57 |59 |61
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Tabelul VI1.5.12 (continuare)

7. Latimea minimd a umarului
masurata de la dosul de guler pana la
cusdtura manecii

A,B IHII 12,2 (12,7 (13,2 (13,7 (14,2 |14,5 0,5
C 11T |- - 13,6 (14,1 [14,6 |14,9

8. Latimea manecii pe linia de

profunzime 0.5
A,B I-111|20,3 {20,6 (20,9 (21,2 |21,5 |22 ’
C 11T |- - 21 21,5 |21,8 [22,3

9. Latimea manecii pe linia de

terminatie 0,5
A,B,C,D,E 110 |14,5 14,5 |15 |15 [155 |15,5

—STR, elaborate pe tipuri de produse si grupe de purtatori, selecteaza un numar optim
(necesar si suficient) de tipodimensiuni din SA, pentru care se recomanda fabricatia unui tip
de produs si reglementeaza dimensiunile produselor finite (lungimi latimi) confectionate
industrial pentru acele corpuri tip.

STR face trecerea de la dimensiunile standardizate ale corpului tip la dimensiunile
produselor confectionate in serie pentru acel corp tip. Dimensiunile stipulate in STR sunt
dimensiuni de gabarit si servesc la verificarea dimensionald a produsului finit. Pe tipuri de
produse, lungimile sunt de obicei precizate la valori medii (,,normale®), iar latimile sunt
indicate de obicei la valori limitd inferioara. Se indica, de asemenea, tolerantele admisibile la
dimensiunile produsului finit.

In tabelul VIL5.12 se prezinti o secventd dintr-un standard de ramurd, iar in
fig. VIL.5.7 se indica modul de masurare a cotelor precizate.
functie de moda si de model. Practic, pentru fiecare nou model al unui tip de produs fabricat
industrial, prin tabelul dimensional, care face parte din documentatia tehnica, se vor preciza
variantele de corpuri tip pentru care se va confectiona modelul si se vor specifica
dimensiunile produselor finite confectionate pentru acestea, in acord cu indicatiile STR,
adaptate la particularitatile modelului respectiv.

In conditiile elaborarii corecte a standardelor antropometrice, tipologia dimensionala
stabilita pe grupe de varsta si pe sexe se poate considera stabila pentru o perioada de timp
relativ mare (1045 ani). O data cu evolutia sub raport antropomorfologic a populatiei, nu se
asteaptd sa apara noi tipuri morfofogice, ci sa se modifice frecventa de intalnire a acestor
tipuri 1n populatie. Din acest motiv, se recomanda ca la intervale de 4-6 ani sa se verifice,
prin rapoarte antropometrice, frecventa de intalnire a diferitelor variante de corpuri tip, care
sa serveasca producatorii si distribuitorii de confectii.

O componentd a sistemului de corpuri tip o reprezinta sistemul de desem-
nare-simbolizare a tipodimensiunilor (size labelling system), care se utilizeaza in pregatirea
si urmarirea fabricatiei si la etichetarea produselor de imbracaminte confectionate in serie.
Acest sistem este folosit ca instrument de comunicare Intre producitori, comercianti i
consumatori. Pe eticheta unui produs confectionat industrial, producatorii au obligatia de a
indica varianta dimensionald pentru care s-a executat acel produs. Sistemele de
desemnare-etichetare a confectiilor sunt foarte diferite de la o tard la alta si chiar de la un
producator la altul. Se utilizeaza diferite modalitati, neclare pentru consumator, simple
coduri numerice, alfa-numerice, descriptori, care, in general, nu fac referire la vreo
dimensiune a corpului pentru care s-a proiectat produsul. In scopul facilitarii schimburilor
comerciale §i a procesului de alegere a produsului de catre viitorul purtator, o serie de
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|
- |
I
d/OOTV 3 inaltimea corpului 166
o (/?/, sau  Perimetrul bustului 92
o Perimetrul soldurilor 100

|
T Inaltimea corpului 174
T sau Perimetrul bustului 100
Perimetrul taliei 92

Fig. VIL5.8. Pictograma pentru simbolizarea tipodimensiunii.

organisme de standardizare, asociatii de producatori de Imbracaminte, si-au intensificat
eforturile in directia adoptam unui sistem unic, explicit de desemnare a corpului tip pe
eticheta produsului confectionat. Sistemul propus de ISO, preluat de unele téri, este bazat pe
dimensiunile corpului si nu ale produsului. Pentru aceasta, pe eticheta produsului se indica,
intr-o maniera clara, explicitd, dimensiunile cheie care definesc corpul tip pentru care s-a
executat acel produs. Dimensiunile principale sunt indicate la sir sau inscriptionate intr-o
pictograma (fig. VI1.5.8), prin care se precizeaza si modul de preluare a acestora. In aceste
conditii, purtdtorul isi va putea compara propriile dimensiuni cu cele inscriptionate pe
eticheta si 1si va putea alege cu usurinta varianta dimensionala corespunzatoare.

De exemplu, daca pe eticheta unui costum barbatesc este indicata tipodimensiunea
176-96-88, aceasta Inseamna ca produsul a fost proiectat pentru un corp tip cu /.= 176 cm,
P,=96 cm si P,= 88 cm. Teoretic, produsul va corespunde dimensional tuturor barbatilor
care au cele trei dimensiuni principale situate In urmatoarele intervale: 7.{173—-179 cm},
P,{94-98 cm}si P,{ 84-90 cm}, 1n conditiile In care Al, = 6 cm, AP, =4 cm si AP,=4 cm.

Prin adoptarea unui astfel de sistem, se vor reduce incercarile repetate ale produselor,
deteriorarea acestora in magazine si se va asigura cresterea vanzarilor. In tabelul VII.5.13
sunt prezentate standardele prin care se propune adoptarea unui sistem unic de
simbolizare-etichetare a variantelor dimensionale (,,marimilor*) in care se executd produsele
de Imbracaminte.

Tabelul VII.5.13

Acte normative care reglementeazi sistemul de desemnare a tipodimensiunilor

Numarul si denumirea standardului

ISO-3636/77 — Designation des tailles de vetéments. Vetéments de dessus pour hommes
1SO et garcons

ISO-3637/77 — Designation des tailles de vetéments. Vetéments de dessus pour femmes et
filles

1SO-4416/81 — Designation des tailles de vetéments. Sous-vetéments, vetéments de nuit et
de maintien et chemisiers pour femmes et filles

G03-007 — Habillement. Designation des tailles de vetéments pour hommes, femmes et

Franta
’ enfants

BS 3666/82 — Size designation of women’s wear

Anglia BS 6185 /82 — Size designation of men’s wear
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in tabelele VII.5.14 si VIL.5.15 se prezinti trei tipodimensiuni succesive, in modul de
caracterizare specific unor SA utilizate pe plan mondial, comparativ cu indicatiile STR,
utilizate pe plan intern, la proiectarea imbracamintei pentru femeli, respectiv pentru barbati.
Se poate observa ca, desi corpurile tip respective au aceeasi valoare a perimetrului bustului
(teoretic aceeasi marime), ele diferd prin valorile inaltimii corpului si mai ales prin valoarea
perimetrului soldurilor (la femei) si, respectiv, perimetrul taliei (la barbati), diferente datorate
modului particular de stabilire a conformatiei (corpolentei) de catre fiecare elaborator. In
aceste conditii echivalenta intre diferite sisteme de corpuri tip, respectiv tipodimensiuni, care
se precizeaza pe eticheta unor confectii, este doar formala.

De mare importantd pentru proiectantul din industrie este elaborarea machetelor
etalon ale corpurilor tip caracterizate intr-un SA, respectiv constructia manechinelor
industriale de produs (pe tipuri de produse si grupe de purtatori), cu ajutorul carora se pot
verifica solutiile constructive si tehnologice si aborda metode perfectionate de constructie si
sau de realizare a Imbracamintei.

VIL.5.1.2. Caracterizarea generala a formei si a particularitatilor
constructive ale produselor de imbracaminte

Produsele de imbracaminte se caracterizeaza prin forme si dimensiuni foarte variate,
dependente de forma si dimensiunile corpului, de tipul produsului (destinatia concreta si
particularitatile constructiv-decorative ale acestuia) si de proprietatile materialelor din care
se executa.

Forma produsului reprezintd configuratia spatiald sub care se dispune produsul la
imbréacarea pe corpul purtdtorului sau pe macheta corpului (manechin de produs). Practic,
forma tridimensionald a produsului de imbracaminte este in mod obligatoriu raportatd la
forma corpului uman, forma produsului nefiind o copie fideld a formei corpului.

Gradul de asemanare dintre forma produsului si forma corpului depinde de pozitia
produsului fatd de corp — ordinea in ansamblul vestimentar si suprafata de sprijin a
produsului pe corp — particularitatile modelului, de varsta gi conformatia purtatorului.

Suprafata de sprijin este un prim criteriu de diferentiere constructiva a produselor de
imbracaminte. Tipurile de produse incluse Intr-o anumita categorie, in functie de suprafata de
sprijin, vor avea un mod asemanator de rezolvare constructiva, in special in ceea ce priveste
asigurarea echilibrului produsului pe corp.

Forma produselor cu sprijin pe umeri este determinatd in principal de dezvoltarea
zonei umerale, de tinuta corpului si de dezvoltarea toracelui. Pentru imbrécarea acestor
produse pe corp trebuie practicate rascroieli pentru cap si gat si respectiv pentru brate.

La produsele cu sprijin in talie, forma produselor in partea superioara este determinata
de configuratia bazinului. Pentru imbracarea pe corp, produsele au rascroiala in talie, iar
pantalonii au si rascroiala pentru coapse.

In zona suprafetei de sprijin, forma si dimensiunile produsului se apropie in cea mai
mare masurd de forma si dimensiunile corpului, iar mai jos de aceasta, produsul poate
evidentia sau atenua forma corpului, in functie de gradul de ajustare a produsului pe corp
(respectiv grad de cuprindere a corpului de catre produs). La imbracamintea uzuala, gradul
de ajustare, de care depinde forma spatiala a produsului, este dictat in mare masurd de moda
si de particularitatile modelului, respectiv silueta acestuia.

Prin silueta unui produs de imbracaminte se intelege conturul plan (proiectia plana) al
formei spatiale a acestuia. Silueta este o caracteristicd constructivd importanta in relatie cu
forma spatiala a produsului si caracterizeaza gradul de cuprindere a corpului de catre produs



Variante de corpuri tip pentru femei (secventi)

Tabelul VII.5.14

Tara Romaénia Franta Germania Anglia Rusia
’ STR-24963, 25062/36 G03-002/77 BS-1512/77 OST-17326/81
Simbolizare | 42-1UB | 44-IUB | 46-1/B | 36 | 38 40| 36 | 38 | 40 | 10 | 12 | 14 | 164-84-92 | 164-88-96 | 164-92-100
1. (cm) 166 160 168 168 164
Py, (cm) 84 88 92 84 88 92| 84 88 92 84 88 92 84 88 92
P, (cm) 96 100 104 88 92 96| 90 94 98 89 93 97 92 96 100
Conformatia ,,Normala“ ,,Normala“ Variantd unica Variantd unica Grupa a II de conformatie
P, — P, (cm) 12 4 6 5 8
Tabelul VII.5.15
Variante de corpuri tip pentru birbati (secventi)
Tara Romania Franta Germania Anglia Rusia
’ STR-27597, 27889/86 G03-003/77 BS-5511/77 OST-17325/81
Simbolizare 48UA | 50UA | s20A | || 48| 50 | 52 ] 182-96-76 | 182-100-82 | 182-104-88
1. (cm) 180 180 170 + 178 182
Py, (cm) 96 100 104 |96 | 100 | 104 | 96 | 100 | 104 | 96 | 100 | 104 96 100 104
P, (cm) 85 89 93 80| 84 | 88 | 86 | 90 94 | 78 | 82 86 76 82 88
Conformatia Zveltas ,,Atletica‘“ Varianta unica Varianta unica Prima grupa de conformatie
P, — P, (cm) 11 16 10 18 20 18 16
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in diferite zone: zona umerald, zonele bustului, taliei, soldurilor, terminatiei. Se intalnesc
urmatoarele tipuri de siluete: siluetd ajustata, siluetd semiajustata, siluetd dreapta, siluetd
evazata, siluetd largd. Pe categorii de produse, caracterizarea siluetei se face in mod
asemandtor, cu unele aspecte specifice. In descrierea siluetei unui produs se practicd
identificarea acesteia cu o figurd geometrica sau cu o literd a alfabetului latin.

Forma spatiala a produsului, cu atat mai complexa cu cat gradul de ajustare pe corp
este mai 1nalt, se poate obtine pe cdi constructive, pe cai tehnologice, sau prin procedee
combinate.

Procedeul constructiv de rezolvare a formei spatiale a produsului este impus de forma
neregulata a corpului si de forma generald de prezentare a materialelor textile (forma plana cu
dimensiuni geometric regulate). Produsul este divizat in componente, iar liniile lor de contur
— linii de asamblare — vor permite rezolvarea formei spatiale. De asemenea, se pot utiliza
pense, prin care se obtine forma spatiald a unor zone de produs. Avantajele solutiilor
constructive sunt: posibilitatea obtinerii unor produse cu forme complexe din diferite tipuri
de materiale (excluzandu-se materialele cu desirabilitate mare, sau cu structura instabild),
inalta precizie de rezolvare a formei de la un exemplar de produs la altul si fiabilitate mare in
exploatare.

Procedeul tehnologic este aplicabil tesaturilor cu continut mai mare de 50% lana,
utilizeaza proprietatile plastice de formare a fibrelor de 1ana prin tratamente umido-termice
de modelare spatiald. Aplicarea procedeului este limitatd de compozitia fibroasd a
materialelor procedeul este mai costisitor decat cel precedent, iar stabilitatea formei spatiale
obtinute este mai putin precisa.

Procedeu combinat presupune utilizarea ambelor procedee prezentate in cadrul
aceluiagi produs si model.

In rezolvarea constructiei unui tip de produs, cu o siluetd determinati, este necesar si
se precizeze structura fizica a produsului. Prin aceasta se intelege multimea componentelor
care alcatuiesc produsul respectiv tipurile de materiale din care este constituit.

Orice produs de imbracaminte este structurat dintr-un numar determinat de elemente
componente.

Elementul de produs reprezintd o parte a produsului care indeplineste o functiune
proprie (de protejare, de imbracare-dezbracare, de terminatie a unei margini, de ornamentare
etc.). El poate fi regasit in totalitate, fara prelucrari suplimentare, pe alte modele ale aceluiasi
tip de produs (este interschimbabil). Un element de produs, la randul sau, poate fi constituit
dintr-un numar diferit de parti, numite repere.

Reperul este partea indivizibild a unui produs de imbracdminte, croitd dintr-un
anumit tip de material, un element putand fi realizat din unul sau mai multe repere. De
asemenea, in functie de particularitatile constructiv-decorative, anumite elemente de produs
pot face corp comun (realizate dintr-un singur reper — de exemplu, maneca din intreg cu fata,
respectiv spatele la produsele de croiald chimono.

Multimea tipurilor de produse si, in cadrul unui tip de produs, modelele acestuia, se
diferentiaza constructiv i decorativ prin structura pe elemente, respectiv repere, din care este
constituit. Cu cat numarul acestora este mai mare, cu atdt creste complexitatea fizicd si
respectiv tehnologica a modelului respectiv. Abordarea constructiei tiparelor pentru un
model dat va fi facuta prin prisma structurii fizice a acestuia.

Pentru un tip de baza de produs este important sa se caracterizeze croiala produsului.

Croiala este o caracteristica constructiva a unui tip de produs si este determinata de
modul de divizare a suprafetei produsului, considerat invelis al corpului in elementele lui
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principale, cu rol de imbracare (acoperire protejare) a corpului. Aceste elemente principale
sunt: fata, spatele si maneca, la produse cu sprijin pe umeri si respectiv fata si spatele, la
produse cu sprijin in talie.

La produsele cu sprijin pe umeri, prin croiala se intelege, in primul rand, modul de
divizare (respectiv asamblare) a manecii (invelisul membrelor superioare), de fata si spatele
produsului (care acoperd trunchiul). in functie de prezenta, modul de dispunere si forma
liniei de asamblare dintre corpul produsului (fata si spatele) si maneca, se deosebesc trei
tipuri de croieli de baza: clasica, raglan si chimono si doua tipuri de croieli derivate: croiala
combinata si croiala modificata.

Croiala clasica, este caracteristica produselor la care maneca este croita separat, iar
rascroiala manecii (in care se va asambla maneca cu corpul), trasatd pe fata si spatele
produsului, se dispune la granita naturala de imbinare dintre trunchi si brate. Datorita acestui
mod de dispunere a liniei rascroielii manecii, perimetrul capului manecii este mai mare decéat
perimetrul rascroielii si acest fapt conditioneaza tehnologia de asamblare a manecii cu corpul
produsului. Forma spatiala a manecii se poate realiza dintr-un numar diferit de repere.

Croiala raglan este specifica produselor la care rascroiala pentru méaneca porneste din
rascroiala gatului (la raglanul clasic) si ajunge in zona axilelor, maneca preluand partial sau
total zona superioara a produsului, imbinarea dintre fata si spate pe linia umerilor, specifica
croielii clasice, este transferatd elementului maneca, constituit, si in cazul acestei croieli,
dintr-un numar diferit de repere.

Croiala chimono este acea croiala la care lipseste linia de rascroiala (de divizare din-
tre corp i maneca), astfel cd maneca si fata, respectiv spatele produsului, sunt indivizibile.

Croiala combinata rezulta din asocierea a doua dintre cele trei croieli de baza (clasica
+ raglan, clasicd + chimono, raglan + chimono) in unul si acelasi produs, caracterizat prin
aceea ca fata si spatele au croieli diferite.

Croiala modificata este o croiala derivata de la croiala clasica, la care maneca este
croitd separat, dar rascroiala in care se aplicd este deplasatd fatd de granita naturala
trunchi-brate (cel mai frecvent spre brate, prin prelungirea liniei umerilor), rascroiala este
mai adanca, iar curbura conturului mai atenuatd. Perimetrul capului ménecii este practic egal
cu perimetrul rascroielii manecii iar, pe masura ce nivelul liniei de rascroiala coboard (in
raport cu nivelul axilelor pe corp), indltimea capului manecii se micsoreaza.

Fig. VIL.5.10. Croiala tipica a elementelor principale la produsul sacou.
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Croiala produselor cu sprijin pe umeri poate fi mai departe diferentiata si prin modul
tipic de divizare pe tipuri de produse (fata si spatele) prin linii longitudinale, respectiv
transversale (fig. VIL.5.9). De exemplu, la sacoul clasic pentru barbati, croiala tipicd a
corpului este: spate din doua repere, clin lateral si fata, la care se asociazd maneca de croiala
clasica formata din doua repere (fig. VIL.5.10).

La produsele cu sprijin in talie, croiala este datd de modalitatile de divizare (asociere)
ale celor doua elemente principale, fata si spatele.

Croiala clasica — tipica — este specificd produselor la care fata si spatele se croiesc
separat si se asambleaza prin cusaturi laterale, la fustd, respectiv cusaturi exterioare i
interioare, la pantaloni. La fustd, respectiv pantaloni, croiala modificata presupune absenta
cusaturii laterale, respectiv exterioare, deci fata si spatele sunt indivizibile. Croiala modelelor
produsului fusta, respectiv pantaloni, se va diferentia mai departe prin modul de divizare
longitudinala si sau transversala a fetei, respectiv spatelui (fig. VIL.5.11).

VIL.5.1.3. Categorii de adaosuri necesare in dimensionarea
produselor de imbracaminte

Forma si dimensiunile produselor de imbracaminte sunt determinate, in primul rand,
de forma si dimensiunile corpului, de destinatie (cerintele functionale, estetice, ergonomice
si de exploatare impuse produsului), cat si de proprietitile materialului din care se
confectioneaza.

In stabilirea formei si dimensiunilor trebuie sa se tina cont de faptul ci un produs de
imbracaminte este caracterizat prin forma si dimensiuni interioare (in contact direct cu corpul
sau cu alte produse din ansamblul vestimentar) si, respectiv, exterioare (la nivelul suprafetei
exterioare a materialului de baza din care se executa acel produs). Dimensiunile produsului la
nivelul suprafetei lui interioare vor depinde, in primul rand, de dimensiunile corpului, iar
dimensiunile produsului la nivelul suprafetei lui exterioare vor depinde de structura
straturilor din care este alcatuit si de grosimea materialelor.

in aceste conditii, dimensiunile produselor de imbricaminte se obtin prin majorarea
dimensiunilor corpului cu anumite valori (adaosuri), care tin cont de tipul produsului,
destinatie, grupa de purtatori, model, moda, respectiv caracteristicile materialului din care se
confectioneaza. In plus, la definitivarea tiparelor unui produs de imbricaminte, trebuie
incluse o serie de adaosuri (adaosuri de prelucrare), care se elimina pe parcursul procesului
tehnologic (croire, termolipire, modelare umido-termica, asamblare, finisare) si care au rolul
de a asigura obtinerea pentru produsul finit a dimensiunilor nominale proiectate.

In constructia unui produs de imbricaminte se utilizeazi mai multe categorii de
adaosuri, ce se definesc in functie de rolul pe care indeplinesc (tabelul VIL.5.16). Relatia
dintre acestea este prezentata in fig. VIL.5.12.

Adaosul constructiv (4¢) se stabileste in functie de tipul produsului si pozitia
acestuia fatd de corp (ordinea in ansamblul vestimentar), de croiala si silueta acestuia,
particularitatile de conformatie ale purtdtorilor si caracteristicile materialului (grosime,
alungire, elasticitate etc.). La un produs finit, marimea adaosului constructiv pe o linie
orizontald (bust, talie, soldate.) se poate calcula (pentru o jumadtate de produs datoritd
simetriei corpului) cu o relatie de forma:

A;=1-0,5P;[cm], (VIL5.1)

unde: /; este dimensiunea produsului la nivelul perimetrului i, specificatd in tabelul
dimensional din documentatia tehnica, respectiv STR, sau masuratd direct pe
produsul finit (in cm);
P,— perimetrul corespunzator niveluluii la care s-a preluat sau masurat cota /..
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Tabelul VII.5.16
Definirea adaosurilor necesare in constructia produselor

Nr. crt. Simbol Denumire Definitie

Suma tuturor adaosurilor necesare in
I Aror, Adaos total constructia tiparelor unui anumit tip de produs
si model (Aror=Ac+ Ao )

Marimea care face trecerea de la dimensiunile
corpului la dimensiunile produsului. Se
regaseste in dimensiunile produsului finit si
poate fi calculat ca diferenta intre dimensiunile
produsului si cele ale corpului

Diferenta dintre dimensiunile produsului la
nivelul suprafetei exterioare si dimensiunile
L1.1. Ag Adaos de grosime |interioare ale acestuia; tine cont de grosimea
straturilor componente care alcatuiesc un tip
de produs

Diferenta dintre dimensiunile interioare ale
produsului si dimensiunile corpului

Marimea cu care trebuie suplimentate
dimensiunile corpului, pentru ca produsul sa
asigure libertatea de migcare si formarea
spatiilor de aer dintre corp si produs necesare
termoreglarii si ventilatiei corpului

Marime care depinde de tipul produsului, de
model si moda. Acest adaos determina silueta
produsului

Marime care tine cont de specificul tehnologiei
de executie si de caracteristicile materialelor;
1.2. Ay, Adaos tehnologic |este inclusdi in dimensiunea sabloanelor
reperelor componente ale produsului si nu se
evidentiaza in dimensiunile produsului finit
Marime care trebuie sd compenseze
eventualele modificdri dimensionale ale

Adaos constructiv

I.1. Ac (compozitional)

[L1.2. A Adaos de lejeritate

Adaos de lejeritate

1.1.2.1. Aj min- L
Lmin minim necesar

Adaos

1.1.2.2. Ay . .
d-e decorativ-constructiv

Adaos pentru

1.2.1. Apa, tratamente umido- - . Lo
termice materialelor care apar in urma aplicarii
proceselor umido-termice si /sau termice
Marime inclusd in dimensiunile sabloanelor
necesara pentru asamblarea reperelor; depinde
Adaos pentru pent b > depinde
1.2.2. Aygs . de forma liniilor de contur, tipul cusaturilor si
asamblari

a asambldrilor, respectiv de caracteristicile
materialului si ale utilajelor

Adaosul constructiv se compune din adaosul de lejeritate (4;) si adaosul pentru
grosimea straturilor (4,):

A= A;+ A, Jem] (VIL5.2)

Adaosul de lejeritate (4)) este o parte componentd a adaosului constructiv, care face
trecerea de la dimensiunile corpului la dimensiunile interioare ale produsului de
imbracaminte si include adaosuri pentru asigurarea libertatii miscarilor si, in primul rand, a
respiratiei, pentru formarea unui strat de aer intre corp si produs, necesar termoreglarii si
respiratiei pielii, precum si pentru realizarea unui anumit grad de ajustare a produsului pe
corp, In functie de moda si de model:
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Al = Al min. nec. + Ad»ca [Cm] (VHS3)

unde: A; i nee. €ste adaosul de lejeritate minim necesar;

Ag.. —adaosul decorativ-constructiv.

Adaosul de lejeritate minim necesar (adaos fiziologico-dinamic) reprezintd valoarea
cu care trebuie suplimentate dimensiunile corpului pentru ca produsul sa asigure libertatea
miscarilor (componenta dinamica a adaosului) si respectiv formarea stratului de aer necesar
microclimatului in spatiul subvestimentar (componenta fiziologico-igienica).

ATOT

AC / ] \ Awh

A e + A, At + Aus
Al mim + Ad—c

Fig. VIL.5.12. Structura adaosului total.

La stabilirea valorilor componentei dinamice a adaosului minin necesar ar trebui sa se
utilizeze informatiile furnizate de cercetdrile de antropometrie dinamica. Modificarile
suferite de dimensiunile corpului in dinamicd se iau in consideratie in mod deosebit la
proiectarea Imbracamintei pentru sport si a imbracamintei de protectie. Pentru imbracamin-
tea uzuald, valorile adaosului minim necesar se stabilesc in functie de modificarile suferite de
cutia toracica in timpul respiratiei. Intre cei doi timpi ai actului respirator, perimetrele
bustului si al taliei se modifica in medie cu 2,5-3%.

Adaosul pentru libertatea miscarii la terminatia produsului se poate inlocui cu
elemente constructive: slituri, falduri. Dacd produsul prezinta elemente de fixare pe corp
(mansete, centuri), libertatea de miscare se poate asigura prin suplimentarea dimensiunilor
longitudinale ale unor elemente de produs.

intre corp si produsul de imbricaminte, pe de-o parte, si intre diferite produse ale
ansamblului vestimentar, pe de alta parte, este necesar sa se formeze spatii de aer, in scopul
asiguram starii de confort. Pentru formarea acestor spatii de aer trebuie stabilite valorile
adaosurilor minim necesare, pentru asigurarea confortului purtatorului imbracat cu un anumit
tip de produs (componenta fiziologico-igienica a adaosului de lejeritate minim necesar).
Aceste adaosuri depind de pozitia relativa a produsului fatd de corp, de grosimea straturilor
aflate sub produsul care se proiecteaza si de natura materialelor din care sunt alcatuite
acestea. Pentru produse situate mai departe de corp, marimea adaosului necesar formarii
spatiilor de aer poate depasi valoarea adaosului necesar libertatii respiratiei. in aceste
conditii, valoarea adaosului de lejeritate minim necesar, pe tipuri de produse, se stabileste
prin compararea valorilor necesare asigurarii libertatii respiratiei cu cele pentru realizarea
stratului de aer si se adoptd cea mai mare valoare, acoperitoare, pentru ca produsul si
raspunda cerintelor de ordin functional (tabelul VIL.5.17).
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Aj min nee. €Ste cunoscut in literaturd si sub numele de adaos tehnic si este luat in
considerare in mod obligatoriu la constructia tiparelor de baza pentru orice tip de produs si
reprezintd componenta ireductibild a adaosului total.

Tabelul VII.5.17

Valori ale A, i, ... Stabilite la nivelul liniei bustului, pentru o jumitate de produs

Tipdoprodus | St htacn| - Adsoutpsies oo A
Rochie 2,5 0,4-1 2,5
Sacou, jacheta 2,5 19-24 2,5
Palton 3,5 4,7-59 55

Adaosul decorativ-constructiv (4,..) este cunoscut si sub denumirea de adaos de
formare sau de siluetad. Acest adaos este influentat de urmatorii factori:

— tipul, destinatia, silueta si croiala produsului;

— caracteristicile materialului (alungire, elasticitate, capacitate de drapare etc.);

— particularitatile purtitorului (varsta, marime, talie, conformatie).

Valorile adaosurilor 4., pentru produse cu sprijin pe umeri, la nivelul liniei taliei,
respectiv a liniei soldurilor se pot determina in functie de adaosul stabilit la nivelul liniei
bustului si in corelatie cu silueta produsului (tabelul VIL.5.18).

Tabelul VI1.5.18

Valorile 4,.. 1a nivelul liniei taliei si soldurilor

Silueta produsului Ay talie
(0,5-0,75) A,.. bust

(0,75 — 1,5) A, bust

Ad—c Sold
(0,5—0,75) A, bust
(0,75 — 1)4,, bust

Silueta ajustata

Silueta semiajustata

Adaosul decorativ-constructiv se stabileste in procesul de elaborare a constructiei
tiparelor de model prin analiza gradului de cuprindere a corpului de catre produs.

Practic, se stabileste marimea adaosului de lejeritate pe diferite linii ale produsului,
precum si modul de repartizare a acestuia pe segmente constructive. Evaluarea corectd a
marimii adaosului de lejeritate reprezintd una din problemele complexe pe care le are de
rezolvat constructorul, fiind influentatd de experienta, intuitia §i simtul estetic al
proiectantului.

Adaosul de lejeritate depinde de proprietitile materialelor din care se executd
produsul si in mod deosebit de alungirea si elasticitatea acestora. La produsele confectionate
din materiale cu alungiri relativ mici (tesaturi, blana naturala, tricoturi cu alungire mica etc.)
in constructia tiparelor toate dimensiunile transversale ale corpului se majoreaza cu adaosuri
de lejeritate (adaosuri pozitive). Pentru produsele confectionate din materiale cu alungiri
mari si cu elasticitate ridicatd (tricoturi de diferite structuri, tesaturi cu fire elastomere etc.),
constructia tiparelor se poate realiza fara adaosuri la dimensiunile transversale, sau chiar cu
adaosuri ,,negative*, astfel ca dimensiunile produsului vor fi mai mici decat cele ale corpului.
Aceasta este posibil datorita capacitatii mari a materialelor de a cuprinde corpul. Pe tipuri de
structuri textile, grupe de materii prime, este necesar sd se stabileascad marimea optima a
adaosului de lejeritate astfel incat sa se asigure atat cerintele purtatorului cat si stabilitatea
dimensiunilor si formei produsului in procesul de exploatare.
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Adaosul de grosime (A,) face trecerea de la dimensiunile interioare ale produsului la
cele exterioare ale acestuia, depinde de structura de straturi din care este alcatuit produsul, de
modul de dispunere a acestora pe suprafata produsului si de grosimea materialelor
componente (material de baza si straturi suplimentare). Pentru calcularea acestui adaos la
dimensiunile transversale ale produsului, se recomanda utilizarea unei relatii de calcul bazata
pe o ipoteza simplificatoare, relatie ce poate fi particularizata pentru orice tip de produs:

Ay =7(058,5+ 3 8,,,) [em] (VIL5.4)

unde: T este unghiul de cuprindere a corpului de cétre o jumatate din produs (m = 3,14 ra-
diani):

Sy — grosimea materialului de baza (stratul exterior al produsului);

% 8,m — Suma grosimii straturilor suplimentare ale produsului.

La produsele confectionate dintr-un singur strat, de grosime mica (bluze, rochii,
camasi etc.), dimensiunile la nivelul suprafetei interioare ale produsului sunt practic egale cu
cele la nivelul suprafetei lui exterioare, astfel cd adaosul constructiv este egal cu adaosul de
lejeritate.

in tabelul VIL.5.19 sunt centralizate valori ale adaosului de grosime pentru cateva
tipuri de produse, in functie de grosimea medie a materialelor.

Tabelul VIL.5.19

Valori ale adaosului de grosime 4, (cm), pe tipuri de produse

inlocuitor palton (tes.
tercot, strat
termoizolator-vata)

Tip de | Jacheta | Jacheta | Pardesiu,
produs | (tes.tip | (tes.tip | scurte (tes.
bbc, in) lana) tip lana)

Palton (tes. tip 1ana, strat
termoizolator-vatelina)

Ag(cm) 0,3-0,35/0,4-0,5| 0,7-0,8 24-33 2,2-3,0

Dupé cum se observa din tabel, valorile acestui adaos sunt influentate de numarul
tipul si grosimea straturilor componente.

In constructia tiparelor, pe tipuri de produse, siluete, croieli si diferentiat pe grupe de
purtatori, se precizeaza de obicei valoarea adaosului constructiv pe segmente constructive ca
o valoare globala, fara a se indica componentele (4;, 4,), astfel cd, in continuare, adaosul
constructiv se va nota cu litera 4;, i indicdnd segmentul sau linia constructiva pentru care este
stabilit adaosul respectiv de exemplu: 4, = adaos constructiv pe linia bustului).

In tabelul VII.5.20 sunt precizate valorile adaosului constructiv, pe tipuri de produse
si siluete, respectiv pe grupe de purtatori, la nivelul liniei bustului, taliei si soldurilor.

La produsele cu sprijin pe umeri, adaosul constructiv pe linia bustului se repartizeaza
in trei segmente constructive de baza: fata (1), spatele (3) si zona laterala (2) — rascroiala
pentru brate (fig. VIL.5.13) Repartizarea depinde de destinatia produsului (imbracaminte
uzuala, Imbracaminte de protectie etc.), de model si de moda, precum si particularitétile
conformationale ale grupei de purtitori. Cu cat adaosul compozitional are valori mai mici
(produsul este mai ajustat), cu atat este mai importanta repartizarea corectd a adaosului, o
parte mai mare a adaosului repartizandu-se zonei laterale a produsului. In tabelul VIL.5.21 se
precizeaza modul de repartizare a adaosului pe linia bustului pentru produse de imbracaminte
uzuala, pe grupe de purtatori.
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Tabelul VII.5.20

Adaos constructiv pe liniile orizontale de bazi, pe tipuri de produse si siluete

Tipul de produs Silueta Adaosul constructiv (4¢), cm
A, A, A,
_ .| Semiajustata 7-9 6-8 5-6
Sacou pentru birbati = * 2 9-11 8-10 Depinde de model
_ .| Semiajustatd 10-12 8-11 7-11
Palton pentru barbati ™ © 2 12-15 11-14 | Depinde de model
E :fggifm pentru Ajustata - 1(0-2) 2(0-4)
Ajustata 3,54 2,5 2,5
Rochie pentru femei | Semiajustati 4-6 3-4 2,5-4,5
Dreapta 6-8 Depinde de model
Ajustata 5,5 4 3,5
Jachetd pentru femei | Semiajustata 5,5-7,5 4,5-6,5 4-6,5
Dreaptd 7-9 6-8 6-8
) Ajustata 7 4-5 min. 5
?eggi‘;s‘“ pentru Semiajustatd 8-10 6-8 57
Dreapta 10-12 8-10 Depinde de model
pantalomi entit | pjugtata - 10-2) 2(0-4)

Fig. VI1.5.13. Zonele din tipar in care se repartizeaza adaosul constructiv A,:
a —in tipar; b — in produs.

Repartizarea 4,, pe segmente constructive

Tabelul VII1.5.21

Grupa de purtitori ~Repartizarea adaosului pe linia bustlllui __
Fata Spate Rascroiala
Femei 0,15-0,2 0,25-0,3 0,6 -0,5
Barbati 0,3-0,3 0,25-0,3 0,55-0,4
Copii 0-0,2 0,2-0,3 0,8-0,5
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in afard de adaosurile stabilite pe liniile orizontale, in rezolvarea constructiei unui
produs de imbracaminte sunt necesare adaosuri constructive pentru diferite segmente, care au
un rol important in asigurarea echilibrului produsului pe corp (tabelul VIL.5.22).

Tabelul VI1.5.22

Adaosuri constructive pe diferite segmente ale tiparelor

Nr. crt. | Simbol Denumire Mod de stabilire, relatie de calcul
Determina libertatea de miscare a bratelor si se
1 y Adaos pentru stabilirea |stabileste in functie de destinatia produsului, silueta,
’ ARS | adancimii riscr. manecii |croiald (va avea valori mai mici pentru produse cu
silueta ajustata fatd de cele cu silueta largd).
Adaos pentru lungimea Se poate calcula in functie de grosimea straturilor:
2. Arp spatelui pand la nivelul |~ produse de toamna, primavara: 4,7 =08,z +0,5
taliei —produse de iarna: 4;7 =8, +0,5+1,35,,
Depinde de forma partii anterioare a trunchiului
(mai ales la femei), de numarul diferit de straturi, in
raport cu partea posterioara si de posibilitatea
Ad tru Lati fotei aplicarii unor tratamente umido- termice:
3 4 pﬁtiiolsaplfil:/ guli’ilnnilgata%:il — produse de primavara, toamna:
. L1y
/ Ay, = 2(1,38,,5 +0,5)+(0,5-1)
— produse de iarna:
Apgy =2(1,38,5 +0,5+8,. )+(0,5-1)
Termenul liber tine cont de numarul de straturi.
Depinde de libertatea de miscare, numarul, natura i
< i traturilor:
Adaos pentru latimea grosimea s .
4. Ares | zscroielii gitului la spate |~ Produse de semisezon: 4y, =1,38,75 +1
—palton: A4, =1,38)5 +1+0,55;,
Adaosul pentru latimea
> At rascroielii gatului la fata Idem g,
Adaos pentru indltimea . . .
6. Airgs riscroiclii gatului la spate Depinde de tipul de produs si model
Adaos pentru latimea Depinde de tipul, silueta produsului, valorile
7. Ay manecii la rascroiala (la | obtinute pentru segmentele constructive din tiparul
profunzime) fetei si al spatelui, caracterisicile materialului

in tabelul VII.5.23 sunt centralizate valori ale acestor adaosuri, in functie de tipul de
produs, silueta si croiala acestuia.

Tabelul VII.5.23

Adaosuri constructive pe segmente constructivele tipuri de produse

. . Tip de produs
Categorie de adaosuri Rochie Jacheta Pardesiu Palton
ALT 0,5 0,5-0,9 0,7-1 1,7-2,5
;s 1 1-1,6 1,5-2 2-3
A 4rs — croiala clasica 1-2 1,5-2,5 2,5-3,5 2,5-3,5
— croiala raglan 1,5-2,5 2-3 34 34
— croiala chimono 2-3 34 4-6 4-6
U irgs = Airer 0,5-1 1-1,4 1,3-1,5 2-2725
Airgs - 0,2—0,4 0,6
4 — silueta ajustata 4-55 4-55 6-7,5 10-11
— silueta semiajustata 6-7,5 6-7,5 8-9,5 12-13,5
— siluetd dreapta 7-8,5 89,5 10-11,5 14-15,5
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Adaosurile tehnologice depind de proprietatile materialelor, tehnologia de executie,
tipul asamblarilor si caracteristicile utilajelor. In definitivarea tiparelor pentru un produs de
model dat, se introduc urmatoarele tipuri de adaosuri tehnologice: adaosuri pentru tratamente
umidotermice si/sau pentru termolipire (4,,) si adaosuri pentru asamblari (4,).

Adaosul pentru tratamente umido-termice sau termice (A,;) sunt adaosuri care
compenseaza eventualele modificdri dimensionale suferite in timpul operatiilor de
termolipire, modelare umido-termica sau calcare finala.

In constructia tiparelor de bazi se includ adaosuri numai pentru materialele care au
coeficienti de contractie mai mari de 3%. Aceste adaosuri se vor repartiza pe segmente
constructive.

Valorile adaosului 4,, depind de compozitia fibroasa a materialului si structura
acestuia.

La produsele de imbracaminte realizate din tesaturi cu contractii mari pe directie
longitudinala, este necesar sa se prevada un adaos pe lungime 4, .,, calculat cu relatia:

Apey=1L; - C,/100 [em], (VIL5.5)
unde: L, este segmentul constructiv orientat in lungimea produsului, in cm;

C, — coeficientul de contractie (la termolipre, respectiv la tratamente umido-termice)

pe directia urzelii, in %.

In mod aseminitor se pot calcula adaosuri care si compenseze modificarile
dimensionale pe directia bataturii:

Ay =1;-Cp /100 [cml], (VIL5.6)

unde: /; este segmentul constructiv orientat in latimea produsului, in cm;

C,, — coeficientul de contractie pe directia bataturii, in %.

Adaosurile pentru asamblari (A,) sunt necesare pentru asamblarea reperelor
componente ale unui produs si ele depind de pozitia relativa a straturilor in asamblare, de
forma liniilor de contur, de grosimea materialelor si de desirabilitatea marginilor.

Aceste adaosuri pot fi unificate pe categorii de materiale, tipuri de cusaturi si
asamblari, astfel incat ele permit reducerea suprafetei sabloanelor si implicit a consumurilor
de materie prima necesara confectionarii produsului de imbracaminte.

Constructia tiparelor de baza se realizeaza de obicei fara adaosuri de asamblari, tivuri,
iar acestea se vor introduce la definitivarea tiparelor de model (sabloane) in functie de
varianta tehnologicd adoptati de realizare a asamblirilor. in acest fel, de la aceeasi
constructie de baza se vor putea obtine tipare de model diferentiate si/sau prin solutii
tehnologice §i se creeaza conditiile pentru unificarea constructiva a produselor de
imbracaminte, respectiv tipizarea constructiva a elementelor de produs.

VILS.2. Constructia tiparelor de baza

VILS5.2.1 Consideratii generale

Un produs de imbracaminte imbracat pe corp are o forma spatiald cu o configuratie
complexa.

in tehnologia traditionala, forma oricirui produs de imbriciminte se realizeaza
dintr-un numar determinat de repere cu forme geometrice neregulate, croite din diferite
structuri plane (tesaturi, tricoturi, netesute etc.) si asamblate prin diferite procedee. Astfel,
pentru fabricatia produsului este necesar sa se definitiveze formele plane (desfaguratele
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plane) ale reperelor care alcatuiesc produsul. Desfasuratele plane ale reperelor constituente
ale unui produs de imbracaminte se numesc tipare (in etapa de proiectare constructiva a
produsului), respectiv sabloane (in etapa de fabricatie a produsului). Numarul si configuratia
reperelor care alcatuiesc un produs depind de forma corpului, de tipul produsului, silueta si
croiala acestuia, de particularitatile modelului si de proprietatile materialelor.

Corpul uman, cu suprafata exterioara neliniara, face parte din categoria corpurilor cu
forme geometric neregulate, cu suprafete, ,nedesfasurabile”. Aceasta Inseamnd ca
desfasurata in plan a produsului de imbracaminte — invelis al suprafetei exterioare a corpului
uman — nu poate fi realizata decat prin sectionarea acesteia intr-un numar de portiuni (repere)
si cautarea solutiilor de reprezentare in plan a acestora. De aici decurg problemele
fundamentale ale constructiei Tmbracamintei: adaptarea materialelor — structuri plane — la
forma neregulati a corpului uman si, respectiv, desfagsurarea in plan a componentelor
produsului. Constructia desfasuratelor plane — constructia tiparelor — este una dintre etapele
de mare complexitate ale proiectdrii constructive, de rezolvarea céreia depinde In mare
masura asigurarea cerintelor de ordin igienic, ergonomic si estetic impuse produselor.

in functie de modul de abordare a constructiei tiparelor si de specificul informatiilor
utilizate, multimea metodelor de constructie a tiparelor se poate grupa in doua clase.

Metodele din clasa I se bazeaza pe informatii discrete cu privire la:

o dimensiunile si forma corpului purtatorilor (dimensiunile corpurilor tip, pentru
fabricatia industriala i dimensiuni preluate de pe corpul clientului, in proiectarea la
comanda);

e adaosuri dependente de tipul, silueta si croiala produsului, respectiv de
caracteristicile materialelor din care se confectioneaza produsul;

e modul tipic de divizare a produsului in elementele sale principale (croiala tipica).

Aceste metode, cunoscute sub diferite denumiri: metode clasice, metode geometrice,
»sisteme de croialda®“, permit constructia aproximativa a formelor plane ale componentelor
unui produs. Metodele sunt considerate metode cu ,,algoritm inchis“, deoarece, pe baza
succesiunii propuse de catre fiecare autor, se obtine o unica rezolvare a tiparelor pentru un
anumit tip de produs. Verificarea solutiei constructive se face prin executia produsului si
imbracarea acestuia pe corp (in proiectarea industriald pe macheta corpului), iar tiparele se
definitiveazd prin corectii succesive. Metodele dau rezultate datoritd competentei si
experientei proiectantilor, fiind in mare masurad dependente de calificarea acestora.

Metodele din clasa a II-a se numesc metode perfectionate, sau metode ,,ingineresti‘.
Prin aceste metode, abordarea constructiei tiparelor este inversa celei practicate in metodele
din prima clasd. Astfel, se porneste de la forma spatiala a corpului tip, reprezentatd prin
macheta-etalon sau manechinul industrial de produs, uneori si de la forma spatialad a unui
produs-model etalon — imbracat pe acest manechin. Prin masurare direct de pe suprafata
manechinului (sau a produsului imbracat pe machetd) a unor dimensiuni apartindnd
suprafetei exterioare a acestuia, se cauta solutii de desfasurare in plan a diferitelor portiuni in
care se poate diviza suprafata produsului.

Aceste metode sunt dezvoltate in special de specialistii rusi, se rezolva grafic,
grafo-analitic, sau prin procedee combinate, iar cele mai cunoscute metode sunt: metoda
intersectiilor (triunghiurilor), metoda liniilor geodezice, metoda desfasuratelor bazatd pe
teoria retelelor lui Cebisev etc. in multe din aceste metode, pe langa faptul ca se pleaca de la
configuratia spatiald a corpului, se tine cont si de modul de dispunere a materialului la
aranjarea produsului pe corp, respectiv de modificarile care apar in material la trecerea de la
forma plana la cea spatiala.

Prin modalitatile in care se rezolva constructia desfasuratelor (tiparelor), aceste
metode permit obtinerea mai multor solutii pentru una §i aceeasi parte a produsului si
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alegerea dintre acestea pe criterii functionale, estetice si economica a solutiei optime. Din
acest motiv, metodele din clasa a II-a se numesc metode cu algoritm ,,deschis®.

Aplicarea acestor metode este limitata si este conditionatd de constructia machetelor
corpurilor tip, sau a manechinelor industriale pe tipuri de produse, pe baza unui sistem
rational de corpuri tip.

Cea mai cunoscutd metoda, utilizatd exclusiv de citre majoritatea proiectantilor, atat
pe plan intern cat si international, este metoda clasici-geometrica. In proiectarea traditionala,
constructia tiparelor prin aceastd metoda se executd manual, dar algoritmul constructiei
tiparelor transpus in limbaj matematic sta la baza constituirii subsistemelor de proiectare
automatizatd, care intrd in componenta sistemelor de automatizare a proiectarii (Sisteme
CAD).

VII.5.2.2 Principiile metodei geometrice de constructie a tiparelor
de baza

Modalitatea cea mai eficientd de constructie a tiparelor unui tip de produs, de model
dat, presupune parcurgerea a doua etape: constructia tiparelor de baza (sau alegerea unei
constructii de baza) pentru tipul de produs respectiv si adaptarea / transformarea constructiei
de baza in functie de particularitatile modelului.

Prin constructie de baza (CB) se intelege constructia desfasuratelor plane ale
elementelor principale care alcatuiesc un tip determinat de produs de imbracaminte, cu o
anumita silueta si croiald, in care se tine cont de valorile optime ale adaosurilor de lejeritate,
de caracteristicile materialelor, constructie elaboratd pentru o anumitd grupd de purtétori
(varsta, sex, conformatie), respectiv materiale. Constructia de baza va servi la rezolvarea
constructiei tiparelor de model ale acelui tip de produs, modele realizate pentru aceeasi grupa
de purtatori, respectiv din materiale cu aceleasi caracteristici.

Metodele clasice (,,sistemele de croiala®) s-au dezvoltat istoric, se perfectioneaza in
permanenta si au o serie de principii comune. Metodele geometrice sunt de fapt variante ale
uneia si aceleiagi modalitati de constructie a tiparelor. Ele diferd de la un autor la altul in
functie de numarul si tipul marimilor antropometrice prin care se caracterizeazd corpul
purtdtorului, modul de stabilire a adaosurilor, structura relatiilor de calcul si gradul de precise
a acestora, precum si prin modalitatile grafice de rezolvare a constructiei propriu-zise. In
toate metodele, pe baza datelor initiale se efectueaza o serie de calcule prealabile, iar
constructia grafica se realizeaza intr-o succesiune determinata. Constructia grafica porneste
de la un sistem de axe initiale, respectiv de la o retea de linii de baza, in care se traseaza liniile
de contur ale tiparelor.

Relatiile utilizate curent sunt stabilite de obicei pe cale empirica si reflecta maniera
personald a autorilor de exprimare a proportionalitatii care exista intre diferite segmente ale
corpului. Multimea relatiilor de calcul utilizate In dimensionarea segmentelor constructive a
fost clasificatd de Truhan in trei mari tipuri. Tipul relatiilor, cu care opereaza un autor sau
altul, reprezinta un prim criteriu de evaluare a preciziei oferite de o anumitd solutie
constructiva. In tabelul VIL.5.24 se indici modul de clasificare a relatiilor utilizate in
dimensionarea tiparelor. Aldturi de aceste tipuri de relatii, pentru unele segmente
constructive se precizeaza valori constante (Y = C), valori stabilite subiectiv, in functie de
tipul si silueta produsului, particularitatile de tinuta ale purtatorilor etc.

Criteriile de evaluare a preciziei oferite de o variantd a metodei geometrice aplicata la
constructia tiparelor pentru un anumit tip de produs sunt:



Tabelul VII.5.24

Clasificarea relatiilor utilizate pentru calculul unui segment al tiparului (Y)

. . . . . . . Exemplificare .. . .
Tip Relatie Semnificatia termenilor din relatie (fig. VIL5.14) Precizia depinde de:
X=o0 manme antropometrica care _ Corectitudinea stabilirii adaosului in functie de
_ determina direct segmentul tiparului; 1141 =Lt +4, . . . . ’ .
I Y=X+A ~ _ pozitia produsului fata de corp, dinamica corpului,
A= adaosul total care face trecerea de la 3133 =1Is+ A L . s . .
. . . . silueta produsului, caracteristicile materialului etc.
dimensiunea corpului la cea a produsului
X' = o0 marime antropometrica (dimensiune
principald) care nu determina in mod direct Corectitudinea stabilirii corelatiei existente intre
segmentul de tipar respectiv; 1141 = le/d +1 dimensiunea produsului si cea a corpului
A = adaosul total stabilit pe o linie Corectitudinea stabilirii adaosului total §i a modului
1T Y =aX'+ bA + c|constructiva si care se va repartiza pe _ de repartizare pe segmentul Y
3133=(0,18 Pb+0,5) i > . . . .
segmentul Y; +0.25 4b Relatiile sunt de obicei de stricta proportionalitate si
a, b, ¢ = coeficienti de proportionalitate care ’ au o valabilitate limitatd pentru anumite tipuri
exprima relatia dintre segmentul constructiv conformationale
si dimensiunea corpului X'
Y' = un segment al tiparului anterior calculat 1737 = 1131 +4 Modul in care a fost calculat sau obtinut grafic
1 Y=aY' +b sau obtinut grafic; 12121=0,3(11 12) segmentul

a, b = coeficienti care exprima relatia dintre
cele doud segmente ale tiparului Y i Y'

lem=1Ilrm-C

Corectitudinea cu care s-a evaluat relatia dintre cele
doua segmente
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e calitatea informatiilor initiale cu privire la dimensiunile §i forma corpului
purtatorilor;

¢ modalitdtile de stabilire a diferitelor categorii de adaosuri si de repartizare a acestora
pe segmente constructive;

e pozitia axelor initiale si corectitudinea solutiilor grafice utilizate in trasarea liniilor
de contur ale tiparelor, pe baza legilor geometriei plane.

in ultimele decenii au fost desfasurate lucriri de perfectionare si respectiv de unificare
a solutiilor constructive pe tipuri de produse si grupe de purtatori. Un obiectiv important
urmarit a fost fundamentarea stiintifica a relatiilor de calcul pentru dimensionarea unor
segmente constructive, fie prin utilizarea unui numar mai mare de marimi antropometrice
(utilizarea prioritara a relatiilor de tipul I), fie prin modelarea matematica a corelatiilor dintre
diferite marimi corporale, care sa inlocuiasca relatiile de proportionalitate stabilite empiric.
Prin utilizarea unui numar mai mare de dimensiuni corporale, in dimensionarea tiparelor
devine obligatorie preluarea unor dimensiuni secundare din standardele antropometrice.
Utilizarea unui numar cit mai mare de informatii despre corpul viitorului purtator este o
conditie a asigurarii corespondentei dimensionale corp-produs de imbracaminte.

Fiecare autor propune o succesiune proprie de rezolvare a constructiei, precum si un
mod particular de numerotare a liniilor, segmentelor si punctelor constructive. Diferente apar
si la punerea 1n pagina a desenelor.

In scopul asigurarii unui mod unitar de urmdrire a problematicii constructiei tiparelor
de baza, respectiv de model si de a oferi un grad avansat de generalizare a principiilor
constructiei tiparelor, se va prezenta modul de simbolizare a punctelor, segmentelor si liniilor
constructive propus in metoda EMKO — metoda unificatd de constructie a tiparelor —
elaborata 1n anii *80, prin colaborare, de cétre tarile foste membre CAER.
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Fig. VIL.5.14. Intersectia corpului uman cu planurile antropometrice.
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in constructia tiparelor oricirui tip de produs, la reprezentarea in plan a
componentelor acestuia se pleaca de la intersectia imaginara a corpului cu o serie de planuri
(planuri in care se preiau dimensiunile corpului), orientate vertical sau transversal prin
diferite pune antropometrice (fig. VII.5.14). Urmele acestor planuri de intersectie cu
suprafata corpului se considera linii drepte-orizontale si verticale-rectangulare, care vor
constitui o retea de linii de baza in care se incadreaza tiparele unui tip de produs. Sunt trasate
zece planuri orizontale, sase planuri sagitale si un plan frontal. Intersectia fiecarui plan cu
corpul va reprezenta o linie cu o anumiti semnificatie in tipar. In tabelul VIL.5.25 se indica
modul de notare al planurilor, punctele antropometrice prin care sunt trasate si semnificatia
liniilor de intersectie.

Tabelul VII.5.25

Notatia planurilor de intersectie a corpului (fig. VIIL.5.14)
Planuri orizontale

Notatie Punct antropometric Linie constructiva
0 Vertex
1 Punct cervical Orizontala initiala
2 Proeminenta omoplatului Linia omoplatilor
3 Punct axilar posterior Linia de adancime a rascroielii (linia bustului)
4 Punct de linia taliei Linia taliei / linia cotului
5 Punct fesier Linia soldurilor
6 Pliu subfesier Linia pliului subfesier (a sezutului)
7 Punct rotulian Linia genunchiului
8 Proeminenta pulpei Linia moletului
9 Punct calcanean Linia terminatiei

Planuri sagitale

Notatie Punct antropometric Linie constructiva
1 Punct cervical Linia de simetrie a partii posterioare
2 Punct de la baza gatului-posterior
3 Punct axilar posterior Linia de latime a spatelui
5 Punct axilar anterior Linia de latime a fetei
6 Punct de la baza gatului-anterior Linia centrului bustului
7 Punct suprasternal, ombilic Linia de simetrie a partii anterioare

Planuri verticale
Notatie Punct antropometiic Linie constructiva

4 Punct umeral Linia laterala

Un punct constructiv rezultat din intersectia a doud linii rectangulare se va nota cifric

cu un cod de forma:
Numarul de ordine in succesiunea constructiei

Linia (planul) verticala
Linia (planul) orizontala
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Fiecare dintre cifre se citeste separat. Punctele notate doar cu doua cifre sunt puncte
rezultate din intersectiile liniilor orizontale cu cele verticale si se numesc ,,noduri® (de
exemplu: punctul 13 — rezultd din intersectia liniei (planului) orizontale care trece prin
punctul cervical cu linia verticald (plan) care trece prin punctul axilar posterior). Punctele
notate cu trei cifre sunt puncte ajutitoare sau puncte de contur, cea de a treia cifra indicand
ordinea 1n succesiunea de constructie a tiparului. Punctele care in produsul finit se suprapun
la asamblare se noteaza de obicei cu acelasi cod, diferind prin indicele superior ,,sau care
indica succesiunea In care au fost obtinute. Un segment constructiv se noteaza prin indicarea

codului celor doua puncte care il delimiteaza (de exemplu: 31 33).

Reteaua de linii de baza rezultata prin intersectia unui ansamblu de linii orizontale si
verticale constituie suportul grafic in care se vor construi formele plane ale componentelor
unui tip de produs. Pentru cele doud mari categorii de produse — produse cu sprijin pe umeri
si produse cu sprijin in talie — se constituie retele de linii de baza specifice. Astfel, pentru
produse cu sprijin pe umeri, se constituie o retea de linii de baza in care se vor reprezenta
tiparele elementelor principale fata si spatele (fig. VII.5.15, a) si o retea de linii de baza in
care se va construi tiparul manecii (fig. VIL.5.15, b). La produsele cu sprijin in talie se
construieste o retea de linii de bazd pentru produsul fusta (fig. VIL.5.16, a) si respectiv
pantaloni (fig. VIL.5.16, b), 1n care se vor construi tiparele de baza ale elementelor principale
fata si spatele. La ambele categorii de produse, tiparele elementelor fata si spate se reprezinta
in acelasi desen (retea comund), pentru a se evidentia proportiile dintre cele doua
componente in directie longitudinald si transversald, modul de realizare a echilibrului
constructiv si corespondenta liniilor de contur care se asambleaza.

Datoritd simetriei corpului, reteaua de linii de baza si respectiv elementele principale
sunt construite pentru jumatate din produsul de imbracaminte.

In tabelele VIL.5.26, VII.5.27, VII.5.28 si VII.5.29 se indici modul de notare si de-
numirea liniilor retelei de bazd pentru produsele din cele doud categorii (fig. VIL.1S,

VIL5.16).
Tabelul VII.5.26

Reteaua de linii de bazi pentru un produs cu sprijin pe umeri pentru elementele fati, spate
(fig. VIL5.15, a)

Nr. Linii orizontale Linii verticale

crt. | Notatie Denumire Notatie Denumire
1 11 13 |Orizontala initiald 1191 |Linia de simetrie a spatelui
2 2123 |Linia omoplatilor 1797 |Linia de simetrie a fetei
3 3137 ;gtl:)bustulul (de adancime a rascroielii la 3313 |Linia de latime a spatelui
4 4147 |Linia taliei 3515 |Linia de latime a fetei
5 5157 |Linia soldurilor
6 9197 |Linia terminatiei

Tabelul VI1.5.27
Reteaua de linii de baza pentru maneca (fig. VIL.5.15, b)

Nr. Liniile orizontale Liniile verticale

crt. | Notatie Denumire Notatie Denumire

Linia verticald initiald (de simetrie a
partii anterioare)

Linia de adancime a rascroielii (de 1393 Linia de latime a manecii la profunzime
profunzime, linia axilelor) (de simetrie a partii posterioare)

45 43 |Linia cotului

4 9593 |Linia terminatiei

1 15 13 |Linie orizontala initiala 1595

2 | 3533

w
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Tabelul VII.5.28
Reteaua de linii de baza pentru produsul fusta (fig. VIL.5.16, a)

Nr. Linii orizontale Linii verticale

crt. Notatie Denumire Notatie Denumire
1 4147 Linia taliei (initiald) 4191 Linia de simetrie a spatelui (initiald)
2 5157 Linia soldurilor 4797 Linia de simetrie a fetei
3 9197 Linia terminatiei 44 94 Linia de simetrie a cusaturii laterale

Tabelul VII.5.29
Reteaua de linii de baza pentru produsul pantaloni (fig. VIL.5.16, b)

Nr. Linii orizontale Linii verticale
crt. | Notatie Denumire Notatie Denumire
1 4147 |Linia taliei (initiald) 41 61 Linia de simetrie a spatelui
2 5157 |Linia soldurilor 47 67 Linia de simetrie a fetei
3 6167 Llr}la pl.l‘l‘.llul subfc.efler (linia 44 94 leq d?. s.n.nefrle a cusaturii laterale
LHslitului® , pasului®) (verticald initiald)
4 7276 |Linia genunchilor 46 96 Linia de indoire (a dungii) — fata
5 92 96 |Linia terminatiei 4292 Linia de indoire (a dungii) — spate
1 i Pt ]
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Fig. VIL.5.15. Reteaua de linii de baza pentru un produs cu sprijin pe umeri:
a — fata si spatele; b — maneca.
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Fig. VIL.5.16. Reteaua de linii de baza pentru produse cu sprijin in talie;
a — fusta; b — pantaloni.

Constructia tiparelor de baza pentru ambele categorii de produse, respectiv tip de
produs in cadrul fiecirei categorii, se realizeaza in aceeasi succesiune:
o trasarea liniilor retelei de baza, in doua faze:
— trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza;
— trasarea verticalelor, prin dimensionarea in latime pe linia bustului la produse cu
sprijin pe umeri i, respectiv, linia soldurilor la produse cu sprijin in talie.
e trasarea liniilor de contur superior;
e trasarea liniilor cusaturilor laterale (la pantaloni si interioare) de demarcatie intre
fata si spate si a liniei terminatiei.

VIL.5.2.3. Constructia tiparelor de baza pentru produse cu sprijin
pe umeri

Pentru constructia tiparelor unui produs cu sprijin pe umeri sunt necesare informatii
cu privire la dimensiunile corpului (in special din zona suprafetei de sprijin), valorile
adaosurilor constructive pe linia bustului (adaosul de bazd), taliei, soldurilor, precum si
pentru alte segmente ale corpului, date privind lungimea produsului, lungimea manecii si
latimea manecii la terminatie.
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Constructia tiparelor pentru orice tip de produs din aceastd categorie incepe cu
constructia corpului (fata si spatele) si apoi se proiecteaza tiparul manecii intr-o retea de linii
de baza proprie, sau direct pe tiparele corpului, in functie de croiala produsului si de modul de
rezolvare a rascroielii manecii (pentru brate), pe tiparul fetei si a spatelui.

Pentru toate tipurile de produse cu sprijin pe umeri, toti autorii Incep constructia cu
elementul spate, tiparul fetei urmand sa fie definitivat in raport de acesta.

Constructia retelei de linii de baza incepe cu trasarea unui sistem de axe rectangulare
(axe initiale) cu originea in punctul 11 (fig. VIL.5.14, VIL.5.15, a, VIL.5.17, a, VIL.5.18, a).
Acest punct corespunde punctului cervical si este singurul punct al tiparului care are o
corespondenta strictd cu un punct antropometric. Cele doua axe sunt: orizontala initiala si
verticala — linia de simetrie a spatelui. Sistemul de axe este plasat in stanga foii (la autorii
rusi, englezi, francezi) si respectiv in dreapta (la cei germani, maghiari etc.). Indiferent de
modul de plasare a sistemului de axe, in toate variantele se traseaza intai orizontalele retelei,
prin plasarea pe verticala initiala a unor segmente longitudinale, iar apoi se trece la
dimensionarea in latime a retelei, pe linia bustului — linia orizontala care determina gabaritul
in latime a retelei. Pe aceasta linie de baza se stabileste o jumatate din latimea produsului,
egald, pentru orice tip de produs, cu 0,5 P, + A4,.

in tabelul VII.5.30 se va prezenta o schemi bloc de dezvoltare a constructiei tiparelor
de baza pentru elementele fatd si spate, iar in tabelul VIL.5.31, pentru constructia méanecii,
componentele principale ale unui produs cu sprijin pe umeri. Succesiunea constructiei,
informatiile necesare i modul de rezolvare sunt aplicabile pentru orice tip de produs,
respectiv grupa de purtdtori. Aceastd schema bloc se va putea concretiza pentru o anumita
grupa de purtatori (sex, varstd, conformatie), tip de produs, siluetd, croiala, respectiv grupa
de materiale. Se va particulariza schema pentru constructia tiparelor de bazd pentru
produsele: ,,Rochie pentru femei® si ,,Sacou pentru barbati“ (fig. VIL.5.17 si VIL.5.18).

In prezentarea relatiilor de calcul ale segmentelor constructive se vor utiliza
simbolurile propuse pentru marimile antropomenice (subcapitolul VII.5.1.1, tabelul VII.5.25
si fig. VIL.5.16), respectiv pentru adaosuri (subcapitolul VII.5.1.3). Deoarece pe plan intern
nu se utilizeazd o metoda unificatd de constructie a tiparelor, se vor prezenta variante de
relatii (conform tabelului VII.5.24) cel mai frecvent utilizate in dimensionarea segmentelor
constructive de catre diferiti autori. Coeficientii din relatiile de calcul sunt variabili de la o
solutie constructiva la alta, astfel cd au fost notati cu simboluri generale. Precizam cd, in
dimensionarea segmentelor constructive au fost introduse doar adaosurile constructive, iar in
functie de tipul si caracteristicile materialelor, relatiile de calcul ar trebui sa includa, din
categoria adaosurilor tehnologice, adaosurile pentru tratamente umido-termice. Constructia
tiparelor de baza nu se realizeaza cu adaosuri pentru asamblari (vezi subcapitolul VIL.5.1.3).

VILS5.2.3.1. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,Rochie
pentru femei“

Rochie cu silueta ajustati, de croiala clasica. Fata este formatd dintr-un singur
reper, se ajusteaza in talie prin doud pense si se modeleaza pe bust prin pense situate pe linia
umerilor. Spatele este format din doua repere, se ajusteaza in talie printr-o pensad si se
aranjeaza pe omoplati printr-o pensa cu deschiderea pe linia umerilor. Maneca este formata
dintr-un singur reper; este ajustatd printr-o pensa plasatd pe cusatura interioara. Constructia
se executa pentru tipodimensiunea 166-93—104 (46-11/B, conform STR-24963/86). Datele
initiale necesare constructiei sunt prezentate tabelul VII.5.32, iar succesiunea constructiei in
tabelul VII.5.33. In fig. VII.5.18 sunt reprezentate tiparele de baza ale produsului.
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Fig. VIIL.5.17. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,Rochie pentru femei‘:
a — fata si spatele; b — méneca.



934 MANUALUL INGINERULUI TEXTILIST — CONFECTII TEXTILE

15a

94 +y
o Oy

L
amy

i 97
]
gm

Fig. VI1.5.18. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,Sacou pentru barbati*:
a — spate, clin si fata; b — maneca.



Tabelul VII.5.30

Constructia tiparelor de baza pentru elementele fata si spate ale unui produs cu sprijin pe umeri. Schema bloc

Nr. Segmentul constructiv Tipul de relatie Modul de asezare
crt. Denumirea. Notatia Simbolul P ’ in desen
0 1 2 3 4 5
I |Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza
1 Linia bustului (31 37) Tipl 1131 =A4RS+ Ay, De Ta 11 in jos, pe
Inaltimea spatelui 1131 Is TipIl 1131=klIc+k2Pb+ A4 cticala de b L
Exemplu: 11 31 = (Ic/16 + Pb/8 + 1) + (0-1,5) verticata de baza
2 |Linia omoplatilor (21 23) TipII 1121 = kLt+A,
inaltimea omoplatilor 1121 lo Exemplu: 1121=0,3Lt+0,5 Idem
Tip I 1121 =k(11 31)
Exemplu: 11 21 = 0,5(11 31)
3 |Linia taliei (41 47) TipIT 11 41=Lt+4,
Lungimea spatelui pana la talie 1141 LT TipIl 114l =kic+A4 Idem
Exemplu: 1141 =1c/4+ 1,5
4 |Linia soldurilor (51 57) Tip II 41 51 = k(lt — Ipsf) + A4,
inaltimea soldurilor 41 51 is sau 4151 =klct A4 De la 41 in ios. pe
Exemplu: 41 51 = 0,651t — Ipsf) + 1 etioala do bizé’ p
4151=1c/10+1,5
sau 4151 = C (18 — 20 cm, la femei; 16—18 cm, la barbati)
5 |Linia terminatiei (91 97) TipI 1191 =Lt+ (It— Ips) + A — produse scurte;
Lungimea produsului, pe mijlocul|11 91 Lp 1191 = Lt + (It — Ig) + A — produse lungi De la 11 in jos, pe

spatelui

Tip 11 11 91=Ic/2 + A,

sau 11 91= Lp, din STR, sau in functie de moda si model

verticala de baza

Din punctele 21, 31, 41, 51 si 91 se traseaza orizontale, perpendiculare pe verticala initiala 11 91

In functie de silueta produsului si de modul de divizare a spatelui (spate din intreg sau spate din doud repere), precum si de grosimea materialului, este
necesar sa se definitiveze linia de simetrie a spatelui, care poate fi deviata de la verticald, prin stabilirea cambrarii pe linia taliei (41 411), respectiv a
soldurilor (51 511). Aceste valori depind si de tinuta corpului si se stabilesc diferentiat pe tipuri de produse, siluete, grupe de purtatori. Daca linia de
simetrie definitiva este deviata de la verticald, ea va intersecta linia bustului in punctul 311 de unde incepe dimensionarea in latime

(vezi tabelul VII.5.34 si fig. VIL.5.38)




Tabelul VII.5.30 (continnuare)

1

2 |

3

| 5

Dimensionarea in litime pe linia bustului (trasarea verticalelor retelei de bazi)

Linia de latime a spatelui (33 13)
Latimea spatelui (pe lima bustului)

31 33 sau 311
33

Is

Tipl 3133 =1s + 4,
Tip I 3133 =kPb + a,Ab
Exemplu: 311 33 = (Pb/5-2) + 0,3 4b

De la 31 (sau 311 la
stanga)

7 |Linia de latime a fetei (35 15) Tip 133 35 =Dbr+ Ay,
Latimea zonei laterale/Diametrul 3335 Drm Tip 11 33 35 = kyPb + a,A4b
rascroielii manecii Exemplu: 33 35 =(Pb/10 + 1) + 0,45 4b De la 33 la stanga
TipI13335=(3137)—-(3133+3537)
8 |Linia, de simetrie a fetei (17 37) Tip13537=1I1b+ Alb
Latimea fetei (pe linia bustului) 3537 If Tip 11 35 37 = k3Pb + a34b De la 35 la stanga
Exemplu: 35 37 = (Pb/5+1) + 0,25 4b
Verificarea  dimensionarii  pe linia 31(311) 37=31(311)33 +3335+3537 =

bustului (latimea produsului pe linia
bustului)

31 37 sau 311
37

Ipb

(kithkaiks)Pb + (artaytas)Ab,
unde: (k1+k2+k3) = 0,5 $1 (al+a2+a3) =1
31(311) 37 = 0,5Pb +Ab

De la 31 sau 311 la
stdinga, pe linia
bustului

11

Stabilirea nivelului de situare a punctului cel mai inalt al fetei in raport cu orizontala de bazi (stabilirea echilibrului)

Orizontala 17 15

Tip 1135 15(3717) = 11 31 + e

Tnélgimea fetei 3515 If unde e = ,,echilibru“ = L’tf— Lt, De la 35 sau 37 in
(37 17) sau e = constant, in functie de tinuta corpului si tipul|sus, pe verticala
produsului
9’ |Orizontala 17 15 De la 47 in sus. pe
Inaltimea fetei de la linia taliei la punctul |47 17 LTf Tipl4717=L"tf+ A4, icala » P
cel mai inalt verticala.
IV |Trasarea liniilor de contur superior
10 |Linia rascroielii gdtului la spate Tip II 11(111) 12 =kPg + Ajyqs
(11(111) 121) A 12=kPb+ Apy ggnlaa ! lesilli Lthai:
Latimea rascroielii gatului la spate 1112 Irgs Exemplu: 111 12 = Pg/5 + 0,5 ot .gl: pe onz
(111 12) 11 12=Pb20+2.,5 Inifiala
11 |Indltimea rascroielii gatului la spate 12 121 irgs Tipl 12121 =Lt — Lt + Ajp,

Tip II 12 121 = kPg + Ajpgs

Exemplu: 12 121 = 0,075 Pg + Ajpg,

Tip I 12 121 =k (11 12)

Exemplu: 12 121 =0,33(11 12) sau 12 121 = C(2-3 cm), in
functie de tipul produsului si tinuta corpului

Din 12, pe verticald
in sus. Punctul 121
este cel mai TInalt
punct de pe tiparul
spatelui




Tabelul VII.5.30 (continuare)

0 1 | 2 HEE 4 | 5
Linia de contur a rascroielii gatului la spate se obtine prin racordarea punctelor 11(111) si 121 cu un arc de forma unui sfert de elipsa

12 |Linia wumerilor pe tiparul spatelui TipI 13131 =1Ipc—Iu+ A4,

(121 14) (varianta a) 13131 us sau 13 131 = C, valoare constantd in functie de|De la 13 in jos, pe verticala
inclinarea umerilor la spate indltimea umerilor, tipul produsului, grosimea|13 33
straturilor etc.

13 |Lungimea umarului la spate 121 14 lus Tipl121 14=1lu+ A4, Se uneste 121 cu 131, linia
sau, constructiv: 121 14 =121 131 + 131 14, se prelungeste in exterior si
unde: 131 14 = C (1 — 2 cm), in functie de tipul |pe aceasta se masoara /us sau
produsului, silueta si croiala acestuia C, pentru a obtine pct. 14

Linia umerilor pe tiparul spatelui
(121 14) (varianta b)

12’ | Lungimea umarului la spate 121 14 lus Tip 1121 14 =lu+4,,=R1 Cu varful compasului in 121
si curaza R1 se traseazd un
arc de cerc

13’ |Inclinarea umerilor la spate 41 14 sau lus Tipl 41(411) 14 =lou + A;p, — R2 Cu varful compasului in 41

411 14 sau 411 si curaza R2 se

traseaza un arc de cerc care,
la intersectia cu arcul de raza
R1, da punctul 14

Linia umerilor pe tiparul spatelui (121 14) este de obicei trasatd prin unirea punctelor 121 cu 14 printr-o linie dreapta

Linia rascroielii gatului pe tiparul fetei TipII 17 16 = kPg + Ajqr
JE De la 17, la dreapta pe
(16 171) 1716 =kPb + Ayrg orizontala 17 15p b
14 |Latimea rascroielii gatului la fata 17 16 Irgf Exemplu /rgf= Pg/5 + 0,5

Punctul 16 este cel mai inalt

lref=Pbi20 + 2,5 punct de pe tiparul fetei.

TipIll 1716=11121=Irgs

15 |Inaltimea rascroielii gatului la fatd 17171 irgf TipIll 7171=1716+ 0+ 1) cm De la 17, in jos pe verticala
(16 161) 17 97, sau de la 16 in jos
Linia de contur a rdscroielii gatului la fatd se obtine prin racordarea punctelor 16 si 171 cu un arc de cerc.
16 |Linia umerilor pe tiparul fetei *(1 6 14°) TipIII 15151=13131+K De la 15, in jos pe verticala
*La produsele pentru femei se traseaza sau 15 151 = C (in functie de tipul produsului,|15 35
dupa constructia pensei de bust grosimea straturilor etc.) 151 se uneste cu 16, iar linia

inclinarea umerilor pe tiparul fetei 15151 iuf se prelungeste




Tabelul VI1.5.30 (continnuare)

0 1 2 3 4 5
17 |Lungimea umerilor pe tiparul fetei 16 14° luf Tig I 16 14° = 121 14 ._.K - . |De 1a 16, pe oblica 16 151,
K =1 cm, la croiala clasica; K = 0, la alte tipuri de
- spre dreapta
croieli
Linia rascroielii manecii (pentru brate)
(1423 33234 352 14)
18 |[Punctul de tangenta al rascroielii cu linia Tip I 3334=(3335)/2+(0—-1)cm Pe orizontald, de la 33 spre
bustului, 34 3334 sau 33 34 =0, 62(33 35) stanga
19 |Segment ajutator 33331 Tip IIT 33331=(1131)/4 De la 33, in sus, pe verticala
3313
20 |Segment ajutdtor 331332 331332=C(1-1,5cm) De la 331, spre stinga pe
orizontald
21 |Segment ajutdtor 35351 Tip II 35351 =K(35 33), De la 35, 1n sus, pe verticala
sau 35351 =C,; 35351 <3333l 3515
Linia rascroielii méanecii se traseaza pe portiuni, portiunile inferioare (34 332 si 34’ 351) cu linii asemanatoare arcelor de cerc, iar portiunile superioare 14
332 i 14’ 351, cu linii asemanatoare arcelor de parabola.
V |Trasarea liniilor laterale(cusituri)**
** In functie de tipul produsului, divizarea dintre fata si spate se poate realiza prin doud cusituri laterale (bluza, rochie, pardesiu etc.), sau prin patru
cusdturi laterale (divizare in fata, spate si clin lateral la sacou pentru barbati, jacheta-taior pentru femei etc.).
Pentru trasarea cusaturilor laterale este necesar sa se dimensioneze produsul pe linia taliei, a soldurilor si a terminatiei
22 |Dimensionarea pe linia taliei TipI 47412=0,5 Pt +At De la 47, la dreapta pe
Latimea produsului pe linia taliei 47412 Ipt orizontala
23 | Adancimea totald a penselor (surplus pe Tip Il VAp =41(411)47 — 47 412 Se poate misura pe desen
linia taliei) 411412 SAp Tip I Z4p = (0,5 Pb +A4b) — (0,5 Pt +Af) P P
Adancimea totala a penselor depinde de conformatia corpului [0,5 (Pb — Pf)] si de silueta produsului (45, Af). £Ap se repartizeaza in pense (la fata spate)
si cambrdri In cusatura (cusaturile) laterale, in functie de silueta si croiala produsului, respectiv particularitdtile de conformatie ale corpului
24 |Dimensionarea pe linia soldurilor De la 57, la dreapta pe
Latimea produsului pe linia soldurilor |57 512 Ips TipI 57512 =0,5 Ps +4s orizontala
25 |Cantitatea cu care trebuie suplimentate
tiparele pe linia soldurilor (minus pe linia Tip I Dg=57512-51(511) 57 Se poate masura pe desen
soldurilor) 511512 Ds Tip I Ds = (0,5 Ps +A4s) — (0,5 Pb +A4b)

Suplimentarea necesara pe linia soldurilor depinde de conformatia corpului [0,5(Ps — Pb)], silueta produsului (45, 45). Latimea necesara produsului pe
linia soldurilor se asigura prin suplimentarea fetei, respectiv a spatelui, prin cusaturile laterale, cu marimea Ds, repartizata egal intre fatd si spate




Constructia tiparului de bazi pentru mineca de croiala clasici

Tabelul VII.5.31

Nr. Segment constructiv . . a

ert. Denumire Notatic Simbol Tip de relatie de calcul Mod de asezare in desen
0 1 2 3 4 5

I Trasarea liniilor orizontale ale retelei de bazi (sistemul de axe initial este cu originea in punctul 15 — fig. VIL.5.15)

1 |Linia de adincime a rascroielii (linia de Tip Ul Iem = Irm* — C; De la 15, pe verticala de baza, in
profunzime 35 33) Iem = Irm* — (Irm* | k) . ’ ’
Inaltimea capului manecii 1535 Iem Iem=Prm** /3 - C Jos
* Irm = inaltimea rascroielii, trasatd la fata si spate; se stabileste grafic in diferite variante (fig. VIL.5.17 si VIL.5.18)

** Prm = perimetrul rascroielii pentru méaneca; se masoara pe tiparele spatelui si a fetei (fig. VIL.5.17 si VIL5.18)

2 |Linia terminatiei (95 93) Tip1 1595 = Lmbs + A
Lungimea manecii 1595 Lm TipII 1595 =1Ic/k+4 De la 15, pe verticala, in jos
(Din STR, sau in functie de model) 15 95 = Lm, in functie de tipul produs.

3 |Linia cotului (45 43) Tipl 1545=Lbr+4 De la 15 cticald. in i

3’ |Lungimea de la punctul cel mai inalt al Tip IIT 3545=(3595)/2-C - bevertica d, In Jos

T . De la 35, pe verticala, in jos
manecii la linia cotului 1535 Lb
Lungimea de la linia de profunzime la
linia cotului 3545
Din punctele 35, 45 si 95 se traseaza orizontale, perpendiculare pe verticala initiald 15 95
II |Dimensionarea in litime (Trasarea liniilor verticale ale retelei de baza)
Dimensionure'a pe'lim'a de profunzime T@p I Irm= 9,5 Pbr +Apbr De la 35, pe orizontals, spre
Trasarea verticalei 33 13 Tip I Irm = Drm +A,,,, dreapta. Din 33 se ridicd o
4 |Latimea manecii la rascroiala (la Irm = Prm**/ 3 +C e
. verticala
profunzime) 3533 Irm
Dimensionarea mdnecii pe linia 45451=C De la 45, pe orizontald, spre
cotului C = (1,5 — 2,5 cm, in functie de ajustarea|dreapta
5 |Segment ajutitor 45451 Irm manecii la nivelul cotului
6  |Segment ajutdtor 43 431 43434=C De la 43, pe orizontala, spre
C = (0,5 — I)cm, in functie de ajustarea manecii |stanga

7  |Dimensionarea mdnecii pe linia 95951=C

terminatiei C=(0-2,5 cm), in functie de gradul de ajustare

Scurtarea lungimii maénecii pe partea
anterioara

95951

a manecii pe membrele superioare

De la 95, in sus, pe verticald




Tabelul VI11.5.31 (continuare)

0 1 2 4 5
8 |Prelungirea lungimii manecii pe partea|93 931 93931=C C e e
posteri%)aré ¢ P C=(0-1,5) cm, in functie de ajustare Dela 93, pe verticald, in jos
9 |Latimea manecii la terminatie (din STR,|951 931 Imt Tip1951931=0,5 Pam + Ap,y, De la 951, cu distanta /mt in
sau 1n functie de model) (951 932) 951931 = Imt compas se intersecteaza orizontala
din 93, sau 931
III |Trasarea liniei de contur superior a manecii (Conturul capului ménecii)
10 |Stabilirea pozitiei punctului cel mai inalt De la 15 pe orizontala initiala spre
de pe capul ménecii 1514 TipIll 1514=(3533)/2+C dreapta
11 |Segment ajutator; 351 este punct de R . -
cor%trol la aJsamblarea manecii fu fata |35 351 Tip 11 35351 = (35 351)faga + (0 + 0,5)cm | ¢ 1333, In sus, pe vertical de baza
12 |Segment ajutator 13131 TipIIT 13131=(3313)/4—-(0+0,5)cm De la 13, pe verticala, in jos
13 |Segment ajutdtor 15151 TipHlI 15151=(1514)/2 De la 15, pe orizontala, la dreapta
14 |Segment ajutator 33 341 TipIIT 33341=(3533)/2+C De la 33, pe orizontala, la stanga
15 |Segment ajutitor
34 este punct de tangenta al conturului De la 35, pe orizontald, spre
inferior al capului manecii cu linia de Tip IIT 35 341=0,5 Drm dreapta
profunzime 3534 Drm, din tiparul corpului
Punctele ajutatoare 351, 151, 131, 34, impreund cu puntul 14, delimiteazad o suprafata in care se va trasa conturul capului manecii ca un contur inchis.
Solutiile grafice sunt diferite, cel mai adesea se procedeaza ca in fig. VII.5.17. Maneca de croiala clasica are indltimea, /cm, egald cu indltimea rascroielii
(I{rm) in produsul finit, iar perimetrul, Pcm, mai mare decat perimetrul rascroielii trasata la spate si fatd. Surplusul de lungime pe capul manecii (adaos de
pozitionare a manecii in rascroiald) depinde de tipul materialelor, de compozitia fibroasa a acestora; se repartizeaza neuniform, cea mai mare parte intre
punctele 351 si 132 de pe capul manecii, iar cea mai micé parte intre punctele 341 si 351.
III |Trasarea cusiturii interioare (cusitura este plasata spre fata internd a membrelor superioare)
16 |Segment ajutator Tip 1T 35 352 =k Drm;
342, punct superior al cusaturii 35352 = (35 341) fata (la manecile cu aceeasi|De la 35, pe orizontald, spre
interioare 35352 largime de la profunzime la terminatie); dreapta
sau 35 352 = C (2 + 3 cm), la manecile ajustate
16 |Segment ajutitor 451 452 Tip III 451 452 =35 342 De la 451, pe linia cotului, spre
dreapta
17 |Segment ajutator 951952 Tip IIT 951 952 =451 452 =35 342 De1a 951, pe oblica 951 931 (932),
in jos




Tabelul VI11.5.31 (continuare)

Se unesc cu linii drepte punctele 352, 452 si 952. Linia cusaturii interioare este paraleli cu linia de indoire a partii anterioare a manecii (351 451 951). in
raport de aceasta linie de indoire (linie de simetrie), se va construi desfasurata partii anterioare a manecii. Pentru manecile cu aceeasi latime, de la linia de
profunzime la terminatie, linia de simetrie a partii anterioare a manecii ramane verticala de baza, 15 95. Pentru maneca formata dintr-un singur reper, se
traseaza linia de simetrie a partii posterioare a manecii: 131 431 931(932) si, in raport de aceasta, se va desfasura (construi simetric) partea posterioard a
manecii. Se va obtine forma, desfasurata plana, a manecii de croiala clasica, formata dintr-un singur reper, ajustata prin intermediul unei pense, orientata
pe partea posterioard, spre proeminenta cotului (fig. VIL.5.17, b).

Trasarea liniilor de divizare in repere a manecii (trasarea liniei cusaturii exterioare §i/ sau superioare).

in functie de particularititile tipului de produs, silueta, caracteristicile materialelor, maneca de croiali clasica poate fi constituitd dintr-un numar diferit
de repere (vezi fig. VIL.5.11). in tabelul VII.5.35. si fig. VIL.5.18, b este prezentatd constructia manecii din doud repere, specifici produselor de
imbracaminte exterioara (sacou, jacheta, palton etc.).
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Tabelul VII.5.32
Informatii necesare constructiei
Informatii initiale
Nr.crt. Valoare
Denumire Simbol (cm)
Marimi antropometrice
1 |inaltimea corpului Ic 166
2 |Perimetrul bustului Pb 92
3 |Perimetrul taliei Pt 76
4 | Perimetrul soldurilor Ps 104
Dimensiuni proprii produsului:
5 |Lungimea produsului Lp 105
6 |Lungimea manecii Lm 58
7 |Latimea manecii la terminatie Lmt 10
Adaosuri
8 | Adaos constructiv pe linia bustului Ab 5
7 | Adaos constructiv pe linia taliei At 3
9 | Adaos constructiv pe linia soldurilor As 2,5
10 | Adaos pentru latimea manecii la rascroiald Arm 5,5
Tabelul VII.5.33
Prezentarea constructiei
. . Segment
Nr. Denumirea segn.lentulm constructiv Relatia de caleul Valoare
constructiv K (cm)
Notatie | Simbol
0 1 2 3 4 5
I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza
1 Linia bustului (31 37)
Indltimea spatelui 1131 Is (Ic/20 + Pb/10+ 1,5) + 1 20
> Linia omoplatilor (21 23)
Inaltimea omoplatilor 1121 lo Is/2 10
3 Linia taliei (41 47)
Lungimea spatelui pana la talie 1141 LT Ic/4-2 40,5
4 Linia soldurilor (51 57)
Indltimea soldurilor 4151 is Functie de Ic 20
5 Linia terminatiei (91 97)
Lungimea produsului 1191 Lp Din S.T.R. 105
Trasarea cusaturii de pe mijlocul spatelui (11 311 411 511 911)
6 |Cambrarea in talie 41411 Depinde de tinuta 2
7 Cgmbrarea pe  solduri  pe 51511 Depinde de tinuta 2
mijlocul spate ’
II. Dimensionarea in litime pe linia bustului (trasarea liniilor verticale ale retelei de bazi)
Linia de latime a spatelui
8 (3313
Latimea spatelui 31133 Is (0,18 Pb+0,5)+ 0,3 4b 18, 56
9 Linia de latime a fetei (35 15)
Diametrul rascroielii manecii 3335 Drm (0,12 Pb—1)+0,5 4b 12, 54
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Tabelul VI11.5.33 (continuare)

0 1 2 3 4 5
Linia de simetrie a fetei

10 [(1797)
Latimea fetei 3537 If (0,2 Pb+0,5)+0,2 Ab 19,9

Verificarea dimensiondrii pe linia 31137 Ipb Ipb =Is + Drm + If 51

bustului

11 |Segment ajutitor 3334 (33 35)2 6,27
Diametrul rascroielii manecii

12 repartizat 1a spate 33341 | Drms 2(3335)3 8,36

II1. Stabilirea nivelului de situare a punctului cel mai inalt al fetei in raport de orizontala de

bazi (17 15)

13 |Inaltimea fetei 3537 | I | Is+4 24
IV. Trasarea liniilor de contur superior
Linia rascroielii gatului la
14 spate (11 121)
Latimea rascroielii gatului la
spate 1112 Irgs Pb/20+2 6,6
15 Inaltimea rascroielii gatului la
spate 12 121 irgs constanta 2
Linia umerilor la spate
16 [(121 14)
Inclinarea umerilor la spate 13131 us constanta 1
. o 121 131+131 14
17 |Lungimea umarului la spate 12114 lus 131 14=1 cm 14,5
Linia rascroielii ménecii la
18 |spate
Segment ajutator 33331 Is/4 5
19 |Segment ajutdtor 331332 constant 0,5
Constructia pensei de omoplat
20 Adénc@mea pensei in rascroiala
manecii
231231’ | Apo constanta 1,5
21 |Segment ajutitor 121 122 constant 4
2 Pozitionarea varfului pensei, 22 122221 112123
1

Transferul pensei de omoplat pe linia umarului (pe directia 122 221) se realizeaza prin rotirea
suprafetei cuprinsa intre punctele 122, 221, 231, 14 in jurul varfului pensei, in sensul in care pensa se
inchide 1n rascroiala manecii (sens orar) (latura 221 231 se suprapune peste latura 221 231°).

23

Linia rascroielii gdtului la fatd
(16 171)

Latimea rascroielii gatului la
fata

1716

Irgf

Irgf=Irgs

6,6

24

Tnaltimea rascroielii gatului la
fata

17171

irgf

Irgf+0,5

7,1

25

Constructia pensei de bust si a
liniei umarului
Segment ajutator

3736

Pb/10+0,5

9,7

26

Pozitionarea varfului pensei,
361

36 361

constanta
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Tabelul VI11.5.33 (continuare)

0 1 2 3 4 5
27 |inclinarea umarului la fata 15151 uf constanta 4
28 |Segment ajutator 15152 Pb/20 + 1 5,6
29 |Segment ajutator 152 162 16 161 constructiv
16
30 |Lungimea liniei umdrului la fata | 162°+ 162 |  [uf lus—1 13,5
4
31 |Extremitatea liniei umdruluila 65 1y, Iuf-152 162 constructiv
fata, 14
32 |Laturile pensei de bust 361 162, 361 162 =361 162° constructiv
361 162
33 Linia rdscroiflii mdnecii la fatd
Segment ajutator 35351 33331 5
34 |Segment ajutator 35352 Drm/4 3,13
35 |Segment ajutator 352353 constanta 0,5

V. Trasarea liniilor laterale (dimensionarea tiparelor pe linia taliei)
Latimea produsului pe linia

36 i 47412 Ipt Pt/2 + At 41
taliei

37 Adancimea totala a penselor 411 412 Sdp constructiv 9
(surplus)

38 |Adancimea pensei la fata 461 461° Apf constanta (3+3,5) 3

39 Lunglmea inferioara a pensei de 46 561 constanta 17
la fata

40 |Pozitia pensei la spate 41 421 Is/2+0,5 9,78

41 |Adancimea pensei la spate 422422’ | Aps constanta (2,5 + 3) 2,5

4 Lungimea superioard a pensei la 421 321 constants 15
spate

43 Lungimea inferioara a pensei la 421 521 constanti 15
spate

44 |inaltarea cusaturii laterale 44 441 constanta 1

45 |Cambrarea in cusdtura laterald | 442 442’ Ccl Y Ap — (Apf +Aps) 3,5

Dimensionarea tiparelor pe linia soldurilor

46 Latlmc?a produsului pe linia 57512 Ips Ps/2 + As 545
soldurilor
Cantitatea cu care trebuie

47 |suplimentate tiparele pe linia| 541 541° Dg 541 541’ =511512 4,5

soldurilor (minus in tipare)
Constructia ménecii

Dimensiuni necesare constructiei: /rm = AB de la fata si spate (144=14"A4 si AB 1 31 37);
lrm =17 cm lrm = Drm + Arm, Arm =5 + 6 cm

Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza
Linia de adancime a
1 |rascroielii

Tnél;imea capului manecii 1535 Iem Irm-2.5 14,5
Linia de terminatie a mdnecii

2 1(9593)
Lungimea manecii 1595 Lm Din S.T.R. 58

3 |Segment ajutator 95951 constanta 2,5
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Tabelul VI11.5.33 (continuare)

0 1 2 3 4 5
Linia cotului (45 43)
4 |Distanta de la linia de adancime
a rascroielii la linia cotului 3545 35951/2-1 19.6
I1. Dimensionarea in ldtime (trasarea liniilor verticale ale retelei de baza)
5. Légimea'ma‘mecii la rascroiala 3533 Irm Drm+55 18,04
(profunzime)
Ldtimea mdnecii pe lima
6 |cotului
Segment ajutdtor 45451 constanta 1,5
7  |Segment ajutator 43431 constanta 1
] Ld‘titftea ] .mdnecii, pe linia 951 depinde de model 11
terminatiei 931
I11. Trasarea liniei de contur superior (conturul capului minecii)
9 |Punctul cel mai inalt al capului
manecii 1514 Irm/2+1 10
10 |Segment ajutator 15151 15 14/2 5
11 |Segment ajutator 35351 (35352) fata 3
12 |Segment ajutator 3534 (35 34) fata 6,27
13 |Segment ajutdtor 13131 Iem/4 3,6
14 |Segment ajutdtor 33 341 Irm/2+1 10
Segment ajutator, 352 punct
15 |extrem superior al cusaturii| 35352 constanta 2,5
interioare

Cusatura interioard a manecii este 352 452 952, astfel incat 352 452 // 351 451 si 452 952 //451 952.

VIIL.5.2.3.2. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,Sacou
pentru barbati*

Sacou cu silueta semiajustata, de croiala clasici. Corpul produsului se divizeaza
prin patru cusaturi laterale (sacou cu clin lateral). Spatele este format din doua repere. Fata
este formata din doua repere, se ajusteaza in talie printr-o pensa si se modeleaza prin pensa
orizontala (de abdomen). Maneca este de croiala clasica, formatd din doud repere.
Constructia se particularizeazd pentru tipodimensiunea 174-100-92 (50-11/B, conform
STR-27597-86). iIn tabelul VIL.5.34 sunt centralizate datele initiale necesare, in
tabelul VII.5.35 este prezentata succesiunea constructiei, iar tiparele de baza in fig. VIL.5.18.

Tabelul VII.5.34

Dimensiuni necesare constructiei

Nr. Informatii necesare
> Valoare (cm)
crt. Denumire Simbol
Marimi antropometrice

1 |inaltimea corpului Ic 174

2 |Perimetrul bustului Pb 100

3 |Perimetrul taliei Pt 92

4 |Perimetrul soldurilor Ps 108

5 |Perimetrul gatului Pg 41
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Tabelul VI11.5.34 (continuare)

Dimensiuni proprii produsului
6 |Lungimea produsului Lp 76
7 |Lungimea manecii Lm 63
8 |Latimea manecii la terminatie Imt 15,5
Adaosuri
9 | Adaos pe linia bustului Ab 8
10 | Adaos pe linia taliei At 6
11 |Adaos pe linia soldurilor As 4
12 | Adaos pentru latimea manecii la rascroiala Arm 7,0
Tabelul VII.5.35
Prezentarea constructiei
Nr. Denumirea segn.lentulul Segment Relatia de calcul Valoare
crt. constructiv Notatie | Simbol ’ [em]
0 1 2 3 4 5
I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza
1 Linia bustului (31 37)
Inaltimea spatelui 1131 Is |(Ic/16 + Pb/8 + 1)+ 0,5 24,88
) Linia omoplatilor (21 23)
Inaltimea omoplatilor 1121 lo |Is/2 12,44
3 Linia taliei (41 47)
Lungimea spatelui pani la talie 1141 | LT |(le/4+05)+1 45
4 Linia soldurilor (51 57) .
Iniltimea soldurilor 4151 i |Ic/10+0,5 17,9
5 Linia terminatiei (91 97) )
Lungimea produsului 1191 Lp |dinS.T.R. 76
Trasarea cusaturii de pe mijlocul spatelui
6 |Cambrarea in talie 41411 Depinde de tinuta 2
7 |Cambrarea pe solduri 51511 idem 2,5
8 |Segment ajutator 11111 idem 0,5
II. Dimensionarea in litime pe linia bustului (trasarea verticalelor retelei de bazi)
9 Linia de ldtime a spatelui (33 13)
Latimea spatelui 31133 Is (0,19 Pb+1)+0,25 4b 22
10 Linia de litime a fetei (35 15)
Diametrul rascroielii manecii 3335 | Drm |(0,11 Pb—1)+0,454b 13,6
1 Linia de simetrie a fetei (37 97)
Latimea fetei 3537 If (02Pb+0,34b 22,4
Verificarea dimensionirii pe linia Ipb =Is + Drm + If = 0,5
bustului ST pb 1 py 4 4p 58
12 Diametrul rascroielii manecii
" |repartizat la spate 33331 | Drms |constant (0,5 — 1,5 cm) 1
13 Diametrul rascroielii manecii
repartizat la fatd 35341 | Drmf |constant (3,54 cm) 3,5
14 |Segment ajutator 3334 3334 =34 35=Drm/2 6,8
15 |Latimea clinului pe linia bustului 331341 Icb |Drm — (Drms + Drmf) 9,5
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Tabelul VI11.5.35 (continuare)

0 1 I 4 E

II1. Stabilirea nivelului de situare a punctului cel mai inalt al fetei (16)
16 |Inaltimea fetei 3515 If |Is+2 26,88
17 |Segment ajutdtor 37 36 (3735)/2+0,5 11,7
18 |Segment ajutator 47 46 (37 35)/2 11,2
IV. Trasarea liniilor de contur superior

Linia rascroielii gatului la spate
19 |Latimea rascroielii gatului la spate 11112 Irgs |Pg/5+0,3 8,5
20 |iniltimea rascroielii gatului la spate 12 121 irgs 10,33 Irgs 2,8
1 !,imta umdrului la spate

Inclinarea umarului la spate 13131 fus  |constantd 1,5
22 |Lungimea umarului la spate 121 14 lus %i }ilj i ’351 011;41 16
23 Rdscroialq mdnecii pe tiparul spate

Segment ajutdtor 23 231 constant 0,5
24 |Segment ajutator 33332 Is/4 6,22
25 |Segment ajutator 332333 constant 1,5
26 |Rascroiala gitului pe tiparubfata | oy 0y | por | faf= frgs 8,5

Inaltimea rascroielii gatului la fata ’
27 |Latimea rascroielii gatului la fata 161 171 lrgf |lrgf=1irgf+2 10,5

Linia cusdturii umdrului la fatd
28 |Inclinarea umerilor pe tiparul fetei 15151 fuf |constantd 4
29 |Lungimea umarului pe tiparul fetei 16 14° luf  |luf=lus—1 15
30 |Segment ajutator 35351 35351 =33 332 6,22
31 |Segment ajutator 35352 Drm/4 3,4
32 |Segment ajutator 352353 constant 0,5

V. Trasarea liniilor laterale (dimensionarea tiparelor pe lini

a taliei, soldurilor si a terminatiei)

33 |Litimea produsului pe linia taliei 47 412 Ipt |0,S Pt+ At 52

34 Adancimea totald a  penselor 412 411 Sdp | constructiv 5
(surplus)

35 |Adancimea pensei la fata 462 462’ | Apf |constantd (2=2,5cm) 2,5

36 |Pozitionarea pensei la fata 46 461 constanta 2

37 |Segment ajutator 361 461 361 461 1.47 45

38 |Segment ajutator 361 362 constant (1,5 —2,5) 2

39 |Lungimea pensei de la talie spre 461463 | Lpf |constantd (8-10 cm) 9
terminatie

40 A.danm.meav pensei de la fata pe linia 464 464° Apf—1 1.5
ei terminala

41 |Ridicarea cusaturii laterale spate-clin| 431 432 432411 1L 411911

4p |Cambrarea in cusatura laterala 433433 | Cels |coastantd (1,5-2cm) | 1,5
spate-clin

43 |Ridicarea cusaturii laterale fata-clin | 441 442 441 442 =431 432

44 qupoparea cusvaturu laterale a 442 443 constanti 0.5
clinului spre fata
Cambrarea in cusatura laterald R

45 fati-clin 443 443 Cclf  |XAp —(Apf+ Ccls) 1

46 |Segment ajutator 47471 constant 0,75
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Tabelul VI11.5.35 (continuare)

0] 1 2 3 4 5
471 462 + 462° 443+
Verificarea dimensionarii pe linia taliei Ipt 443 433’+ 433 411= 52
0,5 Pt + At
47 qufglonarea laturii inclinate a pensei 551 551° constanti 0,5
orizontale
Lunei laturii . orizontal 464 552 =464 551 + 551
48 ( urrllgtzln‘lieaabiti u;il n}))ensel orizontale| /sy 559 12
pensa de abdome 551552 =2,5cm
49 | A doua laturd a pensei de abdomen | 464” 552° 464’ 552° =464 552 12
Latimea  produsului pe linia
50 soldurilor 57 512 Ips 10,5 Ps + As 58
51 Sup 11n'1entare.a necesara pe linia 512511 Ds |constructiv 2
soldurilor (minus in tipare)
57 Rld{ca.lrea cusa}uru laterale a spatelui 531532 532511 L.511911
pe linia soldurilor
Suplimentarea in cusatura laterala R , _
53 . 533 533 Dy |533533°=512511=Ds 2
spate-clin
54 |Segment ajutator 57571 constant 0,75
Verificarea latimii tiparelor pe linia I 571 541° + 541 533’ + 58
soldurilor P 1533511 =0,5 Py + As
55 |Segment ajutator 97 971 constant 0,75
56 |Segment ajutator 931932 932911 1 411911
57 |Segment ajutator 932933 533933 1. 933911
Cusitura laterala spate-clin: 333 331 433 533 933 =333 331 433 533°933”
Cusatura laterald fata-clin: 341 443° 552°+552 541 941°= 341 443 552 541 941
Constructia manecii
Dimensiuni necesare constructiei:
Inaltimea rascroielii manecii: (fig. VIL5.19) Irm = (14 A + 14’ 35)/2=22,3 cm
Latimea manecii la rascroiala l[rm = Drm + Arm, Arm = 5,5 + 7 cm; Irm = 20,6 cm
I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza
1 Linia de adéncime a rascroielii
Inaltimea capului manecii 1535 Iem | Irm — (Irm/10+1,5) 18, 6
2 Linia terminatiei
Lungimea manecii 1595 Lm  |din STR 63
3 Linia cotului
Segment ajutator 95 951 constant 1,5
4 Distanta de la linia de profunzime la
linia cotului 3545 (35951)72-1,5 19,95
I1. Dimensionarea in litime (trasarea verticalelor retelei de bazi)
Dimensionarea  pe linia de
5 |profunzime
Latimea manecii la rascroiala 3533 Irm |Drm+ Arm; Arm =7 cm 20,6
6 Dimensionarea pe linia cotului
Segment ajutﬁtor 45 451 constant 1,5
7 |Segment ajutator 43 431 constant 0,5
g Dimensionarea pe linia terminatiei )
Latimea manecii la terminatie 951 931 Imt |din STR 15,5
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Tabelul VI11.5.35 (continuare)

0 | 1 | 2 [ 3 | 4 | 5

II1. Trasarea liniei de contur superior (linia capului manecii)

9 |Segment ajutitor 15 14 Irm/2 +1 11,3
10 |Segment ajutdtor 15151 (15142 5,65
11 |Segment ajutator 35351 (35 352) fata 3.4
12 |Segment ajutator 13 131 Iem /4 4,65
13 |Segment ajutdtor 3534 Drm/2 6,8
14 |Segment ajutdtor 33341 Irm/2 +1 11,3

IV. Trasarea cusiturii interioare

Segment ajutitor (352, punct

15 . T 35352 constant (2,54 cm) 3
superior al cusdturii interioare)

16 |Segment ajutitor 451 452 35352 3

17 Segment ajutator (952, punct inferior 951 952 35350 = 451 452 3

al cusdturii interioare)

Linia cusaturii interioare trasata pe reperul mare (352’ 452” 952”) este simetrica fata de linia
(351 451 951) cu linia cusaturii interioare (352 452 952) trasata pe reperul mic

V. Trasarea cusaturii exterioare

Segment ajutator (132, punct
18 |superior al cusaturii exterioare pe| 131132 constant (2—4 cm) 3
reperul mic)

Segment ajutatorul (132’, punct
19 |superior al cusaturii exterioare pe| 131 132’
reperul mare)
20 |Segment ajutdtor 431432 constant 1
21 |Segment ajutdtor 431432’ constant 1

132’ simetricul lui 132
fata de linia 131 431

Linia cusaturii exterioare trasata pe reperul mare (132° 432° 931) este simetrica fatd de linia
(131 431 931) cu linia cusaturii exterioare trasatd pe reperul mic (132 432 931)

VIL.5.2.4. Constructia tiparelor de baza pentru produse cu sprijin
in talie

Constructia tiparelor de baza pentru produsele cu sprijin in talie (pantaloni si fusta) se
realizeaza pe aceleasi principii generale. Astfel, sunt necesare informatii despre dimensiunile
si forma partii inferioare a trunchiului si a membrelor inferioare, trebuie stabilit adaosul de
bazd pe linia soldurilor (adaosul pe linia taliei fiind un adaos minim necesar) si unele
dimensiuni proprii produsului.

Solutiile constructive adoptate de catre diferiti autori au un grad mai mare de
asemanare decat in cazul produselor cu sprijin pe umeri.

Pentru produsul pantaloni, constructia tiparelor de baza ale elementelor principale —
fata si spatele — se plaseaza intr-o retea de linii proprie (fig. VIL.5.16, b), constructia retelei
fiind realizatd de la un sistem de axe initiale, In care orizontala este linia taliei, iar verticala
este linia de simetrie a cusaturii laterale (originea sistemului de axe in punctul 44), sau linia
de indoire a fetei (originea sistemului de axe in punctul 46). Cei mai multi autori construiesc
reteaua de linii de baza in care traseaza intai conturul tiparului fetei, iar apoi construiesc
tiparul spatelui, suprapus peste cel al fetei, considerand ca in acest fel asigurd o mai buna
corespondenta intre contururile care se asambleaza (linia cusaturii exterioare §i linia cusaturii
interioare).
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Pentru a urmari cu consecventd principiile generale prezentate in subcapito-
lul VIL.5.2.2, vom dezvolta o schema generald de constructie a tiparelor de baza pentru
produsul pantaloni (tabelul VII.5.36), schema care poate fi particularizatd pentru orice grupa
de purtatori sau tip de materiale. Se va exemplifica, pe baza acestei scheme, o varianta
constructiva pentru produsul ,,pantaloni pentru barbati* (fig. VIL.5.19).

in cazul fustei, reteaua de linii de baza (fig. VII.5.16, a) se construieste intr-un sistem
de axe initiale, in care orizontala este linia taliei, iar verticala este linia de simetrie a spatelui
(originea sistemului in punctul 41). Sistemul de axe poate fi plasat in stinga sau in dreapta
foii. In fig. VII.5.20 va fi reprezentata constructia tiparelor de bazi pentru produsul fusta,
dezvoltata pe baza unei scheme de principiu, centralizata in tabelul VII.5.27.

In prezentarea relatiilor de calcul utilizate pentru dimensionarea segmentelor
constructive in cadrul schemele generale (tabelele VII.5.36 si VII.5.37), s-au mentinut
regulile generale prezentate la subcapitolul VIL.5.2.3.

VIL.5.2.4.1. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,Pantaloni
pentru barbati*

Pantaloni cu silueta ajustati pe solduri si dreapta la terminatie, de croialia
clasica. Fata si spatele se ajusteazd fiecare printr-o pensd in talie. Constructia se
particularizeaza pentru tipodimensiunea 174—100-92 (50-11/B, conform STR 27597-86).

in tabelul VII.5.38 sunt centralizate datele initiale necesare constructiei, care este
dezvoltatd in tabelul VIL5.39. In fig. VIL5.19 sunt prezentate tiparcle de bazi ale
elementelor principale — fata si spatele.

VIIL.5.2.4.2. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,Fusta
pentru femei*

Fusta cu silueta ajustata, de croiali clasica. Fata este formata dintr-un singur reper
si se ajusteaza in talie cu doud pense. Spatele este format dintr-un singur reper si se ajusteaza
in talie prin doud pense. Constructia se particularizeaza pentru tipodimensiunea 174-93-104
(46/1-B, conform STR 24693/86).

Datele initiale necesare constructiei sunt centralizate in tabelul VII.5.40, succesiunea
constructiei este prezentatd in tabelul VII.5.41, iar tiparele de baza in fig. VIL.5.20.

VIL.S5.2.5. Particularititi in constructia tiparelor de baza

Constructia tiparelor de baza se desfasoara in mod similar pentru orice tip de produs,
grupa de purtatori, respectiv de materiale, pe baza unor principii general valabile.

Principalii factori care impun diferentierea modului de alegere a tipurilor de produse,
siluete, croieli si de abordare a constructiei tiparelor, respectiv a solutiilor constructive de
rezolvare a acestora, sunt:

e particularitatile grupei de purtatori: varsta, conformatie, proportii, tinuta, indicatori
psiho-fiziologici etc.;

e conditiile concrete de exploatare a produselor, respectiv functia utilitard pe care
trebuie sa o indeplineasca orice produs de Imbracaminte, pe baza céreia produsele se Impart
in clase: Tmbracaminte uzuala, imbracdminte pentru sport, imbracaminte de productie
(cap. VILI);

e proprietatile materialelor din care se confectioneaza un anumit tip de produs.



Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,pantaloni pentru barbati“

Tabelul VIIL.5.36

Nr. Segment constructiv . . 5
ert. Denumire Notatie | Simbol Tip de relatie Mod de asezare in desen
0 1 2 3 4 5

I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza (sistemul

de axe initial: orizontala — linia taliei, verticala — linia de simetrie a cusaturii laterale)

Linia terminatiei

Lungimea  pantalonilor pe  cusatura

Tip1 44 94 = Llai— C+ A
4494=11—C+A4,

De la 44, pe verticala de baza, in jos

exterioara (laterala) 44 94 Lcext |sau 44 94 = Lp(Lcext), din STR, sau in
(Lp) |functie de moda si de model
Linia pasului (slitului/pliului subfesier) Tipl 9464 =Lint—C+ A4 . < A
2 |Lungimea pantalonilor pe cusatura interioard| 94 64 Lcint |94 64 =Lpsfs — C+A4 De la 94, pe verticala de baz, in sus
2’ |Distanta de la linia taliei la pliul subfesier 44 64 Lbaz |sau 94 64 = Lcint, din STR
Tip IT 44 64 = k(It-Ipsf) + A . o
sau 44 64 = Ibaz + A De la 44, pe verticala de baza, in jos
Linia soldurilor Tip IT 44 54 = k(It —Ips) + A
3 |Distanta talie-sold 44 54 is 4454 =klc+ A4 . DR
Tip I11 44 54 = 2/3(64 44) De la 44, pe verticala de baza, in jos
sau44 54=C; C=(16 ~18) cm
3> |Distanta de la linia slitului la solduri 64 54 TipII 64 54=KPs+ A . SN
Tip IT1 64 54 = (64 44)/3 De la 64, pe verticala de baza, in sus
Linia genunchilor Tipl 9474=Ig—-C+4
4 |Indltimea genunchilor 94 74 ig TipIl 9474=(9464)2+ C(5+ 6 cm) De la 94, pe verticala de baza, in sus

Din punctele 54, 64, 74 si 94 se traseazd orizontale la stinga si la dreapta

II. Dimensionarea in litime (trasarea verticalelor)

5 |Latimea produsului pe linia soldurilor 5751 Ips  |Tipl 5751=0,5Ps +As

6 |Latimea fetei pe linia soldurilor (verticala| 54 57 Ifs Tip III 54 57 =(57 51)/2-1 De la 54 spre stanga. Din 57 se ridica o
57 47) sau 54 57=0, 47(57 51) verticala

7 |Latimea spatelui pe linia soldurilor| 54’51 Iss  |TipIII 54’ 51=(57 51)/2 +1 De la 54° spre dreapta. 54’ = 54
(verticala 51 41) sau 54” 51 =0, 53(57 52) Din 51 se ridicd o verticald

8 |Latimea rascroielii la fata 67 68 Irf |TipIl 67 68 =kPs+C+4 De la 67 (57), spre stanga, pe

(57 58)

Exemplu 67 68 = Ps/20 + 1

orizontala




Tabelul VI11.5.36 (continuare)

0 1 | 2 3 4 5
o, o e 6168’ TipII 61 68 =kPs+c+A4 De la 61(51), spre dreapta, pe
9 |Latimea rascroielii la spate (5158 Irs Exemplu: 61 68’ = Ps/5-6 orizontald
10 Distanta de la cusatura laterald la linia de| 64 66 = Tip III 64 66 = 54 56 = (Ifs +irf)/2 = La stdnga pe orizontald. Din 66 se
indoire a fetei (linia dungii — 46 96) 54 56 (54 57) + (67 68)/2 traseaza o verticala in sus si in jos
1 Distanta de la cusatura laterald la linia de| 64’ 62 = Tip III 64° 62 = 54° 52 = (Iss + Irs)/2 =|La dreapta, pe orizontald. Din 62 se
indoire a spatelui (linia dungii — 42 92) (54’ 52) =[(54’ 51) + (61 68°)]/2 traseaza o verticald in sus si in jos
Dimensionarea pe linia genunchilor (latimea pantalonilor pe linia genunchilor (/g) depinde de perimetrul genunchilor, dar se poate preciza
in functie de moda si de model)
< L . Tip I 74178 = (0,5 Pge +4)-2 sau
12 |Latimea fetei pe linia genunchilor 74178 Ifg 74178 = Ig 2
Distanta de la linia de indoire a fetei la| 76 741 . _ _ Se asazd simetric fata de 76, pe
13 cusdtura laterald, respectiv interioard 76 78 g2 |Tipl 76741 =76 78 = lfg/2 orizontald, la stanga, respectiv dreapta
" T . s mo» TipI 741’ 78’ = (0,5 Pge +4) +2
14 |Latimea spatelui pe linia genunchilor 741 78 Isg sau 7417 78'= [g +2
Distanta de la linia de indoire a spatelui la| 72 741°= . ) ) Se asaza simetric fata de 72, pe
15 cusdtura laterald, respectiv interioard 7278’ lsg/2 | Tip N1 727417 =7278" = Isg/2 orizontald, la stinga, respectiv dreapta
Dimensionarea pe linia terminatiei (1atimea pantalonilor pe linia terminatiei (/fe) este determinata de perimetrul gleznei, /te, dar se stabileste
de obicei in functie de moda si de model)
" L o Tip I 94198 =(0, 5 Pgl +4)-2
16 |Latimea fetei pe linia terminatiei 941 98 lfte sau 941 98 = Jre — 2
Distanta de la linia de indoire a fetei la| 96 941= . _ _ Se asaza simetric fata de 96, pe
17 cusatura laterald, respectiv interioard 96 98 Tip I 96 941 =96 98 = [fie/2 orizontald, la stinga, respectiv dreapta
< L o ) 00 TipI 941’ 98° = (0,5 Pgl+4) +2
18 |Latimea spatelui pe linia terminatiei 941° 98 Iste sau 941° 98° = Jre +2
19 DlsEanga Fle lq hnia de 1nd91re a spa‘telul laj] 92 941,= Tip 11 92 941° = 92 98’ = Iste/2 Sq agazd mmgtrlc fatd df.: 92, pe
cusdtura interioard, respectiv laterald 92 98 orizontald, la stdnga, respectiv dreapta
I11. Trasarea liniilor de contur superior (este necesar sa se dimensioneze produsul pe linia taliei si sa se rezolve echilibrul)

Dimensionarea pe linia taliei

20 Latimea produsului pe linia taliei Ipt  |TipI Ipt=0,5 Pt +At
21 |Latimea fetei pe linia taliei Ift Tip I [ft = (0,5 Pt+ At)/)2 -1
2 Adancimea totala a penselor la fata (surplus SApf YApf=Ifs — Ift = [(0,5 Ps +A4s)/2— 1] - [(0,5

pe linia taliei la fata)

Pt +41)/2 — 1]1=0,25(Ps — Pt) + 0,5(As — Af)




Tabelul VI11.5.36 (continuare)

0 | 1 | 2 | 3 4 | 5
> Apf depinde practic de conformatia corpului; in functie de valoarea totald, se poate repartiza intr-un numar diferit de pense.
Se va prezenta modul tipic de repartizare

47 471 = C, in functie de proeminenta

22 |Segment ajutitor 47 471 abdomenului; C este de (0,5 + 0,75) cm la|De la 47, pe orizontala, spre dreapta
corpurile de conformatie normala

23 | Adancimea pensei (sau faldului) la fata 461 461 Apf 32110;2; ZA_pr (2+2,5 cm), In funciie de 22 2562112_21 jgﬁ?{t:i;;g; rt cu 46;

24 |Lungimea pensei la fata 46 561 Lpf ;l;:ﬁ 411161 54661 5=61C,7ir(1)’f151511‘tti65‘(‘1)e Apf De la 46, pe verticala 46 96

25 |Cambrarea in cusatura laterala 44 441 Ccl Tip 11l 44 441 =XApf—[(47 471)— Apf] |De la 44 spre stanga pe orizontalda
Tip 1 441442 = Lilat -1t De la 441, pe verticala; punctul 442

26 |iniltarea cusiturii laterale 441 442 sau441442=C este punctul extrem superior al

(C=1+1,5cm)

cusdturii exterioare (laterale)

Linia de contur a taliei la fatd se traseaza prin racordarea punctelor 471 cu 461 si respectiv 461° cu 442. Segmentele 471 461 + 461’ 442 = Ift

Rasc

roiala la fata se obtine prin unirea in linie dreaptd a punctului 471 cu punctul 57 si racordarea punctul 57 cu punc

tul 68

Stab

ilirea echilibrului (stabilirea pozitiei liniei

taliei pe tiparul spatelui)

Tip Il 51511 =kPs

Se traseaza un arc de cerc cu centrul in
54’ si cu raza 54’ 51; din 51 se asaza

27 |Inaltarea spatelui 51511 Exemplu: 51 511 = Ps/20-1 pe arc distanta 51 511(54°51= 54’511
sau 51 511=C -
= Isg)
. _ Din 511 se traseaza o perpendiculara
28 |Segment ajutitor 511411 TipIIL 511 411 =51 41 pe 54°511. Pe aceasta se agsaza, in sus,

511411 154’ 511

511411

Dreptunghiul 41 51 54° 44’ se roteste astfel incat baza 54’51 sa coincida cu 54° 511. Segmentul 41 44° deviaza de la orizontala, ocupd pozitia 411 44*, care va
reprezenta linia taliei pe tiparul spatelui. Punctul 411 va fi cel mai inalt punct de pe tiparul spatelui si distanta de la acesta la orizontala initiald (linia taliei —
41 47) reprezinta ,,echilibrul antero-posterior al produsului pantaloni (e) (fig. VIL.5.19). Marimea e depinde de conformatia bazinului, de forma acestuia in
plan sagital, caracterizata prin arcul vertical al partii inferioare a trunchiului (4rc;,)
Dimensionarea tiparului spatelui pe linia taliei se va face pe oblica 411 44*.

29 |Latimea spatelui pe linia taliei Ist Tip IIT Ist = (0,5 Pt +A41)/2 +1
A < XAps = Iss — Ist =
30 édanlclgne: ﬁ%??aﬁlgf?;zl(’;tg‘ spate Sdps  |=[(0.5 Ps+Ag)/2 + 1] (0,5 Pt +A1)2 + 1=
UIpIUS p P 0, 25(Ps — Pr) + 0,5(As — A1)




Tabelul VI11.5.36 (continuare)

0 | 1 | 2 [ 3 ] 4 | 5
YAps = XApf, depinde de conformatia partii inferioare a trunchiului. Se repartizeaza intr-un numar diferit de pense, in functie de valoarea totala
- -
31 |Cambrarea in cusatura exterioard la spate |44* 441> |Ccl Tip [l 44* 441° = (44 441) de la fata 4Dj* Lal 144 » spre dreapta, pe oblica
32 |Adancimea pensei la spate 421421°  |4ps Tip IIT 421 421’ =XAps — 44* 441°
Segment ajutdtor, pentru pozitionarea Tip Il 41142=(411441")2-C De la 411, pe oblica 411 44%*, spre
33 - 41142 _
pensei la spate 41142=04Iss dreapta
34 Distanta de la ce.ntruAl pensei la latura ei din 4 11 Aps)2 Tip [Tl 42 421 = 42 421°= Aps/2 Sfe'asaz'a 's1metrlc in raport de 42, pe
dreapta, respectiv stanga linia taliei la spate
. . Din 42 se traseaza o perpendiculara pe
. . Tip IIT 42 521=(0,5 + 0,8) (41 51) - * ) DI
35 |Lungimea pensei de la spate 42 521 Lps sau 42 521 = C, in functic de Aps lmla‘ 44* 441 §i se masoard in jos
’ lungimea pensei la spate
36 |iniltarea cusaturii laterale la spate 441° 442° Tip III 441° 442’ = (441 442) fata De al 441’ in sus

Linia de contur superior (a taliei) la spate se traseaza prin racordarea punctelor 442° cu 421’ si respectiv 421 cu 4 11. Segmentele (442 421°) + (421 411)=Ist

Verificarea dimensionirii pe linia taliei: /ff + Ist = [(471 461) + (461" 442)] + [(442° 421°) + (421 411)] = 0,5 Pt +At = Ipt

Linia rascroielii la spate se traseaza prin unirea in linie dreapta a punctului 411 cu 51 si racordarea punctului 51 cu punctul 68*. Punctul 68* se obtine
dupa trasarea cusdturii interioare pe tiparul fetei

IV. |Trasarea linilor cusaturilor laterale (exterioare)
e Se uneste in linie dreapta 54 cu
37 | Segment ajutitor 4741 741 641 = intersectia cu linia slitului
. , s Se uneste in linie dreaptd 54’ cu
38 | Segment ajutitor 4741 741’ 641” = intersectia cu linia slitului
39 |Segment ajutitor 641 642 Tip Il 641 642 = 642 741 = (641 741)/2 23?’7 41‘3“6 mijlocul segmentului
40 |Segment ajutitor 641 642° Tip I 641° 642°= 642’ 741°= (641° 741°)/2 gﬁ, ; 4‘;5,“3 mijlocul segmentului
41 |Segment ajutitor 642 643 642 643 = C (0,5 cm) Din 642 pe perpendiculara
42 |Segment ajutdtor 642’ 643° 642’ 643’ =C (1 = 1,5 cm) Din 642’ pe perpendicularda

Linia cusaturii exterioare pe tiparul fetei se traseaza prin racordarea punctelor 442 cu 54, curba prelungindu-se pana la 641, racordarea punctelor 641 cu 643 si
643 cu 741, iar apoi unirea in linie dreapta a punctelor 741 cu 941. Analog, se obtine linia cusaturii exterioare pe tiparul spatelui

V. Trasarea linilor cusiturilor interioare

43

Segment ajutator

68 681

Tip IIT 68 681=681 78 = 68 78/2

Pe oblica 68 78, in jos

44

Segment ajutator

681 682

681 682 — C (0,5 cm)

Pe perpendiculara din 681, pe 68 78




Tabelul VI11.5.36 (continuare)

0 | 1

2

3

4

5

Linia cusaturii interioare pe tiparul fetei se obtine prin racordarea punctelor 68 cu 682 si respectiv 682 cu 78, iar in continuare prin unirea in linie dreapta a

punctelor 78 cu 98.

45 |Segment ajutitor 78’ 68* Tip IIT 78’ 68* = (78 68) fata Din 78, pe oblica 78’ 68’
46 |Segment ajutdtor 78’ 681’ Tip IIT 78’ 681°= 681’ 68* Din 78’, pe oblica 78 ,68*
47 |Segment ajutitor 618’ 682° 681’ 682’=C(1+1,5cm) Pe perpendiculara din 681, pe 68*78’

Linia cusaturii interioare pe tiparul spatelui se obtine prin racordarea punctelor 68* cu 682’ si respectiv 682’ cu 78’, iar In continuare prin unirea in linie

dreapta a punctelor 78’ cu 98°

VI. Trasarea liniei terminatiei

48 |Segment ajutdtor

96 961

96 961 = C (0,5 = 1 cm)

Din 96 pe verticala 96 46 in sus

49 |Segment ajutdtor

92 921

9692=C (0,5 + 1 cm)

Din 92 pe verticala 92 42 in jos

Linia terminatiei pe tiparul fetei se obtine prin unirea (o ugoara racordare) punctelor 98 cu 961 si 941. Analog, pe tiparul spatelui se unesc punctele 98’ cu 921

$i 921 cu 98’




Constructia tiparelor de bazi pentru produsul ,,fusta*

Tabelul VI1.5.37

Nr. Segment constructiv . " 5
crt. Denumire Notatie | Simbol Tip de relatii Mod de asezare in desen
0 1 2 3 4 5

I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de bazi (sistem de axe initiale cu originea in 41: orizontala-linia taliei, verticala-linia de simetrie a spatelui

Linia terminatiei

Tipl 4191=1Ir—Ig+A4

De la 41, pe verticala de baza, in

. . .. 14191 Lp 4191 = Lp, din STR,
1 Lungimea produsului pe mijlocul spatelui sau in functic de moda si de model jos
. . , Tip IIT 41 51 =k(It—Ips) + A4 . N
2 Linia soldurilor 4151 2 sau 4151 = klc + 4 De la 41, pe verticala de baza, in

Distanta talie-sold (indltimea soldurilor)

sau4l 51 =C (18 =20 cm)

jos

Din punctele 51 si 91 se traseaza orizontale, perpendiculare pe verticala de baza 41 91

I1. Dimensionarea in litime pe linia soldurilor (trasarea verticalelor retelei de baza)

Linia de simetrie a fettei (47 97)

De la 51, pe orizontald, spre

3 Latimea produsului pe linia soldurilor >157 lps Tip 1 5157=0,5 Py +dy stinga

4 z;;";’ 4‘)19 simetrie a cusaturii laterale | 5} 5, Isg Tip I 51 54 = (51 572 — (0 + 1)em De la 51, pe orizontald, spre
Latimea spatelui pe linia soldurilor stanga

5 |Latimea fetei pe linia soldurilor 54 57 Ifs Tip IIT 54 57=(5157)/2+ (0 + I)cm

Din punctele 54 si 57 se traseaza verticale in su

s si in jos pana la intersectia cu linia taliei (punct 44), respectiv linia terminatiei (punct 94)

I11. Trasarea liniilor de contur superior
6 |Latimea produsului pe linia taliei 41470 Ipt Tipl 41471 =0,5 Pt +At De la 41, pe orizontald, stdnga
7 Adéancimea totala a penselor pe linia taliei 470 47 SAp Tip IIT X4p = (41 47) — (41 471)=

(surplus pe linia taliei)

(0,5 Py +As) — (0,5 Pt +At) = 0,5(Ps — Pt) +(As — At

Adancimea totala a penselor depinde practic de conformatia corpului [0,5 (Ps — Pf)]. Surplusul de pe linia taliei se elimina prin pense, respectiv cambrari in
cusatura laterald. Numarul penselor depinde de valoarea totalda XA4p, iar modul de repartizare, de forma partii inferioare a trunchiului. La corpurile de
conformatie normala si pentru valori ale £4p < 16 cm, se recomanda repartizarea acesteia in trei pense: o pensa (cambrare) in cusatura laterald, o pensa la spate
si o pensa la fata (tipar cu trei pense). Pentru valori mai mari ale XA4p, trebuie proiectate mai multe pense, pentru aranjarea corectd a produsului pe corp in zona

suprafetei de sprijin

8

Adancimea pensei laterale

442 442°

Apl

Tip I 442 442" — (0,45 + 0,5) 2Ap
441 442 = 441 442° = Apl)2

Apl se distribuie simetric fata de
441°, pe orizontald




Tabelul VI1.5.37 (continuare

0 1 2 3 4 5
. s Tipl 44441 =Llat—It+ A4 . N
9 |Inédltarea cusaturii laterale sau 44 441 sau 44 441 = C; (C= 11,5 cm) Pe verticala, de la 44, in sus
9’ |Lungimea fustei pe partea laterald 94 941 Tipl 94941 =Llat—Ig+ 4 Pe verticald, de la 94 in sus

10 |Adancimea pensei de la spate 421421 Aps

Tip III 421 421’=(0,3-0,33)Z4p
42421 =42 421 =Aps/2

Aps se distribuie simetric fata
de centrul pensei 42

Segment ajutdtor pentru pozitionarea

11 .
pensei la spate

41 42

Tip 11141 42 =0,4 (51 54)

De la 41, pe orizontala, stinga

12 |Lungimea pensei la spate 42521 Lps

Tip [T 42521 =0,8 (41 51),
sau42521=C;,C=(13+ 15 cm

Pe verticala, de 1a 42 in jos

13 |Adancimea pensei la fata 461 461°

Tip III 461 461° = (0,17 + 0,2)ZAp
46 461 =46 461’ = Apfl2

Apf se repartizeazda simetric
fatd de centrul ei 46

Segment ajutdtor pentru pozitionarea

14 pensei la fatd

47 46

Tip 11 4746 =0,5 Dbi + 4
Tip Il 47 46 =0,5 (57 54) +C

De la 47, pe orizontald, spre
dreapta

15 |Lungimea pensei la fata 46 561 Lpf

Tip I 46 561 =0,5(14 51),
sau 46 561 =C; C=(10+12) cm

Pe verticala, de la 46, in jos

16 |Lungimea fustei pe partea anterioard|97 471
16’ | Segment ajutdtor 47471

Tip1 97 971= Lant — Ig +4
47471=C; C(0+0,8) cm

Pe verticala, de 1a 97 in sus
Pe verticald, de 1a 47 in jos

Linia de contur superior pe tiparul fetei se obtine prin racordarea punctelor 471 cu 461 si respectiv 461° cu 442°. Pe tiparul spatelui, linia de contur a taliei va

fi obtinuta prin racordarea punctului 41 cu 421 si respectiv 421° cu 442

Verificarea dimensiondrii pe linia taliei, /pt 471 461+ 461° 442’ + 442 421° + 421 411 =0,5 Pt + At

IV. Trasarea liniilor cusaturii laterale

Linia cusaturii laterale pe tiparul spatelui se obtine prin racordarea punctului 442 cu punctul 54 de pe linia soldurilor. In tiparul de bazi, linia laterali la
spate, de la talie in jos, coincide cu verticala 54 94. Analog, pe tiparul fetei se racordeaza 442 cu 54(442° 54 = 442 54), iar de la 54 pana la 94 linia raméane
verticala. In acest mod se asigura pe linia terminatiei aceeasi latime ca si pe linia soldurilor. In functie de particularitatile modelului, de prezenta unui slit pe

mijlocul spatelui, largimea la terminatie se poate modifica
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Dimensiuni necesare constructiei

Tabelul VII.5.38

Nr. Informatii necesare Valoare (cm)
crt. Denumire Simbol
Marimi antropometrice
1 Perimetrul taliei Pt 92
2 Perimetrul soldurilor Ps 108
Dimensiuni proprii produsului
3 Lungimea produsului pe cusdtura exterioara Lc ext 102
4 Lungimea cuséturii interioare Lc int 79
5 Latimea pe linia genunchilor lg 24
6 Latimea pe linia terminatiei Ite 24
Adaosuri
7 Adaos pe linia taliei At 0,5
8 Adaos pe linia soldurilor As 2

Prezentarea constructiei

Tabelul VII.5.39

chl; Denumirea segmentului constructiv Simbol | Notatie | Relatia de calcul V?i:):]re
0 1 2 3 4 5
I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza
1 Linia terminatiei
Lungimea cusaturii exterioare Lcext 4494 |Din S.T.R. 102
2 Linia pasului (slitului)
" |Lungimea cusdturii interioare Lcint 9464 |DinS.T.R. 79
3 Linia soldurilor
" |Distanta slit-sold 6454 (4464 /3 7, 66
4 Linia genunchilor
" |Indltimea genunchilor ig 9674 |Lcintl2+6 45,5
II. Dimensionarea in litime pe linia soldurilor (trasarea liniilor verticale ale retelei)
5. |Latimea produsului pe linia soldurilor |lps 5751 |0,5 Ps+As 56
6. {;ae;;tnilce; ;?5141?76) linia soldurilor Ifs 5457 |(5751)/2-1 27
7 (Lvaet;trie;;;%itzl;‘)‘ pe linia soldurilor |, 5451 |(5751)2+1 29
Verificarea dimensiondrii tiparelor pe linia soldurilor 5457+ 54 51 56
8. |Latimea rascroielii la fatd Irf 5758 |Ps/20+1 6,4
9. |Léatimea rascroielii la spate Irsp 5158 |Ps/5-6 15,6
10, ?Jitgairiltz6d§6la cusatura laterala la linia 6466  |Ufs + )2 16.7
1 dDJIslgrilgzzdgzla cusitura laterala la linia 64762 |(Iss + Irsp)2 2.3
Dimensionarea pe linia genunchilor
12 |Latimea fetei pe linia genunchilor Ifg 74178 |lg 2 22
Distanta de la linia de indoire a fetei la 76 741
13 cusétu£a laterala, respectiv interioairé g2 76 78 76741 =76 78=Ifgl2 1
14 |Latimea spatelui pe linia genunchilor |lsg 741’ 78’ |lg +2 26
15 Distanta de la linia de indoire a spatelui Isg/2 72 741°|72 741 = 72 78 = 13
la cusatura laterald, respectiv interioara 7278 |lsg/2
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Tabelul VI11.5.39 (continuare)

0 1 2 3] 4 | 5
Dimensionarea pe linia terminatiei
16 |Latimea fetei pe linia terminatiei lfte 941 98 lte—2 22
17 DisEan;a de la linia de infio%re a.fe;ej la lfiel2 96 941 96 lfiel2 1
cusatura laterald, respectiv interioara 98
18 |Latimea spatelui pe linia terminatiei  |/Iste 941° 98" |lte +2 26
19 Distan}a dela linia} de indoi.re .a spe%teluvi Istel2 92’941 92 Istel?2 13
la cusatura laterala, respectiv interioara 98
Trasarea liniilor de contur superior
Dimensionarea pe linia taliei
20 |Latimea produsului pe linia taliei Ipt Ipt=0,5 Pt + At 46,5
21 |Latimea fetei pe linia taliei Ift l{t =05 Pr+An2 - 22,25
22. |Adancimea totala a penselor la fata YApf YApf=Ifs - Ift 4,75
23 |Segment ajutator 47471 constant 0,5
24 |Adancimea pensei la fata Apf 461 461° |constant 2
25 |Lungimea pensei la fatd Lpf 46 561 constant 11
26 |Cambrarea in cusatura laterala Ccl 44 441 SApf— (47471 + Apf)| 2,25
27 |Inaltarea cusaturii laterale 441 442  |constant 1
28 |Inaltarea spatelui 51511 |Ps20-1 4.4
29 |Segment ajutator 511411 |51 141 =54 41 29
30 |Latimea spatelui pe linia taliei Ist ZISt =05 Pr+ A2+ 2425
31 |Adancimea totald a penselor la spate | XA4ps YAps = Isg — Ist 4,75
32 |Cambrarea in cusatura laterala Ccl 44* 4417 |44%* 441° = 44 441 2,25
33 |Adancimea pensei la spate Aps 4214217 |ZAps —(44* 4 41°) 2,5
34 |Segment ajutator 41142 (411 4417)/2-1,5 11,85
35 |Lungimea pensei la spate Lps 42 521 constant 11
36 |Inaltarea cusaturii laterale la spate 441° 442> |441°442° = 441 442 1
Linia de contur superior la fatd: 471 461 +461° 442, iar linia de contur superior la spate (411 421 +
421’ 442°). Linia rascroielii la fata: 471 57 68, iar la spate 41 1 51 68*
Verificarea dimensiondrii pe linia taliei (471 461 + 461 442) + (442” 421°+ 421 411) = 0,5 Pt + At
IV, V, VL. Trasarea liniilor cusaturii laterale, interioare si respectiv terminatiei pe tiparul fetei si
al spatelui se face conform indicatiilor din schema bloc (tabelul VII.5.36)

Datele initiale necesare constructiei

Tabelul VII.5.40

Nr. Informatii necesare Valoare (cm)
crt. Denumire | Simbol
Marimi antropometrice
1 |Perimetrul soldurilor Ps 104
2 |Perimetrul taliei Pt 76
Dimensiuni proprii produsului
3 |Lungimea produsului | Lp | 70
Adaosuri
4 | Adaos pe linia soldurilor As 2
5 |Adaos pe linia taliei At 1
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Fig. VIL.5.19. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,Pantaloni pentru barbati®.
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Fig. VI1.5.20. Constructia tiparelor de baza pentru produsul ,,fusta pentru femei®.
Tabelul VII.5.41
Prezentarea constructiei tiparelor de baza
Nr. Denumirea segmentului Segment constr. Relatia de Valoare
. . . calcul a
crt. constructiv Notatie Simbol . [cm
’ segmentului
0 1 2 3 4 5
I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza
1 Linia terminatiei
Lungimea fustei pe mijlocul spatelui |11 91 Lp Din STR 70
2 Linia soldurilor
Inaltimea soldurilor 41 51 is C=(18-20)cm|20
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Tabelul VI11.5.41 (continuare)

0 | 1 | 2 HEE 4 | s
I1. Dimensionarea in litime pe linia soldurilor (trasarea liniilor verticale ale retelei de baza)
3 |Latimea produsului pe linia soldurilor |51 57 Ips 0,5 Ps + As 54

4  |Latimea spatelui pe linia soldurilor |51 54 Iss (0,5 Ps+A4s5)/2—1 (26

5 |Latimea fetei pe linia soldurilor 57 54 Ifs (0,5Ps+As)/2 +1|28

I11. Trasarea liniilor de contur superior (dimensionarea tiparelor pe linia taliei)

6 |Latimea produsului pe linia taliei 41470 Ipt 0,5 Pt +At 39

7 |Adancimea totald a penselor 470 47 >Ap Ips — Ipt 15

8 |Cambrarea in cusdtura laterald 442 442 Apl (Z4p)/2 7,5

9 |Iniltarea cusaturii laterale 44 441 Cc=1-15 1

10  |Pozitionarea pensei la spate 4142 0,4 (5154) 10,8

11 |Adancimea pensei la spate 421421° Aps 0,3(Z4p) 4,5

12 |Lungimea pensei de la spate 42521 Lps 0,8 (4151 16

13 |Pozitionarea pensei la fata 47 46 0,5(5754)+1 |14

14 | Adancimea pensei la fatd 461 461° Apf 0,2 X4p 3

15 |Lungimea pensei de la fatd 46 561 Lpf 0,5 (4151 10

16 |Segment ajutdtor 47471 constant 0,5
Verificarea dimensionarii pe lina taliei /pr =471 461 +461° 442’ + 442 421° +421 41 =39 =

0,5 Pt+At

In proiectarea produselor pentru diferite grupe de purtitori, un principal criteriu de
diferentiere 1l constituie varsta. Astfel, modul de abordare a proiectirii produselor de
Imbrdcaminte pentru copii difera de cel practicat In proiectarea imbracamintei pentru adulti.

Factorul determinat pentru varietatea de tipuri, siluete, croieli, materiale, rezolvari
cromatice etc. pentru produselor de imbraciminte uzuald destinate adultilor il constituie
moda, in timp ce, in cazul copiilor, aceste caracteristici ale produsului sunt dictate de
particularitatile formei si proportiilor corpului copiilor, pe grupe de varsta, respectiv de
indicatorii psiho-fiziologici ai acestora.

Proiectarea Tmbracamintei pentru copii se diferentiazd pe grupe de vérsta (vezi
periodizarea varstelor — cap. VIL.5.1). Proiectarea industriala trebuie sa se bazeze pe sisteme
de corpuri tip, specifice acestor grupe, iar in dimensionarea tiparelor sd se aibd in vedere
proportiile particulare intre diferite marimi corporale, pe grupe de varstd, iar pentru una si
aceeasl grupa, incepand cu perioada scolarului si pe sexe.

Tipurile de produse, formele acestora, proportiile dintre diferitele parti si intreg, in
cazul produselor pentru copii, trebuie sa fie astfel alese incat sa asigure o mare mobilitate a
miscdrilor, confortul psiho-senzorial, precum si atenuarea unor disproportii ale corpului
specifice procesului inegal de crestere, pe grupe de varsta. Tipurile de materiale (compozitie
fibroasd, masa, grosime, flexibilitate, tuseu, desen, culoare etc. ), tipul dimensiunea si
formele elementelor de produs sunt de asemenea determinate de cerintele specifice fiecarei
grupe de varsta.

Produsele pentru copii, pe grupe de varsta si pe sexe, sunt caracterizate printr-o mare
stabilitate a formei si siluetei-impuse de forma si proportiile corpului —, astfel cd in
proiectarea industriald a acestor produse se pot aplica cu succes principiile unificarii si
tipizdm constructiv-tehnologice a produselor, diversificarea modelelor urmand sa se faca
prin materiale, culori si elemente de produs cu rol functional-decorativ, in cadrul general
oferit de o siluetd determinata.

La proiectarea produselor de imbracaminte pentru adulti apar diferente in modul de
rezolvare constructiva, dictate de particularitatile de conformatie si tinuta ale corpurilor,
precum si de unele disproportii sau chiar anomalii conformationale.
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Proiectarea industrialda se realizeaza pe grupele de conformatii precizate in
standardele antropometrice, dar, de obicei, se considerd aceste corpuri cu umerii de Tnéltime
medie si curburi medii ale coloanei vertebrale (tinutd normald), cu o pozitie normala a
membrelor superioare si inferioare fatd de trunchi. Un produs proiectat cu astfel de
informatii, imbrécat de un purtitor cu particularitati ale tinutei, va prezenta o instabilitate in
zona suprafetei de sprijin (cu atdt mai mare cu cat silueta produsului este mai ajustati),
indicand un defect de echilibru, care este determinat de particularitatile corpului si nu de erori
in constructia produsului. Analog, se poate discuta despre particularitatile de dezvoltare ale
centurii scapulare, omoplatilor, bustului, abdomenului, bazinului, despre forma membrelor
superioare §i inferioare, existdnd solutii de adaptare/corectie a tiparelor proiectate pentru un
corp cu dezvoltarea medie (normald) a acestor segmente, respectiv variante constructive
specifice.

Pentru corpurile cu abateri de la tinuta normala, cu disproportii, conditiile actuale de
organizare a fabricatiei industriale nu pot satisface cererile decat la un numar limitat de tipuri
de produse uzuale (produse de lenjerie, cdmasi, impermeabile etc.), alte tipuri urmand sa fie
obtinute in sistemul de proiectare la comanda. Dezvoltarea tehnicilor antropometrice (masina
MIDA), precum si a sistemelor automatizate de proiectare, creeaza conditiile materiale si
tehnico-organizatorice de rezolvare a adaptarii personalizarii produselor industriale la
particularitatile conformationale ale purtatorilor (sistem ,,made to measure®).

Proiectarea produselor din clasa imbracamintei pentru sport si a imbrdacamintei de
productie este abordata diferit, In comparatie cu imbracamintea uzuala.

Pentru aceste clase de produse, tipurile de produse destinate unei anumite discipline
sportive, respectiv unui domeniu de activitate, sunt strict determinate de functia utilitara pe
care trebuie s-o indeplineasca vestimentatia pentru aceste conditii de exploatare. Pornind de
la aceastd functie prioritara, se stabilesc tipurile de materiale, siluetele si croielile tipului,
tipurilor de produse recomandate, tipul, forma si dimensiunile elementelor de produs si
modul de rezolvare constructiv-tehnologica a acestora.

Pentru dimensionarea acestor clase de produse este necesar sid se dispuna de
informatii furnizate de cercetdri de antropometrie dinamica, deoarece stabilirea adaosurilor
de lejeritate, alegerea materialelor si a unor rezolvari constructive sunt subordonate cerintei
de asigurare a deplinei mobilitati a corpului si a starii de confort in conditiile unor activitati
cu consum energetic si efort mare.

in proiectarea produselor de imbracaminte uzuald de diferite tipuri, respectiv grupe de
purtdtori, trebuie avute in vedere caracteristicile materialelor din care se confectioneaza
produsele.

Principalele caracteristici care pot diferentia modul de constructie a produselor sau
modalitatile de dimensionare a acestora sunt: capacitatea de modelare spatiala, flexibilitatea,
rigiditatea, drapajul, comportarea la solicitari de Intinderi repetate (alungirea si elasticitatea),
grosimea, comportarea la tratamente termice i umidotermice etc.

Constructia tiparelor pentru un anumit tip de produs se realizeaza pe baza acelorasi
principii, care sunt in general dezvoltate pentru imbracamintea confectionata din tesaturi. O
serie de materiale utilizate In confectii impun anumite conditii particulare sau restrictii.

Principalele tipuri de materiale pentru care se impune particularizarea modului de
rezolvare a constructiei produselor sunt: tesaturile din fibre sintetice 100%, tricoturile,
netesutele, pielea si blana naturala.

Tesaturile din fibre sintetice 100% se caracterizeaza prin alungiri mici si fara posibi-
litate de modelare spatiald prin tratamente umido-termice. Pentru aceste produse, forma
spatiald se poate rezolva doar pe céi constructive, adaosurile de lejeritate trebuie sé fie mai
mari decat in cazul unui produs similar confectionat din materiale obtinute din polimeri
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naturali. Aceasta caracteristica a siluetei produselor este determinata atat de alungirile reduse
ale materialului cét si de proprietitile igienice necorespunzatoare specifice multor materiale
obtinute din fibre sintetice. Materialele se pot insa prelucra prin tehnologii neconventionale,
iar In constructia produsului trebuie avute in vedere particularititile tehnologiilor de
asamblare.

In proiectarea produselor de imbrdcdminte din tricot, principala caracteristica de care
trebuie tinut cont In constructia produselor o reprezintd comportarea la solicitari de intindere.
Tricoturile au alungiri mult mai mari decat tesaturile, iar in functie de particularitatile de
structura si de tipul firelor tricoturile au si o elasticitate mai mare. Din acest motiv, produsele
de imbracaminte din tricot se pot proiecta intr-un numar mai mic de variante dimensionale
decét produsele similare din tesaturi, iar pentru unele tipuri de produse este necesard
elaborarea unor standarde antropometrice specifice.

Tricoturile au o capacitate mai mare de cuprindere a corpului, iar adaosurile cu care se
dimensioneaza segmentele constructive trebuie stabilite in functie de alungirea, respectiv
elasticitatea tricotului, la forte de solicitare mici (mai mici decat forta de rupere),
comparabile cu cele care apar in procesul de exploatare a produsului.

Rezolvarea formei spatiale a produsului se realizeaza, in special, prin valorificarea
capacitdtii de mulare a materialului si mult mai putin prin linii constructiv-decorative de
divizare, numarul si modul de dispunere a acestora fiind limitat de desirabilitatea mai mare a
tricoturilor, In comparatie cu cea a tesaturilor.

In cazul pieilor si blanurilor naturale, principalele caracteristici de diferentiere sunt
grosimea, rigiditatea §i, in mod deosebit, suprafata neregulata, dimensiunile limitate si
topografia semifabricatelor (piei tibacite blanuri dubite). In cazul acestor produse, forma
spatiald se poate obtine doar pe cdi constructive, dar liniile de divizare a reperelor produsului
trebuie corelate cu liniile de 1mbinare a semifabricatelor. Numarul variantelor
tipodimensionale, si In cazul acestor produse este mai restrans.

Constructia tiparelor se realizeaza pe baza acelorasi principii generale, dar adaosurile
de lejeritate si de grosime sunt mai mari iar varietatea de forme si siluete este mai limitata
decat in cazul unor produse similare din tesaturi. In rezolvarea concreti a diferitelor modele
de produse din bland naturala are o mare importantd modul de dispunere a stratului pilos — in
exteriorul produsului sau in interiorul acestuia (derma la exterior) si procesele de prelucrare a
semifabricatelor.

VIL.5.2.5.1. Particularitati in proiectarea produselor de imbracaminte
confectionate din tricot

Toate produsele de imbracaminte confectionate din tricot pot fi clasificate in patru
categorii, in dependentd cu metodele generale de fabricatie:

— produse obtinute complet din repere croite;

— produse confectionate din repere semiconturate sau croite din tricot realizat sub
formé de panouri;

— produse confectionate din repere conturate;

— produse obtinute integral prin tricotare.

Desi produsele apartindnd ultimelor doud categorii detin o pondere insemnata, totusi
se apreciaza ca peste 60% din produsele de Imbracaminte confectionate din tricot se obtin
prin asamblarea reperelor croite din tricot metraj sau panouri. Croirea materialelor tricotate

permite proiectarea produselor de diferite forme si modele.
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Constructia tiparelor pentru reperele componente ale acestor produse se face pe baza
principiilor generale ale metodei geometrice de proiectare a produselor de imbracaminte.
Datele initiale in acest caz sunt indicatorii dimensionali ai corpurilor tip, modelul produsului
si proprietatile tricoturilor.

Proprietitile tricoturilor au o importantd deosebitd pentru stabilirea adaosurilor
constructive. Valorile acestora vor trebui astfel stabilite incat sa asigure forma dorita a
produsului finit, confortul la purtare, s mentina aspectul exterior corespunzator pe toata
durata de viata a produsului.

Cea mai importantd proprietate a tricoturilor, care le deosebeste de alte materiale
textile, este capacitatea de alungire sub actiunea unor forte de intindere relativ mici. La
incetarea actiunii acestor forte, tricoturile au tendinta de a reveni la forma si dimensiunile
initiale. Revenirea la starea initiala este determinata de elasticitatea tricotului, care, la randul
sau, este dependenta de tipul firului utilizat, de parametrii de structurd, parametrii procesului
tehnologic de finisare si de marimea fortei de intindere aplicatd materialului.

Din acest punct de vedere, se poate considera ca deformatia totald la Intindere a
materialului tricotat este formata din doud componente:

— deformatie conventional-elasticd (compusa din deformatia elastica instantanee si
deformatia intarziata cu perioada mica de relaxare);

— deformatia conventional-remanentd (compusa din deformatia elastica intarziata cu
perioadd mare de relaxare si deformatia plasticd).

Pornind de la aceste considerente, se considerd oportuna stabilirea valorilor
adaosurilor constructive prin parcurgerea a doud etape succesive:

— stabilirea adaosurilor initiale, In dependenta cu indicatorii dimensionali ai
produselor (stabilite in diferite acte normative — STR, NI etc.), destinatia produselor (lenjerie,
articole de corsetarie, produse de Imbracaminte exterioara, imbracaminte pentru sport etc.) si
rigiditatea la intindere a tricoturilor, respectiv luarea in consideratie a unei presiuni
prestabilite pe care produsul de imbracaminte trebuie sa o exercite asupra corpului;

— definitivarea adaosurilor constructive in functie de deformatiile conventional-re-
manente ale tricoturilor ce urmeaza sa fie confectionate. Aceastd componenta a deformatiei
totale de alungire se dezvolta in special in timpul procesului de purtare a produsului de
imbracaminte, iar determinarea concreta a valorilor sale in etapa de proiectare constructiva
este complexa, prin faptul ca procesul de purtare este caracterizat de cicluri de solicitare ce
alterneaza cu perioade de relaxare, variabile ca durata si intensitate, ceea ce este dificil de
reprodus 1n conditii de laborator (se poate utiliza totusi in acest scop solicitarea multipla
uniaxiald a epruvetelor sub alungire constanta, cu respectarea metodologiei de incercare si
calcul a deformatiilor conventional-remanente prevazuta de STAS 9487-73).

Luarea in consideratie, la constructia tiparului, a deformatiilor conventional-rema-
nente aparute in procesul de purtare, pe directia sirurilor de ochiuri, se poate face prin doua
procedee:

— micsorarea dimensiunilor transversale (proiectate initial) corespunzator deformatiei
conventional-remanente;

— adoptarea pentru adaosul initial a unor valori mai mari, astfel incat in procesul
exploatrii produsului sd se micsoreze solicitdrile de alungire ale tricotului.

Ambele procedee se pot aplica diferentiat, pentru diferite tipuri de produse, in functie
de importantd esteticd si functionalda a formei produsului finit. Pentru produsele de
imbracaminte exterioard, in special, se recomanda primul procedeu. Acest fapt se poate
considera corect, deoarece cea mai mare parte a deformatiilor conventional-remanente
(70-80%) se acumuleaza dupa primul ciclu de solicitare a materialului, deci produsele, in
chiar primele minute si ore de purtare, vor primi o mare parte din majorarea necesara
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dimensiunilor sale transversale. Metoda descrisa va garanta obtinerea de produse corespun-
zatoare din punct de vedere dimensional numai pentru tricoturile cu deformatii conven-
tional-remanente mai mici de 6%. Pentru materialele cu deformatii mai mari, va fi necesara
utilizarea unor procedee constructiv-tehnologice speciale, de stabilizare a formei produsului.

Proprietitile negative ale tricoturilor (desirabilitate, rulare la margini) vor trebui luate
in consideratie la Tmpartirea produsului in elemente si repere, astfel incat numarul liniilor de
asamblare din produs sa fie minim.

Produsele confectionate din suprafete textile tricotate prezintd de obicei un numar
relativ redus de repere, care se caracterizeaza printr-o accentuata tendinta spre geometrizarea
formelor acestora.

Actele normative care reglementeaza confectionarea industriald a acestor produse de
imbracaminte precizeazd un numar, mai mare sau mai mic, de dimensiuni specifice
diferitelor categorii de produse si nu precizeazd, de regula, dimensiunile corpurilor tip
reprezentative.

Activitatea de elaborare a tiparelor produselor de imbracaminte confectionate din
tricoturi se poate sistematiza, in scopul scaderii duratei acestei activitati, prin elaborarea,
pentru toate categoriile de produse, de baze constructive pentru diferite tipuri de tricoturi. in
cadrul acestor baze constructive, modelele se pot diversifica foarte mult, prin realizarea de
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Fig. VIL.5.21.
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sectiuni, combinarea diferitelor tricoturi, utilizarea reperelor de culori diferite, a reperelor cu
rol de ornamentare, finalizarea diferita a rascroielii gatului, a manecii si a terminatiei etc.
De asemenea, existenta unor baze constructive permite elaborarea de noi tipuri
constructive doar prin modificarea direct pe baza existenta a diferitelor linii de contur si
obtinerea formei definitive pentru alt tip de croiala.
Se exemplificd, in continuare, constructia tiparelor de baza pentru o serie de tipuri de
produse specifice sortimentului de imbracaminte confectionata din tricot.

VIL.5.2.5.1.1. Constructia tiparului de bazi pentru produsul ,pulover pentru
barbati*

Pulover cu silueta dreapti, pentru care reperele fata si spate se construiesc
suprapuse, ele avind aceeasi latime pe linia bustului, a taliei si pe linia de terminatie
inferioara. Cusitura laterala imparte diametrul réscroielii manecii in doud parti egale.
Maneca se construieste pe jumatate, fiind simetrica in raport cu verticala ce trece prin punctul
cel mai nalt al capului de méneca.

Adaosul de baza se precizeaza pe linia bustului si este dependent de forma impusa
produsului, de alungirea si grosimea tricotului. Se exemplifica constructia tiparului pentru un
pulover confectionat din tricot glat, subtire (g < 0,5 mm), realizat din fire tip lana, pentru
tipodimensiunea 46-II (fig. VIL.5.21, tabelele VII.5.42 si VIL.5.43).

Tabelul VII.5.42
Dimensiuni necesare constructiei

Nr. Informatii val
crt. Dimensiuni | Simbol aloare (cm)
Marimi antropometrice

1. |Indltimea corpului Ic 166

2 |Perimetrul bustului Pb 92
Dimensiuni proprii produsului

3 |Lungimea produsului Lpr 63

4 |Lungimea manecii Lm 58

5 |Latimea manecii la terminatie Imt 11

6 |Adaos pe linia bustului Ab 2

Tabelul VII.5.43
Prezentarea constructiei produsului ,,pulover pentru barbati

Nr. Denumirea segmentului constructiv Segment Relatie de Valoare
crt. g Notatie | Simbol calcul (cm)
0 1 2 3 4 5
I. Trasarea liniilor orizontale ale retelei de baza (fig. VIL.5.21,a4)
Linia bustului (31 34) 131 | s |lc20+PB10+3| 205
1 |Indltimea spatelui
Linia taliei (41 44) = 141 | LT |ietd—1 41
2 |Lungimea spatelui pana la talie
Linia de terminatie inferioard 1191 Lor |Lpr 63

3 |Lungimea produsului
II. Dimensionarea produsului pe linia bustului
4 |Latimea fetei si a spatelui 3133 If  |Pb/5 + Abl4 18,9
5 |Latimea rascroielii manecii 3334 | Drm/2 |Pb/10 + Ab/4 5,1

I11. Trasarea liniilor de contur superior
]f?;ﬁt:ei:rminarea pozitiei celui mai Inalt punct al 41 47 Ly |Lr+3 44
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Tabelul VI11.5.43 (continuare)

0 1 2 3 4 5
7 |Trasarea liniei rascroielii gatului 1716 lrg |Pb20+2,5 7.8
17 171 irg |Pb/20 + 3,5 8,1

. 15151 - |- 3,5

8 |Trasarea liniei umarului 151 14 B B 15
0 1 2 3 4 5
9 |Trasarea liniei rascroielii manecii 3333 - 1/2(33151)-2,5| 7,5

IV. Constructia tiparului minecii (fig. VIL.5.21, b)

10 |Dimensionarea pe verticala 14 34 fem | Pb/8 +3,5 15
14 94 Lm |Lm 58

11 |Dimensionarea pe directie transversala 3433 lem | Pb/8 +6 17,5
’ 94 93 Imt |Imt 11

14 141 - 1/4 (34 33) 4,4

12 |Trasarea liniei de contur a capului de maneca | 33 331 - (14 141) 3,9
332 a - |- 1

VIL5.2.5.1.2. Constructiile tiparelor de baza pentru produsele ansamblului de

lenjerie—corsetarie pentru femei

Ansamblul clasic de lenjerie pentru femei. Este formal dintr-un produs pentru

modelarea si sustinerea bustului (sutien) si slip. Ambele produse prezintd un grad maxim al
corespondentei cu forma si dimensiunile portiunilor de corp imbracate. Ca urmare, pentru
constructia tiparelor sunt necesare o serie de marimi antopometrice specifice pot fi definite
cu ajutorul unor puncte antropometice particulare (fig. VIL.5.22).

Fig. VIL.5.22. Puncte si marimi antropometrice specifice produselor de corsetarie

destinate sustinerii si modelarii bustului:
1— punctul superior al sanului (punct situat pe varful arcului determinat de marginea superioara a
sanului); 2 — punctul inferior al sanului (punct situat la intersectia dintre planul sagital trasat prin
punctul mamelonar si linia de la baza sanului); 3 — punctul lateral al sdnului (punct situat la mijlocul
latimii laterale a sanului, determinat in pozitia corpului cu bratul ridicat); Arc v.s. — arcul vertical al
sanului masurat intre punctul inferior §i superior (4rc v.s. = Arc.v.sup. + Arc v.inf); Arc o.s. — arcul
orizontal al bustului, preluat peste punctul mamelonar, in plan strict orizontal, ca distantd pe corp intre
planul vertical ce trece prin punctul lateral si planul sagital central.

2 /T’/"C vs.
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Reperele constituiente ale ambelor produse vor fi croite din tricot urzit inextensibil.
Exceptie face reperul central, situat pe mijlocul elementului spate al sutienului, ce urmeaza sa
fie croit din tricot urzit cu fir elastomer (material extensibil).
Tiparele construite in retele radiale sunt realizate pentru corpul tip corespunzator
valorilor marimilor antropometrice prezentate in tabelele VIIL.5.44 si VIL.5.46. Se
mentioneazd cd pentru produsul ,sutien” constructia corespunde tipodimensiunii 75-B
(conform sistemului international de corpuri tip utilizat pentru produsele de corsetérie).

Dimensiuni necesare constructiei tiparului produsului ,,sutien*

Tabelul VII.5.44

Nr. Mirimi antropometrice Valoare (cm)
crt. Denumire Simbol

1 |Primul perimetru al bustului Pb1 80

2 | Al treilea perimetru al bustului Pb 90

3 | Al patrulea perimetru al bustului PhIV 75

4 | Arcul vertical al sdnului Arcv.s. 19

5 |Arcul vertical superior Arc v.sup 10,5

6 | Arcul vertical inferior Arc v.inf. 8,5

7 | Arcul orizontal al sdnului Arc o.s. 20,5

Prezentarea constructiei produsului ,,sutien* (fig. VI1.5.23)

Tabelul VII.5.45

Nr. | Denumirea segmentului Segment .
crt. constructiv Notatie Simbol Relatie de calcul | Valoare (cm)
0 1 2 3 4 5
I. Trasarea retelei de baza
1 Lmt.a ml,zjmla a rgtelel (linia 037 B Ph 90
de simetrie a fetei)
) Inalgmea partii superioare a 37 A7 B Are v.sup. 10,5
cupei
3 Inalp'mea partii inferioare a 37B7 B Are v.inf 8.5
cupei
4 Inalgmea elementulul de B7B71 |- 3 2.5
sustinere a cupei
5 |Latimea pe linia bustului 37 31 - 1/2 Pb 4.5

Cu varful compasului in punctul 0,

se traseaza, spre dreapta, arce

de cerc prin punctele A7, 37, B7 si

B71
6 lear'ea marginii laterale a 3735 B drc o.s. 20,5
cupei
7 |Distanta dintre cupe 37 371 dc — 1,25
3 lear_ea punctului central al 371 36 3 V4 (371 35) 19,5
cupei
I1. Constructia reperelor componente ale cupei
9 Calculul adancimii totale a B Ape 16 Pb + 1 16
penselor
35351 - - 3
10 Repartizarea adancimii 35352 - - 5
penselor 371372 - - 3
371373 - - 5
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Tabelul VI11.5.45 (continuare)

0 1 2 3 4 5
36a - 1/2(Arc 0 - 1,5) 9,63
. . . 36b - 36a 9,63
11 |Lungimea laturilor penselor cupei 362 B 362 9.63
36b - 36a 9,63
A6 A61 - - 2
12 Trasarea conturului superior al| 37 A71 - 1/3 (37 A7) 3,5
cupei bce - - 4
c35 - - 1
I11. Trasarea liniilor de contur superior ale elementului de sustinere a cupei
13 Latimea reperului elastic BIB12 — — 4
Dimensionarea pe linia celui| B61 B61 - (B7B1)-1/2 Pb 1V 2
14 de-al patrulea perimetru al| B6 B61 - - 1
bustului B6 B61 — — 1
Fixarea punctelor ajutitoare B5 B51 - - 4
15 371374 - - 1
bb" - - 0,5
IV. Verificarea dimensiunii produsului pe directia liniilor de contur superior
16 | (37 374) + (A72 A61) + (A61 35) + (35 B1) = 1/2 PbI | 40
Eventualele corectii se realizeaza prin modificarea pozitiei punctelor de pe conturul mentionat in
relatia de mai sus

Dimensiuni necesare constructiei tiparului produsului ,,slip*

Tabelul VII.5.46

Nr. Mairimi antropometrice Valoare
crt. Denumire Simbol (cm)
1 |Perimetrul taliei Pt 70
Perimetrul soldurilor Py 100

Prezentarea constructiei produsului ,,slip* (fig. VIL.5.24)

Tabelul VII.5.47

Nr. Denumirea segmentului Segment Relatie de
. ’ Valoare (cm)
crt. constructiv Notatie Simbol calcul
0 1 2 3 4 5
I. Trasarea retelei de baza
1 |Linia initiala a retelei 051 - Ps 100
2 |Determinarea pozitiei liniei taliei 5141 - - 20-21
3 learc.sa pozitiei liniei terminatiei 51511 _ _ 6.5
superioare
Valoarea segmentului (51 511) reprezinta o caracteristica a modelului, punctul 511 avand posibilitatea
de a fi plasat oriunde intre punctele 51 si 41
4 Fixarea ‘ .1nal';1m11 rascroielii 51512 B B 6.5
pentru picior
Cu varful compasului fixat in punctul 0, se traseaza, spre dreapta, arce de cerc prin punctele 41, 51,
511i512
5 D1mens1on?rea retelei pe directie 5157 B 1/2 Ps
transversala 50
6 Determinarea pozitiei cusaturii 57 54 _ 112 (51 57) 25

laterale
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Tabelul VI11.5.47 (continuare)

0 1 2 3 4 5
II. Trasarea liniilor de contur ale reperului spate
7 Pozitia cusaturii interioare 512 61 - - 21-22
6161 - - 3,5
512a - - 9
611b - - 8,5
. 541 543 - - 0,5
8 Puncte ajutatoare 547 544 B B 1
544 545 - - 2
545 ¢ - - 11
511513 - - 1
II1. Trasarea liniilor de contur ale reperului fata
9 Pozitia cusaturii interioare 572 67 - - 14-15
541 543 - - 0,5
542 544 - - 1
10  |Puncte ajutatoare 67 671 - - 3,5
544 546 - - 9,5
dc - - 1

VIL.5.2.6. Premisele constructiei tiparelor de baza in regim
automatizat

Constructia tiparelor este o etapd de mare complexitate, cu implicatii majore in
calitatea produsului, etapa care 1n proiectarea traditionald se rezolva preponderent manual, cu
un volum mare de munca, care necesita o inalta calificare si experienta a proiectantilor.

Intr-o prima perioadi, s-a considerat cd activitatea de constructie a tiparelor unui
model nu poate fi automatizata si au fost dezvoltate echipamente i programe specializate
pentru realizarea doar a operatiilor cu caracter repetitiv, care s-au putut algoritmiza
(sistemele de gradare-incadrare), in care conturul unui tipar de model construit manual se
transforma in informatii numerice, prin digitizare sau scanare.

Generatiile noi de echipamente sunt capabile sa rezolve si o serie de lucrari din sfera
constructiei de tipare. Astfel, in etapa actuala, firme de renume (Investronica, Lectra, Gerber,
Shima-Seiki etc.) propun echipamente si dezvolta programe pentru automatizarea complexa
a proiectarii constructive.

Sistemele de automatizare a proiectarii — sisteme CAD (computer aided design) — s-au
modelare matematica a lucrarilor de proiectare si de rezolvare a lor cu ajutorul mijloacelor
oferite de tehnica de calcul. Un sistem CAD nu elimina necesitatea calificarii executantilor,
ci le permite aplicarea cunostintelor si desfasurarea activitatilor la un nivel inalt de
productivitate.

Sistemele CAD sunt structurate de obicei din subsisteme modularizate, destinate
rezolvarii unui anumit tip de probleme. Subsistemele specializate sunt destinate rezolvarii
unor probleme din proiectarea constructiva a produselor de Tmbracaminte, cum ar fi: creatie
bi- si tridimensionald de modele, constructia tiparelor de baza, constructia tiparelor de model,
constructia sabloanelor etc. Intr-o primi etapi s-au dezvoltat metodele de calcul pentru
constructia tiparelor si obtinerea desfasuratelor plane ale elementelor de baza cu ajutorul
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calculatorului, iar apoi metodele de obtinere a formelor definitive ale tiparelor de model si
realizarea celorlalte componente ale documentatiei tehnice.

Analiza reperelor produselor de Imbricaminte a aratat ca, indiferent de
particularitatile diferitelor rezolvari constructive, forma acestora poate fi constituita dintr-o
multime de portiuni liniare si curbilinii, care delimiteaza un contur inchis. Ca urmare, daca in
memoria calculatorului se vor pastra o multime de variante constructive posibile pentru
trasarea conturului tiparelor — in intregime sau doar pe portiuni — atunci, schimband
parametrii, constructorul poate obtine diferitele forme ale tiparelor unui nou model.
subsistem de constructie a tiparelor de baza, operatiile se desfasoard in urméatoarea
succesiune:

e introducerea datelor initiale:
e calculul coordonatelor punctelor care delimiteaza conturul tiparelor;
o descrierea analitica a liniilor de contur care unesc aceste puncte.

Introducerea datelor initiale este o etapa de complexitate redusa. Datele initiale se pot
organiza sub forma wunor fisiere cu informatii stabile (constante), informatii
conventional-constante si informatii variabile.

Informatiile constante se referd la parametri antropometrici de caracterizare a
corpurilor tip pentru diferite grupe de purtatori, diferentiate pe varste, sexe, respectiv pe zone
geografice, piete de desfacere etc. Aceste date se vor actualiza periodic. Informatiile
conventional-constante se refera la dimensiunile medii (tipice) ale unor tipuri de produse si
valorile unor adaosuri constructive pe tipuri de produse, croieli si siluete conducatoare pentru
o anumita perioada de creatie.

Informatiile variabile sunt de obicei adaosurile care se concretizeazd in cazul
constructiei unui tipar de baza in functie de particularitatile modelelor, materialelor,
tehnologiei etc., la care se adauga informati despre dimensiunile particulare ale unor unui
purtatori purtator in cazul sistemelor de proiectare personalizate ("made to measure®).

Calculul coordonatelor punctelor caracteristice ale tiparelor presupune exprimarea
fatd de un sistem de axe unic a tuturor punctelor constructive sub forma perechilor de
coordonate (x;, y;). Coordonatele, insotite de semn algebric, vor permite amplasarea punctelor
constructive in planul desenului in mod automatizat.

Coordonatele se stabilesc pe baza algoritmului metodei de constructie a tiparelor,
utilizatd in proiectarea traditionald (metoda aleasd pentru a fi automatizata), in care sunt
precizate relatiile de calcul utilizate la stabilirea diferitelor segmente constructive, la
intersectia carora se situeaza un anumit punct, la care se adauga diferite modalitati utilizate in
geometria pland, cum ar fi:

— calculul coordonatelor unor puncte situate la intersectia a doua linii drepte;

— calculul coordonatelor unui punct situat la intersectia dintre o linie dreapta si un arc
de cerc;

— calculul coordonatelor unui punct situat la intersectia a doud arce de cerc.

Exprimarea coordonatelor unui punct al tiparului (x;, y;) se recomanda a fi prezentata
unitar printr-o expresie de forma:

P )4 q
xi(y;)= 021,- +bZAci +2Atj te,
i=l i=1 I=1

in care: x;, y; reprezintd coordonatele unui punct fata de sistemul de axe fix;
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I; — marimea antropometrica care determina valoarea segmentului constructiv
respectiv (i = 1,...p);
a — coeficient de proportionalitate dintre dimensiunea corporala /; si segmentul de
corp care conditioneaza segmentul respectiv al tiparului;
Ac; — adaos constructiv care face trecerea de la dimensiunea corpului la cea a
produsului;
b — coeficient de repartizare a adaosului constructiv pe segmentul respectiv al
tiparului:
At; — adaos tehnologic (j = 1,...q)
¢ = termen liber.
Exemplificdm, in tabelul VII.5.49, modul de exprimare a coordonatelor punctelor de
pe conturul tiparului elementului spate pentru produsul ,,Sacou pentru barbati®, calculate pe
baza algoritmului constructiei prezentata in tabelul VII.5.35 (fig. VIL.5.18).

Tabelul VII.5.49

Coordonatele punctelor tiparului-exemplificare (sistemul fix cu originea in 91— orizontala — linia
terminatiei; verticala-linia de simetrie a spatelui)

Punct Coordonate Punct Coordonate

X Ji Xi Ji

91 0 0 331 x33 +C5(1 cm) Va1
51 0 Lp_l.i)L“ 33 Is + x31 i
41 0 Lp—LT 431 X331 a1
31 0 Lp—Is 432 3114311411432; 411432 L 411511
21 0 Lp—Isi2 | 433 X437 —1/2Ccls Va
11 0 Lp 531 X331 V51
12 |irgs+C1(0,5cm)| 532 311431M511532; 511532 1411511
121 X12 yi1 tirgs 533 Xs3p +Ds/2 Vs32
13 X33 i 931 X331 0
131 X135 i — iu 932 3119311 911932; 911932 L 411511
14 | xy+rCcosa |7 o 52 933 X533 Yoz2
23 X33 Va1 911 411511191931 0
231 |x33+ C3(0,5em)| o 511 C6 (2 cm) Vs1
332 X3 yu-34ls| 411 C7 (2,5 cm) Van
333 |+ C4(LSem)| i 311 2141113133 Vi

Exprimarea analitica a liniilor de contur este problema cea mai dificila a
automatizarii constructiei, deoarece curbele care definesc conturul tiparelor sunt curbe
complexe, asa-numite ,,curbe de florar”. Primele solutii adoptate au fost dezvoltate de la
simplu la complex, in toate situatiile utilizdindu-se aproximarea secventiala. Astfel, o linie de
contur se Imparte Intr-un numar de portiuni elementare (secvente), care se aproximeaza cu
linii drepte sau arce de cerc.
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Aproximarea liniara este cea mai simpld, deoarece, pentru exprimarea unei linii
drepte, sunt necesare doar doua conditii: coordonatele a doua puncte, sau coordonatele unui
punct si panta dreptei. Prin aceastd modalitate, conturul curb al tiparului este transformat
intr-un contur poligonal. Precizia de aproximare se evalueaza prin impunerea unei abateri
admisibile dintre curba reala si dreapta exprimatd, pentru ca sa nu se sesizeze efectul de linie
frantd al conturului. Se recomanda pentru curbe cu razd de curburd mica. Avantajul unei
astfel de aproximari il reprezintd simplitatea exprimarilor, dar dezavantajul principal il
constituie volumul mare de date initiale (coordonatele punctelor de inceput si de sfarsit ale
secventelor) necesare pentru o descriere corecta a conturului. Aceste date se obtin numai prin
masurarea unui tipar executat manual, deoarece, in constructia manuald, un contur curb se
traseaza cu florarul printr-un numar redus de puncte constructive. Calculul este laborios i se
impune utilizarea unui calculator cu memorie foarte mare.

Aproximarea secventiald a contururilor cu arce de cerc care se racordeaza poate
imbunéatati modul de exprimare al unui contur curbiliniu. Pentru exprimarea unei secvente
circulare trebuie cunoscute trei conditii: coordonatele a trei puncte de pe contur, coordonatele
a doua puncte si raza cercului etc. Si in aceasta situatie divizarea conturului trebuie facuta
intr-un numar mare de secvente, pentru care trebuie determinate conditiile de exprimare a
conturului, trebuie verificate solutiile de racordare ale contururilor succesive, calculul este
laborios si nu poate fi aplicat pentru orice linie curba a tiparului.

Cercetarile au evidentiat faptul cd cel mai recomandat mod de aproximare a
contururilor tiparelor unui produs de imbracaminte o reprezintd metoda curbelor de ordinul
doi (conice). Prin aceastda metoda, orice curba poate fi construitd pe baza unor metode grafice
sau pe baza coordonatelor punctelor stabilite analitic (ecuatia parametrica a curbei). La baza
acestor solutii stau teoreme din geometria descriptiva.

Ecuatia generala a unei conice poate fi adusa la urmatoarea forma:

2 2 _
anx” +apxy ta;y” +taux+a;sy=0,

in care ay....a;s sunt coeficienti necunoscuti, pentru determinarea carora este necesar sa se
cunoascé cinci conditii, pe baza carora se va constitui un sistem de cinci ecuatii cu cinci
necunoscute, prin rezolvarea caruia se obtin coeficientii respectivi. Aceasta ar presupune
cunoasterea coordonatelor a cinci puncte de pe contur, problema de asemenea dificila, de-
oarece, in majoritatea lor, curbele sunt trasate prin doud sau cel mult trei puncte constructive.

Pentru obtinerea celor cinci conditii se utilizeaza modul de definire in geometrie a
curbelor conice, prin doua puncte — punct initial (4) si final (B), unghiul a, de inclinare a
tangentei dusa prin punctul 4 la curba fata de coarda AC si respectiv unghiul 8, de inclinare a
tangentei la curba in punctul B fatd de coarda AC si parametrul /' = DE/DB, numit si
discriminant de proiectie, care dd informatii despre forma curbei (DB este mediand in
triunghiul ABC, fig. VIL.5.25).

Cele cinci conditii necesare se pot constitui prin diferite combinatii de date, iar
calculul concret al ecuatiei poate fi facut, de asemenea, prin diferite metode analitice sau
grafo-analitice. Pentru evaluarea preciziei de aproximare, se dezvolta algoritmi speciali de
calcul al abaterii dintre curba reala (trasatd manual) si curba teoretica exprimatd matematic si
compararea acesteia cu o abatere admisibila.

Toate aceste modalitati de aproximare a contururilor se constituie sub forma unor
subrutine, la care se apeleaza in functie de particularitatile conturului ce trebuie aproximat.

Subsistemul de constructie a tiparelor de baza in regim automatizat furnizeaza
informatiile de intrare pentru subsistemul de constructie a tiparelor de model, conceput pe
baza algoritmizarii procedurilor traditionale de transformare a tiparelor de bazd in
corespondenta cu particularitatile modelelor.
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Fig. VIL.5.25. Reprezentarea unei curbe de ordinul doi fata de sistemul de axe.

VIL5.3. Constructia tiparelor de model

VIL.5.3.1. Etapele procesului constructiei modelelor

In activitatea de pregitire tehnici a fabricatiei, din punct de vedere constructiv,
elaborarea tiparelor pentru un nou model este o etapa complexd, de mare responsabilitate,
volumul si continutul activitatilor ce o compun fiind influentate de complexitatea si gradul de
noutate ale modelului.

Constructia tiparelor pentru un model reprezinta totalitatea activitatilor descriptive,
grafice si de calcul prin care se obtin desfasuratele plane ale elementelor si reperelor din care
este structurat acesta. Obiectivul central al acestei activitdti il reprezinta constructia tiparelor
modelului, verificarea acestora prin executia practica a prototipului si evaluarea nivelului
concordantei formei modelului cu cea imaginata de designer.

in practica industriald, constructia tiparelor de model (TM) este precedati de
elaborarea tiparelor de baza (TB), activitate care se concretizeaza in obtinerea desfasuratelor
plane ale elementelor de baza, care dau tipul produsului. Diversificarea constructiv-estetica si
tehnologica a modelelor sub influenta modei necesita o permanenta adaptare a TB la silueta
si croiala moderna cat si constructia adecvata a elementelor si reperelor care individualizeaza
modelul.

Constructia tiparelor de model este un proces ce se desfasoard intr-o succesiune de
faze, prezentate in fig. VIL.5.26.
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Constructia tiparelor de model

(CTM)

1 Analiza modelului (AM)

A

2 Alegerea TB Constructia TB

Constructia directi a TM

A4 A4

3 | Constructia tiparelor pentru model TM

Transformarea TB pentru
elemente obligatorii
Constructia T™M pentru ~~~
elemente suplimentare

A4

4 | Verificarea tiparelor de model N

!

A

5 | Definitivarea tiparelor de model

A 4

[Elaborarea documentatiei tehnice
pentru model

Fig. VI1.5.26. Schema procesului constructiei tiparelor de model.

VI11.5.3.1.1. Analiza modelului

Modelul pentru care trebuie elaborate tiparele se poate prezenta sub forma de
fotografie, schitd sau produs (mostra etalon sau modelul omologat). Indiferent de forma de
prezentare a modelului, scopul analizei 1l constituie evidentierea particularitatilor
constructiv-decorative si tehnologice care implicd diferentieri constructive si impun
adoptarea solutiilor pentru rezolvarea tehnica a tiparelor. Gradul de precizie in reproducerea
modelului, evaluat prin nivelul de concordantd cu forma imaginatd de designer, depinde
substantial de capacitatea constructorului de a ,,prelua® totalitatea informatiilor oferite de

model.
Analiza modelului se desfasoara in 2 etape:

—1n prima etapa se evidentiaza forma exterioara generala a modelului, cu precizarea

siluetei si a tipului de croiald;
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— etapa a doua are drept obiectiv studierea detaliatd a particularitatilor constructive, de
individualizare a modelului si se desfasoara asupra tuturor elementelor si reperelor care intra
in structura acestuia.

Pentru a furniza informatii utile pentru CM, la analiza modelului este necesar si se
realizeze reprezentarea in plan frontal a schitei modelului, trasarea pe aceasta a liniei de
simetrie (la fatd si spate) si a liniilor orizontale importante pentru aprecierea siluetei si
proportiilor modelului (linia umerilor, a bustului, taliei, soldurilor, terminatiei).

Transferarea particularitatilor de model de pe desen (schita, fotografie) pe tipar se
realizeaza pe baza adoptarii scarii de reprezentare (Kdesen), care se stabileste cu relatia:

Kdesen = LLala

Ldesen’
unde: Lreald reprezintd lungimea produsului preluatd de pe mostra etalon sau din STR;
Ldesen — lungimea corespunzatoare a produsului, masurata pe desen.
Cunoasterea scarii de reprezentare permite, la reproducerea modelului dupé schita,
stabilirea unei dimensiuni oarecare din tipar (Li) cu relatia:

Li = Kdesen - Ldesen.

Etapa de analiza a modelului trebuie sa se finalizeze cu precizarea:

— tipului de produs, croiala si silueta acestuia, tipodimensiunea (marimea, talia, grupa
de conformatie) la care se recomanda reproducerea modelului;

— caracteristicile principale ale grupei de materii prime din care se recomanda
confectionarea modelului (grosimea, rigiditatea, drapajul etc.);

— modalitati de divizare a corpului produsului in elementele de baza, latimea acestora
pe liniile de baza (bust, talie, solduri), repartizarea latimii zonei rascroielii ménecii intre
elementele fata si spate;

— adaosurilor compozitionale (si a modului de repartizare a adaosului de bazad pe
zonele constructive), pentru dimensionarea pe linia bustului, a taliei si a soldurilor;

— pozitiei i dimensiunii liniei cusaturii umarului;

— pozitiei liniei de terminatie, largimea pe aceasta;

— latimii ménecii pe liniile orizontale ale retelei;

— tipului constructiv al elementelor care individualizeazd modelul (guler, inchidere,
buzunare, elemente decorative).

in final, analiza modelului trebuie s permitd aprecierea dacia modelul se va putea
obtine prin transformarea TB existent, dacd se impune elaborarea unui TB sau modelul
presupune constructia in totalitate a tiparelor de model.

VIL.S5.3.1.2. Alegerea tiparului de baza

Modelele produselor de imbracaminte se diferentiaza in cadrul aceluiasi tip de produs
dupa aspectul formei exterioare prin:

— varietatea tipurilor de croiala si silueta;

— diversitatea liniilor decorative si decorativ-constructive;

— multitudinea elementelor compozitionale utilizate pentru asigurarea unitatii
modelului;
drapaje);

— utilizarea materialelor de facturi si culori diferite;

— varietatea elementelor decorative si a accesoriilor.
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Din aceastd enumerare se poate constata cd unii din factorii de diferentiere a formei
exterioare au un caracter decorativ (de exemplu: culoarea si factura materialului etc.), iar altii
un caracter dinamic. Cei din urmd vor influenta configuratia, numarul si marimea
elementelor si reperelor produsului, deci desfasuratele plane ale acestora. Se cunoaste faptul
cd una si aceeasi forma exterioara a unui model poate avea diferite variante de desfagurate
plane, ca urmare a particularitatilor metodei geometrice de obtinere a tiparelor. in acelasi
timp insa, in fiecare perioada concretd, dominatd de o moda sau alta, se impune ca formele
identice sa aiba si desfasurate identice, adica tipare de baza nemodificate pentru elementele
principale, fata, spate si maneca. Este inoportuna constructia tiparelor pentru una si aceeasi
forma. Se recomanda utilizarea in acest scop, a constructiilor de baza unificate, elaborate la
tipodimensiunea medie a grupei de conformatie, pe grupe de materii prime ce au
caracteristici similare, pe tipuri de croiala, siluetd, mod de rezolvare a formei spatiale.

Tinand seama de criteriile enuntate, constructiile de baza elaborate pentru o grupa de
purtitori sunt, pentru unul si acelasi tip de produs, destul de numeroase. In fig. VIL.5.27 se
exemplifica, pentru produsul ,,jacheta pentru femei”, criteriile generale de diversificare a TB,
valabile pentru produsele de imbracaminte cu sprijin pe umeri.

CRITERIUL DIVERSIFICAREA TB
| Grupa de purtitori si Jacheta pentru femei
tipul de produs
2 Divizarea corpului F,C,S, F,S F si S divizate prin clini
produsului M (2R) M (1IR) M(IR) sau M (2R)
3 Croiala Clasici Diferita de clasica
4 [Silueta Ajustati Semiajustata Dreapta
5 Grupa de materii
prime ** 1 2 3
6 Obtl.nerea formei Constructiv Tratament Mixt
spatiale . .
umido-termic
7 Tipodimensiunea
medie a grupei de 45 1A 46 1B 521C

Fig. VIL.5.27. Criterii de clasificare a TB
* F —fata; C — clin; S — spate; M — maneca; R— reper;
** grupele de materii prime se concretizeaza dupa compozitia fibroasa si grosime.

Criteriile prezentate in fig. VII.5.27 conduc la elaborarea unui numar insemnat de
T.B. pentru unul si acelasi tip de produs, o varianta posibila fiind identificata astfel: jacheta
clasica pentru femei de conformatie normald (tipodimensiunea: 46, II, B), produs divizat in
F, S, C, M (2R) cu silueta semiajustata, confectionat din tesaturi tip 1ana (minimum 50%
land) de grosime medie (6 = 0,15 cm), forma spatiald se realizeaza atat constructiv (pense de
modelare) cat si prin tratament umido-termic.
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Elaborarea constructiva a unui nou model impune ca, din multitudinea TB existente la
un moment dat pentru tipul respectiv de produse, si fie aleasa cea adecvata particularitatilor
impuse de model. Alegerea TB in vederea transformarii, in conformitate cu particularitatile
modelului, se realizeaza, in cadrul aceleiasi grupe de purtatori, prin luarea in considerare a
trei criterii.

Conform, primului criteriu, TB se concretizeaza dupa croiald, silueta, grupa de materii
prime si tipodimensiunea medie din cadrul grupei de conformatie pentru care se recomanda
modelul.

Cu ajutorul criteriului al doilea, un TB stabilit conform primului criteriu se poate
concretiza prin luarea in considerare a modului de obtinere a formei spatiale (constructiv,
prin tratament umidotermic, mixt).

Conform celui de al treilea criteriu, un TB trebuie ales tinand cont de gradul de
noutate §i complexitate al modelului in privinta dimensiunilor de gabarit si al divizarii
elementelor principale prin linii decorativ-constructive longitudinale (TB la care elementele
principale sunt prevazute cu clini) si transversale (TB la care elementele principale sunt
divizate prin platci, corselete, clini de forma trapezoidala).

Corectitudinea obtinerii tiparelor pentru un nou model depinde hotarator de alegerea
TB si de principiile de transformare aplicate acestora.

VII.5.3.1.3. Constructia tiparelor de model

Continutul si durata acestei etape depinde de gradul de complexitate al modelului si
presupune atdt transformarea TB existente (si selectat conform principiilor precizate
anterior) pentru elementele care dau tipul produsului (elemente obligatorii, cat si constructia
elementelor care individualizeaza modelul (elemente suplimentare).

Transformarea TB se desfiagoarda in 2 etape succesive: in prima se introduc
particularitatile de model, iar in ultima se contureaza forma definitiva primara a tiparelor
pentru model.

Introducerea particularitatilor de model in TB se realizeaza intr-o succesiune impusa
de complexitatea modelului. Concomitent, se construiesc si anumite elemente ale modelului,
in general acelea care completeaza elementele principale.

In general, particularititile de model se introduc in TB in urmitoarea succesiune:

— modificarea liniilor constructive care dau conturul exterior al TB (Exemplu: linia
cusdturii umarului, conturul rascroielii gatului, pozitia liniei de terminatie, linia cusaturilor
laterale);

— se construieste inchiderea, gulerul (la gulerele cu revere, sal, stationar pe langa gat);

— pozitionarea buzunarelor si a altor elemente functional-decorative pe elemente;

—se precizeazd transferul penselor (directia de transfer), introducerea liniilor
decorativ-constructive, i a liniilor constructiv-decorative de divizare suplimentara
(introducerea platcilor, corseletelor etc.);

— se indica liniile ajutdtoare de divizare, in scopul dispunerii zonelor astfel obtinute
(paralel, radial sau radial-paralel) pentru modificarea plasticii suprafetelor initiale
(introducerea de cute, falduri, creti, drapaje etc.);

— se construiesc in retea proprie gulerele, gluga;

— se construiesc buzunarele, mansetele, elementele decorative.

Dupa introducerea particularitatilor de model, in functie de complexitatea modelului,
in una sau mai multe etape succesive se obtin formele primare ale reperelor i elementelor din
care acesta este structurat.



982 MANUALUL INGINERULUI TEXTILIST — CONFECTII TEXTILE

VIL.5.2.1.4. Definitivarea tiparelor de model

Definitivarea formelor primare ale tiparelor de model se realizeazd prin executia
produsului si verificarea calititii asezarii acestuia pe manechinul industrial sau uman. In
aceasta etapa se verifica:

—nivelul corespondentei dintre parametrii tehnici ai produsului si cei precizati in
actele normative (STR);

— calitatea corespondentei intre corp §i produs, evaluatd prin indicatori unitari
specifici (de exemplu: pozitia manecii, a liniei de terminatie, prezenta si tipul cutelor de
suprafata, deplasarea liniei de terminatie a produsului la efectuarea unor miscari tipice de
catre trunchi, membre etc.);

— corespondenta intre forma modelului si cea imaginata de designer etc.

Definitivarea TM este o componenta esentiald a dirijarii calitatii produsului din etapa
de proiectare. Pentru ca o astfel de conceptie sa fie pe deplin posibil de implementat in
practica industriald, este necesar ca, si in cazul produselor de imbracaminte, constructia
modelelor sa fie precedati de definirea criteriilor de calitate la care acestea trebuie si
raspunda (pe tipuri si destinatii concrete de utilizare), abaterile tehnice, inevitabile sau cele
admise. Pentru aceasta este necesara elaborarea unor metodologii si mijloace adecvate de
efectuare a controlului, completarea si perfectionarea actelor normative care reglementeaza
calitatea produselor de imbracaminte. Acestea, ca orice produs tehnologic, se realizeaza
intr-o succesiune de faze, in care se cumuleazd tot mai multe informatii de forma, de
dimensiuni, de culoare; de caracteristici mecanice s.a. In tehnologia clasica, citirea acestor
informatii se realizeaza inca, aproape exclusiv, cu ajutorul simturilor umane, iar inregistrarea
si prelucrarea lor se bazeaza pe un proces analogic, de comparare.

Aceastd metoda a dat rezultate datoritid, in primul rand, experientei celor care
contribuiau in mod direct la elaborare unui produs si a repetarii executiei practice a
prototipului pana la obtinerea unui nivel de calitate care nu putea fi evaluat stiintific.

In tehnologia moderna, asa cum se utilizeaza deja si in alte ramuri producitoare de
bunuri de consum, este necesar ca si pentru conceperea unui nou produs de imbracdminte
informatiile de intrare necesare (informatii despre purtitor si produs) sa fie fundamentate
stiintific, astfel Incat:

— simturile sa fie inlocuite cu mijloace si metode de inregistrare (de exemplu, modul
personal al autorilor diferitelor variante de constructie a tiparelor prin metoda geometrica de
apreciere a proportiilor intre diferitele segmente ale corpului si intreg sa fie inlocuit cu
rezultatele prelucrarilor matematice a datelor experimentale rezultate in urma anchetelor
antropometrice);

— informatiile sd nu se mai primeasca analogic, ci numeric (de exemplu, silueta unui
produs sa fie definitd prin valori concrete ale adaosurilor de lejeritate precizate in datele
initiale necesare constructiei tiparelor si nu sa rezulte dupa incercéri succesive ale formei
obtinute pentru produs prin imbricarea pe manechin);

— prelucrarea informatiilor sa se faca prin utilizarea calculatorului.

In acest context, optimizarea calititii imbracimintei presupune abordarea sistemica,
deci accentul trebuie pus la inceput pe precizarea relatiilor sistemului (a produsului) cu
exteriorul (utilizatorul), apoi pe definirea structurii sale, a subsistemelor si a relatiilor dintre
acestea. Abia dupa ce este clarificata functiunea fiecarui sistem se poate trece la proiectarea
elementelor componente ale produsului.

Deci, proiectarea unui produs nou sau reproiectarea unui produs existent trebuie
precedatd de precizarea deplind a rolului pe care el trebuie sd-1 indeplineascd pentru
utilizator, de stabilirea tipurilor de materii prime necesare realizarii lui, a tehnologiilor
adecvate de confectionare si finisare.
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Forma definitiva a TM, obtinuta prin corectia formei primare in procesul de executie
practica a produsului, reprezintd o componentd importanta a bazei de date necesara elaborarii
documentatiei tehnice pentru introducerea in fabricatie a modelului.

VIIL.5.3.2. Constructia tiparelor pentru elementele suplimentare ale
produselor de imbracaminte

VIIL.5.3.2.1. Descompunerea produselor in elemente

Pentru un model oarecare, prezenta elementelor poate fi obligatorie sau facultativa.
Elementele obligatorii (de baza) dau tipul produsului (exemplu: pentru rochiile sectionate la
nivelul liniei taliei, elementele obligatorii sunt fata si spatele, atat ale corsajului cat si ale
fustei; la palton, fata, spatele, maneca si gulerul; la produsele cu sprijin in talie, fata si
spatele).

Denumirea elementului si identificarea in

Functiunea elementului
fig. VIL.5.29

De protejare a corpului Fata (1)
Spate (2)
Maneca (3)

A 4

De imbracare-dezbricare inchidere (4)

slit (5)

A 4

) — Glugi (6)
De finalizare a marginilor Guler (7)
Tiv (8)
Mangseta (9)
Betelie (10)

A 4

De a contine mici obiecte Buzunar (11)

\ 4

Platca aplicata (12)
Epolet (13)
Clapa (14)
Brida (15)
Jabou (16)
Volan (17)
Funde (18)

De a ornamenta

A 4

Fig. VIL.5.28. Clasificarea elementelor de produs dupa functiunea prioritara.
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Elementele suplimentare sunt cele care diversifica foarte mult modelele, contribuind
astfel la complexitatea formei, prezenta acestora pentru unul si acelasi tip de produs este
facultativa (exemplu: la rochiile pentru vara maneca poate lipsi, la cele pentru iarnd, aceasta
este obligatorie).

In fig. VII.5.28 se prezinti clasificarea elementelor dupa functiunea prioritara.

In figura VIL5.29, pentru diferite tipuri de produse de imbricaminte se identifica
elementele componente.

Fig. VIL5.29. Elementele produselor de imbracaminte.
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VII. 5.3.2.2. Rezolvarea constructiva a elementului inchidere

Structura anatomica a corpului uman, proprietatile materiilor prime, cerintele estetice
impuse alaturi de silueta produselor de imbracaminte sunt factori de baza care conditioneaza
divizarea Invelisului suprafetei exterioare a corpului in zone.

Pe elementele principale ale produselor de imbracaminte este necesar s se introduca
linii suplimentare de divizare, care sa permita imbracarea-dezbracarea produsului de pe corp.
Plasarea acestor linii de sectionare in vederea constructiei elementului inchidere este diferita,
criteriul dominant in alegerea pozitiei si a modului de rezolvare constructiv-tehnologica al
acestuia trebuie sa fie in primul rand cel ergonomic.

Rezolvarea constructiva a inchiderii se desfasoara in urmatoarea succesiune:

— introducerea liniei de divizare a elementului §i obtinerea celor doud margini ale
inchiderii (sau marcarea pozitiei inchiderii intre elementele alaturate);

— suplimentarea marginilor cu o cantitate necesara pentru suprapunerea acestora (la
inchideri cu margini suprapuse);

— dublarea celor doua margini;

— fixarea marginilor prin diferite sisteme.

Criteriul Diversificarea constructiva

—’fLa produsele, cu sprijin pe umeri|
— la fata, simetric si asimetric

Pozitia elementului — la spate, simetric

inchidere plLa produsele cu sprijin in talid
— la fatd, simetric si asimetric
— la spate, simetric

Intre elemente

— intre fatd si spate, pe cusatura laterala
— Intre fata i spate, pe cusatura umarului

A 4

Lungimea inchiderii
(comparativ cu cea a
elementului pe care se

Partiala

. | Pe toata lungimea elementului pe

plaseaza) » <
care se plaseaza
»| Aliturate
Pozitia marginilor
» Suprapuse
Margini indivizibile cu elementele
> ~
.. .. ”| pe care se plaseaza
Finalizarea marginilor

inchiderii
—>| Cu repere proprii croite |

—’| Cu diferite sisteme vizibile pe fata produsului |

Modalitdti de fixare a
marginilor

—>| Cu sisteme invizibile pe fata produsului |

Fig. VI1.5.30. Clasificarea elementului inchidere din punct de vedere constructiv.
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in fig. VIL.5.30 se prezinta criteriile de clasificare a elementului inchidere.
In fig. VIL5.31 si fig. VIL.5.32 se prezintd rezolvarea constructivd a tipurilor
reprezentative pentru inchiderile cu marginile suprapuse.

Fig. VIL.5.31. Constructia inchiderii cu marginile indivizibile:
a — cantitatea necesara pentru suprapunerea pieptilor.
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Fig. VIL.5.32. Constructia inchiderii cu marginile croite separat.
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VIIL.5.3.2.3. Rezolvarea constructiva a elementului guler

VI1.5.3.2.3.1 Constructia gulerelor in retea proprie

Gulerul este un element important, cu rol in:

— finalizarea liniei de contur a rascroielii gatului la fata si spate;

— protejarea partiala sau totala a gatului;

— diversificarea estetica a produsului.

Exista foarte multe tipuri de gulere, care difera intre ele dupa forma, dimensiuni, mod
de asezare in rascroiala, numarul de repere componente, rezolvare constructiv-tehnologica
etc.

In general, orice tip de guler este format din doua zone, una situata la bazi, numita stei
(sau ,,piciorul” gulerului) si alta care se rasfrange peste stei si poartd denumirea de pelerina.
Dintre aceste doud componente, steiul are forma si dimensiunile mai stabile, pe cand
pelerina, prin marime, forma liniilor de contur, contribuie substantial la diversificarea
constructiv-estetica

Simbolurile din fig. VII.5.33 au urméitoarea semnificatie:

11 111= iniltimea steiului (is);

111 112= inaltimea pelerinei (ip)

11 171= lungimea conturului de la baza gulerului (/chg);
112 M= lungimea conturului superior al pelerinei;
171 M = conturul lateral al coltului de guler;

111 171 = linia de demarcatie dintre stei si pelerina;

11 112 = linia de simetrie a gulerului.

Elementele constructive ale
gulerului precizate anterior se modifica
in functie de tipul constructiv al
gulerului, iar pentru unul si acelasi tip
constructiv in functie de moda.

Dacé se considera drept criteriu
principal de clasificare rezolvarea
constructiva a elementului, diversitatea
foarte mare sub care acesta se regaseste
se poate sistematiza In doua grupe astfel: 171

—gulere aplicate in rascroiala
gatului; Fig. VIL.5.33. Parametrii constructivi ai gulerului.

— gulere croite partial sau total cu
elementele corespunzatoare ale corsajului (fata si spatele).

Gulere din cele doua grupe, indiferent de rezolvarea constructiva, vor intra in una din
urmatoarele categorii: gulere rulate, gulere aplatizate, gulere stationare (pe langa gat).

Gulerele rulate sunt gulerele formate din stei si pelerina, care pot fi croite separat sau
pot fi indivizibile. Si intr-un caz si in celalalt, pelerina se rasfrange peste stei. Din aceasta
categorie fac parte atat gulerele aplicate in rascroiala gatului, la produsele previdzute cu
sistem de inchidere pana la baza gatului cét si cele aplicate, la produsele prevazute cu sistem
de inchidere cu revere.
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Gulerele aplatizate se caracterizeaza prin faptul ca, la aplicarea in conturul
rascroielii gatului (acest contur poate fi nemodificat sau poate avea diferite forme), imediat
de la cusatura de aplicare se rasfring pe suprafata de sprijin. in aceste conditii, la aceste
gulere steiul practic lipseste sau are dimensiuni foarte mici.

Gulerele stationare sunt cele care se agaza in totalitate paralel, aproximativ, cu gatul
si pot fi croite separat (gulerele tip ,.stei” sau ,tunicd”) sau pot fi indivizibile total cu
elementul fata, respectiv spate.

Pentru constructia gulerelor este necesar sa se detina informatii cat mai precise despre
forma si dimensiunile conturului rascroielii gatului in care se vor aplica, despre forma,
marimea steiului si pelerinei, modul de asezare in rascroiala (aplatizat sau rasfrant) impus de
model, cat si despre modul de realizare a inchiderii produsului si forma reverului (la gulerele
cu rever).

Gulerul clasic, pentru toate tipurile de produse prevazute cu sistem de inchidere pana
la baza gatului, au steiul si pelerina indivizibile si se pot aplica in rascroiala normala a gatului
sau pe conturul modificat al acesteia (fig. VII.5.34)

Asezarea gulerului in rascroiald este ilustrata in fig. VIL.5.35.

b ¢

Fig. VIL.5.35. Variantele de asezare a gulerului clasic in
rascroiala gatului:
Fig. VI1.5.34. Gulerul clasic. a — agezare normala; b — agezare aplatizata,
¢ — agezare naltd pe langa gat.

Pentru constructia gulerului clasic este necesar sa se cunoasca: iy, ip, curbura de la
baza gulerului, apreciata prin parametrul D si d (determind modul de asezare a gulerului in
rascroiala gatului). La cresterea marimii parametrilor D si d, curbura de la baza gulerului se
va accentua, iar gulerul se va aseza peste un stei de dimensiuni reduse. Pe cale experimentala
s-a stabilit corespondenta intre acesti parametri (tabelul VII.5.50).

Tabelul VII.5.50

Corespondenta dintre parametrii necesari pentru constructia gulerului clasic

Parametrii gulerului D (mm)
10 | 20 | 30 | 40 | S50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
is (mm) 40 | 35 | 33 | 30 | 28 | 25 | 20 | 18 | 17 15
ip (mm) 45 | 45 | 47 | 50 | 52 | 55 | 60 | 62 | 65 70
d(mm) 5 11012 [ 15120 ] 20|25 ]30] 30 35
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Constructia gulerului clasic in retea proprie (fig. VII.5.36):

111 112 = ip;

Cu varful compasului in punctul
11 si r=Icbg =Irgf —0,5d, se traseaza
un arc de cerc, ce va intersecta orizon-
tala de baza in punctul de contur 173.

Se uneste printr-o linie dreapta
punctul 11 cu punctul 173, iar la
jumatatea acestui segment se plaseaza
punctul 4.

In acest punct se construieste:

h oy L11 173, h hy =d.

Fig. VI1.5.36. Constructia gulerului clasic.

Se racordeaza cu florarul punctele 11, 4; si 173 si se obtine conturul de la baza
gulerului, de a carui curbura depinde modul de agezare a gulerului in rascroiald. Racordarea
punctelor 112 si 173 se realizeaza in functie de model.

Tabelul VII.5.51

Constructia gulerelor in retea proprie

Constructia gulerului stei (tunica)

16

17 121
11
171
172
74/ 175
173 B 111
2 121 11
17 S "

Date initiale: 75 = functie de tipul de produs si de model; lungimea rascroielii gatului la spate;

(Irgs =H 121); lungimea rascroielii gatului la fatd (Irgf =16 172; 171 172=1,5cm)

11 11l=ds=35cm; 11 172=r=11 121+16 172; ﬂ:o,s(n 172);

11 121=H 121; 172 173 =constant =3cm; 4 B=0,5 (A 173); B C=0,5cm;

173 174 =1iy; 174 175=1cm
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Tabelul VI1.5.51 (continuare)
Constructia gulerului pentru cimasa (steiul indivizibil cu pelerina)

112
11
1"
o
11=1+5em;11 111=is=3+4cm;111 112=ip=4+6cm;
lgh=1/2Pg+0,5cm; 11 171=1gbh;171 172=a=1,8 cm;
171 g=1/4(171 O); g gl=2cm; O g2=1/2(0 g); 172 173=1+1,5cm;
173 174 =15; 175 175=0,7 cm
Constructia gulerului cu steiul si pelerina croite separat
y 112
111
OI
11
11

11 111 = is=3+4cm; 111" 112 =ipel =4+6cm; 11 171—1/2Pg+050m

\

(11 171) 171 171 = is—1=2,5cm; 171" 172=a=2cm;

172 172" =1i5; 171" 172" =a; g g1=1/2(g 171'); gl g'1=0,3+0,5cm

111 g2=1/2(111 171”); g2 ¢2=1,2+1,5cm; 0" 111'=6+7 cm;

1r g3=1/2(111' 171"); g3 g3=1+2cm;111' 112=ip=5cm.
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Tabelul VI1.5.51 (continuare)

Constructia gulerului pentru bluze (steiul indivizibil cu pelerina)

112

Oll=D=1+5cm; d=1+3,5cm; 11 111=i5=2,5+4,5cm;
11 171=lcgb=1Irgs +1Irgf —0,5d;171 172=a=15cm;

la=a b=171 b:1/3(m)

VIL.5.3.2.3.2. Constructia gulerelor cu revere

Particularitatea acestui tip de guler necesitd, pentru constructie, cunoagsterea atit a
parametrilor constructivi proprii cat si a celor de caracterizare a inchiderii cu revere. Sim-
bolurile de identificare a acestora, prezentati in fig. VII.5.37,. au urmatoarea semnificatie:

1 — linia de simetrie a fetei;

2 — cantitatea necesard pentru 7
suprapunerea pieptilor, dependenta de tipul

inchiderii (@);
3 — marginea Inchiderii (cantul) B
4 — punctul de unde incepe linia de \s

rasfrangere a reverului; 9 b
5 — conturul liniei de rasfrangere a

reverului;
6 — conturul reverului pe care se - 4

aplicd gulerul (cazura); 2 Q
7 — conturul liniei de Indoire a 'Q il

pelerinei peste stei; #_ 4
8 — pelerina gulerului; “
9 — parametri constructivi influentati 11 3

de moda (coltul de guler, unghiul dintre

) , Fig. VII1.5.37. Parametri constructivi ai gulerului
guler si rever, coltul reverului).

cu revere.

Pentru constructia gulerului este necesar sa se cunoasca parametrii initiali:

a — cantitatea pentru suprapunerea pieptilor; se stabileste in functie de tipul de produs
si numarul de randuri de nasturi la care se realizeaza inchiderea;

is — naltimea steiului functie de tipul de produs;

ip — inaltimea pelerinei, functie de tipul de produs si de model;

Irgs — lungimea conturului rascroielii gatului la spate.
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in functie de model, se stabileste latimea reverului, unghiul dintre rever si guler,
pozitia cazurii, forma reverului, cantului si coltului de guler.

Constructia gulerului cu rever se desfagoara in urmatoarea succesiune:

— suplimentarea fetei pentru suprapunerea pieptilor (cu a);

— pozitionarea nasturilor, functie de tipul de produs si de model;

— trasarea liniei de rasfrangere a reverului A B (A4 se plaseaza pe cant, la 1 — 1,5 cm
mai sus fatd de nasturele de unde se rasfrange reverul, iar B pe prelungirea liniei cusaturii
umérului, 161 B =2=2,5cm, pentru corpuri cu tinuta normald);

— trasarea conturului rascroielii gatului la fata si a reverului, in functie de agezarea
gulerului fatd de gat si de pozitia cazurii (pentru cdzurd coborata:
0' 0+#0; O O"=1is; O O1=2,5cm; O1 O2 =latimea reverului; O2 O3 =3cm;

— constructia dosului de guler: cu varful compasului in 161 si 7 = lungimea conturului
rascroielii gatului la spate, se traseaza un arc de cerc care intersecteaza linia de rasfrangere a

reverului in G; G G1= abaterea liniei de rasfrangere a pelerinei peste stei de la linia de

rasfrangere a reverului, egald cu 2,5 cm; G1 G2 =1is; Gl G3=1p.

In fig. VIL.5.38 se prezinta constructia gulerelor cu revere pentru: cizurid la pozitie
normala (a), cazura ridicata (b) si cazura coborata (c).

VIL.5.3.2.3.3 Constructia gulerelor sal

Particularitatea gulerului sal consta in faptul cd fata de guler este data de bizet, iar
dosul de guler este fie indivizibil cu fata produsului, fie croit separat (ceea ce conduce la
existenta a doud variante constructive).

Constructia gulerelor sal, pentru cele doua variante, se realizeaza pe baza unui
algoritm similar cu cel descris la constructia gulerelor cu revere, diferenta de la o varianta la
cealalta (pentru gulerele sal) constand in modul de trasare a conturului de la baza gulerului.

Fig. VI1.5.39. Constructia gulerului sal:
a — dosul de guler indivizibil cu fata produsului; b — dosul de guler sectionat.
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in fig. VIL5.39 se prezinti constructia gulerelor sal pentru cele doud variante
constructive.

VIL.5.3.2.3.4. Constructia gulerelor indivizibile total cu elementele fata si spate

Aceste gulere se caracterizeaza prin aceea
ca reprezintd prelungirea elementelor fata si spate,
dublarea lor realizdndu-se prin constructia
bizetului (fig. VIL.5.40).

Constructia  gulerelor indivizibile se
realizeaza in urmatoarea succesiune (fig. VIL.5.41):

Fig. VIL5.40. Guler indivizibil. — modificarea conturului rascroielii gatului
la fata si spate (in functie de tipul de produs si de

model, cel mai frecvent 161 662 =171 172=121 121'=1cm;11 11'=0,5cm);
— la fata se uneste punctul extrem interior al cusaturii umarului, 162, cu punctul de pe

linia de simetrie a fetei, 172, printr-o linie ajutitoare (162 172);

— la spate se procedeaza in mod similar §i se obtine dreapta ajutatoare 11' 121"

— fata se suplimenteazad cu o cantitate necesarda pentru suprapunerea pieptilor (a —
functie de tipul inchiderii);

— se construieste 163 162 1162 172, 163 162 = indltimea gulerului, functie de

model;
—la spate se prelungeste linia de simetrie a spatelui, se construieste

122 121' L 121" 11" si apoi se stabileste indltimea gulerului, in corespondentad cu cea

stabilita la fata (121' 122=11"111=162 163).

"
) we ) /7
163 121~ 111
162 5 »
171 A6
A 11
172)

Fig. VI1.5.42. Constructia
elementului gluga.

Fig. VI1.5.41. Constructia gulerului indivizibil.

Se definitiveaza forma gulerului in functie de model si se majoreaza la fata lungimea
conturului de la partea superioard, prin transferul partial al pensei de bust. La spate se
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transfera pensa de omoplat pe conturul superior al gulerului, pentru mentinerea pozitiei
corespunzatoare a acestuia fata de gat.

VI1.5.3.2.4. Constructia elementului gluga

Date initiale:

— perimetrul capului (Pcap);

— inaltimea capului (Icap);

— lungimea conturului rascroielii gatului la spate (/rgs) si la fata (Irgf);

— adaosuri: adaosul pentru fcap (Alcap) si pentru perimetrul capului (Apcap) stabilite
in functie de grosimea materialului de baza, a straturilor componente si a pozitiei elementului
fatd de cap (functie de model).

Constructia elementului:

11G = Icap + Alcap; 11 g=5cm; g gl=2cm;gl' g2=1Irgs (latimea rascroielii gatului

la spate) — 11 g; g2 g2'=0,5cm; g2' g2"= adancimea pensei (2,5 cm);

G H=0,5Pcap+ Apcap; g2" 171=  1ndltimea  rascroielii = gatului la  fati;
171 172 =latimea rascroielii gatului la fata (fig. VI1.5.42).

VIL.5.3.3. Principii de diversificare constructiv-estetica a
elementelor produselor de imbracaminte

Sub influenta modei, forma produselor de imbracaminte se diversificd in ceea ce
priveste proportiile, volumele, configuratia contururilor elementelor cu rol prioritar
decorativ, dar si a celor ce detin in produs, in principal, un rol functional.

In alegerea solutiei de rezolvare constructiva a elementelor ce compun un model
trebuie cunoscute particularititile constructiv-estetice si tehnologice ale modelului,
proprietatile materiilor prime din care urmeaza sa se confectioneze acesta (drapaj, grosime,
rigiditate, unghi de revenire din sifonare, masa specificd, stabilitate dimensionala etc.) si
particularitatile procesului tehnologic de croire, confectionare, finisare.

In activitatea de constructie si diversificare a modelelor se utilizeaza:

— principiul transferarii penselor;

—divizarea suprafetelor initiale ale elementelor prin linii decorative,
decorativ-constructive i constructive;

— modificarea configuratiei conturului elementelor decorative;

— modificarea plasticii suprafetei elementelor.

Aplicarea principiilor enumerate se concretizeaza in modificarea formei generale a
elementelor modelului, in cadrul unui tip de croiala de baza, cu sau fara modificarea siluetei
initiale a tiparului de referinta.

VII.5.3.3.1. Principiul transferarii penselor

In activitatea de constructie a modelelor, diversificarea constructiv-esteticd pe baza
prelucrarii penselor se realizeaza prin:

— transferul total al penselor (de bust, de omoplat, de cambrare din talie de pe tiparul
fetei) pe diferite linii constructive;
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— transferul partial al penselor pe diferite linii constructive ale tiparului;

— cumularea adancimii a doud pense (de bust si din talie) pe anumite directii;

— repartizarea adancimii penselor intr-un numar diferit de pense decorative;

— sectionarea tiparelor pe laturile unei pense, in vederea detalierii elementului
(introducerea plitcilor);

— utilizarea adancimii pensei (sau a cantitatii ce a rezultat prin cumulul a doua pense
pe aceeasi directie), pentru majorarea largimii pe linia de terminatie sau pentru modificarea
plasticii suprafetei initiale, prin realizarea de creti, cute, falduri.

VIL.5.3.3.1.1. Transferul pensei de bust

Pensa de bust, situatd in TB, cu addncimea pe linia cusaturii umarului, se poate
transfera practic pe toate liniile constructive din tipar, existand o infinitate de directii de
transfer — dreapta care rezultd unind varful pensei de bust cu un punct oarecare situat pe o

Fig. VIL.5.43. Transferul pensei de bust:
a — directii posibile de transfer; b — transferul pensei de bust pe cusatura laterala.



Proiectarea constructiva a produselor de imbracaminte 997

linie constructiva a TB. Transferul pensei de bust pe o directie oarecare se realizeaza, pe cale
graficd, pe baza principiului: suprafata cuprinsa intre directia de transfer si latura cea mai
apropiatd de aceasta a pensei ce se transferd se roteste in jurul varfului pensei pand la
inchiderea acesteia.

In fig. VIL.5.43, a se prezinta principalele directii de transfer al pensei de bust, iar in
fig. VII.5.43, b se exemplificd transferul pensei de bust pe linia cusaturii laterale a corsajului.

Dupa transferul pensei de bust pe o anumita directie, se definitiveaza pensa, prin
modificarea varfului acesteia (varful final al pensei, dupa transfer, este situat la 1 — 2 cm fata
de varful initial al pensei de bust).

Pe baza aceluiasi principiu se poate transfera pensa de omoplat (pe conturul rascroielii
gatului sau manecii), pensa din talie de pe tiparul fetei sau al spatelui, la fuste si pantaloni.

VIL.5.3.3.2. Principiul divizarii elementelor prin linii

Divizarea elementelor se realizeazd prin linii care dau expresivitate modelului,
contribuie la individualizarea acestuia si se clasifica 1n linii constructive,

decorativ-constructive i decorative.

Fig. VI1.5.44. Introducerea liniilor decorativ-constructive.

Liniile decorativ-constructive contribuie la asigurarea formei spatiale a produsului si,
alaturi de linii si elemente constructive (linia cusaturii laterale, linia de pe mijlocul spatelui,
pense), contribuie la obtinerea siluetei modelului.

Configuratia si amplasarea linii-
lor decorativ-constructive este conditio-
natd de asigurarea cerintelor ergonomice —— -
ale imbracamintei, rezolvarea tehnolo- [ j
gicd a constructiei, tendintele modei si / .
proprietatile materiei prime. Se introduc
prin racordarea laturilor a doud pense si
contribuie la divizarea elementelor ne S/
care se plaseaza. T/

In fig. VIL5.44 se exemplifica \,
introducerea liniei decorativ-construc- \ [
tive pe tiparul fetei (@) si a spatelui (b). \ | ‘

La produsele cu sprijin in talie, se ! |
realizeazd, prin intermediul liniilor de- \/\’u‘/j
corativ-constructive, o divizare a ele-
mentelor principale. La pantaloni se  Fig. VIL5.45. Constructia clinului trapezoidal.
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introduce clinul trapezoidal, cu rol in diversificarea constructiv-estetica dar si in asigurarea
corespondentei dimensionale intre produs si suprafata de sprijin (fig. VII.5.45).

In fig. VIL5.46 se exemplifica, pentru fusta, divizarea elementelor si introducerea
corseletei (a bascului), cu rol in diversificarea constructiv-estetica si asigurarea
corespondentei intre produs si regiunea de sprijin.

Fig. VI1.5.46. Constructia corseletei la fusta.

VI1.5.3.3.3. Modificarea plasticii suprafetelor initiale ale elementelor

Diversificarea modelelor se realizeaza si prin prezenta unor elemente constructive
(creti, cute, falduri), fixate partial sau total prin coasere, modificindu-se in acest fel plastica
suprafetelor elementelor si chiar silueta initiala a tiparului de referinta.

In acest scop, prelucrarea grafica a elementului sau a unor suprafete preluate de la
acesta se realizeaza prin aplicarea:

— principiului translarii (dispunerii paralele);

— principiului rotatiei (al pivotarii);

— principiului combinat (translare—pivotare).

Aplicarea celor trei principii se realizeaza in urmatoarele etape:

— pregétirea elementului sau a zonei preluatd de la acesta, prin Impartirea intr-un
numar de regiuni, in corespondentd cu gradul de modificare urmarit (cu cat se impune o
modificare mai accentuatd a formei initiale, cu atat si numarul de regiuni stabilit va fi mai
mare);
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Fig. VIL.5.47. Principiul translarii.

— aplicarea principiului;

— definitivarea contururilor, care delimiteazd suprafata obtinutd in urma aplicérii
principiului, de prelucrare grafica.

Principiul dispunerii paralele se aplica atunci cand intre douad linii constructive cu
lungimea initiala / si /, se urmareste modificarea pe directie orizontala cu aceeasi cantitate s.

in fig. VIL.5.47 se prezinta aplicarea principiului translarii, prin impartirea suprafetei
initiale in trei regiuni si includerea intre acestea a unor zone suplimentare, care determina
modificarea lungimii initiale a contururilor cu aceeasi cantitate. Lungimea finala, /' si /| a

contururilor ce delimiteaza suprafata dupa translare se stabileste astfel:
I'=1+2s; I =1; + 2s,
unde: s = cantitate constantd dependenta de model.

|
|

O} SO © ‘
| !

@

Fig. VI1.5.48. Prelucrarea manecii prin aplicarea principiului translarii.

Pentru elementul maneca se exemplificd aplicarea principiului translarii in vederea
modificarii largimii manecii de la linia de contur a capului de maneca spre cea de terminatie
cu aceeasi cantitate impusa de model (fig. VII.5.48).

Fig. VII.5.49. Principiul dispunerii radiale.
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Principiul dispunerii radiale (fig. VII.5.49) permite modificarea unei suprafete
initiale, delimitatd superior de conturul / si inferior de conturul /;, cu o cantitate introdusa
progresiv de la un contur la celalalt, astfel incat unul 1si mentine lungimea initiala, iar celalalt
isi modifica lungimea cu o cantitate prestabilita, dependentd de model: I =I"; ] + 3s (pentru

exemplul dat).

Fig. VIL5.50. Prelucrarea manecii prin aplicarea principiului pivotarii.

in fig. VIL5.50 se exemplifica aplicarea principiului pivotdrii la maneca.
Al treilea principiu combind dispunerea paraleld cu cea radiala, obtindndu-se
modificarea diferentiata a contururilor initiale / si /;.

VIL.5.3.4. Diversificarea produselor de imbraciaminte cu sprijin pe
umeri prin tipul de croiala

VI1.5.3.4.1. Caracterizarea generala a tipurilor de croiala

La produsele de imbracaminte cu sprijin pe umeri, tipul de croiald reprezinta o
particularitate constructiva de baza si reflectd modul in care se realizeaza divizarea corpului
produsului in elementele principale, fatd, spate si méneca. Tipul de croiala reprezinta
posibilitatea reald de diversificare a unui produs, dar in acelasi timp, ca urmare a multiplelor

Fig. VIL.5.51. Aspectul tipurilor de croiald a manecii:
a-croiala clasicd; b-croiala raglan; e-croiala chimono; d-croiala modificata; e-croiala combinata.
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elabora si modele noi, cu inalt nivel estetic, in cadrul aceluiasi tip de croiala, doar prin
diversificarea constructiv-esteticd a conturului respectiv.

Avand la baza drept criteriu, modul de divizare a corpului produsului in elementele
principale faté (F), spate (S) si maneca (M), produsele de imbracaminte cu sprijin pe umeri se
pot grupa astfel:

— produse la care maneca este aplicata la elementele de baza (F si S);

—produse la care elementele de baza F si S sunt indivizibile cu reperele
corespunzatoare ale manecii;

— produse la care, in unul si acelasi produs, un reper (R) al manecii este aplicat (la F
sau S), iar celalalt reper al manecii este indivizibil cu un element de baza (F sau S).

In fig. VIL.5.51 se prezinta aspectul tipurilor de croiald a manecilor.

Divizarea constructiva a manecii unui anumit tip de croiald este determinata de tipul
de produs, particularitatile materiilor prime, cerintele estetice impuse de moda, asigurarea
formei spatiale a elementului §i, nu in ultimul rand, de necesitatea asigurarii economicitatii
modelelor. Exista o legatura directd intre silueta produsului, particularitatile materiilor prime
si numarul reperelor care compun maneca aplicatd, in sensul ca pentru silueta ajustatd si
semiajustatd, cel mai frecvent, maneca este divizatd in numarul maxim de repere,
corespunzdtor tipului de croiald, pe cand la produsele ce prezinta silueta dreapta si larga,
maneca este mai putin divizata. In functie de cerintele estetice si economice, la unele tipuri de
croiald (modificata, chimono) se recomanda introducerea unor sectiuni suplimentare, de
divizare a méanecilor cu suprafete mari, ce au rezultat in urma rezolvarii siluetelor ample ale
acestor elemente, in corespondentd cu silueta elementelor de baza, F si S. Divizarea
suplimentard a reperelor de bazd a manecii, realizatd in scopul cresterii performantelor
estetice ale modelelor, are drept consecinta cresterea nivelului de complexitate a modelului.
Se impune, in acest sens, o evaluare judicioasa a cheltuielilor materiale i de manopera la
aplicarea acestei modalitati de diversificare a modelelor in cadrul aceluiasi tip de croiala.

VII1.5.3.4.2. Principii privind elaborarea constructiva a croielii
modificate

Modificarea lungimii liniei cusdturii umarului si majorarea adancimii rascroielii
pentru maneca, specifice croielii modificate, implicd adaptarea corespunzatoare a tiparului
de maneca. La elementele principale de baza, fata si spate, conturul modificat al rascroielii
manecii poate avea forme dintre cele mai diverse, cdrora se impune si le corespunda
contururi adecvate ale capului de méneca, in functie de modificarile parametrilor constructivi
ai rascroielii manecii (lungimea cusaturii umarului si adancimea rascroielii manecii), se vor
modifica si parametrii constructivi de baza ai manecii, Indltimea capului de maneca (Icm) si
latimea rascroielii manecii (/rm). Dimensionarea corectd a acestora se reflectd in obtinerea
unui contur al capului de maneca, perimetrul capului de maneca (Pcm), egal cu perimetrul
corespunzator al rascroielii manecii (Pmrm).

Rezolvarea constructivd a croielii modificate se realizeazd conform urmatoarelor
principii:

— maneca se construieste separat, dupa modificarea conturului rascroielii manecii pe
elementele de baza, fatd si spate, prin luarea in considerare a parametrilor constructivi care au
fost modificati pentru asigurarea particularitatilor constructiv-estetice ale croielii impuse de
model;

—reperul sau reperele manecii de croiala modificatd se obtin in prelungirea
elementelor de baza, fata si spate, prin transformarea configuratiei noului contur al rascroielii
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manecii, respectiv al capului de maneca, in corespondentd cu cerintele constructiv-estetice
ale modelului.

Cele doua principii se concretizeaza in variante constructive in functie de tipul de
produs, grupa de materii prime, factura materialului de bazd, complexitatea conturului
croielii modificate.

Elaborarea tiparelor de croiala modificatd la care maneca se construieste separat se
desfasoara in urmatoarea succesiune:

— transformarea tiparului de baza elaborat pentru tipul respectiv de produs de croiala
clasica (dimensionat cu un adaos de bazd mai mare cu minimum 2 cm, decat la croiala
clasicd) in conformitate cu particularitatile croielii modificate;

— constructia manecii de croiald modificata.

Pentru croiala modificata,

P caracterizatd prin  majorarea

14 adancimii rascroielii manecii , se

prezintd, in fig. VIL.5.52 confi-
guratia acestui contur.

Pentru constructia sepa-
ratd a manecii este necesar sd se
a4 st?bileascé in. prea}labil parame-
1 T trii constructivi ai acestui ele-
13 ment, indltimea capului de
maneca (Icm) si latimea ras-
13 croielii ménecii (frm) prin uti-
lizarea informatiilor preluate de
pe elementele principale de baza,
fatd si spate, dupa modificarea
Fig. VIL5.52. Tipar de bazi cu conturul riscroiclii manecii ~ conturului rascroielii manecii.

modificat. Inaltimea  capului  de

mdneca (Icm) se poate stabili pe

cale graficd sau se adoptd in functie de

cantitatea cu care se majoreazd adancimea
rascroielii manecii.

Conform primei variante, Icm se sta-
bileste in doud etape succesive.

In prima etapa, pe tiparul de baza ales
pentru rezolvarea constructivi a croielii
modificate se traseaza noul contur al rascroielii
manecii, in functie de model (fig. VII.5.53)

In etapa a doua, se stabileste efectiv
parametrul constructiv /cm astfel:

— se prelungeste linia cusaturii umarului
in tiparul de baza, pe elementul spate;

Fig. VII1.5.53. Stabilirea Icm pe cale grafica. — sub un unghi B = 0 + 20°, se traseaza

linia superioara de pe mijlocul manecii (d;), prin

punctul extrem exterior al liniei cusaturii umdrului, dupad modificarea acestei linii
constructive (micgorarea sau majorarea ei);

— fata de conturul modificat al rascroielii ménecii se traseaza linia de latime, a carei
prelungire formeaza cu linia de profunzime (corespunzatoare adancimii majorate a rascroielii
manecii) asa-numitul unghi al rascroielii modificate (a);

341

13

121
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— se traseaza prin punctul de intersectie al celor doud drepte ce formeazd unghiul
rascroielii perpendiculare pe dreptele d;, piciorul acestora fiind simbolizat cu m;.

Pe dreptele d; trasate pentru diferite valori ale unghiului 3, se va stabili Icm, ca distantd
de la punctul extrem exterior al liniei umarului (14) si punctele m; (exemplu: 14 m; = Icm).

In ceea ce priveste dimensionarea manecii pe linia de profunzime, se pot utiliza
urmatoarele solutii:

Irm = f(Pm)

Irm = 2\/0,5(Prm —0,1em+ Am)’ —(Iem)’
unde: Prm reprezintd perimetrul modificat al rascroielii manecii;

Icm — stabilita dupd unul dintre procedeele mentionate anterior;

Am — adaos pentru straturile de material de la capul de maneca (functie de model, Am =
0 + 2 cm, pentru produsele cu umar coborét, 4,, =2 — 10 cm, pentru produsele la care capul de
maneca este modificat de prezenta unor elemente constructive si se utilizeaza si pernite).

Pe baza informatiilor precizate anterior, se 14

prezintd constructia manecii de croiald modificata c el
(pentru conturul modificat al rascroielii manecii S B

prezentat in fig. VIL.5.54). AR \

, 241 f
341 T TR 341

34 14 = Icm, stabilita pe cale grafica;

14 94=Lm (lungimea manecii din STR);
14 341° =14 341 = Irm = 0,5Prm

34 342'=34 342=0,5(34 341')=0,5lrm

342" a=0,5Icm 342 b=0,5Icm+ Icm
14 ¢=0,514a a d=0,5a 341"
14 e=0,514 b b f=0,5b 341

041 942 04 942 941

o Fig. VI1.5.54. Constructia manecii
ce=Il5L=1+1,5cm d d;=0,1Icm pentru croiala modificata.

f f1=0,5d d.

Elaborarea tiparelor de croiala modificati la produsele de imbriaciminte pentru
barbati (reperele manecii se construiesc in prelungirea elementelor fati si spate). Se
utilizeaza tiparul de baza a tipului de produs, construit pentru maneca de croiald clasica,
pentru silueta dreapta.

Aceastd variantd constructiva este adecvata pentru situatia in care linia cusaturii
umarului este majoratd foarte mult, iar addncimea rascroielii manecii se modifica relativ
putin (3 + 5 cm).

Succesiunea de constructie (fig. VIL.5.55), in vederea modificarii tipului de croiala,
debuteaza cu adaptarea echilibrului constructiv antero-posterior, necesard ca urmare a
modificarii siluetei si a lungimii liniei cusaturii umarului. in functie de grosimea materiei
prime de bazd, modificarea echilibrului antero-posterior se realizeaza cu 1,5 + 2,5 cm
(valorile mici se utilizeaza la materialele cu grosimea mare).

Pe tiparul fetei, dupa modificarea echilibrului antero-posterior, se prelungeste noua
pozitie a liniei cusaturii umarului si se stabileste pe aceasta punctul de pe linia de terminatie a

manecii 94” astfel: 141' 94'= Lm (Lm reprezinta lungimea manecii din STR).
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Pe perpendiculara trasata in 94’ pe 94' 141', se considera o valoare constanta, care
trebuie sd asigure un unghi § < 20°.

123
141 121 y
142 12
32 21
94 _
941 331
34 _al33 31
16 15 c1\© 341
161 ﬁ 14" 342 342
171r_/ 142’ 942
] 49 44 41
.‘ z z1 ﬁ
372 352 /,9'1 94" e
36135 g K% 341 941"
l M4t 2 1 4
47§ 44 942’
I 46

Fig. VIL.5.55. Constructia tiparelor de croiala modificata la produse pentru barbati.

Trasarea conturului modificat al rascroielii manecii (intre punctele 142°, z, 341’ si a’)
se realizeaza in functie de model.
Pentru trasarea conturului corespunzator al capului de maneca, se realizeaza aceeasi

constructie ajutatoare; cu varful compasului in z i ¥ =z a' se traseaza un arc de cerc,
pozitionarea punctului extrem al conturului, 342’, se realizeaza in corespondenta cu latimea
dorité pe linia de adancime a rascroielii manecii, dar §i tindnd seama ca g; 342'= ﬁ. intre
cele douad contururi, la nivelul punctelor de controlez z si z;, se poate stabili o cantitate de 1 +
2 cm, sau cele doud puncte pot sa coincida (la materiale cu rigiditate mai mare se recomanda
Z) #2). in functie de model, se definitiveaza conturul cusiturii interioare si al liniei de

terminatie. Prelucrarea tiparului spatelui presupune parcurgerea acelorasi etape ca si la
constructia reperului manecii, corespunzator elementului fata.

VIL.5.3.4.3. Principii privind elaborarea constructiva a croielii raglan

Caracteristica acestei croieli o constituie conturul deschis al liniei de demarcatie
dintre elementele fatd, spate si maneca, contur ce porneste de la rascroiala gatului si se
finalizeaza 1n zona subaxilard, méaneca preluand astfel o suprafatd corespunzatoare pe corp
regiunii de sprijin.

La produsele de croiald raglan, linia de contur a rascroielii ménecii poate avea diferite
configuratii, ce raspund atit cerintelor estetice impuse de moda cét si particularitatilor
regiunii umerale. In ceea ce priveste forma conturului, acesta poate fi drept, rotunjit, oval,
marcat de elemente decorative etc. Diversitatea configuratiei conturului raglan se poate
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sistematiza in urmatoarele variante constructive: raglanul ,,obignuit”, raglanul ,,nul”, raglanul
»epolet” ,.semiraglanul” si raglanul ,,cu platca” (fig. VIL.5.56).

Raglanul ,,obisnuit” (clasic), a, se
caracterizeaza prin faptul ca linia de contur
a rascroielii raglan porneste de la conturul
rascroielii gatului si se finalizeazd in zona
subratului, de la punctul de control al
rascroielii manecii se suprapune peste
conturul inferior al acesteia.

La raglanul ,nul”, b, conturul
rascroielii porneste din punctul de inter-
sectie dintre conturul rascroielii gatului si
linia umarului, continudnd apoi spre zona
subratului, dupa diferite configuratii impuse

de model.
Raglanul ,.epolet”, ¢, se caracteri- 6

zeaza printr-un contur paralel cu linia

cusdturii umarului §i tangent la rascroiala

manecii intr-un punct situat la nivelul

punctelor axilare. .
»Semiraglanul”, d, se caracterizeaza

printr-un contur trasat de la jumatatea liniei

cusaturii umarului, prin punctul de control,

la zona subaxilara.

Raglanul ,cu platcd”, e, se
caracterizeaza prin faptul cd maneca preia o /4\
suprafati mare din regiunea de sprijin, \
configuratia raglan se traseaza de la linia de / A]
simetrie a fetei, respectiv a spatelui, prin p
punctele de control ale rascroielii manecii
spre zona subaxilara.

Formele de baza ale raglanului,
precum si variantele acestora, se obtin prin Fig. VIL5.56. Variantele de baza ale croielii
prelucrarea adecvata a tiparelor de baza raglan.
elaborate pentru tipurile respective de
produse de croiala clasica, maneca raglan fiind formata dintr-un reper, doud sau trei, functie
de tipul de produs si silueta acestuia.

Rezolvarea constructiva a tiparelor de croiala raglan prin metoda atasarii suprafetelor
preluate de la partea superioara a fetei si spatelui la partea superioard a manecii se prezinta in
fig. VIL5.57.

Maéneca raglan cu pensa pe umadr se poate transforma in maneca din doua repere, prin
sectionarea tiparului in prelungirea pensei pana la linia de terminatie.

Reperele manecii raglan se pot construi, atat la produsele pentru femei cat si la cele
pentru barbati, in prelungirea elementelor fatd si spate. La produsele pentru barbati,
constructia reperelor manecii in prelungirea fetei, respectiv spatelui, se desfasoard in
urmatoarea succesiune:

— modificarea echilibrului constructiv antero-posterior cu o cantitate dependenta de
tipul de produs si grosimea materialului;

— modificarea adancimii rascroielii manecii in functie de model si silueta;
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— majorarea latimii fetei si a spatelui la nivelul liniei de profunzime, in functie de
silueta produsului;

— trasarea conturului rascroielii raglan la elementele fata si spate, in functie de tipul de
raglan (in fig. VIL.5.58).

— trasarea conturului rascroielii raglan la manecd (contur cu lungimea egala cu cel
corespunzator al rascroielii manecii de la fata si spate).

181 121 122

121
~ 122 . 173
3 11

42 N 342

Fig. VIL.5.57. Constructia manecii raglan cu pensa pe umar.

______ raglan epolet
raglan cu plated

a

Fig. VI1.5.58. Constructia tiparelor pentru raglanul ,,epolet” si ,,cu platca.

VIIL.5.3.4.4. Principii privind elaborarea constructiva a croielii
chimono

Particularitatea produselor cu acest tip de croiald o constituie maneca, reperele
acesteia fiind indivizibile cu elementele fata si spate corespunzatoare. Acest mod de asociere
intre maneca si elementele de baza, fatd si spate, trebuie realizat astfel incat sa se asigure o
amplitudine de miscare a membrelor superioare corespunzatoare diferitelor tipuri de
activitati desfasurate in timpul purtarii, dar, in acelasi timp, sa fie respectate cerintele estetice
si economice care s asigure competitivitatea produsului pe piatd. Pentru rezolvarea primei
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cerinte, la produsele chimono, volumul corsajului si al manecii (cel putin pand la linia
cotului) sunt cu mult mai mari comparativ cu cel al tipurilor similare de produse, dar de
croiala clasica. Atunci cand forma produselor de croiala chimono, impusd de moda sau de
proprietatile materiilor prime (rigiditate mai mare decat media, drapaj redus etc.), nu se
caracterizeazd prin volum mare al corsajului si al manecii (cel putin pana la linia cotului),
asigurarea libertatii migcarilor efectuate de trunchi si membrele superioare in timpul purtarii
este posibild doar prin rezolvarea constructivi adecvati a acestor produse. in acest scop, pe
produs, in zona corespunzatoare celei subaxilare, se realizeaza sectiuni, in care se vor
introduce repere special proiectate, de forme si dimensiuni variate, care, cel mai frecvent, au
forma romboidala si se numesc clin interior sau altita. in acelasi scop, la produsele chimono
se pot proiecta clini pentru partea interioarda a manecii, pentru partea laterald a pro-
dusului etc.

Varietatea foarte mare a formelor sub care se prezintd croiala chimono se poate
sistematiza, dupa numarul cusaturilor impuse de modul de divizare constructiva, in urma-
toarele tipuri de baza: fara cusatura (produse tip pelerind), cu o cusatura (cusatura interioara a
manecii in prelungirea cusaturii laterale a produsului), cu o cusétura interioard si clin, cu
doui cusdturi (cea superioara porneste de la rascroiala gatului pana la linia de terminatie a
manecii, iar cea interioard, de la linia de terminatie a manecii pe partea interioard a acestui
element, in continuare, pe partea laterala a produsului), cu doua cusaturi si clin romboidal.

Elaborarea constructivda a croielii chimono presupune existenta tiparelor de baza
pentru tipul respectiv de produs de croiald clasica sau a tiparelor special construite, pentru a fi
prelucrate in functie de tipul de croiala.

Croiala chimono se poate obtine prin constructia directd a reperelor manecii in
prelungirea elementelor fatd si spate, sau prin atasarea la elementele de baza a reperelor
corespunzatoare in care a fost divizatd méaneca de croiala clasica, dupa care, pentru ambele
variante, se realizeazd definitivarea contururilor specifice acestui tip de croiald, In
corespondenta cu particularitatile modelului si caracteristicile materiei prime.

Pentru produse cu silueta semiajustaté i maneca de largime mica pe linia cotului si pe
cea de terminatie, croiala chimono se poate obtine in doua etape succesive:

— pe tiparele de baza se modifica adancimea rascroielii manecii pana la jumaétatea
distantei dintre linia bustului si a taliei (in functie de model), se majoreaza latimea tiparelor la

nivelul modificat al rascroielii manecii (a’ b'=a b=2+3 cm) si se pozitioneazd, pe baza

unor relatii de calcul, reperele manecii sub un unghi mare de inclinare fatd de prelungirea

liniei cusaturii umdrului 35 ¢'=1/8 Pb—2cm; 14' ¢'=Irm—-1,5 (Irm este Inaltimea

rascroielii. manecii; 34 f=15cm este cota fixd, f c¢=35c¢' 14 c=Irm—1;

c'94'=Lm—14" ¢"; ¢ 94=Lm—14 c;se uneste 14’ cu b’ si 14 cu b si se sectioneaza
tiparele pe directiile astfel obtinute (fig. VII.5.59, a);

— cu varful compasului in 14’ si raza r =14"' b'se traseaza un arc de cerc, pe care se
va pozitiona un punct ajutitor, d’, in functie de volumul care se doreste pentru corsajul

chimono; cu cat b' d' este mai mare, cu atat inclinarea reperului manecii este mai mica fata

de linia umarului, iar volumul corsajului chimono este mai mare; in mod similar se
procedeazd si pentru elementul spate; se verificd in final dacd s-a asigurat, in urma
constructiei, egalitatea intre lungimea contururilor de pe cele doud elemente ce se vor
asambla (fig. VIL.5.59, b).

Aceasta varianta constructiva permite obtinerea tiparelor chimono pentru produse la
care corsajul si maneca au largimi diferite, impuse de silueta modelului.
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Fig. VIL.5.59. Constructia tiparelor de croiala chimono la produse pentru femei.

La produsele pentru barbati (fig. VIL.5.60), croiala chimono este frecvent utilizata la
jachetele si bluzoanele realizate in stil sport. Pentru constructia acestui tip de croiald se
utilizeaza tiparele de baza elaborate pentru produsele respective, dar de croiala clasica, tipare
dimensionate cu un adaos de bazd majorat cu 2 + 3 cm. Se prelungeste linia umarului la fata,
respectiv la spate, cu o cantitate dependentd de lungimea méanecii. Se stabileste inclinarea
manecii (B < 20°) si se traseaza, in functie de model, conturul pe linia de terminatie a ménecii,
pe linia cusaturii laterale n continuare cu cusatura interioara a manecii.
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Fig. VIL.5.60. Constructia tiparului chimono pentru produse cu silueta larga.

La produsele din tricot sau din
materiale tesute, dar de grosime mica si 11 - 94
drapaj bun, volumul corsajului de

croiala chimono este mare, tiparele co- i s
respunzatoare fiind obtinute direct, atat 941
pentru fatd cat si spate, prin trasarea
conturului superior, de la rascroiala ga- 34
tului la linia de terminale a manecii, /
respectiv a celui inferior, de la linia de ;
terminatie a manecii la terminatia pro- !
dusului. Acesta din urma poate prezenta ) g7
diferite configuratii (fig. VII.5.61) de- !
pendente de volumul dorit pentru pro- :
dusul de croiald chimono. :
La produsele pentru femei, sunt o
consacrate variantele constructive prin  Fig. VIL.5.61. Constructia tiparului chimono pentru
care, din zona subratului pana la linia de produse cu silueta larga.
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Fig. VIL5.62. Constructia tiparelor pentru produsele de croiala chimono cu clin pe partea interioara a
manecii.
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terminatie a manecii, se introduc repere (clini) cu rol in asigurarea mobilitatii membrelor
superioare, in conditiile unei inclindri accentuate a méanecii in raport cu linia cusaturii
umarului (B > 20°).

Pentru rezolvarea constructivd a acestei variante se poate utiliza un tipar de baza,
elaborat pentru silueta dreaptd, ce presupune: constructia tiparelor de croiala chimono
(fig. VIL.5.62, a si b), constructia clinului interior al manecii (fig. VII.5.62, ¢).

Inclinarea ménecii: 34' a'=r=1/8Pb—2;14" b'=r. = Irm-2.

Se stabileste lungimea manecii (pana in 94°) pe prelungirea tangentei in b’, dusa prin
14’.  Pe cusdtura laterald se pozitioneazd punctul 341" si 4, astfel:

34" 341'=2cm, 341' ¢'=1cm, 341" ¢ 1 34' 441'. Pe bisectoarea unghiului cu varful in

punctul 35 se considera punctul R (35 R=1,5 cm) , care se uneste cu d '(c‘ d'=12 cm).

Prin ¢’ se traseaza o perpendiculard pe R' d' si se construieste:

c'z'Lc'd', fle'=f"c, 941" 942'=¢"' [

Pe tiparul spatelui 34 A=1,5cm, h b=r=1/8Pb+1,5cm, pe tangenta in

b(14 b=1rm—2) se stabileste lungimea manecii. Se construieste: 34 341=34' 341",

341 c=341' ¢, cd=c'd',c z=cd; f cld z; ¢ f=f e, 941 942=941 942",

Constructia clinului se realizeaza pe baza atagarii zonelor construite pe elementele
fata si spate astfel:

—se traseazd o verticald, pe care se vor suprapune d' c¢' si respectiv d ¢ (din
Az’c’d’ si A zcd),
— se preiau suprafetele cuprinse intre punctele z’, 942°, e’ si z’ si respectiv intre z, 942,

941, e si z de la spate, suprafete care se vor atasa dupd e 941'sirespectiv e 941, pe verticala
pe care au fost pozitionate si punctele d si ¢ (respectiv d’ si ¢”).

VIIL.5.3.4.5. Principii privind elaborarea constructiva a croielii
combinate

Caracteristica acestei croieli o constituie existenta in acelasi produs a douad tipuri
diferite de croiala: spatele chimono, fata cu maneca aplicata (clasica sau modificata); spatele
chimono, fata raglan; spatele raglan, fata chimino; spatele raglan, fata cu méneca aplicata
(clasica sau modificata); spatele cu maneca aplicata (clasica sau modificatd), fata raglan.

Pentru varianta 1n care spatele este chimono iar fata raglan se utilizeaza tiparele de
baza pentru tipul respectiv de produs de croiala clasica si silueta dreapta, care vor fi adaptate
pentru elaborarea celor doua croieli diferite. Combinarea celor doud croieli in cadrul
aceluiasi produs presupune modificarea adancimii rascroielii manecii si a latimii tiparelor la
acest nivel cu valori dependente de model si silueta acestuia.

Pentru croiala raglan (de la fata produsului) se utilizeaza, ca variantd constructiva,
atasarea suprafetei preluatd de la elementul principal corespunzétor (fata produsului) in
prelungirea capului de maneca, dupa procedeul utilizat la obtinerea croielii raglan. In
prealabil, la maneca de constructie clasica s-a adaptat lungimea conturului inferior al capului
de maneca, in corespondenta cu modificarea conturului similar al rascroielii manecii la fata
(fig. VIL.5.63).
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Fig. VIIL.5.63. Consfrucgia croielii raglan la elementul fata.

La spate, croiala chimono
se realizeazd prin procedeul de
atasare a reperului corespunzator
al manecii sub un unghi de
inclinare fatd de linia umarului
care sd permitd obtinerea unui
contur al cusitura interioare a
manecii in continuare cu cusatura
laterald a spatelui, corelat cu
contururile similare de la fata
produsului (fig. VIL.5.64).

Fig. VIIL.5.64. Constructia croielii chimono la elementul spate.

VIIL.S5.4. Constructia sabloanelor

Sabloanele sunt elementele documentatiei tehnice care determina constructia, forma
si dimensiunile reperelor unui produs de imbracaminte, respectiv conditiile tehnice de croire
si prelucrare ale acestora. Ele se executd pentru toate reperele care intrd in structura unui
produs de Tmbracaminte.
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Sabloanele se pot clasifica dupa urmatoarele criterii;
— dupa modul de constructie:
e sabloane principale;
o sabloane derivate;
e sabloane ajutatoare;
— dupa modul de utilizare in procesul de productie:
e sabloane etalon,
esabloane de lucru.

Sabloane principale. Sunt sabloanele reperelor produsului de imbracaminte care se
croiesc din material de baza si sunt copii fidele ale tiparelor de model, definitivate prin
includerea adaosurilor tehnologice specifice (rezerve de cusaturi, tivuri, adaosuri pentru
contractii). Aceste sabloane se confectioneaza dupd ce s-a realizat gradarea tiparelor
definitive in gama dimensionala necesara.

Valorile adaosurilor tehnologice necesare constructiei sabloanelor depind de pozitia
relativd a straturilor produsului in asamblare, tipul produsului, forma liniilor de contur si
grosimea materialelor.

Sabloane derivate. Aceste sabloane se obtin pe baza sabloanelor principale si sunt
sabloanele unor repere care se executd din: material de baza (bizet, fata de guler, slitul pentru
pantaloni), captuseald, materiale de intdrire, straturi termoizolatoare etc.

In constructia lor se tine cont de metoda de prelucrare si asamblare, care determina
atat forma liniilor de contur cat i marimea adaosurilor tehnologice.

Sablonul fetei de guler se construieste pornind de la sablonul dosului de guler.
Sablonul bizetului se construieste pornind de la sablonul fetei, pe care o dubleaza.

Sabloanele pentru reperele croite din stratul de captuseald se obtin prin suplimentarea
sabloanelor principale cu adaosuri care trebuie sa tina cont de proprietatile fizico-mecanice
ale materialului (contractie la tratamente umido-termice, alungiti la intindere). Lungimea
acestor sabloane se definitiveaza tinand cont de eventualele diferente care apar intre
coeficientii de contractie ai materialului de baza si ai captuselii.

La dimensionarea in latime a sabloanelor de captuseald se are in vedere faptul ca
materialele se comportd in mod diferit la solicitdri de iIntindere: tesaturile tip matase
(captuselile) au alungiri mai mici pe directia bataturii decat stofele tip lana(materialul de
bazd), deci aceste diferente trebuie compensate de valorile adaosurilor.

Intariturile au rolul de a rigidiza unele zone de produs, pentru a mentine forma spatiala
si de a asigura stabilitatea dimensionala a unor linii de contur.

Materialul de intérire trebuie sa aiba masa redusa, elasticitate, stabilitate dimensionala
ridicatd si sa-si mentina proprietatile dupa curatire chimica sau spélare.

Intiriturile se pot dispune pe intreaga suprafatd a unui reper sau pe anumite zone.

in definitivarea sabloanelor pentru reperele croite din diferite tipuri de materiale de
intarire este absolut obligatoriu sa se tind cont de contractiile fiecarui material (la termolipire,
respectiv tratamente umido-termice) si de tehnologia de asamblare a stratului de intarire.

Sabloane ajutdtoare. Sunt sabloanele folosite pentru stabilirea pozitiei unor elemente
de produs (buzunare, clape), pentru precizarea pozitiei nasturilor, respectiv a butonierelor,
pentru stabilirea pozitiei si addncimii unor pense, verificarea si corectarea unor linii de contur
(rever, cant, terminatie inferioard, rascroiala manecii), a caror forma si dimensiuni trebuie
pastrate cu inaltd precizie in produsul finit.

Sabloane etalon. Sunt definite ca fiind copii fidele ale tiparelor definitive ale tuturor
reperelor care alcatuiesc un model si din toate tipurile de materiale.
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Aceste sabloane se folosesc pentru verificari periodice ale sabloanelor de lucru (se
gasesc la serviciul tehnic).

Sabloane de lucru. Se obtin prin copierea sabloanelor etalon si se folosesc in cadrul
operatiilor de Incadrare, croire dupa contur, verificare a reperelor croite, controlul operatiei
de termolipire sau a operatiei de coasere.

Aceste sabloane se realizeazd din materiale rezistente (carton de grosime
0,87-1,62 mm, materiale plastice, tabld) si se pot executa prin procedee manuale,
manual-mecanizate sau automate. Aceste sabloane se confectioneazd dupa ce s-a realizat
gradarea tiparelor in gama dimensionala in care se va executa un model.

Ansamblul de sabloane, pentru toate reperele care se croiesc din diferite tipuri de
materiale, conform structurii fizice a modelului si pentru toate tipodimensiunile in care se
confectioneazd modelul respectiv, constituie completul de sabloane, principala componenta
a documentatiei tehnice si reprezintd datele de iesire din proiectarea constructivd a unui
model.

Materialele folosite in confectionarea sabloanelor trebuie si aiba stabilitate
dimensionala, rezistentd la intindere, rezistenta a muchiilor la frecare, pentru a asigura in
timp stabilitatea formei si dimensiunilor lor.

Sabloanele de lucru se verifica periodic cu ajutorul sabloanelor etalon, care sunt
special marcate pentru a evidentia gradul de uzura.

Indiferent de categorie, pe un sablon este obligatoriu sa existe urmatoarele informatii:

—modelul cdruia ii corespunde sablonul respectiv;

— denumirea reperului si numarul de ori in care acesta se regaseste in produsul finit;

—materialul din care se croieste reperul respectiv (material de baza, captuseala,
intariturd) si caracteristicile acestuia (material uni, carouri, dungi sau alte desene);

— tipodimensiunea;

— directia de amplasare pe material, care este denumitd directie nominala (directie pe
care rezistenta materialului este maxima, iar deformatiile sunt minime) si tolerantele admise;

—rezervele de cusaturi, tivuri;

— adancimea penselor netdiate, cutelor, faldurilor (si sensul de indoire a materialului);

— pozitia unor semne de control necesare la Tmbinarea cu alte repere sau elemente de
produs;

— zonele in care se aplicd modelarea prin tratament umido-termic.

Fig. VIIL.5.65. Schita modelului de jachetd pentru femei.
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Definitivarea tiparelor de model (constructia sabloanelor principale), precum si
constructia sabloanelor derivate, este strict determinatd de particularitatile modelelor, de
structura de straturi, de caracteristicile materialelor, precum si de tehnologia de
confectionare. Din acest motiv, nu pot fi date reguli precise, general valabile. in fig. VII.5.65
este reprezentata schita unui model de jacheta pentru femei. Produsul este captusit integral,
bizetul este croit separat si anumite repere sunt intarite. In fig. VII.5.66 sunt prezentate
tiparele de model obtinute prin transformarea constructiei tiparului de baza de jacheta-taior,
cu silueta semiajustata, de croiald clasicd, iar in fig. VII.5.67, a — r se exemplificd modul de
constructie a sabloanelor principale si derivate corespunzatoare modelului dat.

VIL.S.5. Gradarea tiparelor

VIL.5.5.1. Principii generale

Gradarea reprezinta procesul de obtinere a tiparelor reperelor unui model dat pentru
intreaga gama dimensionala in care se confectioneaza acesta (complet de sabloane), pe calea
maririi sau micgorarii reperelor construite pentru una sau doua tipodimensiuni de referinta (in
functie de metoda), dupa anumite reguli precise.

Prin gradare trebuie sd se asigure precizia parametrilor dimensionali ai produsului
pentru oricare corp tip din gama in care se confectioneazd acesta, sd se respecte
particularitatile modelului pentru oricare tipodimensiune (siluetd, proportii intre parti si
intreg etc.), astfel incat tiparele obtinute prin gradare sa nu difere de cele care s-ar obtine prin
repetarea constructiei tiparelor de model pentru fiecare tipodimensiune in parte.

Gradarea este un proces care necesita specialisti calificati i care Inglobeaza un volum
mare de muncd, cu productivitate scazutd. Deoarece se desfagoara dupd anumite reguli
precise (specifice fiecarei metode) si o datd cunoscute, procesul de gradare are un caracter
repetitiv, de rutind, gradarea a fost una dintre primele operatii din cadrul pregatirii fabricatiei
care a fost automatizata. Astfel, primele sisteme automatizate utilizate in proiectarea
constructiva au fost concepute pentru realizarea gradarii si incadrarii sabloanelor.

in proiectarea traditionala s-au dezvoltat trei metode utilizate in gradarea manuali a
tiparelor: metoda de grupare, metoda focarului si metoda de calcul proportional. Aceste
metode diferd prin numarul tiparelor de referintd de la care se pleaca pentru gradare, prin
modul de alegere a sistemului de axe i, in special, prin modul de stabilire a cresterilor
interdimensionale (cote de gradare). In toate metodele, pe baza tiparului (sau tiparelor) de
referintd se obtin intai punctele caracteristice pentru celelalte tipodimensiuni din gama si apoi
se traseaza conturul tiparelor, prin unirea punctelor anterior obtinute prin linii asemenea cu
cele ale tiparului (tiparelor) de referinta.

Gradarea se poate realiza pe marimi, cu pastrarea taliei constante (Alc = 0, APb# 0),
pe talii, cu pastrarea marimii constante (Alc # 0, APb = 0), sau atat pe marimi cat si pe talii
(Alc #0, APD # 0), dar intotdeauna tipodimensiunile pentru care se executa gradarea apartin
aceleasi grupe de conformatie pentru care indicatorii dimensionali au o variatie specifica.

Se vor defini principalii termeni specifici utilizati in procesul de gradare.

Tiparul de referinta (tipar originar) este tiparul definitivat, tipar de model (practic
sablon) executat pentru tipodimensiunea (sau tipodimensiunile) de la care se obtin prin gra-
dare, tiparele definitive pentru restul tipodimensiunilor din gama in care se va confectiona
modelul.
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Fig. VIL66
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Fig. VIL.5.67. Constructia sabloanelor:
sablon principal; — -*— sablon derivat pentru bizet; — — — sablon derivat pentru
repere din captuseald; [fg]sablon derivat pentru repere din materiale de intaritura;
a — sablon principal spate si sablon derivat pentru captuseala spatelui; b — sabloane derivate pentru
intariturile spatelui; ¢ — sablon principal-clin lateral si sablon derivat — captuseala clin; d — sabloane
derivate pentru intariturile clinului lateral;

—— tipar de model;
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Fig. VIL.5.67. Constructia sabloanelor:
sablon principal; — -*— sablon derivat pentru bizet; — — — sablon derivat pentru
repere din captugeald; [fgxJsablon derivat pentru repere din materiale de intaritura;
e — sablon principal — reper central fata, refilet pentru buzunar si sablon derivat pentru bizet;
f — sablon derivat pentru reperele de intarituri ale fetei-reper central; g — sablon principal — dos de guler;
h —sablon derivat — fatd de guler; i — sablon derivat intaritura fetei gulerului;

—— tipar de model,;
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Fig. VIL5.67. Constructia sabloanelor:

—— tipar de model,

repere din captuseala; sablon derivat pentru repere din materiale de intaritura;
j — sablon derivat pentru captuseala fetei; k — sablon derivat-intaritura bizetului,

sablon principal; — -*— sablon derivat pentru bizet; — — — sablon derivat pentru

1 — sablon principal — fata reper lateral (clin), croit din intreg cu punga inferioara a buzunarului;
m —sablon derivat pentru Intaritura reperului lateral al fetei; n — sablon derivat pentru punga superioara

a buzunarului, croita din captuseala.
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Fig. VIL.5.67. Constructia sabloanelor:
sablon principal; — **— sablon derivat pentru bizet; — — — sablon derivat pentru
repere din ciptusealé; sablon derivat pentru repere din materiale de intaritura,
o — sablon principal méaneca — reper mare (fata manecii) si sabloane derivate pentru intariturile
terminatiei si slitului la maneca; p — sablon derivat pentru captuseala manecii — reper mare;
q — sablon principal maneca — reper mic (dos de méneca) si sabloane derivate pentru intériturile
terminatiei si respectiv al slitului la maneca; r — sablon derivat pentru céptuseala dosului de maneca.

—— tipar de model,
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Punctele caracteristice sau punctele de gradare sunt punctele situate pe conturul
tiparului de model, care se vor deplasa la gradare pe anumite directii, numite directii de
gradare. Aceste puncte sunt, in primul rand, punctele specifice constructiei tiparelor de baza
pentru un anumit tip de produs si se vor intalni la toate modelele aceluiasi tip de produs
obtinute de la o constructie de bazd. Punctele de baza se completeaza cu o serie de puncte
ajutatoare, care caracterizeaza particularititile modelului si ale caror cote de gradare trebuie
stabilite concret pentru fiecare nou model.

Sistemul de axe initiale (fix) este un sistem de axe rectangulare XOY, axe ce raman
stabile la trecerea de la o tipodimensiune la alta §i in raport cu care se deplaseaza punctele
constructive. Aceste axe sunt doud linii constructive, respectiv perpendiculare din reteaua de
linii bazd in care s-a construit tiparul respectiv. Alegerea axelor initiale este diferentiata
pentru cele doud categorii de produse de imbracaminte, dar in cadrul unei categorii poate fi
respectat acelasi mod de alegere a axelor pentru diferite tipuri de produse, sau grupe de
purtitori. in alegerea axelor se are in vedere si posibilitatea limitirii deplasirilor pentru
anumite puncte situate pe contururi complexe §i evitarea intersectiei acestora. Sistemul de
axe fix este precizat pentru fiecare element principal de produs (fatd, spate, manecd) si va fi in
mod obligatoriu acelasi pentru fiecare reper component al elementului respectiv. In
fig. VII.5.68 se prezinta pozitia sistemelor de axe initiale, pe elementele principale, la diferite
tipuri de produse, 1n variantele cele mai frecvent utilizate 1n practica.

Directia de gradare este dreapta pe care punctele caracteristice de acelasi nume se
deplaseaza de la o tipodimensiune la alta cu o valoare numitd crestere interdimensionala.
Fiecare punct caracteristic se deplaseaza pe o directie cu o anumita orientare §i ea este loc
geometric pentru multimea punctelor de acelasi nume, in conditiile unor cresteri
interdimensionale constante pentru intreaga gama dimensionala (fig. VII.5.69).

Cresterea totala (D;) este distanta masurata pe directia de gradare intre doud puncte
caracteristice de acelasi, nume, apartinand tipodimensiunilor extreme din gama in care se
realizeaza gradarea (fig. VIL.5.69).

Cresterea interdimensionala pe directia de gradare (d;) este distanta dintre doua
puncte caracteristice de acelasi nume, pentru doud tipodimensiuni consecutive din gama
dimensionala (fig. VI1.5.69 si VIL.5.70).

Cresterea interdimensionald pe orizontala (Ax;) este distanta masurata pe directia
axei OX a sistemului de axe initiale dintre doud puncte caracteristice de acelasi nume, intre
doua tipodimensiuni consecutive din gama dimensionala (fig. VII.5.71).

Cresterea interdimensionald pe verticala (Ay;) este distanta masurata pe directia
axei OY a sistemului de axe initiale dintre doud puncte caracteristice de acelasi nume, intre
doua tipodimensiuni consecutive din gama dimensionala (fig. VIL.5.72).

VIIL.5.5.2 Gradarea prin metoda de grupare

Gradarea prin metoda de grupare (metoda ,,cu doua tipare®) se realizeaza cu ajutorul
tiparelor definitivate pentru doud tipodimensiuni din gama dimensionald in care se va
confectiona un anumit model. Acestea pot fi cele doud tipodimensiuni extreme, sau
tipodimensiunea medie si una din extreme. in mod frecvent, se aplici aceastd metoda pentru
gradarea pe marimi cu pastrarea taliei constanta.

Gradarea prin aceastd metoda se bazeaza pe proprietatea conform céreia in tiparul
oricarui reper existd doud axe initiale (fixe), care raman stabile la trecerea de la o
tipodimensiune la alta.
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Fig. VIL.68



1022 MANUALUL INGINERULUI TEXTILIST — CONFECTII TEXTILE

Gradarea prin metoda de grupare se realizeaza in urmatoarea succesiune:

e Se traseaza sistemul de axe initiale pe fiecare reper al celor doua tipodimensiuni
pentru care s-au construit §i definitivat tiparele de model si se marcheaza punctele
caracteristice.

e Se suprapun sabloanele unuia si aceluiasi reper pentru cele doua tipodimensiuni,
astfel incat sistemul de axe fix sa coincida pe cele doua tipare (fig. VIL.5.69).

¢ Punctele caracteristice de acelasi nume de pe conturul celor doua tipare se unesc cu
linii drepte, obtindndu-se directiile de gradare pentru fiecare punct caracteristic. Pe directia
de gradare se masoari distanta dintre cele doud puncte de acelasi nume, numita crestere totala
(D).

e Fiecare distantd D, se imparte in (n +1) parti egale, unde n este numarul de
tipodimensiuni cuprinse intre cele doua tipodimensiuni de referinta cu care se lucreaza. Se
obtin astfel, pe fiecare directie de gradare, punctele caracteristice de acelasi nume,
corespunzatoare tipodimensiunilor situate intre cele doud cu care se lucreaza. Distanta dintre
doud puncte succesive este cresterea interdimensionald pe directia de gradare si se poate
calcula cu relatia:

11(52)

- \E“(5O)

i
—

- 3

e B e

Fig. VIL.5.69. Gradarea prin metoda de grupare.
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— l
& n+l

o Punctele caracteristice de acelasi numar de ordine, obtinute anterior, se unesc prin
linii de contur, asemenea cu cele ale tiparelor de referintd. Se obtin astfel tiparele pentru
mirimile situate ntre cele doui cu care se lucreazi. In cazul in care se lucreazi cu mirimea
medie si una din extreme, pentru obtinerea tuturor tiparelor din gama, cresterile
interdimensionale d; se agaza directia de gradare in interiorul, respectiv exteriorul, conturului
tiparului marimii medii (fig. VII.5.69).

Gradarea prin metoda de grupare are avantajul ca nu presupune calculul prealabil al
cotelor de gradare si prin modul de lucru evidentiaza directia de deplasare a punctelor
caracteristice, gradarea rezolvandu-se integral pe cale graficad. Dezavantajul principal al
metodei il constituie necesitatea de a construi tipare definitive de model pentru doud
tipodimensiuni, constructii in care orice micd diferentd introdusd are implicatii asupra
corectitudinii operatiei. De asemenea, metoda nu este aplicabila decat pentru game
dimensionale in care cresterile interdimensionale sunt constante. Metoda nu se aplica
industrial in mod curent, dar poate fi recomandata in special pentru gradarea tiparelor pentru
modele cu forme complexe, care diferd mult In raport cu constructiile de baza.

VIIL.5.5.3. Gradarea prin metoda focarului

In cazul acestei metode, se porneste de la
tiparele definitivate executate pentru tipodimen-
siunea medie. Pe tiparul fiecarui reper se alege un
punct, numit focar, care se uneste prin linii drepte
cu fiecare punct caracteristic de pe conturul
tiparului originar (fig. VIL5.70). Aceste linii,
asemenea unor raze, reprezinta directiile de gradare
pe care se vor deplasa punctele caracteristice ale
marimii de referintd. In lungul acestor raze se
plaseaza cresterile interdimensionale, in exteriorul
conturului tiparului marimii medii pentru marimile
mai mari §i in interiorul acestuia pentru marimile
mai mici, obtindndu-se in acest fel punctele
caracteristice pentru celelalte tipodimensiuni.
Punctele astfel stabilite se unesc prin linii de contur
paralele, asemenea cu cele ale tiparului de
referinta.

Metoda are avantajul cd necesita constructia
unui singur tipar de model, dar are precizia scazuta,
influentata in primul rdnd de modul de alegere a Fig. VIL5.70. Gradarea prin metoda
focarului. La schimbarea pozitiei focarului, directia focarului.
razelor se schimba, astfel ca trebuie recalculate
cresterile interdimensionale si, in consecintd, se vor modifica s§i pozitiile punctelor
caracteristice ce trebuie determinate.

Metoda se aplica pentru repere ale unor produse delimitate de contururi circulare, la
care modificarea dimensiunilor se realizeaza pe directie radiala (reperele fustelor clos,
reperele sutienelor, reperele calotei unor palarii etc.).
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VIIL.5.5.4. Gradarea prin metoda de calcul proportional

Gradarea prin metoda de calcul proportional se realizeaza pornind de la tiparele de
model definitivate pentru o tipodimensiune, de obicei tipodimensiunea medie,din gama in
care se confectioneaza un anumit model.

Aceastd metoda se bazeaza pe principiul conform caruia fiecare punct caracteristic de
pe conturul tiparului de referinta se deplaseaza, pentru gradare, in raport cu un sistem de axe
de coordonate cu originea in punctul respectiv, deplasdrile pe orizontala si verticald ale
acestor puncte fiind dependente de modificarea parametrilor antropometrici de la o
tipodimensiune la alta si de pozitia relativa a punctelor de contur fata sistemul de axe fix unic
atasat tiparului.

Cresterile interdimensionale pe orizontala (Ax;)) si pe verticala (Ay;) ale punctelor
caracteristice se stabilesc pe baza relatiilor de calcul utilizate la stabilirea pozitiei punctelor
constructive respective, in functie de variatia parametrilor dimensionali (Alc, APb etc.) care
intrd in relatiile de calcul utilizate in constructia tiparului de baza, respectiv de model.
Cresterile interdimensionale (cotele de gradare) pe cele doua directii sunt proportionale cu
variatia interdimensionald a parametrilor variabili din relatiile de calcul utilizate in
constructia tiparelor, astfel ca valorile cresterilor interdimensionale sunt dependente si de
particularitatile de dimensionare a tiparelor in diferite metode de constructie (depind de
coeficientii din relatiile de calcul).

Gradarea prin calcul proportional se executa prin parcurgerea urmatoarelor etape:

e Se calculeazd cresterile interdimensionale pentru segmentele constructive si se
stabilesc cotele de gradare pentru fiecare punct caracteristic, in raport de sistemul de axe unic
ales, atagat fiecarui element de produs. Marimea cotelor de gradare se poate determina prin
calcul analitic, se poate stabili pe cale
grafica sau prin procedee combinate.

o Pe fiecare reper se fixeaza sis-
temul de axe initiale si se marcheaza
punctele caracteristice. Acestea se no-
teaza fie in acelasi mod ca si in con-
structia de tipare, fie cu anumite simbo-
luri cifrice sau literale, intr-o anumita
ordine de parcurgere a conturului
tiparului.

o In fiecare punct caracteristic de
pe contur se fixeaza un sistem de axe
rectangulare paralele cu axele sistemului

| , initial si, in directia axelor, se asaza

< succesiv cotele de gradare stabilite,
pentru a obtine punctele caracteristice
ale tiparelor pentru tipodimensiunile
mai mari $i, cu semn schimbat, pentru
tipodimensiuni mai mici decat cea de
referintd. Punctele tiparului situate pe
R — una din axele sistemului fix, sau plasate
in raport de aceasta la distante constante,

Fig. VIL5.71. Gradarea tiparelor prin metoda de calcul se deplaseazd numai in lungul axei
proportional. respective. Pentru agezarea corectd a
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cotelor de gradare in gradarea manuald, trebuie aplicatd ,,regula semnelor”, iar pentru
gradarea automata trebuie precizat semnul algebric al cresterilor pentru fiecare punct,
respectiv tipodimensiune, in raport cu sistemul de axe unic si cu punctele tiparului de
referintd. Din punctele plasate pe cele doud axe de coordonate se duc perpendiculare, si la
intersectia lor, se obtin punctele caracteristice ale tiparelor ce trebuie obtinute. Cresterile
interdimensionale se pot aseza si ,,pe sdrite”, in functie de numarul de ordine al
tipodimensiunii al cirui tipar trebuie obtinut, in raport de cea de referinti. In acest mod,
gradarea prin calcul proportional se poate aplica si pentru cazurile in care cotele de gradare
nu sunt constante pentru intreaga gama dimensionald 1n care se executa modelul.

e Punctele caracteristice de acelasi numar de ordine se unesc prin linii de contur,
asemenea cu cele trasate pe tiparul originar, si se obtin astfel tiparele de model pentru restul
tipodimensiunilor din gama respectiva. in fig. VIL.5.71 este prezentat principiul de obtinere a
punctelor caracteristice in metoda de calcul proportional.

Problema cea mai complexa in cazul acestei metode o reprezinta calculul cotelor de
gradare pentru multimea punctelor care definesc conturul unui tipar de model. Punctele
caracteristice au fost obtinute printr-o constructie geometrica in plan si pentru pozitionarea
lor a fost necesar sd se plaseze in desen segmente constructive orientate vertical si/sau
orizontal. In acest mod, cresterile interdimensionale ale unui punct caracteristic sunt
determinate in primul rand de variatia interdimensionald a segmentelor constructive cu
ajutorul carora au fost pozitionate. La trecerea de la o tipodimensiune la alta, segmentele con-
structive utilizate in constructia de baza, respectiv de model, isi modifica valoarea, datorita
variatiei parametrilor dimensionali utilizati In calculul segmentelor respective.

Calculul cresterilor interdimensionale ale unor segmente constructive se poate realiza
in diferite variante. Astfel, unii autori calculeaza unul si acelasi segment de tipar pentru doua
tipodimensiuni succesive si stabilesc cresterea interdimensionala ca diferentd dintre cele
douad valori. Acest mod este practicat curent in industrie, unde se utilizeaza indicatiile din
STR, sau din tabelul dimensional intocmit pentru modelul respectiv. Altii calculeaza
valoarea unuia si aceluiasi segment pentru doud tipodimensiuni extreme, fac diferenta dintre
aceste valori si o impart in (n +1) parti egale, un n reprezintd numarul de tipodimensiuni
dintre cele doua cu care lucreaza. Cresterile interdimensionale nu depind de termenii
constanti din relatiile de calcul, ci doar de variatia parametrilor constructivi la trecerea de la o
tipodimensiune la alta, astfel ca atunci cand se cunoaste modul de constructie a tiparului de
model cresterile interdimensionale se pot calcula pe baza termenilor variabili din relatia de
calcul, in care se introduce variatia parametrilor dimensionali. In tabelul VIL5.52 sunt
prezentate valorile intervalelor interdimensionale pentru principalii indicatori dimensionali
utilizati in constructia produsului jacheta pentru femei (conform S.T.R. 25062- 86).

in tabelul VII.5.53 se exemplifici modul de calcul al cresterilor interdimensionale
pentru cateva segmente constructive din tiparul de jacheta pentru femei (constructie conform
schemei bloc prezentate in tabelul VIL.2.7), in cele trei variante prezentate mai inainte.
Cresterile interdimeasionale sunt calculate pentru gradarea pe marimi cu pastrarea taliei
constantd, pe baza variatiei parametrilor dimensionali prezentata in tabelul VIL.5.53.

Cresterile interdimensionale, pentru fiecare punct caracteristic al tiparului definitivat,
se stabilesc pe baza analizei modului de obtinere a punctului respectiv (segmentele
constructive din tiparul de baza, respectiv de model), precum si a pozitiei relative a punctului
respectiv fata de axele initiale de gradare. Aceste cresteri au semn algebric.

in plasarea cresterilor interdimensionale in gradarea manuali se respecti ,regula
semnelor” (fig. VIL.5.73). Astfel, in deplasarea pe orizontald, pentru obtinerea punctelor unei
tipodimensiuni mai mari decat cea medie, punctele tiparului de referinta situate la stdnga axei
verticale initiale se vor deplasa spre stanga, iar cele situate la dreapta se vor deplasa spre



Tabelul VII.5.52

Variante de calcul al cresterilor interdimensionale (A/i) pentru unele segmente constructive ale produsului ,,Jacheti pentru femei”

Segment constructiv Varianta 1 (cm) Varianta 2 (cm) Varianta 3 (cm)
Nr. crt.

Notatie | Simbol Relatie de calcul lisg lisg | Alisligg—lisg | ligg liy, | Ali=(ligg—ligy)/3 | Termen variabil | Calcul | Al
1 Is 1131 | (Ic/20+Pb/10)+1,5+2 | 21,4 | 21,0 0,4 21,4 | 20,2 0,4 1c/20+Pb/10 APb/10 | 0,4
2 LT 1141 Lc/4 —2)+1 40,5 | 40,5 0 40,5 | 40,5 0 Ic/4 Alc/4 0
3 Is 31133 | (0,18Pb+0,5)+0,254b | 19,53 | 18,81 0,72 19,531 17,37 0,72 0,18 Pb 0,18APD | 0,72
4 Drm 3335 (0,12Pb-1)+0,54b 14,02 | 13,54 0,48 14,02 | 12,58 0,48 0,12 Pb 0,12APb | 0,48
5 If 3537 | (0,2 Pb+0,5)+0,254b |21,45]20,65 0,8 21,45 19,05 0,8 0,2 Pb 0"2 APb | 0,8
6 Ipb 31137 0,5 Pb +A4b 55 53 2 55 49 2 0,5 Pb 0,5APb | 2
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Tabelul VI1.5.53
Variatia parametrilor dimensionali

Parametri dimensionali utilizati in Intervalul Variatia mt(ecl;g;menswnala
constructia tiparelor interdimensional - PR
’ Pe talie Pe marimi
Ic Alc 8 0
Pb APb 0 4
Pt APt 0 4
Py APs 0 4
Lp ALp 3 0
LT ALT 2 0
Lm ALm 2 0
A
M m m M
- -y
m
P - A
m
" ” > -+—p—M — -—
-14 J-n
: +m L +m |
m 1
M s 4——7—— M ‘;, F q ‘O
| M ) +M l
- T-m
wmf tnd +md
M m m M D
J +M l.', M L* M

Fig. VIL.5.72. Regula de asezare a cotelor de gradare.
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dreapta. Pentru obtinerea punctelor unei tipodimensiuni mai mici decit media, punctele
tiparului de referinta situate la stinga axei verticale se vor deplasa spre dreapta, iar cele
situate la dreapta se vor deplasa spre stanga. In deplasarea pe verticala, pentru valori pozitive
ale cotelor de gradare, se respectd urmatoarea reguld: pentru obtinerea unei variante
dimensionale mai mari decat media, punctele tiparului de referinta situate deasupra axei
orizontale initiale se vor deplasa in sus, iar cele situate sub axa orizontald initiala in jos, iar
pentru obtinerea unei variante dimensionale mai mici decat media, punctele situate deasupra
axei orizontale initiale se vor deplasa in jos, iar cele situate sub axa orizontald initiala se vor
deplasa in sus. In cazul in care din calcul rezulti cote de gradare cu semn negativ, modul de
deplasare al punctelor se inverseaza.

in concluzie, mirimea cotelor de gradare pentru punctele caracteristice ale tiparelor
unui model depind de structura relatiilor de calcul utilizate la constructia tiparelor de baza de
la care s-a obtinut modelul, de particularitatile constructiei tiparului de model, de variatia
interdimensionala a parametrilor cu care s-a construit tiparul si de pozitia relativa a punctelor
de pe contur in raport de sistemul de axe unic ales, atasat fiecarui element de produs.

Se va exemplifica calculul cotelor de gradare pentru un model al produsului ,,jacheta
pentru femei (tabelul VII.5.54), model (fig. VII.5.65), pentru care in subcapitolul VIL.5.4
sau construit tiparele definitive (sabloanele), iar in figura VII.5.74 se reprezintd gradarea
sabloanelor principale ale modelului respectiv. Analog, in tabelul VIL.5.55 se centralizeaza
cotele de gradare pentru punctele caracteristice ale tiparelor pentru produsul ,,pantaloni
pentru barbati” (constructia exemplificatd in tabelul VII.5.38), iar gradarea acestora se
reprezintd in fig. VIL.5.74).

in simbolizarea cotelor de gradare pe cele doua directii (OX si OY) s-a folosit modul
de simbolizare a segmentelor constructive propus in subcapitolul VII.5.2, valorile au fost
calculate pe baza unei anumite variante constructive, in care s-au respectat variatiile
parametrilor dimensionali propuse de STR in vigoare. Modul 1n care s-au prezentat cotele de
gradare permite adaptarea calculului pentru orice altd varianta constructiva, respectiv pentru
alte variatii ale parametrilor dimensionali.

Tabelul VIL.5.54
Stabilirea cotelor de gradare pentru punctele caracteristice ale modelului de jacheta
(fig. VIL5.73)

Punctul caracteristic Cota de gradare pe directia axei O0X|Cota de gradare pe directia axei OY
Simbol | Valoare (mm) Simbol | Valoare (mm)
Reper: spate — sistemul de axe initiale cu originea in punctul 31
(orizontala: linia bustului, verticala: linia de simetrie a spatelui) — fig. VIL.5.73, a
11 — 0 Als 4
121 Alrgs 2 Als + Airgs 4
122 Alrgs 2 Als + Airgs 4
122 Alrgs 2 Als +Airgs 4
212 Alrgs 2 Als/2 2
14 Als 7,2 Als 4
332 Als 7,2 Als/4 1
33 Als 7,2 - 0
432 Als 7,2 ALT-AIs —4
531 Als 7,2 (ALT — Als) + Aiy —4
931 Als 7,2 ALp — Als —4
911 Als 0 ALp — Als —4
511 - 0 (ALT — Als) +Ais —4
411 - 0 ALT — Als —4
311 - 0 - 0
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Tabelul VI1.5.54 (continuare)

Reper: clin lateral — sistemul de axe initiale cu originea in 35 — fig. VIL.73, b

33 ADrm 4,8 - 0
332 ADrm 4,8 Als/4 1
34 ADrm/2 24 - 0
342 - 0 - 0
443 - 0 ALT — Als -4
542 — 0 (ALT — Als) +Aiy -4
942 — 0 ALp — Als -4
931’ ADrm 4,8 ALp —Als -4
531 ADrm 4,8 (ALT — Als) +Ais -4
432’ ADrm 4.8 ALT — Als -4
Reper: fati (1) — sistemul de axe initiale cu originea in punctul 37 — fig. VIL.5.73, ¢
(orizontala: linia bustului; verticala: linia de simetrie a fetei)
R4 Alf— Airgf 2
R2’ Alrgf 2 Alf— Airgf 2
16 Alrgf 2 Alf 4
A Alf12 4 Alf 4
361 Alfi2 4 — 0
461 Alf2 4 ALT — Als -4
562 Alf2 4 (ALT — Als) + Aiy -4
C Alf 8 (ALT —Als) +Ais -4
942’ Alf 8 ALp — Als -4
97 — 0 ALp — Als -4
R - 0 - 0
Reper: fati(2) — sistemul de axe cu originea in 37 (idem reper 1) — fig. VIL.5.73
361 Alf2 4 - 0
A’ Alfi2 4 Alf 4
14 Alf 8 Alf 4
353 Alf 8 ADrm/4 1,2
342 Alf 8 - 0
443 Alf 8 ALT — Als -4
C Alf 8 (ALT — Als) +Aiy -4
D Alf 8 (ALT — Als) +Ais -4
E Alf2 4 (ALT — Als) +Ais -4
562 Alf2 4 (ALT — Als) +Ais -4
461° Alf2 4 ALT — Als -4
Reper: Bizet — sistemul de axe cu originea in 37 (idem repere fati) — fig. VIL5.73, ¢
R4 Alrgf 2 Alf— Airgf 2
R2’ Alrgf 2 A If — Airgf 2
16’ Alrgf 2 Alf 4
Bl - 0 Alf 4
B2 — 0 ALp — Als -4
97 — 0 ALp — Als -4
R 0 - 0
Reper: mineca — fata: sistemul de axe initiale cu originea in 35 — fig. VIL.5.73, /'
(orizontala: linia de adancime a rascroielii; verticala: lima de simetrie a partii anterioare)
352 - 0 -
351 — 0 ADrm/4 1,2
152 Alrm/4 1,2 Alem/2 2
14 Alrm/2 24 Alcm 4
132’ Alrm 4.8 3/4Alcm 3
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Tabelul VI1.5.54 (continuare)

330 Alrm 4,8 - 0
432 Alrm 4,8 (ALm — Alcm)/2 -2
932’ Almt = Alrm 4,8 ALm — Alem -4
931’ Almt = Alrm 4.8 ALm — Alem -4
952 - 0 ALm — Alem -4
452’ — 0 (ALm — Alem)/2 -2
Reper: mineci — dos — sistemul de axe cu originea in 35 — fig. VIL.5.73, g

352 —

132 Alrm 4.8 3/4AIcm 3
331 Alrm 4,8 - 0
432 Alrm 4,8 (ALm — Alcm)/2 -2
932 Almt = Alrm 4.8 ALm — Alcm -4
931 Almt = Alrm 4,8 ALm — Alem -4
952 — 0 ALm — Alem -4
452 — 0 (ALm — Alcm)/2 -2

Reper: dos de guler — sistemul de axe cu originea in 35 — fig. VIL.5 73,

R2’ — 0 - 0
R6 — 0 - 0
G3 Alrgs +Alrgf 5 — 0
GI’ Alrgs +Alrgf 5 - 0
G2 Alrgs +Alrgf 5 — 0

Tabelul VII.5.55

Stabilirea cotelor de gradare pentru produsul ,,Pantaloni pentru barbati” (fig. 11.5.74)

Punctul Cota de gradare pe directia axei OX | Cota de gradare pe directia axei OY
caracteristic Simbol | Valoare (mm) Simbol | Valoare (mm)
Reper: Fati — sistemul de axe initiale cu originea in punctul 66
(orizontala: linia slitului,verticala: linia de indoire a fetei) — fig. VI.5.74, a

68 (Alfs +Alrf)2 6 - 0
57 (Alrs +Alrf)12 — Alrf 4 (ALcext — ALcint)/3 1,66
471 (Alfs +Alrf)12 — Alrf 4 ALcext — ALcint 5
461 - 0 ALcext — ALcint 6
461° - 0 ALcext — ALcint 6
561 - 0 ALcext — ALcint 6
442 (Alfs +Alrf)/2 6 ALcext — ALcint 6
54° (Alrs +Alrf)/2 6 (ALcext — ALcint)/3 1,66
641 (Alrs +Alrf)/2 6 - 0
741 Alge/2 5 ALcint/2 2,5
941 Alte/ 2 5 ALcint 5
961 - 0 ALcint 5
98 Alte/ 2 5 ALcint
78 Alge/2 5 ALcint /2 2,5
Reper: Spate — sistemul de axe initiale cu originea in 62
(orizontala: linia slitului; vertieala: linia de indoire a spatelui) — fig. VIL.5.74, b
68’ (Alss +Alrs)/2 9 9! 0
51 (Alss +Alrs)/2 — Alrs 1 (ALcext — ALcint)/3 1,66




Proiectarea constructiva a produselor de imbracaminte 1031

Tabelul VI1.5.55 (continuare)

511 (Alss + Alrs)/2 — Alrs 1 (ALcext — ALcint)/3 1,66
411 (Alss +Alrs)2 — Alrs 1 ALcext — ALcint 5
422 Alst/2 2 ALcext — ALcint 5
422’ Alst/2 2 ALcext — ALcint 5
521 Alst/2 2 ALcext — ALcint 5
442’ (Alss +Alrs)/2 9 ALcext — ALcint 5
54 (Alss +Alrs)/2 9 (ALcext — ALcint)/3 1,66
641’ (Alss + Alrs)/2 9 - 0
741° Alge/2 5 ALcint /2 2,5
941’ Alte/2 5 ALcint 5
921 - 0 ALcint

98’ Altel2 5 ALcint

78’ Alge/2 5 ALcint/2 2,5

Metoda de gradare prin calcul proportional prezintd avantajul ca necesita definitivarea
tiparelor de model pentru o singurd variantd — tipodimensiunea medie — din gama
dimensionald in care se executd un model. Prin modul de stabilire a cotelor de gradare se
evidentiaza faptul ca acestea nu sunt conditionate de termenii constanti din relatii, astfel ca
diferitele modele ale unui tip de produs, obtinute prin transformarea aceleasi constructii de
baza, pot fi gradate cu aceleasi cote pentru punctele caracteristice principale, pentru punctele
suplimentare introduse in conformitate cu particularititile modelului urmand sa se
stabileasca concret marimea cresterilor interdimensionale.

Gradarea prin metoda de calcul proportional este metoda aplicatd aproape exclusiv in
industrie si, in acelasi timp, este metoda in baza céreia au fost concepute programele de
operare in sistemele automate de gradare-incadrare. O datd cu dezvoltarea sistemelor
complexe CAD/CAM, in care sunt inglobate subsisteme de automatizare a constructiei
tiparelor de baza, de constructie a tiparelor de model si respectiv de constructie a sabloanelor,
apare perspectiva ca tiparele unui model pentru toate tipodimensiunile in care se
confectioneaza acesta sa se obtina prin constructie directd (prin modificarea datelor initiale
din programele de calcul) si sa se renunte astfel la obtinerea lor prin gradare. Generalizarea
acestei solutii este 1nsa limitatd de performantele posibil de obtinut prin astfel de sisteme, pe
de o parte, si de costurile ridicate a echipamentelor, pe de alta parte.
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a — reper spate; b — reper clin lateral; h — reper dos guler.

Fig. VIIL.5.73. Gradarea tiparelor de model pentru produsul ,,Jachetd pentru femei”:



Proiectarea constructivd a produselor de imbrdacaminte
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Fig. VI1.5.73. Gradarea tiparelor de model pentru produsul ,,Jachetd pentru femei”:
¢ —reper fata (1); e — reper bizet; g reper maneca dos.
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Fig. VIL.5.73. Gradarea tiparelor de model pentru produsul ,,Jacheta pentru femei”:
d — reper fata (2); f — reper maneca fata.



Proiectarea constructivd a produselor de imbrdacaminte
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Fig. VI1.5.74. Gradarea tiparelor pentru produsul ,,pantaloni pentru barbati”.



