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PRELIMINARI

Aq_est manual-ghid este o publicatie completati cu materiale si teh-
nologii noi KNAUF, care studiazs tehnologii moderne de finisare s'i repa-
ratie a Tnt_:apelilor si fatadelor cu utilizarea sistemelor de finisaj uscat pe
baza de ipsos si ciment, a placilor KNAUF, plécilor de carton cu ipsos
KNAUF si altor produse KNAUF. Lucrarea reflectd analiza detaliats a
elementelor sistemului, care include toate componentele sale: materiale
de baza si auxiliare, utilaje gi instrumente, acte normative. De aseme-

licat dozajul materialelor si succesiunea operatiunilor teh-

ezentat in lucrare este destinat studentilor scolilor de
ilor de constructii, pentru a se familiariza cu metodele
lerne de finisare, specialistilor din domeniul contructii-
la executarea lucrérilor de finisare si reparatie cu

e unul exhaustiv si nu se prezinta ca o alternativa
ce studiaza metodele de finisare a suprafetelor.
i ghid este determinata de necesitatea pregétirii
alificare pentru efectuarea volumului impunator al
i constructie. Conform unor date neoficiale, 60%
| este uzat in proportie de 40%, fapt ce determina
patiilor, inclusiv prin resistematizarea si repa-
uintelor cu utilizarea tehnologiilor de finisare
or utilizatorilor.

uie punctul final al lucrarilor de constructie
cestora, se apreciaza obiectul finisat.

e a blocurilor publice, industriale i civile
céarora constituie cca 30% din volumul
e-montaj, sunt caracterizate si ca cele mai
finisare moderne reduce substantial
considerabil calitatea lor. In legatura
e, in domeniul constructiilor se ur-
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a volumului constructiilor indu‘strFale si totodaté se ob.
% terea constructiei Incéperi_lqr de locuit g publlcg. _
o tructurarea economiei a creat premise obiective pentry
-TO{Odaté' rBis;ata autohtona a materialelor de constructie, a produselor
en:fd'egiz IEe\:::ri:;lte dupa sortiment si calitate. Apari}ia materia!elor de
ggn?t:-zctie moderne autohtone g._i de im“pEth de cahtuate §uperlo§rhé‘$i
extrem de variate dupé pret solutioneaza in mare masura neces!tame
domeniului constructiei, dar nu in fiecare caz $i celor care vor sa-gi con-
struiasca o casd, sa-gi repare apartamentul, inclusiv si necesitatile pro-
ionistilor in domeniu. 4
fesﬁ:?;rialul expus in acest manual are menire'za. Qe _a 1ncer9a sa ras-
punda la multiplele intrebari, care in forma acces!_blla si la un nivel profe-
sionist va aduce la cunostinta cititorilor tehnologiile moderne KNAUF.
Din materialele de finisare produse de intreprinderea !(NAUF gunt
evidentiate sistemele complete — seturi care asigura o finisare variata,
calitativa si definitiva a incaperilor. _ e
in conditii actuale producerea materialelor de constructie trebuie sa
corespunda standardelor internationale de calitate. in acest caz e__ste
necesari conoasterea caracteristicilor acestor materiale, tehnologiilor
de utilizare corecta la executarea lucrarilor de finisare pentru asigurarea
fiabilitatii $i durabilitatii constructiei.

mareste reducere

e —————

CAPITOLUL |
IPSOSUL, DOMENIUL DE APLICARE S| PROPRIETATILE LUI

1.1. Ipsosul ca mineral si materie prima pentru producerea
materialelor si articolelor de bazi

Cel mai vechi material de constructie, cunoscut inc din antichitate,
ipsosul a fost utilizat la constructia piramidelor din Egipt si a altor edificii
monumentale din lumea antica, datorita calitatilor sale specifice cum
sunt: durabilitatea, rezistenta sporit4 la incendiu, masa redusa. Grecii

ntici i at denumirea actuala - gypsos (din gr. piatra clocotinda).
itnu numai ca material de constructie, dar si pentru

lucrari decorative. In Grecia si
Roma antica din ipsos se produ-
ceau diverse bijuterii i podoabe.
Epoca barocului si rococo este pe-
rioada de apogeu a ipsosului, apoi
—din secolul XIX-lea se utilizeaza
mai mult la operatiile de finisare a
spatiilor interioare ale cladirilor, pen-
tru obtinerea anumitor forme in tur-
cu profil complicat, pentru tencuieli, in amestec
entru obtinerea unor produse ceramice.

ma la fabricarea liantilor de ipsos se foloses-
hidritul natural, alabastrul, precum si deseu-
contin sulfat de calciu dihidrat sau anhidrat.
ta o roca sedimentard maritima, care s-a
nilioane de ani prin evaporarea oceanuiui, a
lacuri de precipitare (lacul Elton, Marea
din clasa sulfatilor des intilnit in natura.
rietali ale ipsosului natural: agregate
tabulare sau prismatice cu incluziuni
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calcit sau oxizi de fier dispuse simetric; agregate
ura fibros-radiara; eflorescente si cruste; ipsosy
cate — in cazul cind formeaza cimen.

de minerale argiloise,t

i cu struc
concretionate :
fibros pe diaclaze; ag regate mozal

roci.
o T;:(:sul =ste un materialincolor, transparent, poate avea culoare ce-

nusie, brund, verde si chiart gﬁﬁg:égégg:a;f: e determinata de anumite
. : L HE ma 3 .
Imﬁug?st:j|acrg::ﬁzlgl2p.‘56% Ca0, 46,51% SO: si 20,93°/o‘apr_§1..
fformula sa chimica este: CaS04-2H20 (sulfatde c?aICIu dihidrat). |
Din punct de vedere al durabilitatii Teste un materjal moale, Cuadun—
tatea de 1,5-2,0 pe scara Moos. Densitatea lpsos.ulm = 23? glemé,
Ipsosul este flexibil, dar nu si elastic. Are luciu cfe S.tICia. S_tructura'
cristaling a ipsosului este monosimetrica, formeaza cristale simple si
macle: ,creasta de cocos” si ,coada de rindunica”. ot ,
Ipsosul este insolubil in HCl siare o solubilitate redusa in apa: 2,05¢g
la11de apa la 20°C. 3
La incalzire ipsosul elimina apa in doua etape, marcate de doua efec-
te endotermice — la 180°C si, respectiv, la 220°C. Dupa pierderea apei,
la 440°C apare un slab efect exotermic, urmat de transformari poliforme;
la depasirea acestei temperaturi orice alt efect este datorat prezentei
impuritatilor.
Zacaminte de ipsos sunt cunoscute in Germania, Austria, Elvetia,
Anglia, Ucraina, Rusia, Moldova, Italia, Franta, Chile.

Anhidritul (din gr. far3 apa) este denumirea mineralului si rocii din

care face parte. Formula chimica a anhidritului este CaSOs (sulfa
calciu). Duritatea pe scara Moos — 3-4. Densitatea — 2,9-3,0 g/cm

Anhidritul are luciu sidefiu pina la sticlos. Poate fi transpare
netransparent. Culoarea anhidritului este albd, cenusie, albas
sie, uneori incolor. Este fragil. Se formeaza impreuna cu sarea
ipsosul in rezultatul deshidratarii ipsosului la presiune inalta. inz
de suprafata anhidritul este instabil si, in rezultatul hidrat&rii, :
ma in ipsos. Aria de raspindire a anhidritului — Germania, Elve
tria, Anglia, Chile.

O varietate a ipsosului este alabastrul sau ipsosul granulat,
reprezintd o rocd compacta de culoare alba sau a marmurii, Cele
renumite zacaminte de alabastru se afla in Toscana, Italia. in indust

materialelor de constructie alabastru se numeste produsul, obi;inut'p‘riff

calcinarea moderata a ipsosului dihidrat natural
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La efectuarea tuturor tipurilor de lucrari de finisare si decorare se
utilizeaza liantii de ipsos, care se clasifica in lian
cinati.

Liantii calcinati de ipsos se obtin in procesul de coacere (calcinare)
a materiei prime la 150-160°C pina la transformarea ei in sulfat de calciu
semihidrat (CaS04-0,5H20). Aceasta transformare in procesul calcinarii
este ilustrata in urmatoarea ecuatie chimica:

ti calcinati si supracal-

CaSO0q4-2H,0 = CaS0s- 0,5H:0 + 1,5H,01

Componenta teoretica a ipsosului semihidrat: 38,63% Ca0, 55,16%
S0 si 6,21% H.0. Densitatea semihidratului este 2,6-2,75 glem3.

Din categoria liantilor calcinati de ipsos fac parte ipsosul de construc-
tie, ipsosul de inalta rezistenta si ipsosul de turnatorie.

Ipsosul de constructie este un liant aerian, constituit in mare parte
din ipsos semihidrat, obtinut la calcinarea pietrei de ipsos.

Ipsosul de inalté rezistenta se obtine prin prelucrarea termica sub
presiuneava rocii de ipsos de calitate inalta in aparate ermetice.
El e n mare parte din sulfat de calciu semihidrat in stare
 este mai activ, decit in starea alotropica B. De aceea
psos este de 15-25 Mpa, depasind semnificativ rezis-
nstructie.
orie este alcatuit in principal de semihidrat de stare
e neinsemnata de impuritati si se macina fin. Acest
le de obicei in industria de producere a ceramicii
tirea formelor (tiparelor).
ati de ipsos se obtin prin arderea ipsosului dihi-
au a deseurilor industriale ce contin ipsos la o
a 700-900°C —si mécinarea ulterioara. in pro-
chimic este eliminata complet din sistemul reti-
rmeaza sulfatul de calciu anhidrit (CaSOs).
sos includ cimentul anhidrit si ipsosul supra-

a) liantului de ipsos la prepararea ameste-
ecuatiei chimice:

,0 + 1,5H:0 = CaS04+ 2H.0




actionind cuapa, atrage 0 molecy-

ihidrat, inter
semihidra 4 in ipsos dinidrat (sulfat de calciy

Iciu
gulfatul de ¢@ i se transform

agi jumétate de apa
dihidrat)-

form teoriel academicianuiui A. A. Baikov, solidificarea ipsosului
Conform

i 1rii ipsosului semihidrat partial di-
s - r?zutﬁt:gﬁﬁmgzgs Sihidrat, obtinindu-se o solutie
zolvatinapa In Bniil cl;j:dza deficientel de apa, toata masa de ipsos nu se
suzzzsc?itzl:)rﬁft:éi, hidratindu-se, se degaja sub f'_armr_é de rpasé coloida
si{;persaté in particule mici. Coloidul format se cristalizeaza fapld, Eraps_
formindu-se in ipsos dihidrat solidificat. f-}qest proces continua pina |?;
transformarea completa a ipsosului semlhlq.ri.at in sulfgt de CE“E:IU dihi-
drat. Cresterea duritatii in procesul hidratarii ipsosului are loc in urma
agregarii cristalelor ipsosului dihidrat. , ' .

Ipsosul este de foarte mult timp material de oon_struct,JB apreciat, c_je-
oarece poseda un sir de calitati importante. in Qnmul rind, pu__conpne
substante nocive pentru om. Are aciditatea egala cu cea a piehl_umane
(pH=5,5) sl acelasi numar de emanare a aburilor, este dleiectrlf:. .

Prin cantitatea mare de apa cristalina continuté in produsul finisat din
ipsos rezistenta acestuia la foc este foarte mare. Astfel, conform rezul-
tatelor cercetarilor, rezistenta la foc a stratului de ipsos si a stratului de
beton cu aceeasi grosime este identica. Ipsosul absoarbe zgomotul i
conditioneaza aerul din incapere. El poate absorbi vaporii de apa si apoi
sa-i elimine.

Nomenclatura materialelor si articolelor din ipsos, folosite in construc=

tie, este variata si include urmatoarele tipuri de produse: .

1) Produse de zidarie: blocuri de ipsos. al

2) Elemente constructive ale cladirilor: pléci de compartimer '
placi pentru pardoseala si plafonare. ‘

3) Materiale de finisare: mortar uscat din ipsos, placi din ipsos

tru finisarea diverselor constructii. '

4) Elemente arhitecturale si decorative. ¥

5) Tencuieli, gleturi, grunduri, adezivi. :

Firma KNAUF a reusit nu numai s extinda nomenclatura material
lor de constructie, sa sporeasca indicii de calitate, dar si propune sdiu'(ﬁ
adecvate, care ofera diverse posibilitati de finisare a interiorului cladirilor
si edificiilor. Principalele materiale de constructie si finisaj ale sistemelor
complete KNAUF sunt ecologic pure: diverse profile din otel zincat pléd
de carton cu ipsos captusite cu materiale decorative de inalta ca]itéte,

W0

placi de cgrton cu ipsos, materiale termoizolatoare eficiente, placi de
qar‘tc_nn Cu ipsos ;_Jerforate. Aceste produse se completeaza cu diferite
tipuri de tencuieli, gleturi, grunduri, etansoare, etc.

_1 .2. Caracteristicile fizico-mecanice
i proprietatile ipsosului de constructie

Ipsosul de constructie reprezinta un praf de culoare alba din ipsos
semihidrat, obtinut la macinarea rocii de ipsos dihidrat, prelucrat termic
la temperatura de 150-170°C.

Lianti de ipsos, obtinuti prin procesul de coacere a ipsosului la tem-
peratura de 160°C, sunt cunoscuti ca lianti calcinati. in tehnologia produ-
cerii ipsosului de constructie intra procesele de zdrobire, macinare si
prelucrare termica (deshidratare) a rocilor naturale de ipsos. Deshidrata-
rea ipsosului se efectueaza in cuptoare cu cuva (prelucrare termica) sau
cuptoare rotative pentru arderea ipsosului (prelucrare termica a ipsosului
mécinat), la mori cu macinare si deshidratare concomitenta a ipsosului

 (prelucrare termica a ipsosului mécinat) si autoclave
ri). Schema tehnologica a celei mai raspindite produ-
onstructie in cuptoare rotative este reprezentata in

3

18

sma tehnologica de producere

> constructie Tn cuptor rotativ:
e ipsos; 2 — alimentator cu jgheab;
panda; 4 — concasor; 5 — elevator;
i de ipsos; 8 — alimentatorul cu discuri;
: 10 — focar; 11 — cuptorul rotativ,
alcinat; 13 — camera indesarii prafului;
carul pentru produse finisate;
oara cu bile

9 ]




de constructie este alcatuit din cristale in stare

in mare parte ipsosul 5H,0, contine de asemenea $i 0 anumit3 can.

oy 0 Hhjpadesial
alotropica p de C%Sa%‘o ) si particule de materie prima nedescompuse

Tabelul 1.1,

1S : = Caracteristicile fizico-mecanic i i i
i gﬂhg)mo(upé impul de intérire (priza) de ipsos se divizeaz fn ® ale Ipsosului de constructle
(CasCh = ZA#' cu intarire rapidé (2-15 min); B — cu Intarire normala Caracteristicile fizico-tehnice Calliatas
o grupn '). C — cu intarire lenta (inceputul intéririi la cel putin 20 min.), | [ il
- n.), - - - 1 i il 2 s e
(6 ? :!T:e endenta de calitate, ipsosul se imparte in trei CaF890f|| = |,.|| Sl Fmefea de madcinare (reziduu pe sita
: gir;;orepspundé indicilor, prezentati in tab. 1.1., care stabilesc principa- cu plasa nr. 02,%), nu mai mult 15 20 30
cteristici fizico-mecanice. ' ’ Limita de rezistenta la incovoiere
IelePcz?ﬁetétile ipsosului de constructie depind de cantitatea de ap fo- a epruvotolor Tl =
j & i i me) cu
losité la preparare si de pulverulenta. La' prepararea amestPCUIUI deipsos, }girul:ta e)pruveltrqulr'} 2 tiné?'n)?ﬁ‘!?r:{s o
apa intotdeauna se adaug intr-0 cantitate mai mare decit cea necesara nu mai putin - 27105 | 22105 | 17105
5 jilor chimice. U .

pentru desfasurarea reactiilor chimi . - . Limita de rezistenta la compresiune

Ipsosul de constructie este un liant cu priza rapifja. Tnceputuf prizei a Aumétﬁtil_drgpmvtgtelgr in forma de
are loc nu mai devreme de 4 min., sfiritul —nu mai tirziu de 30 min., dar grinda, (virsta epruvetelor — 1,5 h) N/mg, _
nu mai devreme de 6 min. din momentul preparrii. Durata prizei ipsosu- oy mai putin s M
lui depinde de proprietatile materiei prime, termenul de pastrare, adaq- stenta la tractiune, | y _
suri etc. Hidratarea accelerata a ipsosului semihidrat se datoreaza par- utin 30-10° | 30-10° | 30-10°

ticulelor nedescompuse de dihidrit; la cantititireduse de apa intarirea se
accelereaza, iar la cantitati mari se incetineste. Ridicarea temperaturii
pastei de ipsos pina la 40-45°C accelereaza priza, iar la temperaturi mai
inalte, din contra —incetineste. -

Priza lenta a ipsosului poate fi obtinuta prin introducerea in pa
ipsos a incetinitorilor de priza din cheratina, var si adezivi, precum
borhotului de drojdie sulfatat in cantitati de 0,1-0,3% din masa i

Acceleratori de priza ai ipsosului sunt sulfatii (cu exceptia
de Fe), acizii (sulfuric, clorhidric, azotic), sticla solubila.

le de rezistenta ale articolelor din ipsos exploatate in
Tnalté se diminueaza cu cca 60%. Din aceasta
constructie poate fi utilizat doar pentru producerea
or fi utilizate Tn locuri relativ uscate. Rezistenta mica
e determinata de porozitatea inalta si solubilitatea in
psos.

ta la actiunea apei a elementelor de constructie
tite prin urmatoarele metode:

ului de solubilitate si erodare in apa, sporirea im-

aosurilor de etansgare de origine mineralé si orga-
S;

3ntelor, care contin 50-75% de sulfat de calciu
o de ciment Portland cu puzzolana si 0-15%
transforma amestecul in liant cu ipsos $i ci-
inind proprietatea de ipsos dupa termenele
stec se foloseste pe scara larga pentru
sanitar-tehnice si camerelor de baie in
nari prin aplicarea diferitor céptuseli mine-

1 )




4) impregnarea cu lichide minerale si organice;

5) introducerea in pasta de ipsos a adaosurilor de etansare i acope-
rirea ulterioara a suprafetelor elementelor din ipsos cu un strat gjp,
materiale impermeabile si hidrorezistente de origine minerals Si
organica (masticuri);

6) marirea densitatii elementelor din ipsos prin utilizarea prafului de
ipsos cu finete de macinare sporita;

7) marirea densitétii elementelor din ipsos prin utilizarea cantitatii mi-
nime necesare de apa la prepararea pastei de ipsos.

Toate aceste metode se reduc, de fapt, la reducerea solubilitatii ipso-
sului, compactarea pieselor turnate, impregnarea si acoperirea suprafe-
telor.

Impregnarea ipsosului cu bitumuri sintetice hidrosolubile duce la ob-
tinerea unui tip nou de elemente, ce ocupa un loc intermediar intre ipsos
simasele plastice. Conditia necesara la impregnarea cu bitumuri a ele-
mentelor din ipsos este viscozitatea si masa moleculara mica a bitumu-
rilor lichide. Datorita hidrofiliei si viscozitatii reduse, bitumurile penetrea-

73 usor suprafetele poroase ale elementelor din ipsos si dupa solidificare
sub actiunea temperaturilor (60-70°C) acopera porii si formeaza un mo-
nolit compact. Elementele impregnate cu bitum capata rezistenta meca-
nica inalta si impermeabilitate avansata. Bitumurile sintetice hidrosolu-
bile includ bitumurile melamino-formaldehidice, ureoformadehidice gi fe-
nol-furfulice. e
Suprafetele exterioare pot fi acoperite cu un strat de vopsea (vopsea

de ulei si cazeina) sau cu masticuri (in straturi de 1,5-2 mm) din-siiioeh‘ :

(acoperire cu zinC §i silicati).

Pentru a spori hidrorezistenta elementelor din ipsos se folosesc §i

metode combinate, de exemplu: : = : :
1) utilizarea compusilor cu adaosuri de var §i prafuri hidraulice,

intarirea si uscarea carora se efectueaza im pregnarea elem

ui cu solutie apoasa de bitum carbamidic;

-
75

2) utilizarea compusilor cu adaos de var, dgpé intarirea carora el
mentul se acopera cu un strat de protectie contra apel din zinc $i

silicati.

Metodele combinate de ameliorare a hidrorezistentei elementelordin

| igura utili imé la actiunea umiditatii.
ipsos asigura utilizarea lor ophma_ a (

Articolele din ipsos detin proprietafl elagftoplastnce. cauza:e dtiecga;z;
citatea de fluiditate a ipsosului (proprietatii de deformare plas

12|

tenace sub influenta tensiunii mecanice) si nu revin la starea initiala sub

actiunea solicitarilor exterioare, si de aceea niciodata nu vor putea fi
folosite in structurile portante.

1.3. Notiuni despre sistemele complete
uscate KNAUF

Din materialele de finisare produse de intreprinderea KNAUF sunt
evidentiate sistemele complete — seturi care asigura o finisare variata
calitativa si definitiva a incperilor. ]

Sistemele complete KNAUF corespund in intregime numelui si expri-
ma cantitatea maximalé de elemente, cu ajutorul carora pot fi solutiona-
te orice probleme, ce tin de domeniul constructiilor si de finisare.

In general, sistemele complete uscate reprezinta o integritate a com-
ponentelor informationale si materiale, interactiunea cérora permite fini-
sarea suprafetelor prin metode industriale in perioada scurta de timp cu
utilizarea minimala a resurselor necesare: cheltuielilor de munca si ma-

teriale, financiare, fiind, totodata, asiguraté executarea lucrarilor la nivel

istemelor complete sunt:
articole de baza, produse de intreprinderea KNAUF,
piatra de ipsos, ipsos de constructii, ipsos pentru
 medicinal, placi de carton cu ipsos, pldci din ipsos
celuloza, profiluri din metal laminat, sisteme de
ntru diverse suprafete, inclusiv pentru pardoseli pla-
3 si produsele de marca KNAUF, fabricate la Intre-
JF, nu cedeaza in calitate produselor analogice
spund cerintelor impuse de piata europeana (EN)
‘normelor in vigoare in Republica Moldova

entare: gleturi, grunduri, diverse benzi, ade-
e, elemente de prindere, profile de protectie
uri, etc., care se produc la alte intreprinderi
lele auxiliare, care constituie un element
melor KNAUF, este imposibil un finisaj ca-

Ite, scule i accesorii: surubelnite
e $i manuale pentru taierea profilelor




straie, malaxoare, spacluri, metrostate, drep.

ice, cutite, fera =t
metalic : esorii pentru transportarea placilor de cartop,

tare, elevatoare, acc

ipsos gi multe altele; ' . . |
?:fcf)rmat?i tehnice: actele tehnico-normative i suport logistic,
. 1

standardele de stat ale Repub1i_pii Moldc_)va si germane, certifica-
tele de igiend, Cit §i consultatiile tehnice _ofente de specialitsii
KNAUF constituie suportul tehnic al materialelor KNAUF la pro-
iectarea si executarea \ucrarilor de constructie-montaj si de fini-
sare a cladirilor civile gi cu menire social-culturala;

. instruirea in centrele de perfectionare $i recalificare ale firmeij
KNAUF in baza unor programe-tip unificate pentru muncitori-con-
structori, ingineri-constructori, arhitecti, dealeri, etc. De aseme-
nea, se organizeaza seminare pe santierele de constructii, in in-
stitutiile de invatamint de profil pentru familiarizarea specialistilor
si cadrelor didactice cu particularitatile materialelor de constructie
si tehnologiilor respective.

Practica realizarii sistemelor complete a permis formularea urmatoa-
rei definitii pentru sistemele complete: «Sistemele complete KNAUF»
sunt un set de anumite materiale, articole, documente tehnice,
suport logistic si servicii, care permit efectuarea lucréarilor de con-
structii, montaj si finisaj cu utilizarea tehnologiilor moderne pen-
tru obtinerea produselor de constructie de calitate superioara
garantata».

]

CAPITOLUL i
PLACILE KNAUF
2.1. Confectionarea placilor KNAUF

Placile de ghips-carton Knauf (PGC) reprezinta un material de con-
structie pentru lucrarile de finisare, confectionate din ghips de construc-
tie de marca G-4, armate cu fibre de sticla si placate pe ambele fete cu
citeva straturi de carton cu grosimea de maximum 0,6 mm. In afara de
aceste componente, la fabricarea placilor Knauf se folosesc adaosuri de

mpului de priza, adaosuri de expandare, care micsoreaza
ri adezive, care favorizeaza aderenta cartonului cu

tuita din miezul de ghips si invelisul de carton, este
ctie, care poseda, in pofida grosimii relativ reduse,

 la incovoiere, ceea ce se datoreaza atit fibrelor
Atii de armare a Tnvelisului de carton (fig. 2.1.).

Fig. 2.1

smentelor de ghips-carton, aparute relativ
inderilor industriale din domeniu, a nre-

s ]
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gistrat un volum considerabil R S e aCestej
ramuri a industriei a intrat intr-o noua era. DuPa cum se st‘ae, eyolut.;a are
loc In spirald. Astfel, omul prlmlt”w putea sa-si construiasca Icicuinga'
utilizind doar tehnologiile ,uscate —nlmpletea crengi, folos__ea Scindurj,
Au trecut secole gi omul a inceput sa foloseas.ca Fehnoiogule »Umede” _
s-a invatat sa foloseasca cimentul, amestecu rile hchide‘pentru tencuireg
incaperilor si a suprafetelor de tot f_elul. Si i.até acum, I"n Sepoulul XXI, o
raspindire larga a capatat tehnologia tencuielii ,uscate”. Adica tehnolo.
gia de finisare a incaperilor cu placide ghips—cart_on. Anume acest mate.-
rial a fost supranumit de catre specialisti ,tencuiala uscata”.

Placile Knauf, fabricate de firma Knauf, corespund standardului euro-
pean EN 520:2004+A1:2009, aprobat pentru utilizarea in constructii. Ele
sunt absolut inofensive pentru sanatatea oamenilor si satisfac cerintele
sanitaro-igienice in constructiile civile. Utilizarea placilor Knauf in lucra-
rile de finisare exclude procesele ,umede” incomode, sporeste simtitor
productivitatea muncii, ofera posibilitatea realizarii unor numeroase con-
ceptii arhitecturale, inclusiv executarea diverselor suprafete curbilinii, gi
permite o economie generala a resurselor in constructii datorita micgora-

ik
: s : =
rii greutatii elementelor de constructie. _
. &y

Fig. 2.2. ._
1 - stratul aparent al cartonului; 2 9 apa; 3 — ghips, adaosuri; 4 — ¢
5 — stratul din spate al cartonului; 6 — modelarea; 7 — marcare:
8 — taierea,; 9 — acoperirea marginilor cu carton; 10 — incarcare:
11 — uscarea; 12 — descéarcarea; 13 — retezarea; 14 — pachetar
15 — ambalarea

[ 16 ]

Procesul tehnologic de fabricare a

conveier a unei figii continue cu sectiunea de o anumits forma (cu grosi-
mea gi marginea necesara), cu latimea de 1200 mm, alcatuita din dous
straturi de carton special si un miez din pasta de ghips cu aditivi de
armare, marginile (canturile) fiind si ele acoperite cu cartonul de pe fetele
laterale. Dupa ce ghipsul face priza, fisiile se decupeaza, se usuci, se
marcheaza, se stivuiesc si se ambaleaza (fig. 2.2).

Pentru formarea miezului se foloseste ghips, care poseda caracteris-
tici fizice si tehnice deosebite. Materialele pe baza de ghips au proprie-
tatea de a respira, adica absorb excesul de umiditate, pe care o cedea-
za in mediul ambiant in cazul insuficientei de umiditate. Ghipsul este un
material incombustibil, rezistent la foc, nu contine compusi toxici i aci-
ditatea egala cu cea a pielii omului. Fabricarea ghipsului nu are nici un
impact negativ asupra mediului. Pentru obtinerea indicilor necesari de
rezistentd, densitate etc. ai miezului de ghips, se adauga componenti
speciali, care imbunétatesc caracteristicile de exploatare. Un alt ele-
men; important al placilor Knauf este cartonul de placare, aderenta cu

zul a caruia se asigura datorita utilizarii aditivilor adezivi. Cartonul are

welis de armare si este un suport ideal pentru aplicarea oricarui
 finisare (tencuiald, tapete, zugraveald, placi ceramice s.a.).
eristicile sale fizice i igienice, cartonul este ideal pentru

‘Tipurile si caracteristicile placilor Knauf

placilor Knauf include formarea pe

ura placilor Knauf este prezentata in tabelul 2.1.

. Tabelul 2.1
-'1 Culoarea Culoarea
' cartonului de marcare
Gri Albastra
GKF) Gri Rosie
. Verde Albastra
Verde Rosie




or de ghips—carton poate fi distins dupa culoarea Tnvelismui

Tipul plécil scriptiei de pe revers, cu |latimea de 5 cm, realizaty ¢,

. in .
decarton§12 " ' ontajul corect al pidcilor. Pe paramentul (aversy)

scopul de aasig

' |&cii cu suruburi sau cui ] =3 | Longitudinala AK | Pentru montaj cu aplica-
placii sunt marcate locurile de ﬁxladre ; F;itul $ uie, am- — aplatizat st je a:illca
plasate et 5 zicm :”u ) | obiica uirea rosturilor

licarea placilor nau $péacl .
zzrmafe (GKB) — pentru montarea tavanelor suspengate, peretilor cu gletul Fugenfiiller
despartitori intre incaperi si captugirea |.nte{loaarava pgretllor,.precum $i == ) |Semiro- HRK | Pentru montaj
pentru oricare lucrare de finisare a peretilor in incaperi cu umiditate nor- tunda cu conditia preluc-
mala. . TRy L rarii ulterioare a
- Rezistente la foc (GKF) — pentru finisarea interioara a incaperilor gi rosturiior cu gletul
edificiilor cu nivel sporit de rezistenta la foc. Miez_ul contine s_ub.stan'(e .Uniflot” fara banda
minerale si aditivi, care redau placilor Knauf capacitatea de rezistentd la de armare
fm‘ . -~ - - =8 "
Rezistente la umiditate (GKBI) —pentru finisarea incaperilor cu umi- =13 | Aplatizats MiicTie ifivereats

ditate sporita. Cartonul contine substante, care nimicesc ciupercile, iar
miezul — aditivi hidrofobi.
Rezistente la umiditate si la foc (GKFI) — placi Knauf cu reziste
deosebiti la foc si apa, se aplica la finisarea interioara a incaperilg
edificiilor cu cerinte speciale.
Indicii distinctivi ai diferitor tipuri de pl&ci de ghips-carton, fabri
intreprinderea Knauf, sunt reglementate de urmatoarele standar
Federatia Rusa GOST 6266-89
UE EN 520:2004+A1:2
in dependenta de toleranta la lungimea plécii, numarul de
terioare admisibile placile Knauf, in conformitate cu EN 520, se
in doud grupe: A si B. Firma Knauf produce numai placi din
rioara — A. j

Dupa forma, muchiile longitudinale ale placilor |
sifica in urmatoarele tipuri (tab. 2.2):

Tabelul 2.2
Tipurile Nota-
de muchii tia

[- ————— w1 |Preptunghiu- VK Pentru monte ..
I lara uscat fara gﬁj
rea rosturilor

HRAK
semirotund

pentru montaj cu
conditia rostuirii
ulterioare cu gletul
LUniflot” — fard banda
de armare; ,Fugen-
filler" — cu banda
de armare

Rotunjits

RK

Pentru montaj cu
conditia tencuirii

ulterioare

‘0 denumire conventionala, care consta din:
3 a tipului placii (PGC);
ului de placi (A sau B);
arilor;
ingimea, latimea si grosimea nominala a placii in

: le in vigoare, placile Knauf, produse fa in-
ate conform dimensiunilor i tolerantelor

19 ]
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Tabelul 2.3

L e
- Lungimea, -
%;__ Léﬁ:m?a. sl Masa unui kg/m?
mm
= Tole- |GKB GKF |GKB| GKF
N Tole- | No- | Tole- | No-
m;:r)l- ranta | min. | ranta | min. ranta
Nu mai mult de ]
9,5 9,5 76 -10
= '
Nu mai multde 10,0 - 13
- 125 12,5
Nu mai multde | 10,41 -13,8
13,0 1200 13,0
140| £05 de la 0 de la |de 1a 0 | Numaimultde | 11,2-148
’ 2000 14,0
14,5 1250 Numai multde | 11,6 - 15,4
14,5 g
15 pinala| dela|pinata | Numaimultde | 12,015
5 4000| -5 15
16 Numai mulide | 12,8 - 1
16 A
18 600 Numaimultde | 14,4
18 7
20 | +0,9| 1200 Numaimuitde | 16,
20 3
24 1250 Nu mai mult de r,
24 '

Rezistenta la incovoiere a placilor Knauf se determiné'_;':_‘;
testarii a citeva placi din lot (3 longitudinale si 3 transversale):
se efectueaza pe mostre cu latimea de 400 mm, instalate pe

situate la distanta L=40"s, unde s - grosimea placii. Rezultate

(media aritmetica) trebuie s& corespunda datelor din tab. 2.4.

20 ]

Tabelul 2.4
Sarcina de rupere, N (kgF) Séageata
Latimea nu mai putin d : Ryl
o = put 1‘31 nu mai putin de
pentru
iR mostrele mostrele mpc?snht-réie m”:;‘"";;
longitudinale | transversale |longitudinale uansvmg‘e_
pina la 10 450 (45) 150 (15) = £
de la 10
pina la 18
(incl.) 600 (60) 180 (18) 0,8 1,0
mai mare bt y
de 18 500 (50) - = &

Rezistenta plécilor, produse de Knauf, depaseste mérimile minimal
admisibil exemplu, pentru placile cu grosimea de 12,5 mm sarcina
de pentru mostrele longitudinale uneori alcatuieste 730 N.

=t

aracteristicile rezistentei la foc a placilor Knauf

e materialele de constructie in baza de ipsos, placile de
u caracteristicile rezistentei la foc inalte:
bustibilitate conform GOST 30244);
(inflamabilitate conform GOST 30402);
igene conform GOST 12.1.044);
itate conform GOST 12.1.044).

Pistrarea si depozitarea placilor Knauf

pastrarea placilor Knauf se recomanda a fi efectuate
si uscate |a temperatura mediului nu mai micé de
nu mai mica de 1,5 m de la aparatele de incélzire, pe
ve (pachete) se pun placi de acelasi tip si dimensi-
grosime). Placile nu trebuie sa iasa n afara stivei.
irea plécilor de diferite dimensiuni, atunci placile

e vor pune deasupra.
) si pentru o perioada scurté (nu mai mult de
area placilor la aer liber, daca este asigurata

[z ]
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material impermeabi* si suntprotejate de umiditateg
acuun

— - 4 5 °C. i sltimea admiSib'I“ “
hidroizolati r& nu mai mica de 0°C. Inalt : il5 3
rundului 1a 0 te_’nmél);fzt:pendentg de capacitatea portanté a planseulyi
stivei s€ d_eten'f" g o considerentul ca 1 cmdin mal'gmeal stivei de
T ?etacjneé:é?r?é egala cu 100 N/m? (10 kg/m?), dar nu mai mare de
4ci a
4 CAPITOLUL 1l

sportarii sau depozitarii placile Knauf au fost sy-

m.
in timpul tran 3 R g
Daca W P or ulterioara este posibila dupa uscareg

puse umiditatii, atunci utilizarea |

con;?’éiti?é Knauf nu se depoziteaza in pozitie verticala, deoarece pot fi

: < Area alte deformatii. Depozita-
orate canturile (muchiile) sau pot apari . ta
f:atﬁgtr:ilor in pachete sau stive se efectueaza pe suporturi fara ca placi-

MATERIALE COMPLEMENTARE
S! UTILAJE PENTRU SISTEMELE COMPLETE

3.1. Profile metalice Knauf

le sa atirne. Profilele metalice Knauf reprezinta elemente, fabricate prin metoda

Nu se va admite in nici un caz incovoierea placilor in timpul depo‘zit.é- , laminarii la rece a benzii de ofel. Profilele se utilizeaza in toate categorii-
ril si péstrérii, deoarece la montarea placilor pe schelet este posibila le de cladiri: de locuit, publice, de producere. Ele sunt una din cele mai
deteriorarea miezului si nu se vor putea obtine suprafete plane si rosturi wpportantej csmponante 'QIB s!stgmulus u_a‘_mplotde finisari uscate Knauf
drepte. si servesc pentru instalarea carcaselor, diferite dupa constructie si des-

tinatie, inclusiv pentru montarea peretilor de compartimentare,
captuselilor si tavanelor suspendate. Carcasele, la rindul sau, reprezinta
itr rea placilor Knauf sau superplacilor Knauf. Tipurile de
 sunt prezentate in fig. 3.1.-3.5.
1dard a profilelor constituie 3000 mm, 35000 mm si
licitarea clientului profilele pot fi fabricate de orice
tii profilelor portante CW, de contur UD si UW si profile-
1e CD suntondulatji longitudinale, care sporesc durabilita-
nauf se confectioneaza din placa cu grosimea de
> montarea carcaselor durabile pentru construc-
e Knauf se produc numai cu acoperire de zinc.
coroziu]ne deocarece, expus la aer, pe suprafata
 de oxid protector. Acoperirea de zinc este bine
formind un strat de protectie efectiv, care
cazul daca a fost atacat de unii acizi con-
a profilelor de zinc nu au nevoie de protectie

Placile de ghips-carton pot fi transportate cu orice rpijloc de t.ransport
in corespundere cu regulile de transportare a incarcaturilor, valabile pentru
acest mijloc de transport, in forma de pachete. Pachetele se formeaza
din placi din acelasi grup, tip si aceleasi dimensiuni, agezate pe palete
sau garnituri, confectionate din lemn, fisii de ghips-carton sau alte
materiale, legate, de reguld, cu banda de otel sau materiale sintetice gi
ambalate in folie PE termoconcentrabila.

Transportarea si pastrarea placilor Knauf necesita respectarea
a citorva reguli:

— dimensiunile pachetului (inclusiv paletele sau garnitura) nu trebuie
s3 depaseascd 4100x1300x800 mm, iar greutatea — nu mai mult de
3000 kg; :

— stiva, formata din pachete, in timpul pastrarii nu trebuie sa depa-
seasca 3,5 m: ”

- la transportarea pachetelor in mijloace de transport neacoperite,
pachetele trebuie protejate contra umiditatii; "3

~laincarcare, descarcare, transportare, depozitare etc. nu se admi-
te lovirea placilor;

— placile de ghips-carton trebuie pastrate in incaperi cu regim uscat
sau normal de umiditate separat dupa tipuri si dimensiuni.

[22]

or se efectueaza cu ajutorul diferitor in-
s electric, cleste de sertizat profile etc.),
ductivitatii muncii.

[ ]
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Fig. 3.1. Profil pentru tavane CD 60/27

Profilul pentru tavane (CD 60/27) are in g¢
une forma C si serveste pentru realizareg Car
casei tavanelor suspendate captusite o
ghips-carton.

—_—

Fig. 3.2. Profil de contur pentru tavane
UD 28x27

Profilul de contur pentru tavane UD are i
sectiune forma C si serveste la montarea tg.
vanelor. Profilul UD serveste drept element de
contur pentru profilul CD 60/27. Profilul UD
28/27 este prevazut cu gauri cu d=8 mm pen-
tru fixarea pe suprafata portanta.

[2¢]

Fis. 3.3. Profil portant CW 50/50; 65/50;
75/50; 100/50

Profilul portant CW este utilizat in imbinare
cu profilul de contur UW pentru rea!izare,a
carcasei peretilor despariitori. Profilele de mn-
tur potavea goluriin perete, destinate p!
fixarea cu ajutorul diblurilor pe pardos
plansee. Profilele de tipul CW au muchijl
doiate in interior. In perefii acestora pot fit
turi in forméa de H. La indoirea unei partia
retelui profilului, n limitele zonei de decy|
re, se formeaza goluri pentru trecerea com
nicatiilor ingineresti.

Fig. 3.4. Profil de contur pentru pereti de com-

partimentare UW 50/40; 65/40; 75/40; 100/40

Profilul de contur UW serveste in calitate de

element de contur pe plansee si pardoseli la
realizarea carcasei peretilor despartitori.

Fig. 3.5. Profil coltar LW 31/31

Profilul LW se foloseste pentru protectia de la
despicare a colturilor exterioare ale peretilor
despérpton captusiti cu placi Knauf si con-

comitent pentru finisarea lor. La fel, el fortifica
carcasele sile reda durabilitate suplimentara
la plasarea in colturile interioare ale peretilor
despartitori.

Tabelul 3.1.
~ Profilele metalico standarde pentru realizarea
' elor constructiilor din placi Knauf

mea | mea |Grosimea :
pere- | taipii, | otelului, | Marcaj
telui, | mm mm color

(02) | (min)

Profilu | e

Notatia mm
profilului (x0,2)

 60x27 60 27 | 06(0596)] -

30x06 28,8 06 (0 56) albastru
50x06 | 48,8 0,6 (0,56) | albastru
5x06 | 73.8 0,6 (0,56) | albastru
00x06 | 98,8 0,6 (0,56) | albastru

X07 48,8 07 (aas; rosu

7 | 738 0,7 (g gg) rosu

7 | 988 |07 rogu

48,8 10 fa 91) verde

= ]
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/
| 7ag [ 1a8 | 0 () verds )
CW 100x10 08,8 1,0 (0,91) | verde &
oW 5020 488 %,0 (1.86)| - ig. 38.
CW 75x20 73,8 2'8 Ejl gg) - Piesa de incrucisare simpla
GW 100x20 og8] |40 A = a profilelor CD 60/27 se aplica
= = . e pentru fixarea profilului principal
profil de ﬁg gg:oe 20 | 40 | 06 (0,54) si profilului portant CD 60127 in
contur U PO uw 7508 | 73 e e e
clr:nr;aselor UW 100x06 100 artea de sus a piesei se inco-
peretilor voaie in jurul profilului principal.
comparti-
mentari o NEEE L. =
7 | 06 (0,54)
Profil de UD 28x27 28 2 :
contur U F‘g 28
pentru car Piesa de incrucisare rotitoa-
casele ta- re pentru profile CD 60/27 se
vanelor aplica pentru fixarea profilului

3.2. Elemente de completare pentru profilele Knauf

principal si de montaj CD 60/27
in diferite niveluri in unghi de
90°, precum si fixarea placilor
Knauf la profilele CD. La monta-

re se desfagoara si se ajustea-
sl cel principal. Apoi partea de sus a piesei se
_ lui principal.

de completare, care corespund cerintelor
uscate si se aplica pentru montarea carca
peretilor de compartimentare si altor ©

acelasi m :
sunt compatibile cu ele (fig. 3.6.-3

Fig. 36. Fig.310. .

Piesa de incrucisare dubld Piesd de fixare universala peniu
lelor CD 60/27 este destinate suspendarea si fixarea la nivel a profi-
imbinarea profilelor CD in # lelor CD 60/27. Se aplica pentru:

luri si directii reciproc perpenc « imbinarea in forma de T a profilelor

Selivreaza in forma des CD 60/27 in unghi drept;

inte de montare este n . fixareainformade Ta profilelor CD

ncavolakiin kol iy 60/27 fn unghi de 45 grade;

finerea formei . + imbinarea longitudinala a profilelor
) grade;

Fig. 3.7.

Piesa de incrucisare la nivel a
filelor CD 60/27 este utilizata pentrt
fixarea profilelor la acelasi nivel siin
directii reciproc perpendiculare.

portante CD 60/27 si articolele de monta-
, variante de flexiune in dependenta de

T
e

ra b WYES



4 120 mm /200 mm

lor LN. Dup4 fixarea profilelor marginile iesite in afara se indoaie sau se
inlatura. Capacitatea portanta a piesei este de 40 kg. '

Fig. 3.11.

Elementul de Tneryg
sare unghiulara se apji.
pentru imbinarea profijg or
CD 60/27 in unghi Necesar
in limitele de la 46 graqe
pina la 179 grade. Peny,
fixare in stare necesarj g¢
foloseste clestele de septi.
zat profile.

Fig. 3.14.

7 ¢

Fig. 3.12.

Piesa de fixare directs se
aplica pentru fixarea profilelor
CD 60/27. Piesa de fixare di-
rectd se utilizeaza pentru a
reduce la minim distanta intre
constructiile tavanului suspen-
dat si tavanului initial. Profilele
se fixeaza cu ajutorul suruburi-

Fig. 3.15.

Fig. 3.13.

Piesa de suspendare tip ancora cu clel
tirant se aplica pentru fixarea carcasei
suspendat din profile CD 60/27 pe suprafata
ta. Piesa de suspendare cu ancora se ins
in profilul CD 60/27 si se fixeaza suplime!
ajutorul fixatorilor, care se afla in partea ¢
piesei. Tirantul se instaleaza prin despartituri
Capacitatea portant3 a piesei de suspenda
ancora si tirant este de 25 kg.

Piesa de suspendare combinata se
aplica pentru fixarea carcasei tavanului
suspendat din profile CD 80/27 pe su-
prafata portantd. Capacitatea portanta
a piesei de suspendare combinata cu
tirant este de 25 kg. Capacitatea portan-
ta pieseide suspendare combinata cu

piesa de suspendare Nonius superior
este de 40 kg.

Piesa de suspendare Nonius se aplica pentru fixa-
rea carcasei tavanului suspendat din profile CD
60/27. Fixarea partii superioare si inferioare a piesei
Nonius se executa cu ajutorul a doi fixatori. Fixarea
partii de jos a piesei la profilele CD 60/27 se executd
cu ajutorul suruburilor LN. Capacitatea portanta a
piesei Nonius superior este de 40 kg.

Fig. 3.16.

Colierul Nonius se
aplicd pentru fixarea
carcasei tavanului sus-
pendat din profile CD
60/27. Fixarea parfii
superioare a colierului
se executa analogic fi-
xarii piesei de suspen-
dare Nonius. Colierul
Nonius cuprinde profi-
lul si formeaza o bucla.
Capacitatea portanta a
colierului Nonius cu
partea superioara a
piesei de suspendare
Nonius este de 40 kg.

[ ]
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3.3. Suruburi si dibluri de fixare

pentru fixarea placilor Knauf pt.e elementele carce‘aselor sistemek}r
complete Knauf se folosesC suruburile autoﬁleta_lnte rapide, confectiop, ale
din otel calit cu protectie anticorosiva. Suruburile de fixare Knauf Cores.
pund. cerintelor EN 14566 si, in scopul prot_ecpelv anticorosiVQ, sunt
acoperite cu un strat de cadmiu. Ele se magnetizeaza pentru a fi centrag
mai usor in capul surubelnitei [a ingurubare. Se folosesc la fixarea tutyrq,
tipurilor de placi Knauf si se clasifica in doua tipuri — TN si TB, care N
utilizeaza pentru fixarea pe carcase atit de lemn, cit si metalice. Diferen.
ta dintre ele consta in aceea ca surubul cu virful ascutit TN trece prin
;')Iaca Knauf, intré in profilul metalic (grosimea de 0,7 mm) prin ingurubare,
iar surubul TN géureste placa Knauf si profilul metalic (grosimea 0,7-
2,25 mm), apoi se ingurubeaza.

Domeniul de aplicare a suruburilor de fixare este indicat in tab. 3.2.
i 3.3.

Tabelul 3.2

Tipul surubului Knauf 3
ey oy Reprezen-
i tru ofel imea, .
g?liepgﬁgrt%% ‘ ‘?S’,ﬁﬁ‘ pentru otel cu grosimea, mm surdbt
mm pindla 07| 0722 Knauf
pina la T
ul 125 TN35 | TN25 | TB25 Sun
n LU
S £
t
15 TN 35 TN 25 TB 35
r| 1820 TN 45 TN 35 TB 35
a
t

25 TN 45 TN 45 TN 35 \ \
D | 125+125 |TN35+TN45 | TN25+TN 35| TB 25+TB 45 Surub

3 autofiletant TB
& | 154125 |[TN35+TN45 | TN25+TN45| TB 35+TR 45

S

: 18+15 TN45+TN55 | TN35+TN 45| TB 35+TR 45

a

5 25+18 TN45+TN70 | TN 35+TN 55| TB 45+TB 55

¢

i

Suruburi pentru montarea carcasei

Tabelul 3.3

Tipulsurubului | Reprezentarea surubului

N 9, LN 11, LN 16 Surubul de perforare LN

Surubul de gaurire LB

_”_

‘executarea urmatoarelor cerinte:
pendentd de materialul suporturilor (be-

j\+B 11,LB 16

sarcinii diblului in procesul de ex-
ntindere);

ile megiese se determind in depen-

port. De exemplu, distanta minima

[ 31|
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" dintre diblurile metalice

trebuie sé depageasca de 4 ori adincim
diblului, iar dintre diblurile de masa plastica in betg, de

pétmndere a _ i : b
5 ori. Distanta de 1a diblu pind la marginea constructiei trebyig g5 o : ,
- cu jumatate din distanta minima dintre diblurile vecine; '@ 'Sfo"rf{éjé'r"%réa e et
— pentru ugurarea fixarii profilul de tip U se livreaza cu gauri spey si a pieselor de MNi”_;‘G;‘?"s gﬁgg;'a_
pentru dibluri Cialg suspendare MNA-Z 6/50, | 9in !
. g W : W . tructiil 3 -
Tipurile de dibluri §i destinatia lor sunt indicate in tabelul 3.4, Bﬁn‘”a"nﬁi FUCHE® | MNA-Z 6150, g}:;’ﬁcé
ale peretilor MNA-Z 6/50
Tabelul 3.4 si pardoselilor
Destinatia si tipul diblului Reprezentarea dibhia] il MAN6/40 | Ancoraj
diblulyj a cu
- A elementle[or pana
. [ carcasului pe
Pentru fixarea HD-S 4/14 | Diblu constructiile TDN 6/40 | Diblu
rgﬁl(e%:r MHD-S 4/20 Egrl:g:;luc portante pentru
. s ancora
si a utilajului {ii _ - :
sgsggrl"ls(iraul g gaunoase Ef;:g: MJP-S 12/39 | Diblu
b ; ot utilajului MJP
din pléaci
suspendat
E%r}lt{glgi(area MN 6/30, E)iblu
UD. CD MN 8/40, n§|on
si a utilajului MN 10/50, 3.4.Instrumente si accesorii
g:sgggs(:ratcf MN12/60, tru lucrari cu placile Knauf
uctia
peretilor i in ; : .
de sectiune plina Fig. 3.17. Dispozitivul pentru trasat ,Lot-
ssnurautomat” reprezinta o bobina cu snur,
care contine praf colorat. Serveste pentru
Borini Tearen : aplicarea liniilor de marcare pe suprafetele
MU Diblu ; =
profilelor 6/35, o L plane, precum si in calitate de pendul la
UD, CD MU 6/45 multifuncti- tavan. Lungimea snurului este de 15
si a utilajului MU 8/50 Sh kel : . B
suspendat ¢ . : ; .
pe constructii mg 12:_?3 1 F'lg. 3.18. CU‘“ pllan! ,Plaﬁenmessm?’.
g |ée u nga s_? iis 14;75' o aplica pentru tiierea placilor de ghips-
peretilor on Knauf.

Fig. 3.19. Cufit special ,Klingenmes-
lamé telescopica. Se aplica pentru
plcilor Knauf. :

L i
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Fig. 3.20.Rindea de degr0$
mhobel” pentru slefuirea my,

o U
hiilg Or,
Knauf. " Plagip,
Fig. 3.27. Slefuitorul manual Han-
dschlaifer” este o placa din mass plastica
Fig. 3.21. Rindea oblics Kantenp - r cu cleme pentru plasa de rectificat. Se utili-
pentru prelucrarea muchiilor Dlécilon? g/ fzaza pentru slefuirea suprafetelor spaclui-
sub unghiul de 22,5 grade. nay ¥
Fig. 3.28. Dispozitivul de insurubare elec-
tric este un instrument electric rotitor, frec-
Fig. 3.22. Ferastrau pentry Plécily venta de rotire 400 rotatii/min.
Knauf. Se aplica pentru decuparea, taierey
fisiilor din plécile Knauf. -

Fig. 3.29. Lada de inox pentru mortar cu
termenul redus de priza. Se aplica la spa-

cluire manuala si prelucrarea rosturilor pla-
cilor Knauf.

Fig. 3.23. Ferastrau de traforaj ,Stichj. |' |
ling". Se aplica pentru decuparea precisia
suprafetelor de dimensiuni reduse.

Fig. 3.24. Freza ciclica ,Lohsage”.
utilizeaza pentru debitarea golurilor
cile Knauf cu diametrul 60 (67, 74), 7
95) mm. Se monteaza pe masina de
tat.

Fig. 3.30. Spaclu-mistrie. Se utilizeaza
pentru amestecarea gletului in lada, precum
si prelucrarea rosturilor placilor Knauf.

Fig. 3.31. $paclu-surubelnitd. Se utilizea-
z4 |a spacluirea locurilor de imbinare a pla-
cilor Knauf, a locurilor de ingurubare.

Fig. 3.25. Cutitul ,Plattenschne
aplicé pentru taierea figiilor (pina
din placi Knauf.

Fig. 3.32. Spaclul lat (latimea ?00, 250 si
mm) se foloseste pentru aplicarea gle-
ului la finisare.

Fig. 3.26. Cleste de sertizat |
~Stanzange’. Se aplicd pentru imbir
profilelor UW si CW prin decupare la real

rea peretilor de compartimentare din P&
Knauf.

'
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cesorii.

Fig. 3.34. Geanta cu instrumente sia
c-

m
Fig. 3.33. Drigca pentry ﬁnisaj

CAPITOLUL IV
PERETII DE COMPARTIMENTRARE KNAUF

4.1. Notiuni generale

Peretii de compartimentare sunt constructii, cu ajutorul carora spatjul

liber intre peretii portanti se divizeaza in incaperi in conformitate cu des-

tinatia functionald. Ei de obicei nu sunt portantj, in afara de masa proprie

si masa obiectelor fixate. Peretii de compartimentare se aplica in cazu-

rile cind sunt necesare constructii calitative usoare cu suprafata plana,

buna pentru orice tip de finisare, cu parametrii inalti de fonoizolare, re-

zistenta la foc abilitate.

mentare si blocurile, mentionate in acest manual-

constructii civile si industriale:

puri constructive;

ponsabilitate, inclusiv si sporit;

stent la foc, inclusiv gradul I;

aje, cu Inaltimea cladirilor de pina la de 60 m;

enti de aer puternici;

conditii tehnico-geologice obignuite sau

de 7-9 baluri.

Knauf (cu utilizarea placilor de ghips-car-
n subansambiluri ale peretilor interiori,

4diri pentru realizarea oricaror idei de

ial la constructia obiectelor cu planifi-

ontarii facile, ceea ce permite adap-

a constructiei. Peretii de compartimen-

reamenajarea constructiilor vechi.

e carcasei peretelui de comparti-

tiel, se monteaza pe banda de
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pletelor pentru constructia peretilor de com

e au la baza carcase simple sau duble, in n_dependen'gé de ne arti!nen‘
de izolare fonica s protectie contra incendiilor. Carcasele mect:rﬂtéme W 112 — Perete de compartimentare pe carcasa metalica
i P rcasa metalica simpla,

| “aetusesc ou unul sau doud straturi de piact de ghip-carton. Tn jy % olacata cu doud straturi de placi Knauf

.r= carcasel (Intre placile de ghlp-carton), daca e necesar, se poze e

i wrah izolant (vata minerald, vata de sticla sau vata de zgury) aza

Seredi de compartimentare Knauf sunt constructii cu m Or'“a .

~afitate de constructii ugoare interioare de ingradire o ap“Cabilitatr; T
arod 0 incaperile de locutt, constructiile civile si industriale cu orice Maj
se rezistentd laincendiu, aflate in zone climaterice si seismice difer-a
s pereti de compartimentare Knauf din seria W. rite,

Majoritatea com

-

4.2. Constructiile peretilor Knauf

il

Pereti de compartimentare sunt de urmatoarele tipuri: nl

W 111 — Perete de compartimentare pe carcasa simpla, placatd ¢y | o - de ontur UW 50/40
' ; - » contur UW 50/40;
| 4a -gurubmzﬁ,4b — gurub TN 35;

= singur strat de pléci din ghips-carton. Y .
@ | ® et _ di banda de etansare; 9 — placa de vata minerald

cu placi Knauf in trei straturi

V 75/40 190!49;
i K 6135;
1aca de vata minerald

S :;ﬁ g\?Ut 2 - profil de contur UW 50/40;
5 Lot O SO150; 4 ~ surub TN 25, 7- diblu K 6/35;
e etansare; 9 - placa de vata minerald




artimentare reprezinta o carcasy
15— Peretele de comp : nte e Metay
dub\g 1placaté ou doud straturi de pléci de ghips-carton pe ambelg p;é 4.3. Montarea peretilor de compartimentare Knauf

Trasarea

Pentru realizarea carcasei este necesar, in primul rind, sa se
efectueze masurarea incaperii, trasarea axelor si peretilor de com-
partimentare, a locurilor de amplasare a montantilor, golurilor de usa si
de fereastra in conformitate cu proiectul aprobat. Repere potfi coloane,
pilastre, goluri de usa si fereastra si alte elemente constructive, la care
pot fi orientate sistemele de ghips-carton.

Pentru trasare se foloseste dispozitivul
pentru trasat, firul cu plumb, nivela hidrau-

lica, sabloanele pentru marcarea locurilor
de cotitura si de intersectie a peretilor de
compartimentare, a golurilor de usa, met-
rul pliant, ruleta, metrostatul - accesoriu
de masurare cu lungimea de 3m (fig. 4.1).
In afara de aceasta, metrostatul contine o
duza, cu ajutorul careia poate fi sustinuta
placa Knauf la montarea tavanelor. La tra-
sarea peretilor de compartimentare poate
fi folosit, dupa caz, teodolitul. O trasare
rapida si precisa a peretilor de comparti-
spendate In incaperi mari, spatioase se efectuea-
ului cu lazer, care automat se niveleaza si gene-
rafetele orizontale i verticale ale constructiilor
lumind, lunecind pe suprafatd, usureaza consi-
r de divizare si locurilor de imbinare a peretilor de
ructiile de ingradire. Lazerul se instaleaza intr-

ienteaza raza in directja respectiva, dupa ce
prafata ori- :

1 - placa Knauf; 2 - profil de contur UW 100/40;

3 - profil portant CW 100/50; 4a — surub TN 25; 4b — surub TN 35;
7 - diblu K 6/35; 8 — banda de etansare; 9 — placa de vata minerald

W 116 — Peretele de compartimentare reprezint3 o carcas metalicd
cu spatiu pentru instalatile de comunicatie, placat pe ambele particu
placi de ghips-carton Knauf in doua straturi

1~ placa Knauf- 2 —

3~ , fil de contur UW 1 .
3 ~ profil porta s r 00/40;
7 - dibly Kpgx35n;tgcw 100/50; 4a - surub TN 25; 4, — surub TN 35;

~bardade etansare; 9 - placa de vata minerald

E\




Asamblarea carcasei

in scopul asigurarii izoléril fonice a incaperilor, profilgle g P
portante se monteaza pe garnitura de eta_nsare antifonicy, e e)(el;ur §i
banda autoadeziva de poliuretan spongios sau de cauciyg Spom;lu'

|Ds
(fig. 4.3). _ Y _ ]
inainte de instalarea materialului fonoizolant, poate ap&req Necesig

executarii sapei de egalizare, dacj SUprafy

are neplaneitati, deoarece etansareg racorgs
rilor trebuie sa completeze sectiunea pts‘retelé i
pe toata Iatimea si s fie in pozitie strins. !
In nodurile de fixare ale carcaselor pa
tii portanti pot aparea urmatoarele tipuri ge sar.
cini: '
—la fixarea peretilor de compartimentare ne
peretii portanti din caramida, beton, perefii des.
partitori portanti;
~la fixarea peretilor de compartimentare pg
plansee, la intindere sau comprimare in caz de
incovoiere a planseului.
Profilele de contur se fixeaza pe pardosea-
Ia, pereti, tavane cu ajutorul suruburilor sau diblurilor. Distanta dintre
dibluri trebuie sa fie de 0,8 — 1 m. Fiecare profil se fixeaza cu cel
3 dibluri, cu pasul de 0,8 m. Distanta dintre diblul extrem $i perete s
tavan trebuie s fie de cel putin 10 cm. Distanta dintre punctele d
a elementelor verticale extreme a carcasei pe elementele de cor
portante racordate (peretii, pilagtri, coloane) trebuie sé fiede 1 m.

_

Fig. 4.3

Montarea carcaselor metalice

Pentruimbinarea elementelor metalice ale carcasei se util
ruburi autofiletante cu virful tip burghiu si capul cilindric LN 9,
186, care se insurubeazi cu surubelnita. Lainstalarea carcaselol
de compartimentare se permite unirea profilului portant in lungir
i 4a,b). Imbinarea se efectueaza oy ajutorul surubului sau clegtelui d@
j sertizat profile cu suprapunerea profilului. M3rimea suprapunerii depindé

de numarul profilului portant pent 3 . —075m;
CW100 — 1 Portant pentry CW 50 - 0,5 m; CW 75— 0,75

[&]

Profil

Profil portant 2 nt 2

Ll Fig. 4.4.

supimentar  fmbinarea profilelor portante CW:

a — doua profile CW, imbinate
in forma de cutie; b — doua profile CW,
imbinate cap la cap si unite
in forméa de cutie cu profil
suplimentar CW

Profil
portant 1

Profil portant 1

Profilele metalice de tipul CW, utilizate in calitate de montantj, se
fixeaza in profilele de contur sus si jos sub un unghi anumit cu rotatia
simultana a montantilor in pozitia proiectata. Alinierea profilelor portante
CW (cu ajutorul firului cu plumb sau nivelei) cu respectarea distantei
proiectate intre ele, poate fi efectuatd mai tirziu, dupa fixarea placilor
Knauf pe car , tinindu-se cont de marcarea pe partea din spate a
placii. La montarea carcasei profilul portant se instaleaza cu latura des-
hisa in directia montérii in aga mod, incit ultima fixare
ecarei placi Knauf sa fie executata din partea pere-
ui profilului portant. Aceasta va oferi posibilitatea fi-
icii Knauf pe peretele portant. In timpul monta-
or portante fixarea lor in profilele de contur se
aza prin stantare sau prin decupare si indoire
orul clestelui special. Ulterior duritatea acestei
ri va fi fortificaté in procesul fixarii placilor Knauf
se cu suruburi metalice. n cazul instalérii
or metalice ale constructiilor W 115 $i W 116,
nt, pentru a i se reda duritate, se fixeaza
fisiilor de placi Knauf cu grosimea de 12,5
mea 300 mm (fig. 4.5).

r in peretii de compartimentare

are sunt destinate pentru instala-
\ peretii de compartimentare Knauf
de usa din lemn, cit si din alumi-
rcasei peretelui de comparti-




mentare trebuie sa fie rezistent pentru sarcinj respectiy
este necesar sa se fina cont si de grosimea Peretilor gg .. N 3cglye.

re, greutatea usii i modalitatea ei de utilizare. Este ;:tosiEE:"ID“ml")a"i“inhnlﬁ
tantilor golurilor de usa prin instalarea in cavitateg proir? ﬁxareae%"
barei din lemn pe toata inaltimea incaperii. Say Prin inst allmui o n?%
suplimentar, de regula, in cutie”. La usi de dime areg .

_ NSiuni mari <. Pofly,
profile speciale (profile UA cu grosimea de 2 mm) (fig. ;"g)ﬂ Se folos:t';
Dimensiunile gglun'lor e
T T

-8 e

| =~ Surub T8
Profil de Goﬂtul;‘ Profil gi‘osimea 2 mm

. Gol de usa cu profil grosimea 2 mm Gol de usa cu profil portant

Fig. 4.6. Schema realizarii golurilor

La montarea carcaselor, rostul placilor Knauf nu trebuie s& fie
sat pe montantii pe care se fixeaza tocul de usa. Locul imbinarii

sa fie pe montantul intermediar, instalat deasupra buiandrugului
tal al profilelor (fig. 4.7).

-«
Profil al pragului 1l
superior al ugii

Profil d_e contur

e
| ﬂ
| [
| :
e § llew | 400 |
| ! Y »
I 1 3 -
I I .
cwicw o u. Prof agol
W, CWigrinda din lem rofil de contur Executarea §v™

lui in golul metali

SO0 08 SOD SO0 S00 SO0 400 &80 409

in fig. 4.8 esre prezentata
schema peretilor de comparti-
mentare cu pasul profilelor por-
tante si instalarea suplimentara
recomandabila a profilelor asupra
golului de usa.

ajutorul surub peciale. Rostul dintre placa si tavan trebuie safiede

Fig.4.8.. o
Schema carcasei peretilor
de compartimentare

4.5. Montarea placilor Knauf
Placile Knauf-":se_-

monteaza vertical, se ajusteaza si se fixeaza cu

tavan —de 10 mm. in cazul cerintelor riguroase
\cendiare rostul se prelucreaza cu glet, iar in cazul
rostul se prelucreaza cu masa de etansare.
placilor Knauf pe stilpii, racordati la tocul de

Jartitor la necesitate se aplicé material izolant si
A se instaleaz3 comu-
nicatiiingineresti.
Fixarea urmeaza
s fie efectuata de la
coltul plécii in doua
directii perpendicula-
re sau de la mijlocul
placii spre margine.
Suruburile se pla-
seaza la distanta de
250 mm unul de la
altul (fig. 4.1).
; ' in cazul placarii
=== i doud straturi dis-
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1
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ile primului Strf o m:ggcr:?ua;;izge?r? b la 0
straturi se aceeas o1
m. ab‘né#?ﬁ:;i% :gll;e;f,;sbne urmeaza sé fie deplasate ugng;ga{?_
4.1). IR utin 400 mm. & de
altala Tnalgr:ﬁﬁgﬁ r‘:;' r‘?gi'ditétii constructiei peretelui de COMpartimq

P?"tgﬂnatétirea calitatilor de protejare ajcgsttca $lincendiarg, cqp, n.
o lacheaza cu doua straturi de placi de ghips-carton. Fig Ca.
sele se Exeazé separat. Al doilea strat (exterior) se monteaz3 disgay, !:
s“?ld? rimul (ca sa nu coincida rosturile), in asa flel,ulncit distanta dintré
frzfmnlg primului si celul de al doilea strat de placi sa nu fie mai micz de
400 mm. La fixarea transversala a placilor ln'doua straturi aceasta dig.
tant va fi egala cu pasul montantilor carcasgl._l_.a placareain dpué stra.
b i a carcasei peretelui de compartimentare initial se fixeaza primul st
de placi. Inainte de fixarea stratului al doilea de placi, rosturile primuly
strat se spacluiesc la nivelul suprafetei placii, pJécnIe de ghlps-cartqn ale
stratului al doilea, montate deplasat, se fixeaza cu suruburi TN 25, jarg|

doilea—cu suruburi TN 35. In tabelul 4.1. sunt indicate distantele max.
me dintre suruburi in dependenta de constructia peretilor de comparti-

mentare.
Tabelul 4.1

infig. 4.10. este demonstrata fixarea suruburilor pe profilul portant cu
ajutorul suruburilor TN.

Tabelul 4.2.
inaltimea admisibila a peretilor de compartimentare cu carcasi
metalica pentru grosimea otelului de 0,6 mm si distantele

axiale dintre montanti de 600 mm

Inaltimea per%ilor de compartimentare

Tipul constructiei
suruburi, mm

Distanta maxima fintre )|

Placarea intr-un strat 250

Placarea in doua straturi:

— primul strat 250
— al doilea strat 750

Corect .
Incorect Fixarea suruburilor
B i pe profilele CW

- Fixarea suruburilor in placile Knauf

Notatie in dependenta de categoria incaperilor
Incaperi Incaperi
. de categoria | de categoria ||

CW50/76 3.0 2,75
CW 50/100_ , 4,0 35
Cw 75/100 5.0 3,75
e 5.5 5,0
6.0 6,0
5.0 45
6,0 6,0
4,5 4.0
6.0 L

_60 __60
4,5 4,0

caselor metalice ale despartiturilor de ghips-
tipul constructiei, care are un sistem de
inarea tipului constructiei peretelui de
dupa simboluri conventionale permite
i constructiei si tipul profilului portant,
partimentare.

or de deformare in peretii

i liniare sau compresiei peretilor

abild) in conditiile temperaturii
e montarea rosturilor de de-

5

e g



eni aparitia fisurilor in rosturile dintre pl3cilg

LA ilor de temperatura apare atunci, cjp,

Necesitatea reanhzar::l ir%*':“go mpartimentare depaseste 15 m, Esttlngi‘ W 112
mea totala @ perete atura urmeaza s taie peretii de Compaﬂimendar
carosturie de lEMPEE - imp, ambele parfi ale peretelui de con, wre
in intregime, §! 1N %Qeiins 3 rosf, urmeaza sa fie imbinate ntre gjg ppnal‘h-
mentare, caré ?eia afarg de aceasta, constructia rostului se exacut'é“f‘
uncuplaj e_lasflg-e g;guraté izolarea termica a incaperilor si reziste, |
aga fel, incit f"?n locul trecerii rostului. Astfel de constructii ale rosturily,
foc necesarrz (fig. 4.11-4.13) au fost elaborate si testate de speciajigtj,
e de{o'm?n consiructiile indicate ale rosturilor de deformare Profilul g
domenu:‘ eretelui de compartimentare (t_llpul UW) se d:wzeaz_a in lungi.
mntnga I:’sil:)ilitatea dilatarii sau unificarii pe latimea rostplul, Deseor |
E*gr'neaprﬁstului este de cel putin 20 mm, cu toate ca drstantq ‘,dintrgi
plécile Knauf vecine la formarea rosturilor de temperatura cu Utll.lZarg_ﬁ
profilului special Migua” poate fi de 35,48, 75. Pentru asigu rarea izolari
fonice corespunzatoare in limitele r_ostuIm, se presupune pozareamate.
rialului de izolare fonica din fibre minerale, iar pentru prevenirea patrun. 0 o0 o) |
derii focului— pléci Knauf rezistente la foc: Rostgnle potm_‘i pre"éz_u_t@"ﬁﬁtg | Fig. 4.1 B e s ofonharsivpereifide comp
la placarea intr-un strat, cit sila placarea in doua straturi cu placi Knauf ,1 ; rostul rtimenta-
a carcaselor peretilor de compartimentare. ) -

Pentru redarea formei corespunzatoare, rosturile se bordureazacu

profilul 23/13 pentru protectia muchiilor. { |

(omare, care Vor Prev

w11 £ 2
=M M

_M
i

I S

L,

Placa Knauf 12,5 mm

Material izolant
(vata mineral)

Fig.4.11. Schema ro
reW 111

Profil de aluminiu cu

- Profil portant iinasugunenri fexibil

Placd Knauf

formare in perefji de compartimenta-

& ]

stului de deformare in peretii de compartimenta:
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CAPITOLUL V

TAVANELE SUSPENDATE KNAUF

Tabelul 5.1.
pistantele inter-ax maxime ale elementelor de suspendare (x),

profilului portant (y) si profilului de montaj la montarea
tavanelor suspendate

5.1. Montarea carcaselor metalice

Combinarea placilor Knauf, carcasei si elem_entelt;'r de fixare permi
realizarea tuturor proiectelor arhitecturale. 'I:n lﬂltlmul timp se acordy py: _
ritate carcaselor metalice, datoritd faptului ca sunt usoare, trainice, ¢
monteaza si se ajusteaza usor, sunt rezistente la _foq Si dul:abi]e. .
elementele tavanului suspendat se refera profilele pr_lnmpale $i portants
din profil metalic pentru tavane CD din tabla de otel zincata cu grosimea |
de 0,6 mm. Ele includ si seturi de elemente de fixare. R

Carcasele metalice pot fi simple
(intr-un nivel) (D 113) si duble (in dou;
niveluri) (D 112) (fig. 5.1 si 5.
suporturile portante tavanele susg
date sunt agatate cu ajutorul pies
de suspendare, care se fixeaza cu
bluri, suruburi sau ancore. Piesele
suspendare, care unesc elem
de ancoraj i carcasa tavanului,
ie sa fie calculate pentru capa
portanta necesara (de obicei,
indicata de este producator). Distanta dintre punctele de fixare.
sei pe suportul portant este reglemen-
tata. Astfel, x este distanta dintre
doua puncte megiese de fixare a ele-
mentelor de suspendare a carcasei,
y -distanta inter-ax a profilelor portan-
te, iar L este distantainter-ax a profi-

lelor de montaj. La stabilirea acestor

considera-
ecial la sta-
vaierii.

-

OlUE

Fig. 5.1. Constructia
tavanului D 112

dimensiuni trebuie luats in
lie grosimea placilor, in sp
bilirea distantei L si a inco

Fig. 5.2. Constructia
tavanului D 113

Grosi- | Distanta ‘ Distantele inter-ax maxime
mea |inter-axa x $i y la incarcarea tavanului, kg /m?
placii |profilelor

de a8 15 30 50 |
hips- |[montaj L,

%a:‘?osn cm X y X y X y \
95 42,0 1,0 1,0 0,90 | 0,95 0,80 0,80
12.5 50,0 1,0 12 | 085 | 1,05 | 0,75 | 0,90
15,0 55,0 1,0 12 | 085 | 105 | 075 | 0,90
o |626 |- | - |oss |110]| 075 | 0es

3 ot | |.I =i
2612,5| 50,0 R o 080 | 120 | 070 | 1,00

placi Knauf pe carcasi metalica dubla

ructia tavanului D 112

_ piesa de incrucigare dubla;
rﬁmt"isf tirant cu bucla;




F Constructia tavanului D 112
| » tructia tavanului D 112 (fig. 5.1) profilul portant Si Profily, Distanta dintre axele profilelor portante:
| e fixare rigidd pe perete. Astfel de tavan poate 4 ' d ~'la montarea transuersa:éa pliicii Knauf (b) 500
j nu au L T Uy longitudinala a placii Knauf
mﬁ::itgr? in cazul incovoierll neinsemnate a constructiilor Portant mMit _ lamontarea long p u 400
P .

se afla intotdeauna in pozitie otizoptalé. Aceasta previne Procesy 7y
rmare a fisurilor in rosturile dg imbinare.
Schema tavanului D 112 din profile de tavane (CDhS'(.)Q.?) CU plgg T
Knauf fixate este prezentata Tq fig. 5.4. Sche'rria fixarii pieseloy 4 deiieb Rt
suspendare i racordare la pereti estqtpre_zentata in fig. 55
Profilele portante sunt fixate nemijlocit pe constructiile portante cu
ajutorul pieselor de suspendare. Prqﬁlelt_e port?nte (de mon'ta,) $i de bazg
suntamplasate pe diferite niveluri si imbinate intre ele.cu piese de incry.
cigare dubla. Placile Knauf se fixeg.
. « ., zape profil portant cu suruburi spﬁ;
¢ ciale. Masa 1 m? al tavanului este dg
circa 13 kg. Distanta dintre axe a
montarea carcasei tavanului suspen-
dat D 112 este indicata Tn tabelul 5.2, 'H

Tirantul piesei de suspendare
Piesa de suspendare cu an-

cora si opritor pentru profile
CD 60x27

i e (oot : 8
' plangeelor sau vibrarii si deformarii peretilor pinza tavanului susper‘ale

fo

Profil principal CD 60x27
Profil portant CD 60x28

1/3s

rii piesei de suspendare i racordarea la perete

ritia fisurilor in imbinarile placilor Knauf la monta-
r s& se fixeze rosturile de deformare (fig. 5.6).

Fig.5.4. Schema tavanului D 112
' r de deformare (fig. 5.6)

-

Tabelul 5.2
Denumirea Notatia g
Distanta dintre piesele de suspendare:
- la sarcina de pina la 15 kg/m? UL
- la sarcina de Ia 15 kg/m? pin la 30 kg/m? (a) 750
~lasarcina de la 30 kg/m? pina la 50 kg/m? 600

Distanta dintre axele profilelor principale;

1000
— la sarcina mai mica de 15 kg/m?

(c) mai putin

i 00

~ la sarcina de la 15 kg/m? pina la 30 k im? e
~ Ia sarcina de la 30 kg/m? pina |a 50 kg!mE mc?;p?uggm

[ 52 | I L B




Constructia D 11 3 reprezinta carcasa metalici din Profile

ne CD 60/27 cu placi Knauf fixate pe ea (fig. 5.6). Profilele port;]tru%
: lasate ntr-un nivel, se fixeaza intre ele ¢y pie Meg;

montaj, amp CD 60/27. Profilele portante «i 4 J€ iNep,
sarela nivel pentru profilele | oniee Portante sige iy
60/27 se instaleaza in profilele de cpntur,umsFalate P€ tot pey tajy
Fixarea pe perete a profilelor se realizeaza prin bandy ge etanm%ll.
dibluri cu pasul de cel putin 500 mm. Schemelg de amplasare 4 e|$ara$i
telor de constructii sunt prezentatc_a infig.5.7si5.8.La ‘incércare:men.
nului suspendat de 25 kg/m?, partile laterale ale piesei de Incryg;

nivel se fixeaza suplimentar pe profilul portant cu ajutory| $umbur?!a Tabelul 5.3
LN 9. Distanta dintre axe la montarea carcasului tavanuluj syg endaTt;

Fig. 5.8. Schema tavanului D 113

113 este indicata in tabelul 5.3. Masa unui _rnetru patrat al tavanlIIUIﬁ's'ca- Tl
de 13,0 kg. Astfel de constructie a tavanului, de regula, se aplicy nace; ke N{g’ Dw
cladiri care nu mai sunt supuse fenomenelor de contractie. Cele o
Distanta dintre pieseié Ge SUSPElItaic. o
i ica de 15 _ _
b o 15 kg/m? pina la 30 kg/m? (@) 1&%
— la sarcina de la 30 pina la 50 kg/m? &
_ pentru piese de imbinare cu ancora si firant
- penﬂ'u_p_iqs_:_ﬁ; de fixare directa si piesa o
de suspendar s
Distanta din ofilelor portante: o s
- HE %
Distanfa d fixare UD 28/27 (b) 500
I}
Fig.5.7. Constructia tavanului D 113 : - 7AN E‘SW""" sl
1 - placa Knauf: 2 — | \ profi Piesa de
3 - profil de ¢ 2~ profil pentru tavane CD 60/27; _ o i
On(t:Lg 16-'0[32%8%7:‘ gi;sg'%?ide mbinare liniard pentru profilelé c directa

nerucisare la nivel;

5 a"mré'f“ pana say dian%ré? 6a  tirant cu bucla; 7 — surub TN 29, si elementelor de fixare

- banda de at:#a‘?g?t{'f ancoraj; 9 - diblu din masa plastic

glet Knauf pentru rosturi




ntarii tavanelor suspendate
sa metalica inchisa

5.2, Ordinea mo

pe carca T e
Tehnologia taierii gi prelucrarii placilor Knauf si profilelor me-

talice
iilor:

succesiuned operat Profilele metalice se taie ugor cu ajuto-

N rul foarfecelor pentru metal sau foarfecelor

rafetelor de baza. Confirmarea prezentej Cablyy; electrice speciale.

1. Cercetarea sup
electricingropat.
Alegerea variantei de tavan.

2 gk
4 i determinarea configurariiincaperil.

3. Masurarea si de 4 - Taierea pla-
4. Calculul constructiilor, selectarea variantel optime. cii de ghips-
5 Executarea lucrérilor de marcare. Aplicarea marcarii pe suprafafy : carton se efec-

suport. , " - ~ tueazd pe su-
6. Montarea elementelor de fixare. Montarea carcasei. prafata pland. Cu ajutorul cutitului pentru ta-
7 Verificarea carcasei: verificarea corectitudinii montarii construc. ierea placiilor Knauf se taie cartonul.

tiei; verificarea uniformitatii (la necesitate corectarea pozitiei profj- - 7, _

e iobi sine n interi ” .

lelor); venﬁc?rga preze?;e; obiectelor stréine in interiorul profilelor, | Dlaca thiats. . T |

8. Montarea piacﬂor Knauf. se a$aZé pe 'marg;nea mesei 51 se rupe

9. Prelucrarea rosturilor si suptafetelor. ' miezul de ghips netiat.
Montarea tavanelor suspendate Knauf urmeaz3 s& se inceapainpe-
rioada lucrarilor de finisare (in perioada de iarna cu conditia coned(ﬁﬁ%
energiei termice), cind toate procesele ,umede” sunt finisate gi executa-
te lucrarile de bransament, in conditiile regimului normal de umiditate. '
Temperatura aerului in incapere nu trebuie s fie mai joasa de +10°C. — rea placilor
Inainte de inceperea montarii tavanelor este necesar sa fie executatc: :
culul constructiei. Apoi se face marcarea pozitiei de constructie a tavanu
suspendat conform proiectului, utilizind nivela, lungimea careia trebl
s§ fie de cel putin 1,2-1,5 m, nivela de apa, dispozitivul pentru tra
nivela cu lazer. Fixarea pieselor de suspendare pe tavanul porta
meaza sa fie fiabila si s se realizeze cu ajutorul elementelor de fix:
respectivfa. Piesele de suspendare se fixeaza pe stratul de beton prin k.
:‘J‘::bnefhlél ancorei MAN 6/40 (diblul pentru ancoraj TDN 6/40) ! s muchille taiate formeaza rostul,
unl. Drificiile pentru dibluri se gauresc cu ajutorul perforatorulut 1 prealabil de a e pregai pen-

Fix i : i
trel?:?; sg?sijor de suspendare este o actiune responsabild. Fixarea de rindelut tegitura la 2/3 din
al sub unghiul de 22,5 grade.

[




selor de suspendare pe placa suport se efect
o baza CD 60/27 cu verificare, si dup3 ca; cue
rofilului de baza urmeaza s fie m: Al
it lungimea incaperiicu 10mm. A pe e-le se fixeaza profilelq Dol s
s 0/27. Se folosesc elementele de imbinare necesare (intr.
C;t?'u D 113 sau in doud niveluri pentru D 1.1 ?). . Ve
p Pentru unirea proﬁlului CD 60/27 se aPllcg piesa de imbinare linig
a profilelor. Ea se instaleaza in profilele imbinate CD“ané. la fixarg |
preajma acestei imbinéri a proﬁlelpr este gecesgr Sa Se Instaleye
tavan o piesade suspendare supilmentar.a. Tm?marea profilelor p, iy
efectueaza pe olinie, dar uniform se repartizeaza pe toata suprafay
filele de baza si portante CD 60/27 se insmbaza.

constructia D 113 pro .
pe perimetru in profilul de contur UD 28/27. Fixarea pe perete a profilgje;

de contur se realizeaza prin banda de etansare cu dibluri cu Pasulm.
de 500 mm. Fiecare profil UD 28/27 urmeaza sa fie fixat oy ool
luri. Pentru sarcina tavanului suspendat mai mare gg

Dupé fixarea pié

Juid
montaread profilu L .
erea pe orizontald. Lungimea p

mai mare
putin 3 dib!

25 kg/m?, partile laterale ale piesei de imbinare la nivel, precum $iplas§w |
le de incrucisare dubla, fixate in unghi fatd de orizontala, se fixeazs

suplimentar pe profil cu suruburi LN 9. fnainte de montarea placilorK
se verifica calitatea montarii carcasului (fiabilitatea, prezenta obie
straine, uniformitatea). Sageata carcasei nu trebuie sa depaseasca
gimea de 1/500. Placile Knauf se ajusteaza, se fixeaza pe carcas
ajutorul suruburilor TN, neadmitindu-se deformarea lor. Placile Kna f
fi montate pe carcasé perpendicular sau paralel in raport cu prof
portante. In prealabil se marcheaza pasul profilelor de montaj: 5
$i400 mm. fmbinérile muchiilor transversale ale placilor Knauf la mor
trebuie s fie deplasate una fata de cealalts cu 400 mm (nu mai p i
pasul profilului). Pe muchiile transversale ale pl&cilor Knauf, neact
cu carton, se rindeluieste o tesiturd sub unghiul de 22,5° la
grosimea placii. Lucrarile de fixare se efectueaza de la colful plac
In directji reciproc perpendiculare. Plicile Knauf se fixeaza pe G

cz ajutorul surgburilor. plasate distantat cu pasul de 150 mm pe placi®
adiacente la distanta nu mai micd de 10 mm de la marginea placilor

captusite cu carton si nu mai puti
putinde 15 mm i copé
cu carton (fig. 5.10) de la marginea neacop

[s]

Muchie neacoperita
cu carton

Fig. 5.10. Pozitia reco-
Muchie captusita i i i
e l:: ns mandabila g_surubunlor inra-
port cu pozitia placii

Pentru fixarea placilor de ghips-carton pe carcasa se aplica suruburi
TN. Suruburile de fixare urmeaza sa fie introduse in placile de ghips-
carton in unghi drept si sé penetreze profilul metalic al carcasei cel putin
10 mm (fig. 5.11).

<

—

N

Fixare incorecta
Fig.5.11

buie s fie inglobate in placa de ghips-carton




La efectuarea lucrarilor cu gurubelnita, suruburile, fars s e
labila, se adincesc lent in placile Knauf, eviti nd ruperea Cartongy,; Preg
treaza profilul cu pereti subfiri ai carcasei si pr?s‘ea“zé Placa g’ PeNe.
carton pe talpa profilului, cre?qd 0 _c;onstructle ng]qa (fig. 5.12 ‘Gghmp.s\
pentru doze sau corpuri de iluminat se executd cy freze sp:;gie

.5.13). :
(ﬁgimbin)area placilor Knauf urmeaza a ﬁ efectuatd numa; Pe pr,
portant al carcasei (cu exceptia tavana._:lu: D 113). Cartony i |0c?1ﬁ!u|
ingurubarii trebuie sa fie intreg. Suruburile deformate sau incorect il
se extrag si se schimba cu altele noi in locuri, aflate |a ce| putin 59 te
de la locul vechi de ingurubare. Plasarea placilor Knauf este rePreZentaﬁ

infig. 5.14.

Fig. 5.14.
Fixarea transversalé a placilor ~ Fixarea longitudinala a plécilor

Nu se permite fixarea plicii pe carcasi concomitent in z
diferite si puncte diferite!

La fixarea plécilor Knauf, ele trebuie apasate etang, in pozitia pi
tata cu ajutorul reazemelor de fixare sau a cricului cu pedala.

.—_——_\

CAPITOLUL vi
PLACAREA PERETILOR CU PLACIKNAUE

placarea peretilor si a peretilor despartitori cu placi Knauf este o
metoda simpla si relativ ieftina de finisaj al incaperii. Se deosebesc dous
metode de placare:

« Metoda fara carcasa — placa Knauf sau placile Knauf combinate

(ghips-carton+polistiren expandat) se fixeaza pe suprafata cu aju-
structiile W 611; W 631).
Metoda cu 3 — placarea peretilor cu placi Knauf, fixate pe
peretele jutorul carcasei metalice (constructiile W 623:

fara carcasa (W 611; W 631)

s prafete neplane;

nuct




o baza de ghips (adeziv de montaj)

ive p % = B » utilj
Mmar;leua;ngjpé Drizd, 0 adef‘ent.a buna cu placile de ghipsllale M
prezss:;tagcu alte fipuri de materiale depinde de mai mulfj facy,,. ol
jara

, ialului peretelui (caramida, beto “ Ny
g e-i - wll::;eazi?;:iirzixté)P Deseori suprafata peretgih?e Moy
zgura_.t gasif;bz urdara dupé decofrare, Zugravita, acoperits q, ?]ai;eﬁ
sty Structura diferita si porozitatea acestor materiale ay yp, o >
‘20'3"’;;;3@ asupra aderente adezivului de montaj cu suportyl (Supra 8ot
:famc;;g), Porozitatea materialului suportului determiné‘capacitatea i
de absorbtie. Daca apa, utilizata la prepararea adgzwuluu, va fi absgrh;
repede de suport, atunci capacitatea adeziva sl.remstgnt,a GGGZ_iVulu'. dup
intarire va fi insuficienta. in caz contrar, desi adezivul nu-si va Plerd
calitatile adezive, rezistenta, pentru realizare va fi nevoie de un temg,
mai lung, ceea ce poate fi o piedica in .constn{ctle. _ i
Rispindirea larga a placarii cu placi Knauf in mai multe téri i expeyi.
enta acumulata la realizarea ei au permis formularea cerintelor fats .
stratul suport:

« Suportul trebuie sa fie rezistent, uscat, protejat de factorii atmo-
sferici (schimbarea brusca atemperaturii si umiditatii aerului, pre-
cipitatiile atmosferice).

« Suprafatatrebuie s fie curaté (curatata de uleiuri, zugraveli, praf,
mortar, mucegai, muschi, hirtie etc.). '

« Suportulcu capacitateabsorbanta inalta trebuie umezitin preala-
bil sau prelucrat cu scopul minimizarii pierderilor de apa ale ade-
zivului de montaj, care micgoreaza calitatile sale constructive.

:
Constructia W 611
Se deosebesc doud metode de placare a peretilor cu pléci Knauf:
1. Lipirea pe suprafete plane (de exemplu, beton).

2. Lipirea pe pereticu neplaneitati de pina la 20 mm.

1. Lipirea pe suprafete plane (de exemplu, beton)

Pregatirea suprafetei

sau Ti efengrunzs)’ Suprafata se prelucreaza cu grundul ,Grundiermittel
portul. Pereti nete ceea ce permite mérirea aderentei adezivului cu SU-
" elezl sl slab absorbanti (de beton) trebuie prelucrati In

prealabil cU

grundul Betonkontakt” pentru imbunatatirea aderentei ade-
ontaj cu suportul.
Croirea placilor Knauf 1e
Croirea placilor Knauf se efectuegzé, tinind cont de toata suprafata
lacat3 2 incaperii. La croire se v? t,mg cont de_ distanta necesara de
20 mm dintre placi si pvlan§ee. Dac_a p\écu_e- de gh1p§£anon se racordea-
zala suprafata finisata a tavanqluu. atfmca spatiul dintre ele trebuie s4 fie
0.5 cm. Acest spatiu se realizeaza cu scopul ventilarii i indepartarii
de elz elii din cavitatea dintre placa si perete. Spatiul dintre placile de
um _carton si podea va fi acoperit ulterior cu plinte, rosturile dintre placi
g-h;p:an se gpacluiesc dupa terminarea lucrarilor de placare. Rosturile
diea;a podea si tavan pot fi astupate si cu vata minerald si masa de
etansare pentru rosturi (Knauf:Ak_l"il-Dichtl.lngmasse}-. Tnainte de afimon-
tate, in placi se decupeaza orificiile pentru intrerupatoare, prize, doze.
Lipirea placilor Knauf : : ] _
Lipirea placilor de ghips-carton se incepe in zonele adiacente la golu-
ile de usi si ferestre, unde e necesara o precizie mai mare. Lipirea
placilor de ghips-carton pe suprafete preparate plane, de exemplu, de
ea cind adezivul ,Pelfix’ (,Fugenfuller”) in fisii cu

Zzivuluide m

, se efectue : e L .
Zf:g:-ug spaclult rare cu dinti pe tot perimetrul si una sau doua
figil la mijlocul P ips-carton, asezata cu partea frontala pe s.-
orafata curatat pe 0 mas sau orice alt postament (fig.6.1).

b
]
125
B
e
-

[

; ~ glet Knauf Fugenfiiller

Fig. 6.2
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Dupa aplicarea adezivului, placa de thpscam?n se ridic
tori, se asaza pe placute pent'ru for!ngre? f08!u|u. de 1 0-20 e"‘Unﬁ
deaua, se apasa spre perete $i se allnlaza-cu a]usor”] Nivelg; - Cupe
cu plumb. Placutele de sub Plgcu se indeparteaza doar dupz =, aaﬁ“llu'.
a facut priza. De obicei, placile dej gl-_up.)s;.carm“n se Monteays . :f'i"hl
Trebuie sa se tind cont de faptul ca gllnlerfaa placilor de ghips Caﬁ .
poate efectua doar pina cind adeztvulva Inceput sa faca prj o
Knauf trebuie montate strins una linga alta. In timpul lucrulyj tr -
montate consecutiv, sau mai bine trei placi pe mortarul pregsgit :;ijie
Verificarea montajului acestor placi se recomanda a fi efectuaty Sir::::

tan.

Finisarea imbinarilor placilor Knauf este demonstrata in fig, 6.2,

2. Lipirea placilor Knauf pe suprafete cu neplaneitéti (Ping |y
20 mm) i

Pe peretii din zidarie Mixta say
din blocuri de beton, beton cu zqy.
ra, calcar lacustru, la neplan
mai mari de 20 mm, este nec

117

ajutorul benzilor de reperdin ¢
carton cu latimea de 10 cm
se aplica pe suprafata placata

755 0
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—
o
c
QO
(@8
(]
N,
<
=
=3
- §
o
@
=X
=h
>
.

niaza in directie transversala cu
torul firului cu plumb, nivelei sa
glei (fig. 6.3).

Fig. 6.3

La montarea suportului de egalizare din benzi de reper din placi Kr
mai intii pe perete, sus si jos, se lipesc benzile orizontale, apoi
verticale la distanta, egala cu jumatatea placii de ghips-carton. Ca
cazurile precedente, intre benzile orizontale de sus §i jos $i supraiai
planseelor se las un interval de 10-20 mm. Distanta interx-ax a benzidf
de reper verticale nu trebuie sa depaseasca dimensiunile reale ale plact
de ghips-carton. Pe ,carcasa”, formata din benzi de ghips-carton, saupé
suprafata din spate a placilor de ghips-carton, cu ajutorul gpaclului 4@

__.—-—'-".-.-‘#

calibrare cu dinti, se aplicé_ un strat de ade_ziv ~Fugenfiller”, dupa care
pléci[e de ghips-carton se lipesc pe carcasa, egalizind placajul cu drep-

) tarul. La montarea ten-
cuielii uscate prin aceas-
ta metoda nu se va ad-
mite formarea golurilor la
rosturi. Schema rosturi-
lor placilor Knauf in con-

structie este prezentata
infig. 6.4.

Knauf Perifix
Figia placii de ghips-carton

Gletul Knauf Fugenfiiller Fig. 6.4

Constructia W 631 - lipirea placilor Knauf
combinate pe suprafete neplane

placile combinate reprezinta pléci Knauf cu polistiren expandat lipit

in conditii de uzina. | :
Acesttipde] e este utilizat la fixarea placilor Knauf pe suprafata
cu neplaneitaf] 2 la 20 mm. : '
Lipirea pe ele peretilor cu denivelan_ (pina !a\_ 20 mn}) din
caramida, dive ri sau zidarie mixta necesita aplicarea unui strat
mai consister  de montaj. In acest caz se utilizeaza adezivul
Perlfix", care 1 mistria pe perimetrul si in centrul placii de
: ghips-carton in forma de turte
3 : la fiecare 30-35 cm. Pe laturi-
LLT le mari si pe latura care se ra-
B cordeaza la podea, turtele se
[TTT aplica mai aproape una de alta
T sau se aplica fisii continue de
prirlg adeziv cu inaltimea de 34 cm
s (fig. 6.5). Schema aplicarii pe
g placile Knauf a adezivului
Knauf Perifix este prezentata
in fig. 6.6.
| Fig.8.5

[ |
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. & Fig. 8.6,
E a o
= PP @ D (& e aplicari
g 30-35 oM e ic;’e:ﬂvﬁ:l,:"
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Pentru placile cu grosimea de 9,5 mm turtele se aplica in 4 rinduri,
pentru placile cu grosimea de 12,5 mm —in 3 rinduri pe latimea placii,

In timpul lucrarilor e necesar sa se monteze una dupa alta, ca siin
cazul precedent, nu mai putin de 3 pléci cu adeziv preparat odata, alini-
indu-| concomitent cu ajutorul nivelei sau a firului cu plumb. La montarea
placilor Knauf pe placute nu se lasa goluri in rosturi, deoarece dupa
prelucrarea lor (spacluire) in zona rostului pot aparea fisuri. Schema im-
binarilor placilor Knauf in aceasta varianté este prezentata in fig. 6.7.

foer !

Knauf Perifix
Placa de ghips combinata

Fig. 6.7

6.2. Metoda placarii pe carcasa

Suprafata tencuita, zugravits sau placatd cu ceramica, precum ol

Sgﬂ:afita umeda de beton a peretelui nu pot fi utilizate ca strat suport
Ea rc;u éencuuel:lg uscate. In aceste cazuri se recomanda montarea pe
$@ sau curatarea suprafetei. In cazurile cind placile nu pot fi lipite

girect pe perete cu ajutorul adezivului, se utilizeazs carca

montata linga sau direct pe perete. sd metalica,

placajele simple sau multistrat ale peretilorjoaca un rol foarte impor-
ant1a reparatia gi renovarea construct‘iilo‘r vechi. Cu ajutorul placajului de
ghip s-carton pot fi ascunse detegtele Zidariei vechi sau factura moral
invechitd 2 coqstruct_nlor de ing (adlre. Suprafetele deformate si defectele
encuielii utilajul de comunicatii pot fi camuflate in rezultatul placari pe
carcase montate linga perete si, in acelasi timp, pot fi imbunatatite ca-
racteristicile de izolare fonica i termica ale constructiilor de ingradire.

pasul montantilor carcasel este egal cu 600 mm. La placarea ulte-
rioara aplacajului simplu cu placi de ceramica pasul montantilor este de
400 mm. La lungimea placarii mai mult de 15 m este necesar s fie
prevazute rosturi de deformare, cu repetarea obligatorie a rosturilor de
geformare ale constructilor de ingradire. Toate profilele carcasei de
placare, aferente constructiilor de ingradire, se fixeaza prin banda de
ctansare sau m etansare cu ajutorul diblurilor cu pasul nu mai
mare de 1 000

 nu mai putin de trei fixari pe un profil.
peretilor cu placi Knauf pe carcase metalice:

impl& sau dubla a peretilor cu placi Knauf pe
- mpla a peretilor cu placi Knauf pe carcasd

eretilor cu placi Knauf pe carcasa metalica

nstructia placaril W 623 este e

B r et
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- i 23 este constituita din profily|

sei sistemului W6 i bi Pent
z%ga;ﬁﬂ. orofilul de contur UD 28/27 si plesa de S“SPe“da:g
tavane . placare n doua straturi (fig. 6.9). Masa placérii este de iy,
directa ¢© (12,5 mm), circa 26 kg/m? (2x12,5 mm). Fixarea profijg|q,

15 l:,-guftr;;’ane pe peretele portant se realizeaza cu ajutorul piese; g
gf:pendare directa, care s€ fixeaza prin banda de etansare cu ajutory

diblurilor. Pasul montarii piesei de suspenqarg este egal cu cel my
1500 mm. Pe un profil pentru tavane urmeaza sa fie amplasat'e cel Putin
3 piesei de suspendare. Profilele pentru tavane CD 60/27 se instaleazy
in profilul de contur 28/27 si se fixeaza cu ajutorul suruburilor df-‘ autofile.
tare LN 9. Pértile proeminente ale piegelor de s_u_s;_)endare du_pa fixare se
indoaie sau se taie. [néltimea maxima admisibila a peretilor este de

10 m.

Fig. 6.9 _
a — piesa de suspendare directa: b — profil CD 60/27; ¢ — nod de fixare

i

Constructia placarii W 625 (fig. 6.10)

Baza carcasei sistemult
W 625 este constituita din pr
pentru tavane CW 75150
100/50), profil de contus
75/40 (100/40) i piesé de:
pendare directa cu placare s
pla (fig. 6.10). Inaltimea placa
depinde de tipul profilului portar
si distanta dintre ele (tabel
6.1). Masa placarii este de CirC
15 kg /m?.

FFL AL ELL AL L L

Fig. 6.10

Tabelul 6.1
/‘T Distanta inaltim
3 > ea
Proﬁle inter-ax, mm maximal admisibila, m
i
C 600 3,0 ]
ol x 400 3.5
| owrsis0 o .
600 4.0
‘ 400 45
100/50 330 =
| 100/50

Constructia placérii W 626 (fig. 6.11)

i

y W

belul 6.2

Fig. 6.11

Baza carcasei sistemului
W 626 este constituita din pro-
fil pentru tavane CW 50/50: (75/
50: 100/50), profil de contur UW
50/40 (75/40 (100/40) si piesa
de suspendare directa cu pla-
care intr-un nivel (fig. 6.11).
inaltimea placrii depinde de ti-
pul profilului portant si distanta
dintre ele (tabelul 6.2.). Masa
placarii - circa 27 kg/im?.

Tnaltimea maximal
admisibila, m

26
3.0
, 33

(& ]

%
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it primului, cit si celui de-al doilea strat

i (la placarea dubla
e i < ubld), Ros-
tu r_':: placilor trebuie sa fie deplasate_ unul fgta dealtul. La pozares D)aralc:e Té
400 4.0 wn;écilor de ghips-cgngr? montantii auxiliari ai carcase; se monteaz |
piafas o 45 gigtant,e jinter-ax mai mici.

Daca in constructia de placare cu un strat de placi sunt rosturi verti

e —— atunci fixarea placilor se va eff:ctt{a pe profile metalice °ﬁ20nta1-
T 600 4,25 cal:iiiafe' Rosturile orizontale: trebuie sa fie deplasate unul fata de ait:1
400 5,0 alz ofinaltime insemnata a incaperilor sila pozarea paraleli a placilor). La
pest - (eaaizaréa placajului dublu stratul exterior se deplaseaza cu 60 cm fata
100/50 300 556 :je rostul placii di_n primql strat. Suruburile de fixare a primului strat se
——=0" | fnsuru beazala distante de 75 0 . n
Amplasare lor in interiorul carcasei trebuie sa excluda dete-
6.3. Tehnologia fixarii placilor Knauf la placare riorarea izolal e muchiile ascutite ale profilelor sau suruburile de
fixareaplacilor. e uciics :
Placajul obignuit al peretilor pe carcasa metalica sau din lemn se Daca es ra izolarea termica si acu apere?;ﬂorhr;amsa
realizeaza prin metodele utilizate la montarea peretilor de compartimen. metalica material izolant, apoi se monteaza placile de ghips-
tare. Ca si in cazul peretilor de compartimentare, placarea cu ghips- carton.

carton se va efectua, tinind cont de distanta admisibila dintre elementele
verticale si orizontale ale carcasei. Profilele de contur ale carcaseise
fixeaza cu dibluri pe podea si tavan cu pasul de cel putin 1 m. Lafiecare
60-65 cm in profilele de contur se monteaza, aliniindu-le strict la vertica-
Ia cu ajutorul firului cu plumb, montantii din profile de montaj CD sauCW,
care se fixeaza cu suruburi de tipul LN. Peste fiecare 1,5 m monta
fixeaza cu ajutorul consolelor. In scopul fonoizolrii intre consold
te se aplica banda fonoizolanta. inaintea carcasei pot fi amp
blurile electrice, canalizarea, materialul fono- si termoizolan:
se finiseaza cu fixarea placii de ghips-carton pe carcasa mef
ajutorul suruburilor autofiletante si spaciuirea ulterioar3 a locur
surubare si a rosturilor. Inaltimea placajului de ghips-carton po
10 m. La placarea peretilor cu inaltimea de pina la 4,25 n
metalica poate sa nu fie fixata de perete. Suruburile, care fixeaza |
de ghips-carton pe carcasa, trebuie s& patrunda in pl&ci perpend
sa penetreze profilele metalice la o adincime de cel putin 10 mm,
carcasele din lemn — 20 mm. Capetele suruburilor trebuie s fie nglob
in p!aca de ghips-carton la 1 mm si spacluite anterior. Suruburile indoia® 1220
te §i incorect fixate se extrag si se schimba cu altele noi in locuri, afl e : :
la cel put,jn 5 cm de lalocul vechi de insurubare. Placile de ghips-cal‘tom
dereguld, se pozeaza vertical (fixare paraleld), spacluind obligatoriu ros*

10

. Montarea rosturilor de deformare
 placarea cu placi Knauf

o cu carcasa a peretilor cu placi Knauf (lungi-
s necesar, infiderent de tipul constructiei, de
pentru prevenirea aparitie fisurilor. In fig.

urile de deformare in dependenta de tipul

%, o, 1
O ATRY
T r-l-‘-‘ i

- w,-,"ﬁ‘
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W 625

W 626

Fig. 6.12. Montarea rosturilor de deformare
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CAPITOLUL viI

PRELUCRAREA ROSTURILOR LA PLACAREA
GHIPS-CARTON

lacarea suprafetelor lor sitava b
Lapla he 54 peretilor si tavanelor cu placi de ghips-cart

ativa a rosturilor placajului cu ghips-carton Knauf
ofesionalismul muncitorilor, ci i de o serie de alti

'itqf, in functie de conditiile climaterice (timp

J efectuarea lucrailor de constructie ,umede” (ten-

pelor); eyt

peratt ré, conditionate de emisia de caldura la
ilor din beton asfaltat, la uscarea incaperii cu

tionati de golurile deschise, ventilareaincape-
eformarea constructiei(incovoierea planseului,

de formare si prelucrare a rosturilor
e constructie, cind s-a finalizat uscarea
slilor, dup? racirea betonului asfaltat si
trebuie efectuata la o temperaturd con-
yu mai mica de +10°C.
are a rosturilor placilor de ghips-
pastreze rezistenta la preluarea
area imperceptibila, plana a su-
prelucrarea rosturilor s¢ verifi-
suruburilor de fixare.
greptunghiulare se ef




tru plécile cu grosimea de 9,5 mm si de 5 mm pentry Plicig

' 3mm pend i
imea de 25 mm.
groisr':;focesm montajului elementelor de pigcare Qeseori apare oo X 22.5° |
| tate decupdrii placilor de ghips-carton Qe dimensiunile necesare e g
! zultatul decuparii se formeaza o muchie drgptunghimaré_ Pentry re.
cluirea cu diferite chituri, aceste muchii se rindeluiesc pentry fOrm:Fé'
tesiturilor de 22,5° sau45°, in vederea eliminarii posibilitatii de fofmar:
proeminentelor la rosturi, deoarece la umezire cartonul decupat se i
fia. Marginea proeminenta a cartonului decupat se prelucreaz pe Parte;; [EEE——— Mas3 de spaciu .{Unm;\.‘
frontala cu hirtie abraziva pina la spécluire. Se indeparteaza praful g, |
| rosturi. Hidroizolarea cu materiale bituminoase (Knauf-Flachendicht) Fig. 7.2 —_—
suprafetelor si a locurilor de patrundere a apei se efectueaza ping
prelucrarea rosturilor placajului de ghips-carton. ~osturile pléilor Knauf cu muchill semirotunde se sp s
Amestecurile de spacluire pe bazé de ghips in sistemele complete amestecul Knauf 6t s aplicares berzii de amare (ﬁgM?:s),'m
Knauf sunt reprezentate de amestecurile pentru spacluirea rosturilor pls- tecul de spaciL ot opine resisioia eforki s Whdere
cilor de ghips-carton ,Fugenftiller leicht’, ,Uniflot” si ,Finish Pasms-.s'i incovolers Dllcie Kisaut thprocestl sxplosiie, Bk fome.
Knauf-F-2. : rea fisurilor uf-Uniflot este mai flexibil in comparatie cu
Pentru chituirea rosturilor placilor cu muchii oblice cu amestec Knauf- i uneis sz s meni
Fugenfiiller” este necesara aplicarea benzii de etansare superficiald a sluiesc fata aplicarea benzii de arml osamrei .*e. R'ogmlmmme

e muchiile decupate longitudinale sau transver-

), pot fi prelucrate cu amestecul Knauf-Uni-

necesar (la fel ca si pentru amestecul Knauf-

situra sub 22,5°C pe 2/3 din grosimea placii,

lu cu utilizarea benzii de armare.

ire este necesar urmatorul set de scule:
ng: doua spacluri late (20 si 30 cm) pentru
urile interioare si exterioare; drigea; slefuitor

chitului, pozat in cavitatea rostului. Banda prezinta hirtie perforatd de |
calitate superioara (fig. 7.1). 4

Glet Knauf-Fugenfiile

Banda de armare

& dou ori: mai fntii se aplica grundul, apol

inarea dintre plécile de ghips-carton
orul gpaclului stratul .da-gmndmre
pe chitul, aplicatin uluc”, imedigt
'se aplica banda de armare, susti-
in stratul de grund petoaiﬁ Iati-
ja de armare sa nu iamezenule

Fige 7.4

Chituirea rosturilor placilor Knauf cu muchiil decupate in primul ;

o ool rea uneitegitur de 22,5° pe 2/3 din grosimea plécih 8P
cu ; " o P
(fig. 7.2). nauf-Fugenfilller cu utilizarea benzii de arma®




un strat de chit. La sfirsitul prelucrarii rostului chitul se .
de ingurubare. Daca e necesar, $UFUb_urrle se "_'§“r“beazé m’%ﬂle
spaclului-surubelnita. St_ra}ul de acoperire se aplic doar dupé}u ajul"’w
de grunduire a facut priza. Pentru aplicarea stratyly; de acoces.&ahn
utilizeaza spaclul cu latimea de 20:30 cm. Acest strat Umple rF]Jenr@ ¢
tatile ramase, surplusul de chit se Indeparteaza ¢y SPacly jo zpiapEL
s-a prins putin. Marginile stratulu‘l de acoperire trebyie s aSiQUreup
darea uniforma a placilor de ghips-carton. Uniformitatea % ra?,r.
verifica cu ajutorul riglei metalice prin lipsa fantej de luming intre _n;sel
suprafata de racordare. Apoi se gpacluiesc definitiy locurile ge ﬁ”xgém
placilor la nivelul placajului de ghips-carton. L
Chituirea rosturilor placilor cu muchii decupate se efectueazé__.dm_
ori cu drigca cu latimea de 50 cm. Rosturile transversale Prelucratas.
prealabil pot fi lipite cu benzi subtiri de armare. Pe muchia de‘*‘ﬁﬂﬁ}q
rindeluieste o tesitura de la 45° pe 1/3 din latimea placii. a
La aplicarea stratului al treilea de spaclu, pentru egalizareg nepl%
tatilor straturilor precedente, poate fi necesara antrenarea Suprafetsi
cilor megiese pe o I4time de 25-30 ¢m in dreapta si in stinga

I

Se aplica banda
sind-o etans in stra
amestecului de spaclu. Operatia se efec.
tueaza imediat dupa aplicarea ameste-
cului de spaclu, pin la inceperea prizei,

pentru rosturi, pre-
tul de grunduire aj

Dupa uscarea spaclului, neplaneitatile depistate pe Suprafata spacluts
se indepérteaza cu ajutorul instrumentului de slefuire sau cu drica, f;
a deteriora placajul de carton.

Principalele operatii de chituire a

rosturilor cu amestec ,Fuge
Cu armarea rostului cy aj

utorul benzii pentru rosturi, sunt urmét

P ——

Pe rostul, format de muchiil
2ate, placate cu carton, se aplicé
clul (spaclul-surubelnifa) un stratdex

Insurubind n prealabil suruburile pro
nente,

Cu ajutorul spaclului lat (200-300 mm)
se aplica un strat de acoperire si egaliza-
re de chit. La aplicarea primelor dou3 stra-
turi, chitul nu trebuie sa se ageze sau s3
iasa din rost.

Dupa uscare, chitul aplicat se sle-
fuieste, fara a deteriora placajul de
carton.

‘ cupate, se chituiesc cum € descris

Rosturile, formate de muchii de-

sus, aplicind un strat de egaliz?-
'éi lat, deoarece in locql de apli-
s a benzil pentru rosturi este po-

ugoara ingrogare.




Prelucrarea rosturilor cu chitul ,Uniflot” se efectueazx +

ceri. Materialul care a facut priza (dupa eliminarea sufp]USa N doyz b
turi sau care a ramas dupa prelucrarea rosturilor) nu se ma':lnk.’,' ) r%:
continuare din cauza pericolului de finisare. Sculele si V; Ut"'z,e in
dup# terminarea lucrérilor se spala cu apa, deoarece restu?flile Meqiy
favorizeaza micsorarea timpului de priza a amestecurilor Prel ede ing
rior. 4 Parate Ulte.
La placarea dubla a peretilor de compartimentare, rosturile

strat se chituiesc in toate cazurile fara aplicarea benzii pentry ri"‘l_llui

Rosturile stratului exterior al placajului de ghips-carton dupjy «.
prelucreaza ca si rosturile placajului simplu. U se

7
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CAPITOLUL VIl

ONTAJUL INSTALATIILOR INGINERESTI DE COMUNIC
: GOLURILE TAVANELOR SUSPENDATE ADEW

Sl ALE PERETILOR DE COMPARTIMENTARE

Golurile dintre planseul portant si tavanul suspendat pot fi utilizate
pentru montarea diverselor retele ingineresti. Pentru accesul rapid la
P ceste instalatii sunt necesare clapete demontabile, cu nervuri de rigidi-
din elemente de metal sau lemn (fig. 8.1). :

De obicei, pl nelor de suspendare se pozeaza dupa monta-
jul instalatiilor n constructiei. In majoritatea cazuri-

‘metalice. La reparatia cladirilor vechi cu
re, tevile adeseori se pozeaza in blocuri supli-

lor, tevile se
pereti de com
mentare.

Fig 8.1. Tavan suspendat
cu clapetd demontabila pentru
cercetarea comunicatiilor ingi-
neresti:

1 — clapeta demontabild;

2 — elementele carcasei tavanu-
|ui suspendat;

3 — nervurile de rigidizare a cla-
petei demontabile; \

4 _ elementele principale ale car-
casel;
5 —ur

merasele de sprijin ale clé-




imentare, carcasele lor se executa din proﬁle cu néltimea P
compart Pen‘tﬂl trecerea tevilor prin placajul carcasei peretjioy p

telui YSme;‘";htare se traseaza si se taie gé_uri cu un rost de 10-20 p,
coglgae prelucreaza dupa montajul instalatiilor cu material izolant Pentry
ca

i intele de izolatie termica si acustica.

i aisr:g;:uztle: rc‘:tonstruct,iilc:nrtde ghips—cart_o!'l se {_Jozeazé de asem Shea
cablurile electrice flexibile pe distar}tgle mln’lme dintre dqzele de distriby,.
tie si punctele de consum al energiei electrice (ﬁg.'8.2 $i8.3). La mona.
j'uf cablurilor se utilizeaza pe larg decuparea pert?plor montantilor carca.
sei metalice. Indoirea zonelor decupate ale peretilor profilelor exclud de.
teriorarea cablurilor 1a marginile ascutite ale on‘ﬁt“:ul'or atit in procesul po-
Zrii, cit si a lucrarilor de montaj cu utilizarea plécilor cu cleme.

EN
4
= %
\
\
\
=0

Fig. 8.2.

Schema de pozare a
cablurilor electrice si a
retelelor de curenti slabi

§E in incaperi de locuit

e

Pentru cablurile mascate, pozate in golurile peretilor de comparti-
mentare, se monteaza doze de distributie i doze pentru prize si Tntrem-
patoare, confectionate din policlorvinil. Fixarea dozelor se efectueaza cu
ajutorul talpilor rabatabile de fixare, care se string la placaj din partea

opusa a placii de ghips-carton. Orificiile din plécile de ghips-carton pen=

tru montarea dozelor se traseaza si se gauresc cu freza pentru doze,
montata in masina de gaurit. De obicei, diametrul gaurilor pentru dozé
trebuie sa depaseasca diametrul dozei cu cel mult 3 mm. Dozele din
masa plastica se monteaza in orificiile eventual trasate, gaurite si pilite
ale placajulul. Daca e necesar, se efectueazi operatiile care asigurd

etanseitatea fixarii dozelor pe placa Knauf si umplerea cu chit a orificiilor
de trecere a cablurilor,

[ 80 ]

Fig. 8.3.
Cablurile electrice, montate in

golul peretelui de compartimenta-
re
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CAPITOLUL IX

FIXAREA INSTALATIILOR SUSPENDATE PE pg

DE COMPARTIMENTARE DIN GHIPS-CARTOI:‘FW
Pe placajul din placi Knauf pot fi suspendate instalatji o
mérime si formé, atit cu destinatie tehnologic3, de uz casnic, citsi o
rativa. Greutstile ugoare, aga ca tablourile, fotografiile, rafturile mi'é‘“
masa carora nu depaseste 15 kg, pot fi suspendate nemijlocit pe

cu ajutorul cuielor sau cirligelor.
a b c '

Fig. 9.1.
a - greutate de 5 kg; b - greutate de 10 kg; c — greutate de

“getode{e obisnuite de utilizare a elementelor de fixare p
I:::n taalreadqlvergelor greutati pe placajul cu goluri al peretilor de
g {: ag‘egnzs—cartotn suntinacceptabile. In calitate de elem
; Z se utilize ibluri : i
Capacitatea lor po aza dibluri speciale pentru spafii ¢t

rnantd, cuorezervade 1.7.1 iul simpluc

rt " otk ,7,1n placajul simpiu G
e atinge 300NN, iar fn cel dublu — 500 N. 3
fime si greug:t Plcile de ghips-carton a instalatiilor suspendate, 4%
re se refers in:é?é? r_:te: creeaza incarcari in consol. La incarcar
0 incarcare di fie in consola de la obiectele, masa carora €

rbuita de pina la 400 Nla 1m.I. de perete si braful 4™

(distanta 2 ) nu fjepase§te 300 em (fig. 9.1). In acest caz un ro| _—
tantilare si T_nait_lmea oblectnulm suspendat (h). Evident ca cit e maj Y
pratul $i mal mare h, cu atit mai mica va fi reactia P si vor fi congiti
e orabile de IL{cru al materialului peretelui si elementului de fixare. De
exemplu, O incarcare mare se va crea la suspendarea lavoarului.

Fig.9.2.
i % Schema actiunii greutatii suspendate
¥ in consola asupra peretelui:

G — masa greutatii in consold;
. C - centrul de greutate;
v S | - distanta de la centrul de greutate
~ pina la suprafata peretelui;
P — reactiile, aparute in placajul perete-
lui la actiunea greutatii cu masa G;
A — distanta dintre foriele de reactie
P (bratul cuplului de forte), corespunza-
tor inaltimii greutatii in consola;
R - reactia verticala, care trebuie pre-
luata de elementele de fixare

\ui este necesara prevederea unor solutji
ce priveste greutatile in Sonsolé usoare,
j, daca suma lor nu depaseste méﬂpea
e de perete sau rafturile, gmt_natea carora
1etru de lungime a peretelul (‘ipcércarea
tate la bratul 1=30 cm, pot fi suspen-

ui cu ajutorul diblurilor speciale din
1), de exemplu:




Tabelul 9.1. Sarcina maxim3 3 diblujy;

'_Grosli_mea Dibluri de plastic Diblur; T
placii de 6 mm (kg) | 8 mm (kg) 6 mm (kg)
ghips-carton 8 mm m
(mm) 9) 2 )
e
125 g e el \30 Deplasarea diblului in orificiy
15,0 20 25 T‘“m
18,0 30 35 40 \40
2x12,5 si 25 35 40 50 —1\50
| " g \
In afara acestor dibluri, pentru fixarea greutatilor in consola pe plac
jul de ghips-carton pot fi utilizate dibluri cu diametrul de 6 $i 8 mm -E Ancorarea diblului
Universal”, ,Fischer Universal”, ,Molly Schraubanker”. | :

Nacestcn
vor utiliza cel putin doua dibluri. 2
Pentru montarea diblului pentru spatii cu goluri, in placaj se Q3urests
un orificiu cu diametrul egal cu diametrul exterior al tijei diblului. Diblurile tru fix
potfi ingurubate sau impinse in orificiu, deplasind partea de ancorare
golul peretelui. Acestea pot fi dibluri metalice pentru spatii cu golurisay
cu corp din plastic, care se deformeazé la insurubare, formind oan
in forma de floare, care impiedica extragerea diblului din placa de g
carton. Pentru confectionarea acestor dibluri se foloseste masé pla

rezistenta la imbatrinire, iar filetul din corpul deformabil la insurubare
rigidizeaza cu fibra optica.

fixeaz4 direct pe placajul de ghips-carton. Pen-

& metode de constructie speciale in pro cesul

lor de ghips-carton cu utilizarea sistemelor

fixeaza prin urméatoarele metode:

tii carcaselor metalice sau din ie_mn;mi

le orizontale de rigidizare a carcasei;

nome de rigidizare (cadre metalice, tra-
te Tn golul peretelui. _ |

dge exemplu, panourile tehnico-sanita-

Succesiunea realizarii fixarii cu ¢
poate fi prezentata in felul urrnéto__r_:-‘

seia lécaiulul peretilor sau a pereilor de

“ 'r'mari[?in consola, de exempij.l._ raftu_q mari

- veseld, se efeetueazéct_-l ajutorul riglelor
s o rafturile si dulapurile (fig. 9.3).

Gaurirea placii Knauf

& s
Fixarea riglelor pentru Su
 darearafturiorsidulapuriore®
- montantji carcaselor M

Stringerea diblului




s s mani, de exemplu, 13 sugpendarea WC_-u,-norin consy

La mcarCéi adinci, in golurile peretilor de compartimentare poq
saud Iaur??re OI rea montantilor portanti speciali, pentru rigidizareg . fi
vézuta ;;?i:ia rcina obiectelor suspendate va i transm-,‘
tantilor v ‘

sa podelei. _
Acesti montanti

carcasei, iar sa

portanti potfi con\'lect,ionati_?in elen:fente Sudate g
imbi uruburi de otel, acoperite cu anticorosiv. Ce| .
etem‘?ﬂsig gggétep?:odea, dupa instalarea montantilor si astuer,nea;
g;t?c;:or in pereii de compartimentare _{a montarea carcaselor. ingg;
montantii portanti se fixeaza pe montantil callrcaset.- :
Fixarea pe riglele de rigidizare a grguté’g!or mari in consola facilites.
73 preluarea lor de carcasa peretelui de compartimentare in specig|
atunci, cind se suspenda instalatii in consola mare gi cu inaltimea i,
de exemplu, a lavoarelor. In acest caz la montarea carcaselor perefiior
de compartimentare trebuie sa se instaleze m_ontang du_n profile cu gro-
simea peretilor mai mare (pinéla 3 mm). In calitate de rigle pot fi utiliza-
te traversele, confectionate in prealabil, fixate pe montantii vecini ai car-
casei cu ajutorul imbindrilor cu suruburi (fig. 9.4).

Fig. 9.4.
Traversa pentru

suspendarea

Conductele, trecute prin placajul carcaselor peretilor de comp
tare, de gxemp!u. pentru robinet, trebuie rezemate pe riglele, fixate
montantii vecini, ele pot fi de asemenea utilizate ca elemente de Sp!

Ir::l;rnet;erea conductelor in golurile dintre placajul peretilor de compart
re.

3 &222??“:1 auigno_me pentru fixarea instalatiilor tehnico-sanitare 4«
sh pe montantii veciniai carcasei cu ajutorul imbinarilor cu guru-

+1ar pe podea (planseu) - cu ajutorul diblurilor (fig. 9.5). Greutafiles:
prin caracteristicile sale de instalatiile e

care se deosebesc esentjal
co-sanitare, de exemplu, ta
invatamint sau orice alte g

i h
B

| i EW: ;
- s~ I

1t

Larealizarea tav

descrise mai sus. Pentru ele se proiecteazs
constructii de sprijin speciale, amplasate in o-
|lurile peretilor de compartimentare din gmps.far_
ton si unite cu planseele de sus si de jos. In
acest caz grosimea proiectats a peretelui.' se
determina tinind cont de marimea constructiei
de sprijin.

Fig. 9.5.
Carcasa universala reglabila pe inaltime
pentru fixarea lavoarelor

or suspendate din placi Knauf, in special la fixa-
] luminat, masa lor nu trebuie sa atin-

_ ri >0,15 kN pe un element de fixare
Dacé masa greutatilor suspendate de tavan
tiei sale cu mai multde 0,5 kN, atunci aceste
portante, lucru care trebuie prevazut in

aleriilor pentru perdele, daca incar-
stipulate mai sus, se pot fixa pe placa-
lurilor de plastic si a cirligelor cu anco-
i utilizate cu succes diblurile metalice
plastic Hilti-HLD, precum si cirligele cu
ra — cu arc Upat-FK si pentru greu-
Jpat-KD (fig. 9.6). Masa greutatilor
ntrate, suspendate pe placile de
ton, nu trebuie sa depaseasca

Fig. 9.6

entele de fixare pentru

3 greutatilor concentrate
distribuite pe placajul
al tavanului suspendat:
spatii cu goluri;
pentru ‘sarcini u
concentrate
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CAPITOLUL X

PREGATIREA SUPRAFETEI PLACII KNAUF
PENTRU LUCRARILE DE FINISAJ

- Dupa pregatirea corespunzatoare, suprafet_t_ale plécilor Knauf prezing

un suport excelent pentru oriceut‘tp de _ﬂntsa!: Ele pot fi 3_P|i§ate S
zugravite cu materialele pe baza de: dispersil c_ie stlrolgcnlap, uleiur,
poliuretan (PUR) cu fibre de iuta si Stlfﬂ?. rasini epox_idlce, .pe aceste
suprafete pot fi aplicate pléaci de ceramica, sticla, piaStIC: pelicula groa-
sa si moale, rulouri pe PVC expandat sau pot fi tencuite cu tencuielj
minerale sau sintetice.

Materialele si metoda de finisaj trebuie selectate nu numai in depen-
denta de calitatile decorative ale finisajului, ci si de cele de exploatare:
durabilitate, rezistentd la uzurd, calitatea, rezistenta la actiunea razelor
solare, rezistenta la umiditate, rezistenta la actiunea acizilor, bazelor,

la actiuni mecanice. ’
fnainte de Tnceperea lucrarilor de finisare, se examineaza atent st
prafata placilor Knauf. Toate defectele, ramase dupa chituirea rostur
trebuie inlaturate. '
Dupa pregatirea suprafetei plécii de ghips-carton pentru lucra
finisaj, suportul de finisat poate fi de carton sau ghips. Se stie
fetele de carton si de ghips poseda capacitati de absorbtie dife
aceea, pentru egalizare, se aplica un strat de grund, care s&
aderentad buna cu suportul si stratul de acoperire. Utilizarea v
hidrosolubile este contraindicata, pentru ca legatura dintre grur
ton se va slabi, deoarece colorantul a fost diluat in apa mai dev
nuvaaveao legatura strinsa cu suportul. El va fica un strat de s
intre _suport si zugraveala, impiedicind aderenta la suport. .
Din aceasta cauza, pentru zugravire cel mai bine se potriveste gt
dulde prOfwjzime “Tiefengrund” — cu uscare rapida, incolor, fara dil
Pentru a obtine o suprafata fira pete, care potaparea din cauza expuiis

(s8]

grasimilor, factorilor biologici, substantelor de dezinfectare si rezistenta

el ungate placilor de ghip_s-carton razelor solare
ITé oo zugraveste cu un strat intermediar. in faza f
?r:‘tul © fermediar se aplica, de obicei, vopsea nedilua

: e ; ta cu ajutorul .
-tzatorU“‘i' rolei sau periei. Placulg de ghips-carton, acoperite cy “T?:flgi
r 4", pot fi zugravite cu materialele pe baza de ulej, rasina colorant-i

g;ugon'uretan si epoxidici, ce contin polimeri. Daca suprafata piaci de
hips-carton vafi acope:nta Cu zugraveala pe baza de ulei, atunci in locyl
rundului “Tiefengrund” ea poate fi acoperita cu gletul Knauf-Finish Pas-
1os sau Knauf-2, utmzatg ._de obicei, pentru prelucrarea rosturilor, sau cu
g otul Knauf—Rotband-Flnlsh.
Cel maibun grund pentru suprafetele tapetate este ‘Tiefengrund”, care
spre deosebire de zugraveli sau adezivi, pemite incaperii a respie,
Jeoarece nu izolea Vapﬂmde apa.

+Su prafat.a grun-
nala a lucrarilor pe

montare a placilor de ceramica pot fi efectuate dupa uscarea grundului,
pentru caré ecesare nu mai putinde 3 ore. Trebuie de remarcat ci
atului de finisaj grundul trebuie s faca priza comple-

yrunduirea cu ajutorul pulverizatorului.

tapetelor pe suprafetele grunduite pot fi utilizati ade-

| tapete, inclusiv pentru tapetele cu suport ingrosat.

)¢ suprafetelor de ghips-carton, tapetele vechi se

e curata, daca e necesar, se egalizeaza, apoi
carea completa a grundului, se tapeteaza.

ai sus, suprafetele pregatite ale placilor de ghips-

mica. Trebuie deosebite doua cazuri la mon-

a. Primul caz prevede placarea peretilor, care

e a apei, cind adezivii utilizati in aceste

bili in apa. Aceasta ofera posiblilitatea monta-

de adeziv pe baza de ciment sau rasini

sturilor se utilizeaza paste impermeabile

montarea plécilor este necesara o su-

hips-carton rigida si stabila. La placa-
ste obligatorie instalarea montantilor

ate de adeziv pentru incleierea placilor

ul Knauf-Fliesenkleber H, Knauf-Bau-
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ouhi droizola‘ti = .Fiéchendi_cht"_. Acez{st? i:lid'roizolatlie bituminoasép rit /_—\
zinta 0 emulsie cauciuco-b!tumln?aga fara dl|luant.i si se foloseste Pre.
hidroizolarea atita interioarelor, citsla exterioarelor. Are o buna agentl‘u
t3 cu placile Knauf si multe alte suprafete, se produce gata de folosi?wig 2
|

i, duguri bazine). peretii care vor fi placati trebuie g,
S

inainte de aplicare S€ amesteca. Aplicarea ei pe suprafata izo| ¥
efectueaza cu ajutorul periei sau a rolei in cel putin doud straturi .a[tjause CAPITOLUL XI
SRl do hidrokzolafis ssaiscal Goirhe < EESE SUb inerta = REALIZAREA SUPRAFETELOR CURBI
; LINI

banda “Flachendichtband”. Cantitatea maxima de hidroizolatie, aplica

oe placa de ghips-carton — 1000 gfr{,a (pentru un strat 250-350 g,m:f)é
Fiecare strat se lasa s se usuce. In locurile umede hidroizolati ' : -
aplica mai intii la jonctiunea dintre perete si podea, presind-o Tﬂlzgamsri | %:é%;:::gz?i:}:ﬁg:ﬁelﬁ curbilinii
apoi se acoperéa restul suprafetei. Tehnologia montarii placilor de '*mmi S rul incaperilor
ciestelafel, casi la montarea pe alte suprafete (placa de ghips-carton
Knauf, glet, etc.). 3

Sl A ELEMENTELOR DE VOLUM

Dacéa ne L atentia catre viitorul apro iat. atunci nu
G'i;eﬂﬂ.,.imppﬁb“ séne limﬁgaﬁtnmﬁan#nm-
tavanelor cu plci de ghips-carton, care permit
cfiilor de ingradire, protectia contra esn-
rea numeroaselor idei de planificare. Sub per-
subintelege realizarea ideilor designerilor
uror oportunitatilor mentjonate de utiizare
primul rind, a placilor de ghips-carton ca
elor complete Knauf. Este vorba despre utili-
e aspaliilor interioare nu numai a suprafetelor
-u diferite raze si suprafete deformate in
. Apare intrebarea: de ce placile Knauf sunt
uprafetelor curbilinii?
rietati fizico-tehnice ale ghipsului si pla-
cfie, fabricat din ghips. Stim deja ca
_ dar care nu detine proprietéti elastoplas-
aspect lamelar, aciform si fibros. Ele
roase.Structura cristalind a ghipsului
asta de cocogy, «coada rinduni-
nipsului determind duritatea mica
hipsul s dizolva, siaceastd inseam-
lelor, Datorita struturii 2
nhidritul & se supund reactiel
ate ghipsul bihidratat fsi pier-
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»
: de rezistenta, preia flexibilitatea sporita ?tTt sup Propria greya
. subactiunea greutatilor suplimentare de incovoiere. De 83emene. it Tabelul 11,1
observatca lauscare pidcie Knaufau capaciiatea de a-siregtapyds | ————— Razele minime |
tial sau complet, forma initiala féra impactul sarcinilor exteme, Dacéna" sz_;gi?'{("nea?_lf _de incovoiere Razele minime
. ca Knauf va fi fixata in aceasta forma, pe care ea a obfinut-o iy i Pla. P (mm) in stare uscats in"’sigﬁg‘:?“*fe-
umezirii si sub actiunea asupra eia greutatilor de indoire, atyn; aCecesm (mm) sl )meda
forma ea o va pastrasi dupa uscarea completa. Maleabilitateg g :lfté iR R 2 ioen I
permite cu usurintd de a.prelucra platl'a de ipsos —a o gauri, 5 oty Iui 260 an 2 mm R 2300 mm
o rupe, iar la grosime micé — de a o indoi fara umezire prealabil A 610 R 21550 mm R > 380 mm
; umezire placile Knauf se supun prelucrarii mecanice pentru a ny dr‘nite 9.5 R >2000 mm R>500 v
- deteriorarealor. — R = 2750 mm e
Constructile curbilinii din ghips-carton pentru tavane se utilizea, | mm
succes la ancadramentul coloanelor si placajului tavanelor |a diferitg T N\ G _
nivelur : Celo mai bune rezullate a confectionarea picilor Knauf curbate pot
Aplicarea suprafetelor curbilinii din placile Knauf nu se limiteaza . obtinute e tiliza placa Knauf cu grosimea de 6,5,955i125

Trebuie sa nu uitém ca placa Knauf urmeaz a f
le deﬁareoe incovoierea placilor se efectueazs
or inveligului de carton. '

mai la constructii pentru tavane. Ele po; mm si lat
fifolosite cu succes si la realizarea pere.
tilor de ingradire, la placajul perefilor de
compartimentare sau la finisarea peret.
lor portanti exteriori pe carcasa metali-
ca. Aplicarea lor permite modificarea pla-
nificarii interioare a incaperilor si desti-
natiei lor (fig. 11.1). 8

voiere umed3 a placilor de ghips-carton

ea placilor Knauf este necesar sa se fixeze placa
preveni umezirea muchiilor si partii reverse. Daca
efectuata, atunci, la lucrul ulterior, placa Knauf
irea placilor Knauf se executa prin acoperirea
periodic se stropeste cu apa pina la umezirea
tarea impregnarii miezuluine demonstreaza

Fig. 11.1.
Suprafetele curbilinii ale:
constructiilor: carcasa metalica ¢

a peretelui o <nauf decupate pe culoare mai inchisa. Proce-
de compartimentare din pléci 3 sul de umezire a miezului de ghips
de ghips-carton poate fi accelerat, daca perforam
_ suprafata incovoiaté cu ajutorul ci-
1.2, Tehnologia incovoierii elementelor curbilinii cu razd mar lindrului cu ace (fig. 11.2), in lung
din placi Knauf si confectionarea sabloanelor siinlat, creind macropori.
) Plaqa Knauf este un produs flexibil, dar nu si elastic. Ea
mcovmataz atit in stare uscata, cit si umeda. Este evident ca in §
umedd placile Knauf se fncovoaie mai usor, decit in stare usc Fig. 11.2.

aceea razele minime de indoiere a placilor Knauf umede sunt mult G G5 S0

mici, decit ale celor uscate (tabelul 11.1).

[s2]




Placa de ghips-carton pregatita pentru umezire g in

portul confectionat din figii de placi de ghips-ca o SStal?azé @
unele cazuri ghips-cartonul se umezeste pe sablon o U din jor S
umede. In procesul de umezire ghips-cartonul tre
priei greutati, se incovoaie pe suprafata sablonulyj
ra. In alte cazuri suprafata perforata se umezeste oy buretela SCes,
nu va mai curge prin pori in miezul de ghips, dar se vg S e. i
umezits, saturarea miezului de ghips cu ap3 se cong; derpe SUprag,

pt?t,‘sub influg ngEi
PIna la forma Prg,

. . : : g 3 torm:
Uneori saturarea miezului nu se realizeaza pe toats gmsime‘termma{é
mai pe o parte a ei, ceea ce este suficient pentry incovoiere 4, darp,,

Sablonul pentru incovoierea placii de ghips-
mai aproape de locul umezirii placii. Placa de
atent, in pozitie verticala, se ridica la sablon astfe
deteriorarea ei.

Placa de ghips-carton cu marginea de jos se instaleaz pe fixaty;
astfel, incit axa placii de ghips-carton si axa suprafetei curbilini a san.
nului sa coincida (fig. 11.3). Apoi placa Knauf se asaza pe sy
curbilinie a sablonului si se incovoaie pina se ob

ik tine forma necesary
Marginile placii Knauf se fixeaza. Dup3 aceasta forma Tncovoierii pliei

Knauf se fixeaza dintr-o pa
sablonului, utilizind, de
plu, banda adeziva, af
scoate placa de ghips-carto
pe sablon si se insta :
tru uscare in acea pozitie
care o ocupa pe sablon.
lagi mod sunt modelate u
rele elemente curbilinii.

cart_on se insta!eazé A
QP‘DS-Carton um 21
l, incit s& nu i aﬂmlsa

Fig. 1.3

Durata de uscare a
Pupa uscarea complets a
Incovoiat de forma necesara.

elementelor curbilinii este de cel putin 24
placii de ghips-carton se obtine un el

Fig.11.4.
Suprafetele curbilinii ale elementelor incovoiate:

a— concava; b — convexa

de urmatoarele operatii tehnologice:

nului.

e axa interioard (concava) formeaza bolta tavanului
pe axa exterioara (convexa) formeaza o suprafat

arii elementelor de ghips-carton curbilinii prin

cilindrul cu ace (in lung si in lat) pe partea
La forme convexe - pe partea din spate si
rtea din fata a placii Knauf.
port cu partea perforata in sus pentru
pate.

rate a placii Knauf pina la gradul necesar de
miezului de ghips, utilizind buretele sau pensu-

rton se ridica, se deplaseaza in pozitie verticala
eaza pe fixator in asa fel, incit centrul ei s

4 pe suprafata curbaté a sablonului si se
marginile placii de ghips-carton infixatoare-

ablon se fixeazé cu bandgl3 adeziva, apoise
se deplaseaza la locul de uscare.
\entelor curbilinii din placi de ghips-carton
a sabloanelor, care urmeaza sa asigure
lor proiectului. Sablonul poate v
mtruclpi;?care asigura cerintele mentio-




in acest scop putem utiliza placi Knayf

xf‘?r;:g:g 'din Jefn:n, gléci gnstsrlﬁg frgi;liwgréa!letc_ F’inﬁ:t:ﬂ::a’“&
: ot fi folosite cule, : rile pent re
ﬁ;?e?;o;:;?;zﬁzllgf pot fi efectuate in felul urmétor: : HRRON confeclio.
1. Alegerea materialelor necesare pentru confecponarea ablony
2. Marcarea si decuparea elgmen}elor pqrtante ale $ablonUIuj Uly;,
vor asigura raza necesara dia incovoiere (de obicei, o, 2_'3‘3are
mai mica decit cea proiectata). . M

3. Marcarea elementelor de distantare pentru asigurareg fixari i
a elementelor de suport si latimii necesare a sablonulyj $i%;:1e
mentelor incovoiate din placi Knauf (de obicei, se aplicg m, S c§~
decit latimea placii Knauf). i

nate. Dee
talice Knau

AR
.. Profile
uw
ghips-carton X
Fig-11.5 Sinfe P
Constructia sablonului pentru curbarea placii Knauf Py
cu latimea de 60 de cm in stare umeda :

4. Asamblarea sablonului, folosind rigle din lemn gi suruburi pen
unirea 'elementelor sablonului cu elementele de fixare.

ytilizared carcaselor metali?e 'espective, executate i
auf, pe care ele urmeaza sa fie fixate. De obicei, astfel
:;“fec"ioneazé din profile metalice CD (60x27x0,6 mp),
artiturilor curbl!mu $i carcaselor montate linga say dire
flele CV 5i UW incovolate se confectioneaza cu raze
mici de 500 mm) pe dispozitiv special atit pentry fn;
cit si pentru liniile curb_e convexe.
intreprinderile firmei Knauf confectioneaz
de incovoiere de la 500 pina la 5000 mm si
|a 4000 mm.
Asamblarea profilelor metalice Knauf in carcase se realizeaz3 prin
stantare, cu al%gymﬁmr si niturilor.
% carcasele metalice cu suruburi, iar pe

ofile Metalice
| de Carcase g
da mOntarea des_
91 P€ perete. Pro-
diferite (dar nu maj
ile curbe concave,

profile metalice Cp Curaza
Culungimea de |3 2600 pina

narea elementelor curbilinii
mici din placi Knauf

ale.-ta:_#an.ulu;. bordurarea coloaneliol

nelor s. a. (fig. 11.6). Pentru realiza
\rton cu raza mica (100-400 mm) se
cile Knauf cu taieturiin V sau 1.

In fjg.' 11.5 este reprezentats constructia sablonului pentru an"m&ﬁ :
rea _p!ac:lor Knauf in stare umezits. Folosirea ulterioara a elemeﬂtem )
flexibile de ghips-carton in placareatavanelor siperetilor la fel prevede..

[ 96 ]
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Fragmentm
SUprafetg;
Curbilinjj
dAe ghips-(;armn
N COmponen
Cornigej

Taieturile intotdeauna se executa pe partea din spate a pl3cii Knauf
indiferent de faptul care suprafatd urmeaza sa fie formata — convexy Sal;
concava. O conditie obligatorie este protectia partii frontale a pigii Knayf
de deteriorari. Distanta dintre slituri (tdieturi) poate fi diferita, in depen.
denta de forma si planeitatea incovoierii prefabricatului. Este cert faptul
ca micsorarea distantei dintre gliturile vecine si micsorarea diametryly;
frezei permit formarea liniei de indoire plane. Prefabricatul din pléci Knays
mai intii se incovoaie, apoi se asaza pe forma respectiva (sablon) (fig.
11.7). Sliturile in placile de ghips-carton se curata de praf si se spaclu-
iesc cu gletul ,Uniflot” in doua treceri. Dupa uscarea completi a gletulu,
partea din fata a prefa-
bricatului se egalizeaza
cu gletul ,Uniflot" sau
.Finish-Pastos”.

Fig. 11.7. "
Fragmentele
de confectionaread
elementului curbilinid
din ghips-carton
cu raza mica

pentru obtinerea din placa de ghips-carton
mea i raza dorita, este necesar sa se
ologice N urmatoarea consecutivitate:

mari
tehn

- sara de prefabricate pentru confectionarea el

_ De curatat suprafata prefabricatelor i sliturilor de

a elementuiui Curbiliniy de
execute yn $ir de Operatji
De efectuat marcarea plécii Knauf si de decupat Cantitatea n
ece-
€mentelor Curbilinii.

cu ajutorul utilajului de frezat de executat Cantitatea necesary d
e

glituri in prefabricatele din ghips-carton
De instalat prefabricatele cu gl

) iturile in jos in forma respectiva
(gablon)-

_ "9l sl praful de ghips,
suflindu- cu aer comprimat sau prin alta metod.

. De umplut sliturile prefabricatelor cu gletul ~Uniflot” de dous ori.
. Dupé uscarea completa a gletului, elementul curbiliniu se scoate

din forma (sablon), se deplaseaza la locul de desti afie i se fi
xeaza pe carcasa. B

unjire pentru tavan

ke niveluri




7. Laimbinarea sl fixarea ele_mentelor curbilinii, pe Partes
" acarcaseide instalat, dupa forma s;.ablohnului, 0 eclisy dinln P
fisii 100x0,6 mm), pe care se fixeaza cu ajutory $uruhe &
elementele curbilinii din ghips-carton. Uil
8. De gpacluit rosturile cu gletul ?pTiﬂo}” si, dup3 caz, SUpraf
ghips-carton in intregime, utilizind in acest scop glety Ua;.a o
sau ,Finish Pastos”. »Unifigp

Atit pentru elementele curbilinii cu raza mare, confectionate 4
Knauf, cit si pentru elementele curbilinii din ghips-carton cu razg p;
oste necesar de confectionat carcase metalice din profile Knauf. pe t::bé
cei se utilizeaza profilele CD 60x27x0,6 mm si diferite piese de SUSper:‘
dare, cu ajutorul cérora se fixeaza profilele metalice pe tavan. Profjjq '
metalice, la montarea din ele a carcaselor metalice, se imbing intre ele
cu suruburi metalice LN, iar elementele curbilinii din ghips-carton g

fixeaza pe carcase metalice cu ajutorul suruburilor TN 25 sau TN 35,
Exemple de aplicare a elementelor curbate din ghips-carton sunt pre.
zentate in fig. 11.8-11.11.

S S
v, z e
SR ,/’ (Y AP LTS

Piesa de suspendare directa
LN 3,5x3 mm

In imbinarile placilor
se monteaza banda

«Uniflot» + banda
de hirtie armata . Arc in

Montare transversald

Arc in forma de S

Fig. 11.9.
Constructia frizei cu rotunijiri pentru tavan
cu iluminare pe mai multe niveluri
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Incovoiere concava
Profil CD 60x27

Suprafata de lucru
a placilor Knauf

' 1'_‘_-';.'._10.
rului in forma de cilindru concav

interior gi a celui exterior al peretilor

1 si unghiurilor interioare ale placajului

ontarea a astfel de segmente prevede

rtimentar pe pardoseala si pe tavancu

de executat taieturi paralele ale talpii
directia talpii interioare.
s de-l instalat

cu ajutorul diblurilor (in limita rotun-
de 300 mm; la fel se fixeaza profilul

'CW cu pasul numai mare de 300
-le pe profilele portante UW.
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6. De instalat elementele curbilinii ctim ghips-carton 4 _ geaincovoia placa Knauf in diferite direct, Pastrindu-se, toto-
curmezisul profilelor pentru perete. de, mite

i ile dintre elementele curbilinii Pes integritatea prEfabricateiir“ . tiTpm fjefiféwém lor. Deci, datorita
7. De gpacluitrosturile dintre initale Placajyy,, dath I ceritor elemente desfésurate prin frezarea pléicii Knauf pot fi
. | d

de diferite tipuri si sectiuni.

o Su?f;if;te forme sunt prezentate in fig. 11.13.
Unele d:narea elementelor desfasurate prezentate in fig. 11.14.1n
Traﬁsf‘_’i respective prin metoda incovoierii cartonului si fixarii in pozi-
. th% se realizeaza prin curétarea sliturilor de praf, grunduirea sy
fje obfin taieturilor in forméa de V cu grundul Knauf Tiefengrund i lipirea

feteiorlor grunduite cu adezivul Knauf-Weissieim. De obicei prefabri-
Fig. 11 upeaza din placa Knauf cu grosimea de 9,5 sau 12,5 mm.

g 11. telesedec P ' bl te di i ..

Planul segmentuly rotunjity Z;te avident ca diverse forme, asamblate din prefabricatele frezate,

gl i & . S gl
.,gr.ﬁ;fg?it:»m;m.w 0
@f&&'

suprafefe

e in placile Knauf, si lipite cu adezivul Knauf-Weissleim
despartiturii de g ionate din Pla‘?‘_,'@ Knauf, § 3 s S
cu utilizarea elem con t;ﬁate s suprafamsupm atitcu a]nto‘ rul caufmaselofp lor metalice, cit si
curbilinii cu razs ;a ivul pentru constructii, de exemplu, Knauf Perlfix.

11.4. Confectionarea suprafetelor
din placile Knauf

Utilizarea prefabricatelor din placile Knauf cu s
limiteaza numai la confectionarea elementelor cu;
Aplicarea a astfel de tehnologii se extinde i

Fig. 11.12.
slituri frezate in V, care ofera posibilitatea de Tipurile sliturilor
suprafete inchise cu diferite sectiuni tr / frezate inV

sine statator sau in comun cu suprz
permit extinderea posibilitatii aplicarii e
rea spatiului interior al incaperilor.
structia sau reconstructia cladirilo
problemelor legate de design, ci
nicatiile ingineresti si de a spori
resti si securitatea antiincendiara a intr
majoritatea cazurilor este posibila sp:

-

acustica a constructii —“n ‘
frezare cu frezele 4 Taieturi i |
diferite unghiuri (f form forma de V
Spate si cel din fata al cartonului sa

: 103
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Taieturi in forma Taieturi in forma N

Taieturi
de V 2x90 de V 2x90 uri in
2 de vfom'é

Tsioturi in formé de V/ 2+1x90° Taieturi in forma de V

Fig: 1113
. Desfasurari posibile ale prefabricatelor frezate din plici Knauf,
' formele si sectiunile respective

%]

. i

| Banda de divizare + ,Uniflot’ -

et f Profil UD 18x27
2turi in forma Placa de ghips-carton
de V 2+2x90° cu slit in \?

fg

Taieturi in forma :
1 Taieturi in forms d
dev 1x90 Vi 1x45°+?:gg°de

pe mai multe niveluri
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Fixarea suruburilor in locurile de incovoiere aformei S
se face la 0 anumita distanta de la marginea incovojgri; C:lhlps <y
cientd pentruintrarea surubului in peretele profilulyj,. ' %' Osty, '::in

Elementele de ghips-carton se fixeaz cy ajutory s 5
gimeanecesara pe carcasa rnetaalicé‘, confectionaty gjp, proﬁ[;"’dem
este fixata pe tavanul initial. Dupa finisarea placarij Carcagp; C a
tavanului suspendat din placi Knauf, elementele de thps-cm?e@'fcaa
noase, confectionate din elementele desfasurate gJe prefabricztv =
glituri in forma de V, se fixeaza pe tavanul suspendat CU ajutony, preiorgu
portante UD si a suruburilor TN 25. Oflgfo,

11.5. Marcarea suprafetelor curbilinii
ale placajelor din ghips-carton

Suprafetele curbilinii ale placajelor din ghips-carton Isi gdsesc g i
rea in incaperi cu diferite destinatii— civile, locative $i alte cladirj, inclusi,
géri, terminale, pavilioane de comert si de expozitii, sali pentry Specta.
tori si conferinte, holurile hotelurilor, Sanatorii, institutii medicale.

Inainte de a incepe marcarea suprafetei curbilinii la locy| eXecutr
lucrarilor, este necesard masurarea minutioasa a incaperii si determ.

narea reperelor fixarii placajelor curbilinii din ghips-carton si trasares

axelor. In calitate de repere pot servi coloanele portante, pilastrele
rile de usa si de fereastra, apeductele, aeroductele si alte el en
structive, la care pot fi orientate constructiile sau care pol
consideratie la marcare si lucrarile de constructie ulterioare. Ti
de mérimile de facto ale incaperilor si elementelor constructi
tueaza acumularea, croirea si prelucrarea elementelor nec
caselor in conformitate cu razele sidimensiunile determinat
le proiectului arhitectural. L a reconstructia caselor cu utili
Knauf practic intotdeauna este posibila corectarea eror
d.e-la proiect, comise anterior |a edificarea constru

de marcare, firul cu plumb, nivela, sabloanele 'peh" ru
lor, cornierele metalice, metrostatyl.

ioase, cu distante mari intre elementele de inchige-
i ncapeﬂ'le Spauoa;é siexactd se foloseste dispozitivul cy lazer,
in marcare .ralp r pe suprafete verticale si orizontale (pereti si

n * - .
re, P° nel'eﬂ;zé i Mina usureaza considerabil aplicarea axei pentru
caref:)_ Pl.mﬁt“I d;&;,m pzreﬁior despartitori si tavanelor suspendate,
tav:afe marcares unilor de friza ale tavanelor cu constructii de ingradire.

lor §i 8¢ " . _are necesitd o exactitate maxim_é', pen.tru trasarea
inunele cazum:l ; elementelor de inchidere pot fi utilizate instrumente

axelor de °_ teodolitul si nivela. In majoritatea cazurilor la marcarea su-

ce— . i care divizeaza spatiul incaperilor, se utilizeaza su-
wrﬁﬂig;:dczz’ suprafetele boltilor, sectiunea carora este cer-

prafete mmmieboﬂﬁ cu citeva centre. Asadar, deseori la marcarea ele-

cul sau curbe i?ini‘ de ghips-carton este necesar de a cunoaste divizarea

entelor curbil egale. Dac3 este vorba despre elemente voluminoase
grcului mﬁéi 5 208 2; zk;s'é cunoastem divizarea segmentelor drepte in
frinte, atunci UMTEe

e ionale celor marcate. Uneori la executarea
. egak;sg;:lsmempmeswpmwnemar de a construi poligoane regulate.

jzarea cercului in parti egale si constructia poligoanelor

regulate-lngprlﬂ eemu ui i arti egale poate fi realizata prin tragerea
mﬁﬁ'ﬁﬁtxgggge?diamemlon apoi trasarea diagona-

lelor patratului, format de aceste tangente (fig. 11.15).

Fig. 11.15. o

Divizarea cercului inoptparti -

egale si constructia optogonulun
regulat inscris

Daca unim punctele de intersec:-
tie a diametrelor reciproc pemendll-
culare si diagonalelor cu cier{c::i:s
atunci vom obtine octogonul in

in acest cerc.
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Divizarea cercului in sase parti egale poate fi realizatx
se duc doud diametre reciproc perpendiculare 1 4, dacy

tele 1 si 2, ca dmﬂcentre, Se trasegys . PUNc.
raza cercului R pina Ia intersectig Cia ar

1 : _
stk arce
unctele : er N X
B » B, C, D cu ajutorul sfopyi o i | BY
R care. Aceste puncte divizeazs fef?“"ie Mar. \ Wl
3 parti egale (fig. 11.16). culin Sase 3 0 {1
4 | \
R o Fig. 11.16. | )
A D Divizarea cerculuiin $ase partie A L
2

-

g e dacay ‘ Fig. 11.19.
Jar g : _ Divizarea cerculuiin 5 parti egale
si constructia pentagonului regulat inscris

n acest scop in cercul cu o anumita
raza tragem doua diametre reciproc per-
pendiculare, de exemplu, vertical ,1-2" si
orizontal ,3-4". Impartim raza 03 in juméta-
D te siobtinem punctul K. Unim punctele K

' ol | _ si 1. Din punctul K pe diametrul ,3-4” de-
structia hexagonului regulat inse, con. | 2 - _punem segmentrul MK. Segmentul MK

3 te egal cU segmentul K1. Distanta segmentului 1M corespunde lungi-

Aceste puncte, luate peste unul, divizeaza cercul in trei partj o necesaré aaa-tu;.ji__pen_tagﬂnuilﬂ- {1l Cuiton STk ao mafcar; gk
punctele 1, A, D (fig. 11.17). Parti egaiey mga careia estee ala distantei M. {meem cresti pe cers, nceplid de

Divizarea cercului in trei parti egale.
structia triunghiului regulat in:

Pentru divizarea cercului in dou3 arti
) asprezece parti este n
trasa doua arce cu raza cercului din punctele 3 si 2 (fig. 11.18

ctele 1,B, A, D, C pe conturul inchis si obtinem un
. 11.19). Daca este necesara divizarea cerculuiin n
ea In el a poligonului regulat cu numéarul n de unghiuri,

ul in douad parti egale,

B l entagon regulat
i egale si InsCrierex P
g Eiﬁég procedam in felul urmator.
Divizam cercul in parti egale cu ajutorul tabelului corzilor (tabelul 11.2).
3 4 ! d ~ Lungimea corzii, jutorul careia impartim cerc
W Fig. 11.17. : divizarilor si diametrul cercului. Exemplu: divizarea
2 ' '

.2. Lungimea corzilor

=1000 mm in 10 parti egale. in prima colonita a
marul divizarilor— 10, in a doua — lungimea corzii
wumar: 0,30902-1000, ceea ce constituie 309,02
arcare, lungimea céreia corespunde aceste
& punctele de divizare.

v Lungi- | Numarul | Lungi-
mea de divizari mea
C _ corzii pe cerc corzil
4 . A 21 | 0,14904d
" Fig. 11.18. . _ gggggg 22 0, 14232d
thzart?a cercului in 12 parti e 0. 922524 23 0, 13617d
structia dodecagonului regulatir %?, g, j‘ggggd
Divizarea cercului in 5 parti " 27 0,1
% parti egale trebuie s3 1 > |a det 0, 11196d
rea laturii pentagonului (fig. 11.1%). i %3 0, 10812d
o~ 30 0, 10459d
[ 108 ]
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. Fig. 1120,
D|V|?area Segmemulu‘
in n parti egale '

Divizarea segmentului in n parti egale

Aceasta necesitate poate aparea daca, de exemplu, la confectin,
rea elementelor curbilinii din profil metalic este necesar de 3 marc;
locurile de taiere pe talpile si peretele lui. Pentru impartirea segmentyly;
de profil in n parti egale, de exemplu, $ase, este necesar din punctul A 5
segmentului AB (fig. 11.20) de tras o linie dreapta sub unghi arbitrar, pe
care se marcheaza sase segmente egale. Marginea segmentului al ga-
selea (punctul 6) se uneste cu punctul B. Daca tragem linii drepte pri
punctele 1, 2, 3,4 si 5, paralele cu dreapta 6-B, atunci segm AR
fi divizat in sase péarti egale. Este evident ca segmentele A-1,
4, 4-5 si 5-6 dupa lungime vor fi proportionale segmen
2-3,3-4',4-5 si 5-B.

Reuniunea suprafetelor

Reuniune este trecerea plana de la linia dreapta la ar
de la arcul unui cerc la arcul altui cerc. Punctul, in care o li
in alta, se numeste punctul de reuniune. Arcele, cu ajuto
realizeaza trecerea plana a unei linii in alta, se numesc ar
ne. Tangents se numeste linia dreapta care are cu linia ¢
doar un punct comun. Aceasta este pozitia secantei, pun
sectie ale careia cu linia curba au tendinta de unire intr-un
tul de contact.

Reuniunea liniei drepte cu arcul cercului
' In acest caz (fig. 11.21) linia dreapta joacé rolul de tangen
lar centrul arcului cercului OR si punctul de reuniune K se afl
pendiculara cu linia dreapta, care se reuneste cu cercul.

tia
ape

110 s

Fig. 11.21.
Reuniunea liniei
drepte cu arcul
cercului

ale cercului se bazeaza pe proprietatile tan-
curbe si consta in determinarea pozitiei centrului
iune sipunctelorde reuniune (tangenta), adica a puncte-
o ﬁﬁﬁehﬁeﬁn arcul de reuniune. Pentru unirea a doua arce ale
o necesar ca centrele lor sa se afle pe o liunie dreapta, care

Fig. 11.22.
Reuniunea arcelor
a doua cercuri

Trecerea completa de
la o curba la alta se reali-
zeaza numai atunci, cind
punctele de tangenta se
afla pe linia dreapta 001,
care uneste centrele cur-
belor. La tangenta exte-
001 se egalizeaza cu R+R1. Reuniunea a
ba) (fig. 11.22) se executa prin trecerea
aralele AB i CD.

B
Fig. 11.23.
Reuniunea a doua
linii paralele cu ar-
D cul cercului
11




Linia dreaptd EF intersecteaza liniile paralele in
Linia dreaptd n i n 1 este necesar de a fi divizaty : Puncte ey
pentru obtinerea punctului O, care este centrul rey N dous . Vg

fras S DG
arcul cercului (fig.11.23). Niril finjigy pa:;:lsah g
)
O

Reuniunea arcului cercului si liniei drepte ¢y a;
razei R1 si punctului de reuniune Alutory] 4,

! ' e " CAPITOLUL Xl
Pentru realizarea acestei combinatii este necesar ¢4
de reuniune sé fie perpendicular liniei drepte, care este trce trul aroy : PLACA DE FATADA KNAUF
clje"reuniune A (fig. 1'1 .24). Centrul c;éutat al arcului trece par;cihn Puncy S S
liniilor drepte, una din care trece prin centrul cercului O g; Mterse, de fatadé Knauf se aplica pentru protectia termoizolantului de
cealalaté este bisectoarea unghiului, format de linia drea F’t':lnctu| A P vint si intemperil.
genta, trase prin punctul A. PI3 mn si e, umeZi S

Placa Knauf de fatada este o placi cu
miezul de ghips pe ambele parti acoperit
cu carton. Pe partea din fata a placii car-
tonul este acoperit cu un strat special de
polimer. Impregnarea previne patrunderea
umezelii in miez. Pe cealalta parte placa
este acoperita cu carton obignuit. Se apli-
c& pentru protectia termoizolantului de
umezeala si eliminarea stratului de aer
ventilat dintre termoizolare si placarea
constructiilor cu carcasa din ofel si din
lemn. Se aplica in sistemele cu rosturide
ventilare. Necesita placare exterioara.
Caracteristicile placii Knauf de fatada

Fig. 11.24.

Reuniunea

— , arcului cerculuig
a liniei drepte cy

()

I.n concluzie putem mentiona ca placile din ghips-carton
pf)Slttllltét.l pentru crearea formelor arhitecturale cornpli'te' -
blné'!n, cupole, coloane, diferite forme ale comiselor si elem
‘fmbu?are cu e!ementele frinte voluminoase, aceste forme se r
;:onsuderabﬂ, ilar posibilitatile arhitectilor si designerilor se e
etele de ghips-carton, datoritd montarii si demontzrii facile,

gggor, pot cu succes s fie folosite atit la placarea incaperilor
rearea vitrinelor unitatilor comerciale, decoratiilor pentru spec
vilioanelor de expozitii, etc. |

ctiei. Se monteaza carcasa dinlemnsau
pletat cu termoizolantul mineral fibros,
carcasel. Placarea interioara se efectu-
ci Knauf, pe un strat de izolatie contra
carcasei este instalat stratul din placi
3 exterioara se fixeaza la gratarul de
ta, asigurind rigiditatea carcase?.
sel exterior se creeaza un rost aer-

aie se indeparteaza cu usurinta.
112

113




Tabelul 12.1 |

Culoarea cartonului Verde
’_._._._.____—-—l—._'_._.__

P N( __‘—'—-——._______‘_‘
Tipul muchiel
Dimensiunile de baza 3000*1 gom
=
| Mesa pidct 2 ko CAPITOLUL Xill
lajul 50 placi ]
= S | pLACILE NECOMBUSTIBILE KNAUF-FIREBOARD
ico-i i | 13.1. Notiuni generale
Caracteristici tehnico-incendiare

Placile necombustibile Knauf-Fire-
board sunt elaborate de firma Knauf
pentru asigurarea cerintelor sporite in
domeniul securitalii incendiare ale
cladirilor si edificiilor. Knauf-Fireboard
reprezinta o placa de ghips obisnuita,
dar care detine proprietati inaltede re-
zistenta la foc. Testarile repetate au
demonstrat ca Knauf-Fireboard poate
retine focul mai mult de o or&, pastrin-
du-si proprietatile tehnologice.

Knauf-Fireboard se aplica in cali-
tate de material de placare ignifug in
constructiile din carcase captusite ale £
peretilor de compartimentare, placa-
jelor peretilor i tavanelor suspendate 4
si Tn salile cladirilor cu destinatie dife- 1
acitatii, unde, conform cerintelor se- ‘
aplicarea materialeilor de construc-
ste o varianta optima de finisare a
cu riscul inalt de izbucnire a
zonele canalelor de fum s.a.

% incendiul intr-o incépere si
ina de baza a plécilor Knauf-
si in acelasi rind asigurarea
rialele propuse pe piata
board si-a demonstrat efi-
ca Knauf-Fireboard este

l& dintre placile Knauf-Fire-

G1 (combustibilitate conform GOST 30244);

V1 (inflamabilitate conform GOST 30402);

D1 (fumigene conform RNIiC 21-01-97%);

T1 (toxicitate conform GOST12.1.044 s$i RNIC 21-01-97%),

Avantajele plicii Knauf de fatada:
I.  rezistenta laimpactul mediului;

Il. capacitatea de eliminare a umezelii, acumulate in constructii:
lil. rapiditate in executie, montare facila. .
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board i alte articole de ghips in conditiile incercarilgr g, a | i oi producétoare, numarul uzinei;
consti In aceea C3, dups Vaporearea UMezsil de cristapy, - Sty genumire2 uz;;ionaié a placilor;
de ghips, placa Fireboard nu fat_:e ﬁsur.l 3! NU se deteriore, 25 t'[ Miggy | ~ otalia nveducerii olacilor;
lungat. In afara de miezul de ghips fortficat, aceasta se afjyqq P i ” gata, 03P .
zenta pinzei din fibre de sticla necombustibile, care executa f, Dn!} g ‘ pe colturile P readins pate’.
carcasa de armare rezistenta la foc. Ac:ea}sté Proprietate 5 plécnofluta t | P nentiune@ P
ireboard asigura rezistenta sporita la foc a constructjje, 1. Nay | - '
;;:zﬁgFirebogrd se utilizeaza pe parcursul mai multor allirl:i:trisg‘sEu’%. | te obligatorie fixarea placilor cu partea din spate
pentru finisarea iesirilor de rezerva in oficii si centre Comerc Aligg re 6818 n interior.

= Z iale *I'n '
trecerii cailor de evacuare). In afara de aceasta, ea poate §; api(icalg |
in

calitate de placare suplimentara necombustibil&, care se fixeaza pe
structii deja existente. “on.
Knauf-Fireboard reprezinta o placa, care este alcatuits djp mi
ghips necombustibil cu adaos de vermiculit si fibre de sticla, toate 8
prafetele careia sunt placate cu pinza din fibre de sticl necombusﬁb“e' 5
lipite la miez. Toate muchiile placilor au forma dreptunghiulara, T
Puritatea ecologica a placilor corespunde avizelor sanitar-epidemjg.
logice. Fiind material pentru constructii ,uscate”, placile Knauf-Firgbogr
detin toate avantajele acestei metode g
constructii si finisare:
—grad de tehnicitate la prelt
—facilitate si rapididate la m
constructiilor din carcase captusite;
—lipsa proceselor de volum

E
=)
=
-
D

ant constructiv, care consta din car-
usita cu placi Knauf-Fireboard. La
a straturi, stratul interior se execu-
a constructiva de ingradire a
rilor de trecere a conductelor
placarea peretilor pe carcasa

Notatia conventionala a placilor necombustibile
Knauf-Fireboard consté din:

— notatia alfabetica a placii - PNKF:

— cifre, care indica lungimea, l4timea si grosimea placii in
— conditiile tehnice.

culoare rosie si contine: © : placare a peretilor sunt pre-
pe centrul placii:

| 116 |
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Tabelul 13.1 !

Tabelul 13.2

r%— Schita Desﬁ i e —
Tipul - % o Schita Descrierea ﬁW
I ioul g/m?
Placare pe car;;r_\ Qi | | Tipwt | —
W 6311 [ g ——— ‘ sa de ofe| , ;
= - prin fixarea cu ajutoruyl piesgm ' | Cirng e T Carcasa de otel simpla din profile| Girea 25
WL (evananaeni e de suspendare directs cu = 5] | W 131.1 | 5 =ES CW 75/50 si UW 75/40 cu
intr-un strat din placi Placaj ' r g"ﬂ‘!lti‘l‘!ifi?ﬂ j‘i’i'l?' placare intr-un strat din placi
Knauf-Fireboard ¥Y LU Knauf-Fireboard si completarea

: golului carcasei cu placi de
e vata mune‘ra!é Cu grosimea
(CD), prin fixarea cu Eljut})rul Cirga % de 50 mm si densitatea

|

W 631.2 |
pieselor de suspendare directs \ | de 37 kg/m®. Grosimea totals a

|

; R 4 peretelui despartitor este
cu placaj combinat in dous ; : RO

straturi din plici Knauf-Fireboarg o0 S0 145)
(stratul exterior) si placi '

de ghips-carton (stratul interior) W 131.2 pr . . S gﬁv 75}533033‘!!0‘8'}"‘51&!3 gi:ln RiR|
= TP OOOARAANE | placare intr-un strat din placi
WE3S | s e fd%cggfren paesbion f‘g ofel [ Cra7g) | - : Knauf-Fireboard dintr-o parte
: CD), ing ' din ol3ci
ém‘l‘;‘,‘,mm'!{m persteie de bazel e ?(lnalnf%linc'aﬂ; gzll‘f:;a erg)rzple-
: - EPrasES S intr-un strat din placi Knauf- tarea golului carcasei cu placi
Fireboard de vata minerala cu grosimea
de 50 mm si densitatea 37 kg/m®.
W 636 Placare pe carctg?é dée otel Circag] : (Impactul de foc din ambeleg
3Ll AR ELLLLLLLD: T Ah D-CD)montata lin g i
ﬁHﬁ’:“:‘a‘.’i';’f.“u'&%“’fM E)liretei a) i bk cug oo parti)
: combinat n doua straturi din W 132 Ss\r’c?gg ge .oée_l sirn!pIé din profile| Circa 45
placi Knauf-Fireboard (stratul i CW 75/40 cu
exterior) si placi de ghips- p}gc_au;le in #oua srt{o?tug'd:.?
AN placi de ghips-carton dintr-o
carton (stratul interior) parte si placare combinata din :
alta parte (stratul exterior |
% Knauf-Fireboard, stratul interior
3 | — placi de ghips-carton) si
Peretii despartitori . ghie &

ompletarea golului carcasei cu
ata minerala cu grosimea
50 mm si densitatea
kg/m®. (Impactul la foc

imbele parti)

de otel dubla din profile | Circa 48
50 si CW 75/40 cu
in doud straturi din
e ghips-carton dintr-0

Peretii despartitori din carcase captusite includ carcasa de
profile Knauf cu placaje din placi Knauf-Fireboard sau placaje con
cu stratul exterior din placi Knauf-Fireboard si stratul interior din p
ghips-carton Knauf, fixate pe carcasa cu ajutorul suruburilor 2
te. Spatiul aerian dintre placaje se completeaza cu materialé €
necombustibile. Placajul combinat se aplica in cazurile cind
placéurii_necombustibile este necesara numai dintr-o parte | placare combinata din
despartitor. o (stratul exterior -

Schemele constructive recomandabile ale peretilor despartor® oard, siratul interior
prezentate in tabelul 13.2. pereh e ghips-carton) si
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complem

cu placi de vats rninere:;;a:e i
grosimea de 50 mm si :
densitatea 37 kg/m3, (Impac‘
de foc din ambele partj) 2

Carcas3 de otel dublz cu
pentru inglobares Comunj
din profile CW 75/50 si Uw 75/4
cu placare in doua stratyri din :
placi de ghips-carton Knauf
dintr-o parte si placare Combinaty
din alta parte (stratul exterior

— Knauf-Fireboard, straty
interior — placi de ghips-carton)
si completarea golului carcasej
cu placi de vata minerala oy
grosimea de 50 mm si
densitatea 37 kg/m®. (Impactul

de foc din ambele parti)

Spatjj
Catiilgp

e

=
H
Tavane suspendate

"Ca&j.

Constructiile tavanelor suspendate sunt formate din carcase

din profile Knauf, suspendate pe constructiile planseului sau
tial, si placare intr-un strat din placi Knauf-Fireboard sau pl
nata cu stratul exterior din placi Knauf-Fireboard si stratul

placi de ghips-carton Knauf.

Schemele constructive recomandabile ale tavanelorsu

in tabelul 13.3.

120

Tipy!

D 232

D 233

Tabelul 13.3

i

Schita

Descrierea

Masﬂ

kg:‘mi

[

Tavan st:jspendat
carcasa de otel (CD) cu
lacile fixate e pe ea.
rofilele principale ale car-
casei sunt su

Un strat
circa 13

spendate
sh’u;.‘.tiur-ila portante ale p%;n-
seului sau acoperirii cu aj
torul pieselor de suspa&
Profilele portante pe care
se fixeaza placarea si profi-
lele de baza sunt amplasate
pe diferite niveluri

Tavan suspendat pe
carcasa de otel (UD-CD) cu

lacile fixate pe ea.

rofilele principale ale car-
casei sunt suspendate
structurile portante ale plan-
seului sau acoperirii cu aju-
torul pieselor de
Profilele portante, pe care se
fixeaza placarea, si profilele
principale sunt amplasate

Un stra
circa 13

Doua
straturi

pe acelasi nivel




13.3. Prelucrarea rosturilor dintre Placile Kna f
uf.

Fireb re tot rostul se prelucreaza cu ajutorul dispozitivului de

Oary JI _dupd Us,cr:ei abrazive; : glt

: jefuire sau |'1I_re 5 suprafelei pentru finisare calitativa se aplics al treilea

; i pregétl o. in cazul placarii din doua straturi. rosturile primului strat

ratde nivela’ﬂieazé fara banda de armare si fara al doilea strat de

F19. 131 'Snterior se red tard de aceasta, Tnainte de fixarea stratului al doilea nu

1- plaCé Kﬂau L Ey | efire' Tn a : ea wmp‘eta = gletului
2 - glet reb'Dar : acope . torie uscarea co
g'et Knauf f; ebo 4 e obliga
Spachtel; 3 — bands ard. e

din fibre de g c?éannara

Rosturile placilor Knauf-Fireboard, formate de mych;
tudinale si tivite transversale, precum si capetele de sur
spacluiesc cu gletul Knauf Fireboard-Spachtel cu apij
armare. In calitate de banda de armare se aplic fisia din fibre de gy
confectionata din material necombustibil pentru asigurares cerin;eia'
securitatii antiincendiare privind aplicarea placajului necombustip. Opa?-[
ticularitate a rosturilor formate de placile Knauf-Fireboard este lipsa mg.
chiei aplatizate si lipsa tesiturii pe muchiile transversale, care fo m
0zona incastratd. Rosturile se formeaza din muchii drepte longtudinge
sau drepte transversale. Aceasta se explica prin necesitatea pastrar
stratului superior din pinza din fibre de sticla din cauza cerintelor inalt
de securitate antiincendiara (fig. 13.1). !

Prelucrarea rosturilor placilor Knauf-Fireboard se executa in urms- i
toarea consecultivitate: B

- se inlatura de pe rosturi praful si alte murdarii; .

— se aplica primul strat de glet, care se apasa pe toata ||
rostului si pe latimea de circa 100 mm, se netezeste in aga m
grosimea stratului sa constituie 1-2 mm, inl&turind surplusurile;

— pe stratul de glet aplicat, cu ajutorul spaclului se apasa banda
armare in centrul rostului, excluzind formarea bulelor de aer. Sup
benzii nu trebuie sa iasa deasupra placilor plane; S

~timp de 12-24 de ore gletului se usuca. La necesitate, n
tile pot fiinlaturate cu ajutorul dispozitivului de slefuire sau hirti

— primul strat uscat se acopera cu un strat de glet cu ajutor
lat, pentru asigurarea trecerii line maximale de la suprafata f
suprafata plana a pl&cilor:

Z N
uburi Vizibjj o
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CAPITOLUL xjv

PLACILE KNAUF

14.1. Notiuni generale

14.2. Tipurile i Constructiile din plici

Placile se produc d
o latimea de | 11

88 mm pin3 ;
o lingimes 1 . pinala 1224 mm;

1875 mm pini Ia 2500 mm;

-CLEANEQ

Kna uf-Clea

placi decorati'VE;:‘ggr.)ampr
CU Suprafete perfq,
din materiale natu
zeolit. Pe parteg d
cilor se lipeste un
tectie din flizeling
neagra sau albg, ¢
prietati fonoabsort
or se afld miezy
: adaos de zeolitin

e diferite dimensijuni si tipuri:

rforatie de la 6,2% pina la 23%;
. dﬁen‘te muchii ale placilor;
. cﬁ diferite forme si plaséri ale orificiilor,
e C

oigiie Knauf-Cleaneo se clasificd in urmitoarele grupe:
sleaneo Akustik cu orificii sau fante cu efectul de nyri
Knau_fagg?r%faﬁaosﬁului de zeolit. e
3 aemll:,lf .Cleaneo Akustik cu efectul izolarii fonice cu grosimea de
Kna inclusiv stratul standard de material Knauf (alb say negru).

12,5 maﬂ'} Cleaneo Akustik pentru tencuire cu efectul izolarii fonice (gro-

ime: 12.5 mm): strat de carton sp{;céal pentru tencuire pe partea din
s _ v AT L

Fig. 14.1

A mirosuri si substante nocive, care
polueaza aerul

aerul epurat

Tabelul 14.1

Sursele substantelor nocive
\opsele, mobila, masa giasﬁcﬁ

inta, material plastic,
eﬂ.ﬁau (%gtuiun

Detergenti
Lac, vopsea, clei .a.

Miros de peste

>

Lichid de baligar, putregai
Diluantii si solutii pentru mobild |
(Sr 90, Cs 137, Co 60), fum de tutun |

L




Plicile Knauf-Cleaneo Akustik se produc de
perforatie, care contribuie la fonoabsorbarea ta

« Executarea standarda deosebeste 4

— perforatie rotunda dispusa uniform;
— perforatie patrata dispusa uniform;
— perforatie rotunda dispusa aleatoriu;
— perforatie dispusa intercalat.

= Perforatie dispusa in blocuri:

— perforatie rotunda dispusa uniform;

— perforatie patratéa dispusa uniform.

= Perforatie cu fante.

in tabelul 14.2 sunt reprezentate designul si dimensiy
Knauf-Cleaneo. :

Tabelul 14.2

diferite ¢
va A f
nulyj. $'gra%

Dimensiuni, mm
Designul placilor ; \
latimea | lungimea | . . °
Perforatii T | 118 1998 | 3
rotunde, -
dispuse -9 0 0 0 1196 2001
paralel SRR | A200 2000
muchiilor c00O0O e 1
(R) 56 &6 1200 1980
Perforatii 1200 2000
rotunde oy
3 O & 0 |
iametru 80
ol o & o0 O 1188 1980‘ |
dispuse :
paralel -@ % O O
muchiilor Q g =

Puri ge
Perfg,
aig

&

patrate: 1188 1998 333
dispus®
uniform 1200 2000 3333
Q)
/—_ e
; 1200 1875 | 3125
perford
dispuse _ _
aleatoril 1200 2500 | 3125
pLUS R
e
perforatie " ‘ 1200 2400 300
fe ) Ly R
cu fan v '.! |
r_-:!}_
w T - :,r.;'- 1 .
s . 1224 2448 | 3125
: . 1200 2400 300

dinale ale placilor Knauf-Cleaneo:

e din patru parti (4SK)

T

; Mmmwawﬂwmmﬂ(sm
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et !

Muchie longitudinala semirotunda (HRK)

Placile Knauf-Cleaneo cu perforatie continug gg

tipul 4SK. Produyg g, Cang
Fante, dispuse in bloc — SFK/HRK; perforatij dispuse ; L
Plécilg‘ Knauf—@l.eaneo potfiindoiate in directie longitSd? chsh ' Nivelul al doilea altavanului
incovoierii — la solicitare. Nalg, Rey o : suspendat este fixat
Placile se fixeaza cu suruburi autofiletante pe profiieje = : va:nu‘“i suspendat cu piesé de suspendare direct
carcasei metalice duble din profile pentru tavane ¢p 60/27 n;""eﬂh | ta:te fixat cu ei'emer_\t
i piese de incrucisare dubl 60/27. Profilele de baza ale carcagy; Sxate o 3 o prindere uni
73 cu ajutorul pieselor de suspendare pe planseul portant & | Fig. 14.3

'|
Se deosebesc urmatoarele tipuri de tavane suspendaty | i
din placi Knauf-Cleaneo: gchema tavanu

« D 127 —tavan suspendat, care are functie de izolare acustics:

D 124 —tavan cu izolare acustica si protectie incendiara cuyaj
minerald (numai pe partea de sus sau pe ambele parti);

« D 123 — tavan cu izolare fonica si protectie incendiara (cu vati
minerala) Akustik TWIN (numai pe partea de jos); ' Fig. 14.4

o Tavansubtavanul Knauf— protectie la foc cu vata mineraldnung
din partea de sus, numai din parteade jos si numai din parteas van» (tavan D112+ placi

O S sub ta
sus si de jos (constructia: tavan D 112+placi Knauf-Cleaneo). Schema «tavan Knauf-Cleaneo)

Schemele tavanelor sunt reprezentate in fig. 14.2-14.5.

Schema tavanului D 127




Knauf-Cleaneo Akustik D 127

1
Distanta dintre Piesele ¢
(elemente de ﬁ:a?:?pendam

" - | 100 NS
friz 100 mrln — Distanta dintre axele profilelor portante 9

SOESACRNNANSN

Distantele maxime la montarea tavanelor sunt indicate in tabey
14.3. Montarea placilor se realizeaza pe carcas metalica cu utilizan,
profilelor CD 60/27, UD 27/28 si produselor complementare Knay
fixarea placilor Knauf-Cleaneo se utilizeaza suruburile de fixare S
30. In cazul realizarii tavanelor Knauf-Cleaneo, pe perimetrul inc;

monteaza frizul de I&timea nu mai mica de 100 mm din placé Knauf,

Tabelul 14.3.

i Distanta
Dé?,t,?ga dintre piesele de suspendare (a)
_prgﬁfg?o, Capacitatea portanta
principale (c), pina la Ding 1a
A 0,15 kH/m? 0,30 kH/m?
500 1200 950
600 1150 900
700 1100 850
800 1050 800

130

m \ 800 |
900 950 750 |
/10735// —900 Tl
,//11‘66/ 900 650 |
e e = 1
:/’1?’9,,,-3// 850 =

140 BE( : =
[

_ _oiare a tavanelor suspendate urmeaza-séﬁ:e execu-

Lucrarile 8 M0 | temperatura nu mai joasa de +10°C, dupa

tate n cong&g%mamdeﬂ__;eam au capacitatea de a spori umezeala

nisarea P Pax . i

?n incape - smijlocit pe placile Knauf-Cleaneo nu se admite.
Fixare

mult de 15 m sau ingustarea suprafetelor de
" din cauza proeminentei peretilor) este necesar de a

lizeaza in u tivitate:
lizeaza in urmatoarea consecu _
ela (pe orizontald) a pozitiei proiectate a carcasei
dat pe pereti si coloane; ‘ ) -
\mplasarii profilelor portante si locurilor de fi-
uspendare;

e tavanul initial a pieselor de suspendare cu

ndare lelor de t linierea
ndare a profilelor de baza sia
gle rea pieselor de suspendsre cu cle-

profilelor portante cu ajutorul piese-

is ispozitivului de ridi-
ui special sau dlSpc?zihvu gl
auf-Cleaneo in pozitie de proiect si
placi si grunduirea suprafetelor tava-
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14. ' aci
4. Fixarea placilor, prelucr
area

finisare
| a su Prafetej "'L)Stu,-“mr . imbiﬂérilor :
nstalarea si s } gar
Ihainte de m§c;nf:"afea Pia__cnor pinl < cilor Knauf-Clean€o se chituiesc manual cu chitul Knauf- ‘l
el e:re.umuchufe decupate ale Sci imbinéril piafild armare (muchia AK —cu banda de armare), capete- \
u plasa de slefuire. lnstalareap acilor ook 4 pand@ ce chituiesc: nainte de chituire imbinarile placilor se
P un' £ Tiefendrund. Imbinarile se umplu cu chitul

l&cilor o ntea flo
Incepe R | oguruPe; ougrundyl Knau

cul incaperii, pe una di i o

incit rosturile grucifonigsaéxt?é Z';ar,ea Placilor se realiz In d ?escc | seringii surplusurile se inlatura si dupa uscare
I5ti : plasate t eazy i . Ml ues jjutorul S€ J :

(?tlmea rosturilor este de 2-4 mm, in depe fansversa| PFOﬁleE; N agq i;‘ anuf.umﬂot cu a’u;;h-Pastcs" Daca intimplator perforatia se umple cu
z; Sgg_g:lor:wltent sa aiba loc si nivelarea rgur;g?inta de deseny ’;;Donamé gchimiesg:gs; e curdta cu ajutorul rolei pentru refacea golurilor (fig.

iile transversale si longitudin yor tansy Oray . izei chitului. :
A A al X i ersa fig : prizei chituiu!.

fOfat_lendaspusa uniform si aleatori Sae plaCuOrKnauf_Cl le epmm” . uNnP alam Mﬁy-_.-esta--destinat pentru orificii 6/18R, 8/18R,
t : i aleatoriu au marca aneg . | itivul resP _ y S e

ra. Placile se niveleaza cu un snur sau ni e de culoare rog; O Cupg, | Dlspﬂzﬂzfgﬁ' 15/30R. Rosturile piacior 4 nu se chituiesc, dar dupa
asﬁfel, incit rindurile perforatiilor sa fi nivela cu lazer sise ;& albag, 10/23R 1 naﬂl se taleaza in rosturile transversale si longitudinale.
orizontal si vertical in raport cu rTndu:-ﬁepgasate direct pe dia(;nt mor%l‘aeftzgﬁahmba&di{eﬁte_ culori: alb, auriu, argintiu $.a (la coman-
% : | rapc e on :

ecesar de orientat placile intr-o directie (fig. 1492;3)01'._&! L;x;nontrare :si Eg)’- Z

.6). i

autofiletante placile urmeaza 3
itof pléicil eaza a fi apasate in Sy
fr:igl;l ;;nt?eaza de inceput din acel colt, in cartf ;ﬁn‘? clizjzoﬁr? — .
ansversala si longitudinala I'r;igi e
C : . Initial, se fix: nuchia
rr:]a;a, Da;oul cea transversala. Pasul suruburilor eﬁﬁar:;i '
- Daca conturul tavanului este de forma - hiula
cc rma nedreptunghit
rec?rpanda instalarea pe perimetrul tavanului a fl:: nghiula@,
cu latimea de 100 mm. o

e e Fig. 14.7. Rola pentru refacerea golurilor plécilor per-

etei pl acilor

Cleaneo necesita lucrari de finisaj. Acestea
, iar pentru perej —tapete. Dar intotdeauna
ateriale, care pastreaza proprietatile unicale
jalele pentru_ﬁriisare urmeaza sa fie permeabi-

sesar de a inlatura praful de pe toata supra-
runduieste. Grundul trebuie sa fie ales {inind

sirea placilor Knauf-Cleaneo se realizeaza
\itoarele materiale: vopsele de dispersie
-vopsele cu efect multicolor, vopsele pe
4 de rasini alchidice, vopsele pe baza de
rasina de polimeri, cu conditia respectaril

nite vopsirea cu componente de alcaliu,
4 de sticla lichida, de silicat.
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KNAUF-
E ciy
ENY

15.1. Notiunj generale

Complet Kna uf-A deSpre Sistem

quapanel.@

ul

Sistemele Complete pe bazs

a servit temei pent
ta, capaci i .S_eief:farea materi i . 7
metmpaacuéa:teg plécii Aquapanel® deai'#élg fpf finisare. |
redea séﬁlo.les designerilor s3 realizeze c;,ere 4
A £ d'eggstare un aspect irepeta b?l mai
placa decj .

SUA de : iment a fost co ;

J€ Compania USQ, producatoare dgf?ncgg?ag

P mg:‘;?;_EUmpa, in or. Izerlon, Germania
et o la&‘rtgz': lﬁ%"épsania Knauf, in anul 20
= stems: 3
cucereasca piata de COﬂSEruct?:, aopoF i loca
unicale (rezistents la apa rezist:;ﬂé né
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tie si montare facila). Aquapanel® pe parcursul a

i ecul
rap‘d" t;?:;s;\d‘“ european pe piata ;_Jlér;ilor de ciment, ocupind locul
j0ani € 4ri in ace omeniu. Necesitatea acestui material a crescut
intil 12 vinZ fncit capacitatea de producere a uzinei de 3,5 min m? nu
rea necesitatii de consum, siin anul 2007 a

nasd " ’_en
cientd P auzina pentru producerea Aguapanelului® in orasul

a sufi itaa
fost cO swcia]ﬁ'; curind vafi construitd o uzina si in Rusia.
\0l0Ss ;BMH o ol® placa de ciment este material de constructie eco-
.Knal: def0 masi dimensiune determinate. Aquapanel®,dupa structu-
logic pz;t il miez pe baza de ciment cu agregat mineral si plasa din
ra sa;je ticla, care armeaza placa din ambele par{i. Pentru formarea
fiore r ol ca: ---_m-g:n_t:.-quuand, nisip de argila expandanta, adao-
m‘e-zhidrofd izate §.2. Marginile sunt decupate, iar muchiile fortificate si,
j;rtlori 5 muchiei drepte placile de ciment pentru lucrarile intericare se
o ele cu ajutorul adezivului, ceeace suplimentar sporeste re-

suportului si calitatea rosturilor. Aquapanel® este ex-

abil _universala si rezistenta la apa: nu se dilata si nu-si

ple e rezistenta mecanica, este rezistenta la ciuperci gi mucegai. Sis-
S i _ temul de fixare este identic cu sistemul stan-

dard Knauf.

Fig. 15.1

fiabila si stabila EasyEdge® (fig. 15.1) asigura
a rosturilor, ceea ce permite formarea imbi-
1 fortificare, muchia EasyEdge este armata

arcata cu culoare
espre denumirea
mne cruciforme
ctionrii placil.

din fata a placii este m
ca contine informatie d
ra sau exterioara) i se
unt indicate data siora confe
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Avantajele de baza ale plicii de ciment Tabelul 15.1
na”f‘AQua
» rapiditate in executie $i montare facijx (se atin Pang, /,/u’m;;/'f Indicii \
si decupare in locul de taiere): 9 prin taiey, Nﬂ/E‘i’l/’* 900 mm x 1200/2400 x 12,5 |
o durabilitate (placa de ciment nu de deteﬁomazé . ré“niq / /gm/egsyl"lm”’u‘r circa 15
o rezistentd la apa sila socuri: ¥NUsefys . (1| outatea . aliESH: 3 e S B Eae
o grad inalt de tehnicitate la prelucrare: %Tl j,-/ circa 1050
e ecologitate (nu contine adaosuri nocive, inclusiy rz’“ 0
* necombustibilitate (grupul de combustibilitate Gf 2best), e 7-12, bazic
) - 7x10 6°C
tlﬂ\§a|dar,v putem mentiona ca Aquapanel® placa de Ciment g i
nativa reala peretilor si peretilor desparitori din zidzrie de Cérérﬁ,d;ﬁe" e %“:";’m
Placa de ciment se produce de doua tipuri: £ SHIm
— KNAUF-AQUAPANEL® deinterior (Indoor); = e
~ KNAUF-AQUAPANEL® de exterior (Qutdoor). it
s & 0.1%
15.2. Tipurile de placi Knauf-Aquapanel® ;
si caracteristicile lor P
Knauf-Aquapanel® de interior ] “
V2
Placa de ciment Aqua
interior (Indoor) este a 18 GOST 12.1.044| D1
miez pe baza de cime :
umpluturd mineral ugoarz '
ta din fibre de sticla si acop ™
tar de ciment. or

- (Outdoor) este alcatuita din miez pe

on usor, toate suprafetele caruia, in

\chiile frontale, sunt armate cu pla-
de sticla. Muchiile Easy EdgeR sunt
ntar cu fibre de sticla.

ticile Aquapanel® de exterior
ate in tabelul 15.2.

Aquapanel® de inter
se utilizeaza nemijloc
umiditate sporita, patru

umezelii, precum si in calitate de substrat perfect pen
ce.

Caracteristicile Aquapanel® de interior (Indoor) sun
in tabelul 15.1.
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Tabelul 152 ste necesar de a asi-

Acilor e .
La pastrarea P 5 a stratului suport. O
; citatea portanta s 4 planseul
Nr. Denumirea ura capa i Aquapanep incarca p
Ingicj aletd @ P'@ © o0 kg (8,7 KH).
= i pos imativ 870 kg (S,
1. Dimensiuni, mm cu aprox
Latimea (mm) 900
e 120012400
e L ) 1250125,
2. Greutatea 1 m? al placii, kg circa 18
3 Muchii forma L
speci U lii placile
4. Densitatea in stare uscata kg/m? M r o P entrupmtgjare impotriva un;s;eacg peris.
5. Rezistenta la difuzia vaporilor (m) N o” : _ ' S comanda deaﬁ p?s:r:‘? de urmeaza a fi
7. | Coeficientul diatatiei la temperatura 10-6/K | 7 | R ﬁ;—ﬁ;ef-amt?elefetﬁ-- :
B. Raza minima de incovoiere: e e T - zonta pgsupoﬂ-
pentru placa de latimea 900 mm pindla3m i
pentru fisia placii de latimea 300 mm pindlai1m e
9. Modulul elasticitatii, H/mm? 5000-7000 .
: P - s _—y : : i-
11. | Coeficientul conductibilitatii calorice, = matizeze la conditiile i_ncapem' e g s mal
(W/m°K) 0,32 sterialului si mediului nu trgbule S v
12 Modifi lungimii | difi : 5°C' Semte'z‘ce ap“carea gmngg K
. icarea lungimii la modificarea . : mica de +5°C.
umiditatii aerulugi de la uscat pina ~hitului la temperatura mai mica de +5
la saturat, % 0,1 vy
13. | Clasa materialului de constructie ?em%ust%,eﬁg] BT
n conformitate : P
DIN 4102 ienclatura materialelor

auxiliare
15.3, Transpoitarea si pastrarea
placilor Knauf- Aquapanel®
3 : Iba
Placile pot fi transportate m Tk
ajutorul caruciorului pentru placi
itorului. Transportarea cu ajutort
sau macaralei se realizeaza
La transportarea manuala plécile
intoarse pe muchie. La incére
carea placilor trebuie evitata de
ginilor si colturilor.

'de ciment se aplica pen-

corativa a tencuielii. Este
4. Se aplica in imbinare
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Consumul de materia|

Ambalaj

Aquapanel® glet de Culoare grj

Amestec uscat

exterioare i interioare. Se aplics la spac][:tru ey
narilor intre placile Aquapanel” "o

Pe bazs de Ciment

xteri
utilizeazz |a finisarea im blnénlor plécalorn:; Lm
de interior. La umplerea imb m
da de armare. Poate fi utilix

perficiala intr-un strat cu gre m.
Cu plasa de armare. e |

Procesul de aplicare include urmatos

« pregétlreasuprafetel
B pregénreamortarulur
* aplicarea mortarului: .
nlvelareasuprafetel e

[ Indici e

Consum

Ambalaj S& ﬁ

140

© rund pﬂntﬂl lucrari de interior
nel® 9
ﬁqllﬂpa N

Emulsie polimerica, gata de utilizare.

Se aplica pentru imbunatatirea aderentei
‘adezivului pentru placari sau stratului de ten-
‘cuiala (spacluire) cu placile Aquapanel® de in-

gmnduhﬂ
~Indicii tehnici
?::-- ' Semnificatia
i3 - 40-60 g/m?

galeatd de 15 kg

nel® adeziv pentru rosturi

tin tub (cartus) de 310 ml, gata
ﬁeﬂ?m&t?:&l;::%aelzé ‘incle(ierea imbinarilor la mon-
or Aquaaq:&aneto de interior in constructii de perzﬂ_
ezivului pentru rosturi permite excluderea pr?_cet
lire a rosturilor dintre placi si sporeste fiabilitatea

Indicii tehnici

Semnificatia

i E uma
U tubloca 8.5 m?ai peretel

tub 310 ml
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® suruburi autofiletante SN panel® de interior pe carcasa din
AauapRnnt: 3 4 lemn sau otel cu grosimea otelului

de la 0,7 pina la 2,0 mm. Surubul

SB 25 este utilizat pentru fixarea pri-

mului strat de placi pe carcass din
otel. Surubul SB 39 este folosit pen-
tru fixarea primului si celui de-al doi-
lea strat pe carcasa din otel.

SEa iC

Plica
rea picilor Aqﬁae;‘;fu fig
4 onOrPe cargagoRy,
: Saudin lemp g, gm"_‘o;q
otelulyi NU maj 4 Simg,

d
o ! i ; 0.7 mm Surubu'-i'e re de
cap inecat frezat cu canelura cruciforms. Detin rezrstentg, Malts ay

ziune (circa 500 ore in conditii de ceatad si salinitate)_ @la

Indicii tehnici

Aquapanel® asigura calitatea fnalts a Suprafetei finisate g; FUburijy :
te?mo?ogiilor Knauf in procesul lipirii placilor Aquapanelﬁil;;ei?} t:(f'farea Semnificatia
carcasa din otel sau din lemn. fior pg

Surubul SN 25 este destinat pentru fixarea primylyi Strat de pi 2-%%3
carcasa metalica. Surubul SN 39 este destinat pentru fixarea pﬁ"lUIlIrpe .
celui de-al doilea strat de placi pe carcasa din lemn say din otel, g I$i
este utilizat pentru fixarea celui de al doilea strat de plici pe . 1000 buc.
lemn sau celui de-al treilea strat pe carcas3 din otel. 500 buc.

Indicii tehnici 15

L Indicii

Diametrul/lungimea, mm

I® Maxi cu virf tip burghiu

i el® Maxi

-~ SN 39

v Suruburile sunt elaborate

special pentru fixarea Aquapa--

f‘ggaéasre il nel® de exterior pe constructii

v de fixare metalice si din lemn.

o Lungimea surubului L=39 mm

Consumul la pasul montantilor de este suficienta pentru placarea

S el constructiei metalice. Au o
acoperire anticorosiva Climate-

Xl, care asigura protectia dq
initate. Suruburile Aquapanel® ?ﬂaxu
te pentru profile metalice cu grosimea

Aquapanel® suruburi autoperforante SB L
Suruburi SB au un cap inecat frezat cu canelura ¢

fata anfioorosivé, care asigurd rezistenta la coroziune
de ore in conditii de Ceatd si salinitate. Se aplica la

A

143




Indicii tehnjg;

o1 bandd de armare
n

A quapa Banda de armare pentru rosturi se folo-
segte pentru lucrarile exterioare si interi-
oare. Este utilizata pentru armarea Tmbll-
narilor placilor de ciment Aquapaqel'. Asi-
guré calitatea inalté a suprafetei si respec-
tarea tehnologiilor Knauf la armarea imbi-
narilor placilor de ciment Aquapanel®.

Indicii

Diametrul/lungimea, mm | em"iiica“
Aguapanel® Maxi q
Aquapanel® Maxi cu virful tip burghiy

/]

4,2x39
4,2x3g

Ambalaj (pachet)
Aquapanel® Maxi
Aquapanel® Maxi cu virful tip burghiu 900 by
250 bug

/

Consumul la pasul montantilor
de 600/625 mm, buc. /m?

p _______J 15

Aquapanel® plasa de armare

Incidii tehnici

[/

Semnificatia

100

cutie, 12 buc.

Adezivul Knauf-Klebespachtel

Adeziv pe baza de ciment cu adaosuri spe-
ciale pentru executarea tencuielii de baza a
stratului de armare pe placaj din pléaci Aquapa-

Plasa realizata din fibre de sticla cu acoperire speciala, rezi nel® de exterior inainte de aplicarea stratului
substante alcaline. Se aplica la armarea stratului de baza de ~ decorativ. __ .
sau de spacluire. Asiguri calitatea inalta a suprafetei si respex b Consum: circa7,8 I.cg!m ;
nologiilor Knauf la lucrrile interioare sau de fatada cu utilizar Grosimea minima: 5 mm.
ciment Aquapanel®. Plasa de culoare alb& — pentru lucrari - Ambalaj: sac de 25 kg.

de culoare albastra — pentru lucrarile exterioare. 4

ici ‘ . de compartimentare din placi
Indicii tehnici | - uapanel® de interior (Indoor)

Indicii : are Knauf-Aquapanel® de interior (Indoor)
Latimea, mm | eretilor interiori montati pe etape, care pot fi
Lungimea, m cii pentru realizarea oricaror idei de plani-

Consum i prezintd constructii de carcasa usoare,
-_-_-_'_-_-—-—-—____
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— profile de contur metalic

: d e UW. ¢
| tre etajele cladirilor cy ai AR 56 fiXg
o ¢ ajutoryl sur S Xeazy
= . uby .9 pe
T ontelnﬁt: metah? CW, care se i filor g; diblurplan%e
meaza impreund o carcasa e SC ¢ rofi| |IQF; la %
[ — Pplaci de ciment Knauf-aAqy i Sem i Perete de compartimentare
| fixeaz4 cu ajutorul duapanel® g inter; ® it w 3852 placat in doua straturi cu
In tabelul 15.3. sunt pr:: Hetaniior pe Carcaséor;('“" " placd Aquapanel® de interior
din placa de cimeﬁt Knauf. Azf:::)e tlpgr"e Peretilor g Eéa . Careae s\?gg;c:sa iy
5 anel® dej . Parti v
€ interior (]ndo()r). mmenbre
Tabelul 153
Nr.
| r. | Schema Constructia
1. | W 381 \ Perete de compartimentare
Plerete‘de com Partimentare placat intr-un singur strat cu
gl :ccguntr-un singur strat 5 din_placa Aquapanel®
\quapanel® de inteyi, de interior pe carcasa dubla
carcasa metalics simpla A W 386.1
W 381
Perete de compartimentare
placat in doua straturi cu
2. | W382 placa Aquapanel® de interior
placatin d pe carcasa metalica dubla
placa Aqu. - _ _ W | W386.2
carcasam Simpl2 y L \
W 382 . =
geretelui de compartimentare Knauf-Aquapa-
3. | W385.1 auf W 381 (fig. 15.2) este un set de materiale,
eretelui despartitor, care consta din carcasa
r-un strat pe ambele périi cu pldci Aquapanel®
ine rezistenta inalté la umezeala. In afara de
complet include solutji tehnice, necesare
r concrete in constructii, recomandari pentru
nente si dispozitive.
146
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Se aplica ca element de inchidere interior iy, i
precum gi In incaperi cu regim de exploatare Umg '
uzilizarea in incdperi nu prea inalte in lipsa cerj d. L el, estq
tenta la foc si izolare fonica. Alelor may faty %

Se recomanda uzilizarea in incaperi cy umidita de

« inzonele adiacente piscinelor, in specia| in e

in bucatérii si zone, unde zilnic se efectyas !
in camere de baie;
in spalatorii;
in garaje si subsoluri etc.

Privatg;
eazj curé;aniem”x

Surub SN 25
Adeziv_pentru rostur

[1487]

1S Bt B0 M8 B

buc. 16 o
metru liniar| 1,2 \
minerala m? 1,0 ]

eze sunt indicate semnificatii pentru cazul cind inaitimea
e depageste lungimea placii Aquapanel® de interior

nici ai peretelui de compartimentare W 381 sunt enu-

~dicii tehnicl & ¥
naciten o

Tabelul 15.5

Semnificatia

circa 35 kg

pina la 6* l

75-125 mm

48 dB

El 45 J

uf W 382 (fig. 15.3) reprezinta un set de mate-
area peretelui despartitor, care este alcatuitdin
lacat pe ambele parti cu placi Aquapanel® de
nstructia detine rezistenta inalta la umiditate.
a in incaperi cu umiditate sporita:

te piscinelor in sectorul public i privat;

unde zilnic se efectueaza curatenie umeda;

Il_

e
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Com;?onen;a sistemului complet W 382
al materialelor sunt enumerate in tabelui

. sahpicial peretelui de compartimentare W 382 sunt enu-

_pélﬁ;"fwul 15.1.
L Tabelul 15.7

Sernniﬂca!,iaj
circa 67 kg

pindla7*
100-150 mm
53 dB

El 120

Fig. 15.3

$i normele 4o
P

e —

Po-
zitia

complet Knauf W 385.1 (fig. 15.4) prezinta un set de
special selectate, necesare pentru crearea peretelui des-
e consta din carcasa metalica dubla, placata pe ambele parti
hanel® de interior intr-un strat.

Denumirea

Se aplica ca element de inchidere
interior in incaperi de diferite tipuri.

Este rationala utilizarea in incaperi

cu o inaltime mica in lipsa cerintelor

inalte de rezistenta la foc si izolare

fonica. Suprafata este destinata pen-
tru finisare ulterioara, de exemplu,

placare cu faianté sau vopsire.

Fig. 15.4
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Componenta sistemului complet W 3851

sum al materialelor sunt indicate in tabely] 1 Si "°"me|
5.8. ®de g,

Tabelul 15.8

Banda de etansare

Placad de vata minerala

Indicii tehnici ai peretelui de
enumerati in tabelul 15.9.

Ta

Indicii

Masa 1 m.p.

Inéltimea maxima a desp

Grosimea despartiturii

Indicele izolarii fonice, Rw

Limita rezistentei la foc

* in dependenta de tipodimens
tantilor '

152

Zg; Denumirea Unitateg
| B i

1. Aquapanel® de interior Metry finigr |
2. | Knauf-profil UW 50/40 (75/40, 100/40) | metry e "0\ ,
3. Knauf-profil CW 50/50 (75/50, 100/50) | metry finar :4\ .
4. Surub SN 25 buc. $
5. Adeziv pentru rosturi mrﬁﬁ‘;‘(‘ﬁ-—\
6. Diblu K 6/35 buc.____-—-
i
8.

i t special
2 (fig. 15.5) prezintd un set SPe*
w 395'2| complet Knauf ‘:;25 rfh‘g crearea peretelui des;:égts}or,
gisto s le 59‘9"-@?’,2;55.9? .metalicé dubla, placata pe ambal.e particu
e oatuitdin o0 .'ﬁer'i’n doué straturi. Constructia detine rezis-

= cistemul complet include solutii teh-
aﬁb?::':alfdnilor de constructii ,_r'eeomandén
clusiv instrumente si dispozitive.
 complet W 385.2 se produc conform
ui control riguros de calitate, sunt
ta istemului complet, asigura fiabili-
ii durabile. Se aplicé ca eleme.nt
de inchidere interior in incaperi de diferite
tipuri. Constructia, concomitent cu carac-
teristicile de durabilitate inalta, asigura po-

sibilitatea mascérii retelelor de apeduct, ter-
mice si de canalizare, precum $l montarea

ascunsa a utilajului. \ i
Se aplica atitla reconstructia cladirilor,

cit si la edificarea constructiilor noi. Se uti-
lizeaza pentru imbunatatirea izolarii fonice.

Fig. 15.5

stemului complet W 385.2 si normele de con-
sunt indicate in tabelul 15.10.

~ Tabelul 15.10

b iy

Cantita- ‘

Unitatea
de ma- tea pe m*
sura

metru liniar | 4,0

5/40, 100/40) | metru liniar | 1,4

) (75/50, 100/50) | metru liniar | 4,0

153
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| . nalizare, precum $i montarea ascunsa
e e ' a utilajului. Suprafata este destinata
fid),s Sup SHD buc. 30\ : pentru finisare ulterioar3, placare cu
4b| Surub SN 39 m\ ‘ceramica sauvopsire.
3
5, Adeziv pentru rosturi mi Lzo\
00
6. Diblu K 6/35 buc. -h
T Banda de etansare metru finiar 2‘4-
3 u‘s
8. | Placa de vatd minerald ?"‘““*1\\
Indicii tehnici ai peretelui de compartimentare 385.2 Fig. 15.6
enumerati in tabelul 15.11. 4 Suny G(Chesy -
Tabelul 15.43 . cistemului complet W 386.1 si normele de con-
Indicii Ser materialelor sunt indicate in tabelul 15
Masa 1 m.p. - ._':'_ 1 - Tabelul 15.12
Inaltimea maxima a despartiturii J . - o )
Grosimea despartiturii 4 de gqé- tea la m?
S r
Indicele izolarii fonice, Rw . - = — =
Limita rezistentei la foc | interior et inies | &
40 (75/40, 100/40) | metru liniar 1.4
*in dependenta de tipodimensiunea profilelc A (7 ini 0
filor Free ae e ) (75/50, 100/50) | metru liniar | 4
3 ' buc. 35 y
W 386.1 - i 100 ?
Sistemul complet Knauf W 386_»;1\ (fig _. E
materiale special selectate, necesare pe | bUC; 3.2
partitor, care const din carcasa metalica ¢ : :
= : e liniar | 2.4
nicafii, placata pe ambele parti cu plici Aq e
strat. Se aplica ca element de inchidere ir | m? 19
lipuri. Este rationala utilizarea in fncar

de rezistenta la foc i izolare fonica, atit la lus
edificarea constructiilor noj. e

f Constructia, deopotriva cu calitatile inalte de fiabilitate $ :
OC, asigura posibilitatea mascarii retelor de apeduct, termice § _ -
154 |




Indicii tehnici ai peretelui de com

arti il
enumerati in tabelul 15.13. Partimentare W 3g4 e
; ;

gy

Tabelul 15.13

circa 38 kg

Indicii

Masa 1 m.p.

Inalimea maxima a despartiturii Pina la 5,5

ents de g " depen.
profilelor carcag el'ISiun%
pasul moman;,hr

a
1‘5"
g—’
&3
'5‘-"}?

Grosimea despartiturii 200 mm si ma; il

Indicele izolarii fonice, Rw pina la 56 dB

Elds.. = ——=
—

Limita rezistentei la foc

W 386.2

Sistemul complet Knauf W 386.2 (fig. 15.7) prezi
materiale special selectate, necesare pentru crea
compartimentare, care include carcasa metalica dubla

Fig- 5.1

¢ W 386.2 §i normele de con-
tabelul 15.14.

comunicatii, placata pe ambele parti cu placi Aquapane

} Unitatea Cantita-
doua straturi. Se aplica ca constructie interioara de | 4 de ma- tea la m?
de diferite tipuri. Este rationala utilizarea in incaperi jo - | sura
telor inalte de rezistenta la foc si izolare fonica. s T
Se aplica atit la lucrarile de reconstructie, Cit § 1SSy liniar {2,
struciilor noi. 100/40) | metru finiar | 1.4
Se recomanda utilizarea in incaperi cu umidit: 5/50, 100/50) | metru liniar| 4,0
« inzonele adiacente piscinelor in secto : bugc. s
o nbucatarii si zone, unde Zilnic se efec buc. 30
e incamere de baie; —
e inspalatorii; | mi 200
e garaje si subsoluri efc. s 32
Constructia, deopotriva cu calitétile inalte de | metru liniar| 2.4
posibilitatea mascarii retelor de apeduct, termi —
cum si montarea ascunsa a utilajului. | win? &

1
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Indicii tehnici ai peretelui de com

Partime
enumerati in tabelul 15.15. Ntare 3

esiunea montarii peretilor de compartimentare

6.2 Ny 45.6- sudt;:i placi Aquapanel® de interior (Indoor)
Tabelul 15.15 | de montare include urmatoarele etape de lucriri:
— UBES
Indicii Sem niﬁcatia § a R8i.cc Lrome 8. porstel de s A

D. 1 n ! .
Masa 1 m.p circa 70 kg . podﬂa-w'! Wwipamtelui de compartimentare.
Inaltimea maxima a despartiturii Pina I3 7 : Montarea C s'{a|atiilpreiec‘tﬁce$ielementelor & e
ta de tipogin.. depe ilajului stationar in interiorul carcasei.
Profileor capeenSungs ™ §lUl ea pe una din partile carcasei a placilor Aquapa-
interior intr-un strat sau in doua straturi,

Pasul meg ntaﬂmsoerl Si

Grosimea despartiturii 200 mm sg; Mai may sp_.a’;ll_ iul dintre montanti a materialului de izolatie, daca
SRR e b, T Pina la 56 dp : 3 'mm P?mquuapaneP de interior pe a dous parte
| Limita rezistentei la foc El 120 4ntroun strat sau tn dous straturi. :
T a suprafetei pentru finisajul decorativ al peretelui de com-

- re dupé finisarea pardoseli.
Avantajele peretilor de compartimentare din pl i memare dupa finisarea pa

Aquapanel® de interior 1. Montarea carcasei

 Peretele de compartimentare cu placare in
Aquapanel® de interior pe carcas3
alternativa constructiilor din carimida si
pentru orice placaj, inclusiv si placari ce;
» Rezistenta sporita la umiditate (nu se dils
tenta mecanica).
+ Calitate perfecta a suprafetei finisate .
+ Caracteristici tehnico-incendiare inalte.
* Montare rapida si facila a constructiilor.
« Excluderea proceselor voluminoase de p
* Tehnica constructiei «uscate exclude pe

Placile Aquapanel® de interior pot fi
montate pe carcasa din otel sau din lemn.
Tn primul rind se efectueaza marcarea locu-
rilor de pozare a profilelor portante (rigle) si
montantilor pe partile laterale ale goiunlo‘r_
de usa pe pardoseala §i trecerea marcaril

pe tavan.

* Nunecesita aplicarea instrumentelor speciale

i : - ntur UW (rigle), racor-
* Micsorarea costurilor lucrarilor de constructie. Pe profilele de co (

isi ii, si pe profilele
tavanului si pardoselii, i pe pro!
ontur CW (rigle), racordate peretlle;iiig
)este banda de etangare sau s€ ap
a de etansare in straturi paralele.

150 ]
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 Sistemele complete permit solutionarea calitativa si
cinilor concrete In constructii —~ montarea constructiilor u
dire n incaperi cy regim umed de exploatare.




i anfonn marcarii, fix | -
’:T \ UW (rigle) pe pardOSea;gr:ia proﬁlek)r o adezwuluu pentru rosturi

.. CW (rigle) pe pereti rofilg), POty lica
. e U se regf; Or g . Nt AP
| diblurilor, cu pasul nu m :iar:;zaea 5 cuz-q’"lur =
dar nu mai putin de trej fixari e de 100]6“%
lele portante CW se instalea © un prog; Pmm'
_ Al tur UW, cu pasul de 609 mZ; N Celg g O
lemn se instaleaza pe riglele de contur si se fixeazs oy . .Montanﬁ%
sau suruburilor. Ol ajutory)
P St
sau a?tr::;ef::;et‘: E;%T:;ZT_?OG’J;: rp?rtc?ﬁlsqtj;o&ﬁesfi dibluri ¢ stift roy = | 7 : Aok :
\ui se fixeaza, apoi se taie pin la lungi ale pardosglijgiy, - pentru rosturi se aplica pemchiacursiata a g ekt
- bt 6'0 p . pina la lungimea necesars a Profilg tavap, adeziVY Pma |a fixarea urmatoarei placi. Placa montata se lipeste la
istanta de 60 cm. ceste profile se fixeaza n profile|e taVUrCW s wlseap[lcéf:‘ | aplicat de adeziv, apoi se fixeaza pe carcasa cu
pardoselii. AMulljg | geafixatd ?:'burilor-.‘aiﬂi'ﬁa placilor exclude necesitatea spacluirii ulte-
2 Fi o gjuord! ?':binéﬁi cu aplicarea bandei de armare. Adezivul pentru rosturi
. Fixarea placilor rioé'“*rc;i ntr-un strat continuu pe toata lungimea muchiilor placii. Este
:Zwaf’s'ar ca marginile placii sé fie curatate de praf cu ajutorul periutei

larea rindurilor urmatoare de placi

fixarea placilor este necesar de a urmari ca
fie alineata pe orizontala si pe verticala.
verticale trebuie sa fie deplasate una fata

ﬁg mai mare de 250 mm, iar distanta de la muchie pina la suru
m|c§_ de 15 mm. Pentru comoditatea montérii, pe placi este o
auxiliara. Locurile de fixare a suruburilor sunt insemnate cu

N\ ;_'
Curatarea marginii placii. Pentru
aC{e(enta adezivului pentru rosturi, N

\ placilor se curata de praf cu ajutorul pen=

umede.

rplusurile de adeviz pentru rosturi
ei, adoua zi).

telui de compartimentare

are a placajului din placi la
14 trebuie s fie umplute cu
Rosturile de deformare
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ilor
: jalelor pentru montarea pereti
o materlﬁd de ciment Aquapanel®

g;ﬁ:‘rg lilr:gﬂ:algﬁff@@ei rate in tabelul 15.16.
aci l ea a - ¢
g;n;gc? ISE;C;ES;U a str?tulu?d;egllgi ade%_ =] Tabelul ‘:;?M‘w“ —
care se aplich o apa 2 i Polucryy M | P [waso] wass | waes
U ajutorul ro|gj say bPl}gmn'f i " st | was2 Pmu‘wm.Zlmm —
lﬁlnele‘tl L__--—Emm carcasel
15.7. Tehnologia montarii constructiilor Curbilj —
Inij

mi. |20 |20 40 |40 |40 |40 |- -

.- | 4 2 — —
| - | (75,10 S g 07 |14 |14 14 |14

S fewtasgles 1= = |- 20 |20
r-Z 3um mi |12 |12 |24 24 |24 |24 |12 |12

IRl =l 05100 )= 1= |- |~
Fig. 15.8 buc

16 |16 |32 |32 32 |32 |16 |16
1,0 [10 |10 |10 |10 |10 1,0 {10

Elementele placarii

Placile Aquapanel® de interior pot fi aplicat
telor curbilinii (fig.15.8, 15.9). Cu ajutorul foarf
necesar sa se faca taieturi paralele in talpa sif
Profilul de contur taiat se incovoaie pe contur
elementul portant. Profilele portante se instal
pasul nu mai mare de 300 mm si se fixea
sertizat profile. Inainte de fixare se recomanda
raza necesara. Fisurile aparute nu duc la pierderea

tatilor de exploatare a placilor. La raza placarii main
placile de marimea 1200/2400/1250/2500 x 900 m
2800/3000x1200 mm. La raza placariidela1mp

de marimea 1200/1250/2000/2400/2500/2800/3000
prealabil se decupeaza din placi.

40 |20 |40 |23 |43 |20 4,0

60 |30 |60 |35 |65 |30 |60
200 | 100 | 200 | 100 |200 | 100 |200

La necesitate

sste calculat pentru dimensiunile
mea H= 2,75 m; lungimea L=40 m,
ratie golurile si pierderile posibile
 materialele necesare pentru pre-

e |
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lucrarea ulterioara a suprafetei (grunduri, dleturi,
depinde de tipul finisajului. » Denzj). Cong

Umy

15.8. Placarea cu placi K"a”f'Aquapan :

el|®

. : (Indg
Placarea peretilor cu placa de ciment Aqua Or)
este un element de ﬁnisare a incaperilor, cy ajﬁ?ge@ e interi0
de 'Tngrédire obtin proprietati solicitate: estetice S;ﬁ:tg?r'uia %r{s(:?f%r)
clale. : -INgian: i
Aceasta metoda de finisare a incaperilor este sty $i§E'E
Placarea prezinta o constructie cu carcas3 u$geﬁ{mai rapidy
— profile metalice de contur UD, care se fixeag '3, care iNClyge.
a;utﬁrul suruburilor si diblurilor: 4 pe pardt}seaE
— profile metalice CD, fixate obligatori e W
Pecté pe perete; 9atorll cu pisss 4 s“Slaenc!am;j.
- placi de ciment Knauf-Aquapanel®de interior (Ind F
. xeaza cu autofiletanti pe carcasa metalic 00r), care sy,
In tabelul 15.17 sunt prezentate constructiilile'pere ilo
mentare din placi de ciment Knauf-Aquapanel® de inte‘ﬂ

Tabelul 15.17

Nr.d/o | Schema Constructia

1. W 683 Placare intr-un

doua straturidin p
de interior (Indoor
metalica din profil

2. W 686 Placare cu dous

placi Aquapa

o .
W 685 Placare intr-un strat

Aguapanel® de inte
metalica, raportata pe

164

IOF 'N‘a

__sdior din placi Knauf-Aquapanel® de inte-
rior (Indoor)

683 .
gstemi:l complet Knauf W 683 prezin-

: riale special selectate,
feg;:g ::n?ua:(ewtargg plaqérii intr-un
<trat sau in doud straturi a pereilor pe car-
cas3 metalica (UD-CD) in baza placilor
Aquapanel® de interior.

o -.Mu[ui-completwssa si normele de consum
compo e sunt indicate in tabelul 15.18.

Tabelul 15.18
NI : Unitatea | Cantitatea la 1 m.p.
~ Denumirea maﬂzré 1 strat | 2 straturi
; de interior m.p. 1,0 2,0
1 CD 60/ m.l. 20 24)| 20
buc. 0,7 0,7
a 6027 | buc. 0,7 0,7
buc. 0,8 08
buc. 1,6 1,6
g, 1.5 271 1.5
uc. 15 15,
15
50 100
1.0% 1.0
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Indicii tehnici ai placarii W 336 2 sunt
: -

~ XF

= e
ey,
\\_-. ..\‘\L .

oL N

=

®ratiin
buc. 15
Tabelul 15 19 g, /N'g/
Indicii o PR Y o M buc. 15
48
e Ml Semnjﬁ : ' L~ surub SN 39 : ml 50
Masa m.p. N é/b’ entru rosturi
Cca \dez!' ~ lelor 60/27| m.l. =
co 9 (p 5. == liniara a profi
Grosimea minima a placarii A 35 kg (a1 g:,; s‘fan —| piesa demnam buc. 1,6
ey | S :
T i S ————— 8 Mm {al d{g{lmm% 7. i sare m.l. i
néltimea minima a placéarii W e 'gaﬁdﬁ de etan: I e
_“aa* =5 'Grurld Knauf-mfe“g’”"d '
ol y NS s 1.0
in dependentd de tipodimensiunea profiluyi -’g""" —
10. m_l' we

W 686 _
Sistemul complet Knayf W 686 prey, il

ta un set de materiale specia| “m hnici ai placarii W 686 sunt enumerati in tabelul
necesare pentru crearea pla cii tehnici al

ile
neficiarului. In paranteze sunt mentionate cazuri
":[‘ admmﬂhﬂmw lungimea placii Aquapanel® de interior

straturi  a peretilor pe Tabelul 15.21
Aquapanel® de interior pe ca
ca (UW-CW), raportats it
baza.
circa 35 kg
Componenta sistemului complet W 686 este indic
15.20. pina la 4,5 m*

Tabelul 15.20 - * independenta de tipodimensiunea pro-
filului

Po- [ Denumirea

it
o -~ We685
R Slstemul complet Knauf W 685 prezin-
" | Aquapanel® de interior et de materiale special selectate,
2.

sare pentru crearea placarii dintr-un
peretilor pe baza placilor Aquapa-
2 interior pe carcasa metalica, rapor-
etele de baza.

Knauf-profil Uw 50/40 (75/40, 100/40)
e

a3 i
- Knauf-profil CW 50/50 (75/50, 100/50)
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Componenta sistemului complet

W 63 ; ;
15.22. Jests ["dicatai 5 cameref_{e b
"tahn“" 2 mspéﬁw;jn’subsm““ efc. y
Tabelul 15,2 : m-gﬂ"’i@'-“ i de ciment pot aplicate diferite acoperiri decora-
. —  afataplaci 48 © L cter, tencuiald decorativa, etc.
-Eige-a Denumirea m Pesgﬂmdﬂ"’pﬁe‘e' plaster, .
| de ma. | Cayy T i - jude urmatoarele etape de lucrari:
— | surg 8a |y _ I de montare inc -
T Aquapanel® de interior [l ngéslil {j ¢ o rdoseala, tavan si pe-
— LR m . et de*pmiBCta placarii pe pa ,
2. | Knauf-profil UW 75/40 (100/40) . N ' W 683, W 685, W 686
2D ey . OI Ir i ' -.‘.
3. Knauf-profil CW 75/50 (100/50) Fﬂ lacénl;teﬁh si a elementelor de rigidizare pen-
lor stationare pe perete. AR
4. Surub SN 25 buc.______:}g“‘\ “materi algl_lui de izolatie, dacé este prevazutin
5. Adeziv pentru rosturi mi "g{;“'-- = %
- = acilor Aquapanel™ de Interitr: : g
6. Diblu K 6/35 buc. | g profilelor unghiulare perforate (31/31) si spacluirea lor,
x Placa de vata minerala m.p. ' dintre placile Aquapanel® de interior, alocuri-

ilor si grunduirea pentru finisare decorativa.
ecorative a placarii dupa dispunerea stratului

Indicii tehnici ai placarii W 685 sunt enumerati i

Tabelul 15.23

s le placare Aquapanel® de interior perm‘!te dea
litativ si econom problemele in domeniul con-

Masa m.p.

i niditate — nt 3 si nu-gi pierde rezistenta
L_Tnéltlmea maxima a placérii te — nu se dilata si nu-si p

. - . etei finisate.
in dependenta de tipodimensiunea profilului tr?diar:?nalte.
; uminoase de prelucrare a suprafetelor.

gt; umiditate SPorita atit la renovarea cladirilor
oviectelor noi, in scopul finisarii constructiilor por

imbunététirea rezist "’ i m 1
q enteilau ezeald a Tncépeﬁi.
53301 nanda spre utilizare:

: 'T: Eﬂ“?‘? adiacente piscinelor in sectorul privat
Catarii §i zone, unde zilnic se efectueaza cu

entelor speciale.

.




15.9. Finisarea suprafetei placii A
de interior (Indoor) apaners

1. Placarea cu placa de ceramica

Mc_mtarea placii de ceramics.
mensiunea 330x330x15 mm Ca: placy
mai mare de 50 kg/m? se asazi" reu
p_!acgle Aquapanel® de interior Ca fieg
zivului elastic. Pentru incleiere b
ziv pentru placa de ceramicy S€ aplj
ment, de exemplu: Knauf—FIexﬁiEa
rea placilor, parametrii carora de .
mentionat, se realizeaza cu ajutorp
lui de lipire special. £

B
~d adg.
22 de g,
I,
a$‘ensC
| sistem,,

2. Zugravirea suprafetei

Inainte de zugrévire este necesar de gfer.
tuat gpacluirea in strat subtire a intregiis;
fete. Pe suprafatia curata se ap_ii_i.
glet cu grosimea de 4 mm.

In stratul de gletaplicat cu ajuto
se inglobeaza plasa de armare cu sup
rea pe suprafetele vecine nu mai mul
mm.

Pentru obtinerea suprafetei plar
tul de armare se aplica un strat subire de
final, care dup uscare se slefuieste.

P : : .
entru 2ugravire se potrivesc aproape toate componentele dé

re, destinate pentru i . = :
polimeri, de silicatj, c?iﬁépen cu umiditate sporitd. Se aplica VO

.——-—’—'/

o marimea "

sunt prev

;W |
poliuretan, epoxide, vopsea pe baza de stioh |

Arii utile US
petoda X rcarii distribuite pe 1 metru liniar de suprafata (q).

A
. T4

lichida, lac f4ra lustru, etc. Nu se admite apli-
carea vopselei pe baza de rasini alchidice. Vop-
seaua se aplicé in conformitate cu recoman-
darile producatorului.

atiilor suspendate si pieselor de mobilier
lui suspendat sau pieselor de mobilier depinde

iie sa depageasca 150 kg/m. Metodele de

ntru diferite marimi ale incarcarilor: pina la
40 kg/m; de la 40 pinala70 kg/m; de la 70 pina
: la 150 kg/m.

(5igim, dela 15 pind

Fig. 15.10

Sarcina

g <15 kg/m

Greutatile
ugoare, cum ar fi
tablourile, foto-
grafiile, rafturile
usoare, etc., ma-
xeaza nemijlocit pe suprafata placata
utofiletante (fig. 15.10).

Groutate de pina
la 15 kg

| 9
a dintre punctele de fixare trebuie : ‘
de la 15 pina la 40 kg/m.p. este
~tului suspendat de 60 cm.

ctii cu placare in doua stra-

kg pe un metru este calcu-
ispendat de 60 cm. in cazul
e fi majorata.
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Tabelul 15.24 e carcasa din otel cu placile fixate pe el.

_ : ndat p :
r Grosimea Sarcina maxim AT g0z tavan 5u3:tesus pendate pe structurile portante ale plangeu-
pl?ncg]ﬂi. R IbIuiy; o 2% incipale S de suspendare directa sau pieselor de suspenda-
Plastic, diametru © orul Pi a8 pe care se fixeaza placile, si profilele prin-

porta te,
lele POM Lferite niveluri.
>® ¢ Knauf D 281 i D 282 prezintd un complet de
& ctate, necesare pentru crearea te:vanului suspen-
rea incaperilor cu regim de exploatare umed, in
m'mﬁ: reamenajarea constructiilor vechi, cit

»iectelor noi.

area in incaperi cu umiditate sporita:

e piscinelor in sectorul privat si public;

. unde se efectueaza curétenie zilnica umeda;

12,5

125+125 bsoluri, etc.

t4 a tavanului nu este elementul constructiv (portant)

garcina e e il \t3 plana, fara rosturi, gata pentru finisajul decora-
entru fixarea greutatilor de la 70 kg pina la ] N0

WC, dusuri, panouri electrice, cutii % ?ncend?us.%lt‘cg. )pg;tem'l |
fie aplicate piese de rigidizare (din profile CW) sau tra\kef:g
instaleaza intre montantii carcasei si se fixeaza in procesu
Fixarea ob1ectelor“ cu greutatea de pina la 70 kg poate fi ef
orice punctal placérii peretelui de compartimentare cu ajutorul
ge plastic sau metalice. Fixarea trebuie sa se realizeze ¢
7 guncte. Dlstant? dintre punctele de fixare nu trebuie sa fie
mm. Datele privind sarcina maxima a diblurilor in depe

simea placajului si tipul diblului sunt indicate n tabelul 1

ctive de baza ale tavanului:
Aquapanel® de interior;
1tavane CD 60/27 (grinda din lemn 60x40 mm).

15.11. Mo'?tarea tavanului suspendat din placi de
nauf- Aquapanel® de interior (Indoor)

Tipurile gi constructiile tavanelor suspendate

D281 - - o0
portante aletg?n Pé carcasa din lemn cu placile fixate pe ¢
Planseului oy ajuare) o (ate nemijiocit pe structurile PO
Pe care sg ﬁxeazg n:;m-e“'m de suspendare directa. Riglele P!

eluri, Placile, si cele principale sunt amplasate pé ¢

nively

—_— ) /




Componem .
: ta siste £
al mat Mulyj il
erialelor sunt enumer(::;n Plet p g, i nuluiD 2325“"te“|"mrat
in | va
tabe)y, 1'9'5.;;%,& . » ohnict alta pelul 15:26
Tabejy| 15 25 ' Cop, nd'
Poz. 5 : \
| €Numireg
Unit
1. Placa ateq
_ﬁ%%% T
2. Profil pentry tavane cp M.p. % itativ si
3 Piesa de imhi = m.| Ava .~ og2 permite de @ SOIUY i cu regim
€ imbinare liniarg =y | completD 282 PEMY L pendat in incaperi cU
profilului CD i m 48 gistemul © et .'Gegﬁ'i.tavanului-su
| m | - edla umiditate — nu S€ dilata si nu-$t et
e B i > e
Piesa de incrucisare dupiz T‘“‘““@'ﬁ = Jungat de uscare a tavanulul.
5. Piesa de su?——_‘_f—‘\ uc. 1 chwtatea muncii. : 4 :
_de suspendare d < 1 SRR TR ide
sau piesa de susperr?da'rrg Cra%nius -F?ﬂ‘ pentru constructie datofita itozo: Fop
6. Surub autofiletant pentry fixarea [ . ~ demonta ' in smnﬁtm ﬂﬂg?\:elor speciale.
profilului cu piesa de suspendare d Lae] kool e e b
lungimea 9 mm 2
7. Surub autofiletant
3 : " ale ale carcasei tavanului suspendat, fixate cu pie
8. | Diblu pentru fixarea pieselor de suspendare | 2t de baza, si profilele portante, pe care se fixea-
9. Placare de izolare i apanel® de interior (placarea intr-un strat), sunt_
ri. Placarea tavanului cu pléci de ciment Aqua
10 | Glet pentru rosturi acitati de rezistenta nalte. Toate elementele
fabricate Tn baza tehnologiilor modeme,

i i, sunt orientate functional si in compo-

11. | Banda de armare
fiabilitatea constructiei in procesul ex-

12. | Masa de etangare
pentru prelucrarea racordérilor

le urmatoarele etape de lucrari:

: * Consumul de materiale este calculat in fur l
lui suspendat 10 x 10 = 100 m, far pierderile =
fost mentionate materialele necesare pentru fin
telor (grunduri, plase). Consumul lor va depinde

a carcasei tavanului suspendat.

t Aquapanel® de interior in pozitie de

ok =
la solicitarea clientului

« munsomy Rl "
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« Spacluireaimbinarilor dintre plicile de g ' i i
terior si locurilor de fixare a surubuyrijor ment Aqy - ice pentry ancora| (pen(tjru plangeu sa:x acoperire din be-
« Grunduirea si spacluirea in strat subtire ’a i Jor M o xeazd piesé de gufg;pe:s a1r16_.185m13lzpe ele se fixeaza profile
nului suspendat inainte de aplicarea vone 9/ SUpra ~ * amal) > riglele carcase (fig. 15.11-15.12).
rativ. Pselei sq,, fote " ton* o1 CD are CU nivela, cu ajutorul pieselor de suspendare a profile-

y e ; . »
Straty; de& din ;‘upa eg‘ _ lor principale sau riglelor intr-o suprafat plana

se fixeaza (cu utilizarea pieselor de imbinare

Recomandari: pentru profile sau cu ajutorul suruburilor pen-
. 5 tru rigle) profilele portante CD sau riglele car-
e In mcavp?nle"cu prezenta aproape constants a gpei casei cu pasul de 300 mm.
ce, spalatorii, zone a.cyacente piscinelor, Saunepel (can ine Duty
este necesar de a utiliza profile din otel cu prot Sau laboy, % \ Fig. 15.13
suplimentara. : o'ectie antigorg,.! _
« Spacluirea suprafetei tavanului D 282 se efectueazy | : R t&, cu ajutorul dispozitivului de ridicare telescopic
ra si umiditatea stabila a aerului. atempeyy cu duza, se instaleaza placile in pozitie de pro-
« In procesul de montare a tavanului suspendat D 282 - sauadoud ™ 4 pe carcasa cu suruburi autofiletante cu pasul de
- s £ : ua li et cA £ = I- i eaZé'
gargl:::trl ;::3 ;:gzcn: Aquapanel® de interior este necesar depﬁrea led' - ‘:ﬁ“j‘a 2.50;_“3':5?3;3:;?“) 'r:lé::tlecie ﬁr)c{aﬁ!ele
: ormare cu intervalul de 15 m, precum sitn| o in gigcye trar e 4 '
rosturilor de deformare a cladirilor. ¥ T I0Curig portante sau riglele. La fixare este necesar de

a lasa rosturi de 3-4 mm intre imbinarile pla-
cii. Imbinarile frontale ale placilor urmeaza sa
fie distantate una fata de alta. Nu se admite
formarea rosturilor cruciforme.

o Pentru fixarea greutatilor pe placajul tavanului suspe
se recomanda utilizarea diblului cu ancora. '

Montarea tavanului din placi Aquapanel® de ln'tarlmj -
5 Fig. 15.14

/ S . : : _ i lor se executa gpacluirea imbinarilor dintre placi,

are a suruburilor (fig. 15.14). Spacluirea se

cuta la temperatura si umiditatea stabila a E
iy M | lui, aplicindu-se amestecul de spacluire si W
_— ) anda de armare cu fibre de sticla. Banda se !
\ N, v azi pe stratul de spaciu aplicat in prea- ; L
1 apoi se aplica stratul de acoperire. k

Fig. 15.11 Fig. 15.12

 Inainte de montarea elementelor carcasei se
rwelulw tavanului suspendat, locurilor de fixare a g
i;’iftic?rcaS_el $i locurilor de fixare a pieselor de sus
al cu ajutorul suruburilor (pentru plangeu sau ace

fectueaza slefuirea (fig. 15.15). ‘

[




l"}' Se recomanda ca suprafaga s fie acoperity o, |,
grund+apa in raport de 1:2). Inainte de aplicareg . Stfat g or mp. | 1 1 1 |1
de executat gpacluirea in strat subtire a intreg;; SUpras;e’e" este Ung, . 1 1 3
curata se aplica un strat de amestec de spacluire = ele. pg . S § buc.
care cu ajutorul mistriei se infunda banda de arrna?;)s'mea o ety : 4 7o ¥,
este suprafetele vecine nu mai mare de 100 m, CU SUpr 4y : !
p : - M. Pentr, ~rabup ml | 1 1
prafetei plane, pe stfrzgtultde armare se aplica straty subﬁ"b“"ere :rea
I
dupa uscare, se slefuieste. € fing), sr: la necesitate
dat:t:‘?':l:tg::l;:zgi::‘ne;l crl';ait:tr;?i'glro('l-n’:jz'g:)u ta\lantaltza Sug
Sunt Pep, e 1L : + g i iuni
tabelul 15.27. enumema? NOTA: _teriale este calculat in funclie de d!me%\swmletava-
Tanelul 15.27 " sur _ 0 = 100 m, fara pierderile la croire. In tabel nu au

e necesare pentru prelucrarea ulterioara a su-

w' ot £ I - r I s
Unita- m fr:jdnw nfionat® .y, Consumul lor va depinde de tipul finisajului
N Denumirea tea s el (grun LTI
» materialului de D 281 Prafﬂte’ i
M | 4 eos| 2ot uterior: ' . :
sug 1t si indicatii pentru montarea tavanului
Elementele carcasei R 3t o 5
__ ate mare (cantine publice, spalatorii, zone adia-
1. Riglé din lemn 60x40 mm m.l | 53 ininca sau laboratoare) este necesar de a utiliza profile
2. Profil CD 60/27 ml | — ‘ e orotectie anticorosiva suplimentara. Distanta de la marginea
urub —> 15 mm. Distanta dintre suruburi — <250 mm.
3. Piesa de imbinare liniard a S
profilului CD buc B
4. urub autofiletant pentru | g P oy
rea figlelor L=5b im buc. | 63 [ 63 .!:-‘-‘9?’}{“?“""" carcasei
5. Piesa de incrucisare dubla buc. | - =
6. Pies de suspendare directd sau| buc. | 3,5 | 35 de suspendare — 600 mm.
piesd de suspendare Nonius - =i cipale — 600 mm.
7. ntru fixarea riglei cu A ante — 300 mm.

Surub
piesd de suspendare L=55 mm | buc. T |
8. Surub LN 3,5 buc. i -

pendare — 750 mm (placare intr-un strat),
. | ).
eSS buc. | 35 | yale — 1000 mm (placare intr-un strat),
10. | Material de izolare mp. | 1 ). o
— —300 mm.
B i e 2l marginal (rigla) pina la perete — 100-

-\m |
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100 mm.
Distanta de la piesa de suspe )ana la pe
mult 1/3 d{n pasul piesei de suspe’:}‘;are mafgfnalg, . e |
Rosturile de deformare se aplics 1o, Ping 4 My
locurile rosturilor de deformare 3 cléd(i:;l Intervayy, de 1 "
or. Ty

Pentru fixarea greutiti

manda util_i_zarea d?blurglac?rb;upznpézf?rea tava uluij g 'Drecum
ﬁxatfe nemijlocit pe elementele Carc;s‘éiE?te de dorit Uspenda{%
gsg a:rl‘lrgatcgg?cltaw portante a Dieselc;r gzcestcaz nugsreulélile;;%
i pendat. Obiectele grele se fixeazs nemij| Sl{spendaret‘-‘recgma f
ri’;gﬁ?‘;gﬁ';; (E:t)i(gilc‘:_’atare_ este necesar de ;Je(::cl;ta e raf‘r:.q ata"an
electric instalat n'u se 2:18 {mpavct ?i socuri mta'cr:lnt;cc;j i Ee% -
efectueaza numai pe m]t? . uEe Patrunsy apl -~ l‘n ul ug%‘

AR : > grosimea placarii, P acajulyj, g lajyiy
utilizata masina de gaurit cu limitator entry aCeasty Ufrnegeah

' g

15. :
5.12. Placa de ciment Aquapane|® diiians
o erior
Placile Aquapanel® de exteri

. . lor sunt un mater;
br[, care opun rezistenta inalta efectelor ext?;i:'glde cons
Lwnt, ploati. zapada, schimbari ale temperaturii ef: v
Aquapanel® de exterior (Outdoor) se aplica in cz’ahtatidg
n sistemele cu tencuire exterioara in strat subtire,

trucie gy,

cio

Avantajele aplicarii plicilor Aquapanel® dg_.:'

1. Sistemul com i »
_ plet de finisare exterioara
—~ :ghpzogie eficienta de aplicare; =
et Zistenta inalta la apa (nu se dilata $i nu-gi|
~rezistenta sporits la actiune ilor di
i a agentilor din
reznstgnté laingheturi; S
= dur_abllitatea constructiei; :
=~ rezistents | impact: ' 52
-z-rgrge_nale ecologic pure. o
~‘se e‘:(lelnta $i economisire
¢lud procesele voluminoase de p ol

jei «us
O} ri micsoreaz

mul cu pla
*Aquapanel”

Y
§Le

"""‘rﬁt_a.fulu‘ de sipci pot fi aplicate profile din otel cu

jicarea instru mentelor speciale;

aa .
re; " g o
EE, ;asgrEeéggfpentm montare rapida si fiabilitatea

e uscarea durabil;
F

te» exclud C _
e urile lucrarilor de constructie. /
wl F

3 cost

care nemijlocita
de exterior

1 — placare exterioara din placi
Aquapanel® de exterior; 2 —glet
pentru rosturi; 3 — banda de ar-
mare cu latimea de 10 cm;
4 — strat de tencuiala de baza;
5 — plasa din fibre de sticla;
6 — grund;
7 — strat de finisare decorativ y)
final; 8 — placare interioara (placa
Knauf, Knauf-superplaca, A
Aquapanel® de interior); s
9 — strat de izolatie contra [ §4
vaporilor; 10 — element al carca-
sei peretelui; 11 — strat termoizo-
lant; 12 — strat de protectie

data, latimea reazemului de sus pentru fixarea pla-

cel putin 50 mm. Metoda fixarii profilelor gratarului

ste determinaté de configuratia sectiunii profilului.

trebuie s fie confectionate din otel de calitate '
1) conform EN 14 195. &

inologica a operatiilor de placare cu placi de
exterior

Fig. 15.17
181




Decuparea poate fi efectuats pri
ctuata prin taiere )
rotectie se fixeaza pe montantii carcasei cu

ghips-carton i ruperii ulterioare (fi jut
ps-car : ig. 15.16 Orul oy i
cutd cu ajutorul ferastraului )- Decy iy B ‘ '
ului manual sau electric cﬁatjaa exacllf' Pery, pinZa me n:;;ive sau adezivului, apol s resiizeas fbcarea pilcion
] | i Z'i a
|pen

diamant sau cu duritate la topi

amag s cu dur pire (fig. 15 Zargy 38 4

dispozitivului electric este necesara Ut"iZa1 4 La decupaf1 b mnz%‘ )

aschiei. rea instalaigj oo U ajy 38)
liei pengy, ; sJut(,,Lq (fig- |
Piry, >

Fixarea placilor cu ajutorul
g_uruburilor

Placile Aquapanel® de exterior se fixeaza

o montantii din otel sau din lemn cu ajutorul
§uru_bun|'or, care se aleg in dependenta de ti-
pul montantilor carcasei si grosimea placarii.
n primul rind, se fixeaza surubul in centrul
= piacii, apoi in colturi si de-a lungul muchiilor.
|aca urmeaz4 sé fie fixata etans pe carcasa. Dis-
sbuie sa fie de cel mult 250 mm. Distanta de la
Suruburile urmeaza sa fie

2. Executarea orificiilor

Fig. 15.18

Gaurule (de exempl
tev@) se executa cu ajut?agt;l ?;22? smhhjri
ului (fig. 15.18). Diametrul gaurii g, - 2%
::L: 10 mm mai mare decit di.am&trulteu Pl
ul se astupa cu ajutorul mansetei i
etansare sau gletului. el
Loty

| _de cel putin 15 mm.

3. Montarea

Realizarea carcasei
Sectiunea si pasu
otel sau din lemn a p
conformitate cu con
Totodata, distanta di
trebuie sa depas

Fig. 15.20 Fig. 15.21

montare a placilor

r se monteaza orizontal in raport cu

de exterio
% un rost de 3-5 mm.

. 15.19). Intre placi se las
ca distantierul de montare (fig. 15.20). Montarea
’d'eplasar"ea"Imbinérilorverﬁcale la distanta ega-
ntilor (fig. 15.21). Placa se lasa pin la buian-
Nu se admite aparitia rosturilor continue.

cel putin 100 mm.
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Montarea plasei de armare din fibre de
sticla _

Plasa de armare din fibre de sticla se pre-
seazain stratul de tencuiala aproximativ la o
" treime din grosimea stratului, apoi se execu-
~ t3 nivelarea intregii suprafete a stratului de
‘bazi. Grosimea stratului trebuie sa fie de 5-7
'mm. Durata de uscare a stratului de baza ina-

Fig. 15.22 Fig. 15.23 , < __| inte de prelucrarea ulterioara se determina din
Fig. 15.24 4+ 1 mm de grosime @ stratului.
5. Spacluirea ol licarea tencuielii decorative suprafata stratului de baza
nainte dé apw ﬁmﬁg;'.'compozi;ia, nainte de aplicare, se amesteca
Pentru a asigura protectia constructiei peretilor delas s,g_prelucr‘-"“'?ﬁ e -'tg__,;;u;.ajutorul rolei sau cu bidineaua.

lor din atmosferd, imediat dupa montarea placilor toate mcgunj:: agen __,gse-aplid_ ;

plu cu adezivul Knauf-Kleberspachtel. Banda de arma S8,
10 cm se aplica in mijlocul rostului pe stratul de adez :
placarea din placi se pregateste pentru vopsire, atunci, in loc
latimea de 10 cm, se aplicd banda de armare cu Ié'ﬁmaa
Locurile de fixare a suruburilor |a fel se spacluiesc (ﬁg '1"
Pentru executarea tencuielii in strat subtire, lucrarile de
rosturilor urmeaza s fie finisate, iar locurile de fixare a's
spacluite. y
Armarea colturilor
Armarea colturilor se realizeaza prin presarea p
amestecul de glet si adeziv Knauf-Kleberspachtel
Armarea golurilor k.
(Ec_:l;un‘le golurilor de usa si de fereastrs se a
bucati de plasa din fibre de sticls de dimensiunea
Pe amestecul de glet si adeziv aplicat (fig, 15.24)

ra —cel putin 12 ore.

encuielii decorative

.oarat se aplica pe suprafatd manual sau mecanizat.
se egalizeaza cu ajutorul mistriei pe grosimea
i se reda imediat structura necesard, aplicindu-
, buretele, peria sau rola.
r curbilinii din placile Aquapanel® de exterior
ructiilor curbilinii din placile de ciment Aqua-

‘a placilor Aquapanel® de exterior
de sipci, fixat pe perete

1 - placare din placi Aquapanel®

de exterior; 2 — glet pentru rosturi;
3 - banda de armare cu latimea 10 cm;
4 - strat de tencuiala de baza; 5 - plasa
din fibre de sticla; 6 — grund; 7 — strat
orativ final; 8 - rigle portante ale gra-
lui de sipci; 9 — rigle principale ale

Aplicarea stratt
initial

Aplicarea s
alizep 5 prininetodas gratarului de sipci; 10 — strat de
ta (d:za o  tehr ~ izolare termoacustica;
PFT) SXxempiU, ou aE - 11 - perete portant
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Tehnologia montarii sistemuly;j de faty d5
" C Vent,
t

Fig. 15.25 Fig. 15.26

1. Riglele principale orizontale ale gratarului de sinei
peretele portant cu ajutorul diblurilor respective sau?aﬁtz:;g;:a@”
fixare (In dependenta de materialul suprafetei). Sectiunes i &
transversald a riglelor principale ale gratarului de sipci treby by |
24x60 mm. Pentru imbunatatirea izolarii termice a perete|ui, Wﬂl
riglele principale ale gratarului de sipci poate fi umplut cu material
izolare termica exterioara. La colfuri riglele de baza de fixeaza
rul guruburilor (fig. 15.25). In preajma golurilor se executs ¢
suplimentar din rigle de aceeasi sectiune. In partea de SUS §i ¢
golului se fixeaza rigle suplimentare (fig. 15.26). :

Fig. 15.27 Fig. 15.28

2, Fixarea riglelor portante ale grétarulul de gipc

Periglele
cal rigle port
flxdir| rigide

185 ]

ver
principale fixate ale grétarului de gipci se monteﬁ"
ante cu pasul de 600 mm (fig. 15.27). i as“.gzam,,
@ Pldcllor a gréitarul de gipci este necesar de 8 U

/// |

]t”[,’,r,ﬂlt:

- araa riglelor portar
Omm.learedrlul- I [ o

4 surubuf
»eazd cu doua gurit
go.k Eos r%%h;m sl diametrul de 3 mm

atarul de
or se executd gr -
din rigle de aceeagl seciu

.. <o fixeazd pe carcasé cu ajutorul
anel’ 0. m:;;rs?a?:g in dependenta de grosimea
uapane e Ok normelor nationale urmeaza, dupa
g, g'panburibr la constructia din Iemn_suruburl
" defatada Aquapanel®. In primul rind se ﬂxga—.
| zasuruburile in centrul piaci, apoi in colturi si
| de-a lungul muchiilor. La montare placa trebu-
e bine fixata pe carcasa. Distanta din-
ri urmeaza sa fie nu mai mica de
Distanta de la muchie pind la surub

Plicile Aquapanel® de exterior se instaleaza orizontal montantilor
sarcasei. Intre placi se las# un rost de 3-5 mm (fig. 15.31). In acest scop
seaplica distantier de montare. Montarea placilor se executé cu depla-
sarea imbindrilor la distanta egald distantei fixrii riglelor portante ale

B gratarului de sipci.

La fixarea placilor in regiunea golului, imbi-
narea verticala trebuie sa fie amplasata dea-
supra golului, pe rigla portantd intermediara,
dar nu pe rigla care limiteaza golul.

~ Aceasta va asigura rezistenta la fisuri si
iImpermeabilitatea placérii.

Fig. 15.32
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acluirea o xa
$pac mele de vopsire poate fi obtinuté in recomanda-

; : _ ~yind siste”] :
Pentru a asigura protectia constructiei perete|y; | format-la P.’_}e 0 roducatomlu‘ de vopsea.
indata dupa montarea pl&cilor, toate rosturile se Un|1 E'I actiunjg = _ ';iprescnpt!n e
de armare cu latimea de 10 cmse aplica in mijl OCL”Pru cu adeZi\:maﬁ% e 1 de placare cu materia P
Locurile de fixare a suruburilor se spécluiesc. OStului (5 'F;r.da' L giste™
Tehnologia tencuirii in sistemele de fatada ventilag 5 ) 1. Placare din placi Aquapanel® de ex-
e : ot

tencuirii, care se aplica in sistemele cu placare nemijlocit 3 terior.
: 2. Surub.
3 -'sga'nda de armare (latimea 10 cm).
4. Glet pentru rosturi.
o 5. Strat de tencuiald initial cu plasé de
\  armare din fibre de sticla.
7. Placa de finisaj.

15.14. Tipurile finisajului decoratiy
al placii Aquapanel® de exterior

Sistemul cu tencuire decorativa

i Pentru lipirea placilor de ceramica

adeziv pentru \ucrari exterioare, care asi-
.. Adezivul se alege conform recoman-
ca sau de klinker. Masa maximal ad-
ivul. constituie 40 kg/m?. Dimensiunile

1. Placare din placi Aquapa
exterior. '
2. Surub.
3. Banda de armare (i&fimea ¢ |
10 cm)- LT S N |
4. Glet pentru rosturi.
5. Strat de tencuiald de bazi,
6. Plasa din fibre de sticla,
7. Grund.
8. Tencuiald decorativa.

hdate din placi de ciment
de exterior (Outdoor)

Constructia tavanu-
\ui exterior pe carcasa
Knauf-Diamant. din otel
Fig. 15.33
1 - placare din placi
Aquapanel® de exterior;
2 - glet pentru rosturi; 3 —
banda de armare (l&imea
10 cm); 4 — strat de gpa-
cluire; 5 — plasa din fibre
de stica; 6 - grund;
7- profil portant; 8 — profil
principal

Sistemul cuvopsire |
1. Placare din pléci Aquapan .5

exterior.
2, Surub. B, 05
3, Banda de anm‘l‘: (latimea 22 |
4. Glet pentru rosturl: g |
5, Strat de tencuiald Inttlll:-ﬁﬁﬁ,ﬂul,’: 1

armare din fibre de sticla: ;
8. Sistem de vopsire.
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portante CD 60/27; ¢ - gi
1~ placa Aquapanel®

de exterior: 20 - pro
Suspendare Nonius cy fix

ator say piesa dﬁ au‘p’ URdie)
le portante >

e

Fig.15.35 "

Fixarea alternativa oy py
directs 3

Constructia tavanelor i sch
reprezentate in fig. 15.33‘-:153.__ 5 )

P‘nm.ﬂ‘" de m.‘ 2\
Suspendat Aqu_qpifl!ﬁ;. |

enumerafi n te
Tabelul 15.28
‘ﬂ‘ﬂwp tavanuiy a 'pmlo:al de K.
9o exterior suspendare
m’.\\'——___
S

%. 0,4 kH
-\IEI

i suspendat include carcasa din lemn say otel gi

a tavanulul Su‘savanulw suspendat este formata din profile

(;d":::;d. Carcgf;-.xaaza pe planseul portant. $ profile ponante
care

(ﬁgle)r; aza pe profilele principale (rigle) cu pasul ny mai
: se fixe

\

i ttrebuie sa fie rezistents gi fiabi-
e L
;duzmd ' fixarii carcasei pe constructia portanta depen-
W 2 pieselor de o & :
i aplicare: selor de s 51
3 aplicarea mphldor hm
e 25 bucdlia 1 m.p. La fixare, ntre piic

54 fe deplasate. Nu se admite formares
At st bbpaiin 3 cu
e T
are din fore de s, Pasa din fbre de s

' i i S| ndat. duPa ' 15“..
hm"m““:;ﬁ:;zm“mmm”mm e
prevedea rosturile de d o shdodseasc o 15t
.mpﬂral?:ﬂmmmwﬁm ta In cazurile cind suprafa-
titatea rosturilor de deforma

faare un numar mare de colfur

, greutate, placajul fafade o
-y ?p?r;‘;m vintului. In acest caz se




in consideratie inaltimea si forma geometric

este necesar sé se tina cont de impacty| sarcinilo LT ung

si gheata. Parametrii tuturor elementelor Ca"case;tprgve ite e Sy
Bk ;

nate de calcule respective. Indicele de utilitate g «;
Sist

defectelor de deformare mai mult de f=| /500 lis apremm“' itTn""
: ICareg g iDSQ

pléci in diferite constructii urmeaza s fie efectyae i

masurari in conformitate cu actele normative nvi ocah{ule e, "

structiilor. SO domen 9
Con.

Elementele de fixare

Efectele sarcinilor provocate de vint, zapadx
fatadei se transmit prin carcasa si elementele dé
tei suport. Se aplica diferite elemente de fixare.

gheat Si altg]
€ asy
fixare asupra SUDTE;;:

Alegerea materialelor de constructie si p[_otggﬂa.anﬂm

Placajele fatadelor gi tavanelor suspendate in permanents s .
se actiunilor climatice agresive. In dependenta de cond,ﬁ“:g:umﬂw

ina diblurilor (ko) !
sarc Tabelul 15.29

a extragere si taiere (tabelul 15.29).

Dibluri din plastic Dibluri metalice
imea P'ad'r“' l?;emru constructii pentru constructii cu

oS | "ou goluri, 8 sau goluri M5 sau
i - g’iao mm M6
30 kg

re este necesar de a alege un material respectiv pentru el mm%

casel. De rind cu elementele carcasei din lemn, pe piata materialor 4
constructie se livreaza diferite seturi pentru montarea carcasemdtp o
La aplicarea elementelor din otel ale carcaseri urmeaza sa fie as e
protectie fiabila Impotriva coroziunii. La combinarea diferitor materialade
constructie este necesar de a verifica compatibilitatea lor, Gradul e
tectie a elementelor carcasel impotriva umezeli se determind la
tare, in conformitate cu normele in vigoare. -y

Sarcini deosebite ale fatadelor gi tavanelor

Sarcinile deosebite, care apar la montarea panourilor
mentarea dispozitivelor de protectiel solar, la inverzirea pe
rior, urmeazé sé fie transmise pe carcasa placéril, La ne
urmeazé sé fie luate In consideratie la calculul rezervel rez
structiel. Obiectele ugoare suspendate, aga ca profilele ¢
elementele de iluminare, se fixeaza nemijlocit pe placajl
ajutorul a doud dibluri, Distanta dintre dibluri— 76 mm, Elemen
pentru placajele de fajadé se considera elementele cu greutat®!
la 28 kg, pentru tavanele suspendate — de pina la 10 kg.

192

_—125 40 kg 50K
/,_ '-' i :'_ -
Tipurile dib!uﬂ'leﬁnﬁﬂizaté@_unt--prezentate nfig.15.36.

Bl

Diblu cu

arc pentru constructii

cu goluri

; onsumului materialelor de baza la
pa placilor Knauf Aquapanel® de
int enumerate in tabelul 15.30.

3lul 15.30
Unitatea Consumul
de masura la1 m.p.
r
m.p. 1,0
m.p. 14
buc. 15, la pasul montan-
tilor de 600 mm
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25 ]
; L it
Masa de spacluire pentru rosturi T 1
Banda de armare pentru rosturi X ,"2_-1_—__,__
(latimea 10 sau 33 cm) > \ T
Amestec Knauf-Kleberspachtel T& s
-BI ‘a Ll
rogjp,
Plasa din fibre de sticla ?‘% 35, la grosimea
ea 11 ™ gtratulul
Grund Knauf-lzogrund gr \ de 4 mm
= 200 ,
Tencuiala decorativa Knauf-Diamant kg \3 11
Consun;ul de A’nuncé la ; cr’n.r.-. pentru finisarea fatadelq
aplicarea placilor Aquapanel® de exterior (placaj si tencyiree ™ . tavanelor sus-
: tencuirg rea tavaneic :
indicate in tabelul 15.31. ®) sun exterior (_P‘!Gﬂl si
Tabelul 15.31
La aplicare
Componenta lucrérilor s g Sl
a tencuielii b ap“t}ﬂfe
Fixarea placilor Aquapanel® de exterior, n;%‘g:gg?
inclusiv spacluirea rosturilor gi locurilor o
de fixare a suruburilor 15-18 min.
Aplicarea stratului de tencuiala initial 8-10 min. el
Fixarea plasei i egalizarea stratului 8 min._ F
de tencuiald initial 3-4- min. iy, . -
Grunduirea suprafetei 1 min. 15 mir 7 min.
Aplicarea tenculelii decorative 12 min. ol
Datele pentru calcularea consumulul mator.lal_i or LUk :

pentru montarea tavanelor suspendate cu arll
Aquapanel® de exterior (placaj si spacluire) suntind s

lul15.32
Tabelul 15.32
Consumul materialulul Unitatea

Aquapanel® d do mase®
anel® de exterior
(placaj Tntr-un strat) m.p.

e



- artimentare din ipsos au caracteristicile de fono-
perelii 98 °|° "o ce corespund normelor de vigoare.
" te"“"""?uz cu umiditate sporita se folosesc plécile de ipsos hi-
CAPITOLUL xy ininc3PE o cu aditivi hidrofobi speciall, care solutioneaza, parti-
: i :
miditatii. . .

PLACILE DE | PSOS KNA 2l problﬂ";‘;u nut si feder se confectioneaza din lianti cu ipsos

UF olécile éli 'Pé-'s liantul cu ipsos pentru producerea pl&cilor se obtine

16.1. Notiuni generale si g : narca G4 = peratura joasa a pietrei de ipsos. Placile de ipsos

$! domeniul ge aplicar gﬁnprelu"'am:;._a bﬁé%ﬁﬁ.tehnologia turnérii in instalatia casetara. In

Problema compartimentarii incaperi . panitsi 98T ctecare continud se prepard amestecul de mortar din
multe metode: utilizind placi d pero padig Solution malﬂ""“" & ammn_ 3 in casetd. Amestecul se ntéreste si peste 10-12

' =] : , { I na 1n G >
carton cu ipsos, cj rémizj agitl;nn mg | jpsos: care $€ ¥ reaz4. Blocurile obtinute se aranjeaza in vagone-
' P8lop

sau greu, sticla profilatd, blocuri de stic| :

material ideal pentru compartimentare c:ién :?UT\ZE do v sath |
sunt plécile de ipsos cu nut si feder (cu lamba sl ult? vau%emn :
lata de ce In domeniul constructiilor moderne din”% ¥
inceput sé fie folosite pentru compartimentari -b[ﬁéu
nedrept date uitarii. Caracteristica lor principal este ¢
suprafetei, care exclude efectuarea lucrarilor costisitoar
Avantajele compartimentarilor din plécile de ipsos
« Suprafata obtinuta a peretilor de compartimen
sl slefuire, este gata pentru tapetare, zug
de ceramica. |
« Aldoilea avantaj din punct de vedere ec
rii cu pléci de ipsos cu nut si feder es!
simplu al blocurilor. Pot fi executati pere
diferite tipuri (simpli si dubli) si configt
cerintelor stipulate in proiect, adicé p
depinde de nomenclatorul existentd
neresti pot flamplasate In orice loc, darn
zute striet pentru aceasta.
» Curétenia ecologica si confortul pentru tr
mentate cu pléci de ipsos. Confortul este |
citatii ipsosului de a regla regimul de umidi
* Ipsasul este un material de construcfie ign
aceea peretii de compartimentare din plael

cerintelor de securitate antiincendiara,

e72

== 1—

=

!
.

Wc&“?‘;& ii si sunt transportate in camera de uscare, unde se
b 75 ore. Dupd uscare blocurile se aranjeaza in palete si se
“nony, | eI Selicula de plastic retractabila.

16.2. Caracteristicile principale ale placilor
de ipsos Knauf

Placile de ipsos Knauf re-
prezintd un articol monolit de
forma unui paralelipiped drept-
unghic cu imbinare nut-feder de
precizie inalta.

Placile de ipsos Knauf sunt
rezistente la putrezire si actiu-
nea insectelor. Oscilatile de
temperatura nu provoaca modi-
ficdri de deformare.

Placile de ipsos Knauf cu
usurintd se supun prelucrari

cilor permite excluderea procesului de
re.

ril, placile de ipsos Knauf se clasifica in
-'..:;;_ ntru compartimentare in incéperi

ke In Incaperile cu umiditate sporitd.
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La fabricarea acestor placi in masa de for

f are 0| A ma
fobi speciali, care diminueaza absorbtia umjdirte
te, ca si cele obignuite, ,respird” bine

tru om. Se deosebesc prin culoarea |or verde

Caracteristicile tehnice ale plicilor de i

te in tabelul 16.1.

Tabelul 16.1

in
d
-Plg

Se
| ati
si nu b eh

Posedd adagg,, 1o

Psos Knauf Slini-lndle,.

tro

7 41 dB 41 dB _
Je 201872 rf;"’“ca (intr-un strat) (intr-un strat)
} : a
dAoolul 267 50 dB 50 dB
2% (cu doud straturi)| (cu doua straturi)
nu mai putin nu mai
g de registggﬁplgﬂtﬁ:entare de 2,5 ore putin de 2,5 ore
lel fete[ui e
; 0 0
a pe ~rspindire a focului
M clasa 1 clasa 1
a7 de radiatie (hof= 14,2B/kg) | (Aef=14,2B/kg)
ca
gimensiunilor 5)% (1)%(0,5) | (1,5)x (1)x(0.5
M (1,5)x(1)%(0,5) | (1.5)x(1)x(0.,5)

Caracteristicile

Placi obignuite

e,

Materialul ipsos de
constructie
Dimensiunea, mm 666x500x80
Culoarea alba
Masa unei plci, kg ~27
Masa unui m.p. de perete, kg ~ 82
Densitatea, kg/m? 1000
Rezistenta la comprimare, MPa | 4,5
Ezhhnta la Incovoiere, MPa 2,2
Absorbtia masica a apel, % 24-26 5

16.3. Ambalarea. transportarea si pastrarea

ipsos Knauf sunt transportate cu orice mijloc de transport
» cu regulile de transportare a incarcaturilor, valabile pentru

or de efectueaza in pachete. Pachetele se for-
eleagi dimensiuni.
sumatorilor, se admite transportarea plécilor in for-

uri de ambalaj:
alunga in directia migcarii, lipite strins una de

nul peste altul in corespundere cu regu-
tivelor nu trebuie sa depageasca 2 m.
nsportarea gi depozitarea placilor de
gvenire a deteriorarii §i umezirii lor.
descarcarea prin aruncare a placilor

1ntru evitarea lipirii prin inghetare
| aplicarea unui strat intermediar
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Placile de ipsos se
de umiditate, sSeparat,
Producatorul gara
turor cerintelor norma
cazul respectarii con

pastreazs nf
IO INCaper
?upa dlmensiuni Paihis
- i g
tivé;a:Ia corgspunderea :
ditii!org e Producstgg .
€ transportare S| pér:t: om
are
16.4. i i | )
Materiale de finisare $i ay J
xiliare

Pentru a obtine o calitate j|
; ate Tnalta
compartimentare din placi de ipsos la montareg «i

r $! finig
terialelor de finisare si auxiliare KnaF:\El AUl s 'ecoman?i; uﬁ?;;“‘»iloru,
: g
Gleturi si adezive &
In calitate de adeziv la montarea
de baza de ipsos ,Fugenfiiller’. De

.Perlfix". La montarea placilor de
»Fugenflller-hidro”,

Pentru prepararea adezivului ,, Perifix”
bl » @mestecul y
toarna in apa curata Tn proportia la 1 sac (25 kg) de ame:;f‘:"‘*%sam

apa. Adezivul se il
S minute, apoi se amest b,

pind la omogenizare,
aplicare a adezivul

placilor de i
Psos
asemenea pogt 88 folo

Seste
@ fi Utiligay .
ipsos hidrorezistel ey,

ziv este 1,5 kg/m2.

Fig. 16.1

Gletul Knauf-Fugenfiiller este un amestec uscat
si adaosuri speciale. Se utilizeaz4 la umplerea, preluc
spécluirea pl&cilor de ipsos; imbinarea rosturilor la pl
rea plécilor din ipsos de suprafetele plane; prelucrar
fetele din beton; spacluirea In strat subtire a suprafefe

sau tencuite Tn prealabil. .
Pentru prepararea amestecului gletul se presaré in:

de material la 0,81 de apé). Se lasé s& absoarba apa i
$i se amesteca pina la omogenizarea amestecului
garea altor componente. Mortarul care a nceput sé
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osul de apa sau amestecarea suplimentara nu resta-
da ru. Se vor folosi vase si scule curate. Vasele si
o reduc considerabil timpul de 1ucrq cu mortalful. Timpul
ole ™ arul este de cca 30 minute in functie de conditiile atmo-
sl cu ?:Tn capere se prevad dusumele turnate, spaciuirea se va
a-cztawea dugumelel.
pa in ~rarilor de $pgclu|re se recomanda sa se acorde atentie
ul lu suprafetei de lucru. Suportul trebuie sa fie uscat, stabil,
;l ﬁ,gmcr_at in prealabil cu grunduire Knauf in depen-
" scesitél Temperatura aerului, a suprafetei si mortarului trebu-
gentide T +10°C. .
e peste * | oru cu plécile de ipsos Knauf hidrofobizate se aplica
fiiller-hydro.
p,mse _re_c_;omandé- amestecarea gletului. Temperatura
er |a desfasurarea lucrarilor trebuie s fie de +5°C.

Grundul Knauf-Tiefengrund este o sus-
pensie apoasa, incolord, fara solventj, gata
preparat pentru utilizare. Este folosita pentru
prelucrarea prealabilé a suprafetelor interioa-
re, exterioare si a pardoselilor in scopul spori-
ri aderentei. Knauf-Tiefengrund consolideaza
suprafetele puternic absorbante, sau foarte
uzate din beton si placi de carton cu ipsos
Tnainte de a fi acoperite cu alte straturi, stabi-
lizeaza suprafetele prafuite, patrunde in pro-
funzimea straturilor pe care se aplica, unifor-
e absorbtje a suprafetelor si se utilizeaza Tnainte
de spacluire si alte lucrari de finisare. Grundul se
e aplicare se agita. Suportul trebuie sa fie us-
nghetat si hidrofug. Suprafetele puternic absor-
ua ori. Temperatura aerului, a suportului sia
+5°C. Suprafetele prelucrate se vor feri de
'soare sau curenii puternici de aer. Pentru
s tencuire se va agtepta pin& cind suprafa-
(minim 3 ore).
3chendicht este o emulsie de etanga-
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ré gata preparaty
v + ry :

:frtee;inctig teza ce ny couu:l!lzare Pe

%o IISC pentru san tine SOlygn 24
lucrari interioare g ate. Se M gi
corosiv si hid ro?zg; o Hoarg Caen'l:miza 21
droizolarea s ant. Se fologe ate”ala h

2 uporturilor pe b Ste Peng. Mk
g spatiilor ce vor fi sypyge actiy 023 de iph’u
capacitate bund de aderenta pe aproape toate tipuril Nil apg; pe 208, 4
de intrebuintare se va amesteca intens, Temperat file de Suport .
luigi a grundului trebuie s fie peste 0°C pe duratg L;ra‘l.aerH’Ui. agu”a'"'e
de grund se aplica doar dupa uscarea complets g st‘r) 'cé”!' FiGCarg o
pul de uscare este de cca 2-3 ore. Btului anter ?m

La utilizarea grundului Flachendicht in locurile de ra his

lor cu dusumelele se incleie banda hidroizofants «Fracffﬁ?rﬁ@ Perey.
dic
andy,

Benzile de constructie

Garnitura de pluts serveste in c
strat antifonic. Ca element analogjg
figii sau fibre de bitum, Latimea
lui antifonic trebuie sa fie de ce|

Banda de armare se f
consolidarea colfurilor interio
ipsos Knauf. Se utilizeaza atit ¢
tie, aplicabild concomitent cu gle
genfuller, cit i ca banda
material plastic flexibll, trans

Banda hidroizolantd «Flac
band» se foloseste la racordar
cu pardoseala, pentru izolarea un
cabinele de bale. Dup4 lipirea ber
portului se prelucreazé cu emulsia hi
lanté «Fi&chendicht».
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Profilele metalice de colt se utilizeaza
la lucrari de finisaj pentru protejarea colfurilor
peretilor de diverse actiuni mecanice.

Jacari i chituri pentru rosturi _
pdeziVe P°t"tr2;';,|aécii de ceramicd pe suprafata despartiturilor din
montare®F e aplica adezive pentru pléci si pietre naturale
0k Knauf-Bau-und-Fliesenkleber sau Knauf-Flexkle-

i de IS auf-Bau-un :
o9 esenkleber H, E e rosturilor Tntre pléici se aplica umplutu-

f b
turirea U _

gpi?al 5 ;:Intru rosturi Knauf-Fugenbunt.

asPe

=17 Mase de etansare
: si de umplere a golurilor

Colturile interioare dintre pereti si podea,
perete si cada si alte elemente racordate se
etangeaza cu un material cu elasticitate stabi-

13, de exemplu, masele de etansare elasto-
plastice  «Aqua-Dicht», «Sanitar-Silikon»,
Bau-Silikon».

' - 16.5. Scule si accesorii
de ipsos si ridicarea productivitatii

mai disciplina tehnologic3, ci si
le si accesorii.
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afetel . ondiare i igienic® ale materialelor Utk
asWP'” ennico-ince
eriSﬂcl

.' 2 oo la actiunile mediulul precum gl A ez
s ezl
e h : i ; erm

| i june chimica.
| #e I;,(ep—;stlcl 3 si agresn{ racterts
’ - et S0 privind calitated AT o ritatlle pidcior o
| K o1l e cerint nstructiel 59.’:;"9"?&:n¥610‘: Sintezel de reguli
igre @l= >~ s corespund
al /U. nwﬁ‘i":::ﬂacu conditia Ggifﬁbﬁum]a influenta mediulul ambiant 6

o atoarsocOnL “in conditiile regimului de
g | gﬁ“fé '%Tonstmcﬁi care s€ exploateaza i

- ~ pen UCH e folosesc placi de ipsos hidrofobizate;
| : ,,Bmpg;‘”'é 7 "m'ﬂﬁt?t;:; exploateaza in conditiile mediului agresiv
- | “ - ~pentr m"s“; sum;p_potejate--tmpotﬁvaf coroziunii in conformitate
. ' nte i
2 .

Fig. 16.2.

a - dispozitlv perforator de fixare a corzil: pentru marcare

de prolect & peretelul de compartimentare; b — lada de in:
¢ - clocan de caucluc pentru indesarea plécil m

d - niveld pentru verificarea abaterii de la verticala si orizon
montate; e = dreptar; f - gpaclu lat (20-30 cm) pentru
suprafetelor, g - malaxor pentru amestecarea volumulul mere
h - metrostat; | - gpaclu pentru colturl exterioare;

| = rindea de dogroFaro pentru 'ndepértarea nutulul p r
prelucrarea suprafefel peretelul de compartimentare; k —
laté pentru télerea plécilor de Ipsos; | — dIsF:zltfv ma

»und cerintelor privind rezistenta la pro-

ui suspendat, sarcinile provocate de vint.

si la impactul socurilor. Peretii de
e (cu exceptia peretilor de compar-
retii de compartimentare intre in-
3 neproductiva urmeaza la fel sa
tii de compartimentare care
zite cu diferita destinatie la fel
nta la transmiterea caldu-

si normele n constructii, peretii de com-

a canalelor pentru montarea retelel electric

m = dispozitlv manual pentru slefuirea su

n = perle pentru aplicarea stratulul de Srund r_j
o = gpaciu crestat pentru aplicarea adezivulu

p = tolé pentru aplicarea diferitor componente

, 16.6. Caracteristicile tehnice ale peretilor de comp: ile t?h""m'*_“mm-
: din plici de ipsos Knauf ' da cerintelor fata de cla-
b | o ' : a la foc. La alegerea sche-
| nl generale _ arat se tine cont de actiunea
Construciile cu aplicarea plécilor de Ipsos Knauf trebule S3G2CEE $i gradul de rezistenta

punda urmtoarelor cerinte privind: ' planificati (inclusiv

// |.




: a
uctive ale . com artimentare la gcﬂune g
mandate pentru aplicare sunt':;?zmor Pa r area duritall "‘mff;: ;nﬁ °°F:1t ge prevadal;l; T:;::?e
entate i gy IMe asigy necesar 5c constructiilor
abely| 4q e penttV " ondat, €8 T 2. ploatari tehnice @ uni spon-
[S\Tabe'm 16.2 16 "y Lﬁil’]“lul Z:;Ede paza ale exp de compartimentare la act
chema :

' per xter a profile-
e e mar e
a perefilor 0 timentare de

& m. Peretii de compartime
M'el:n. iar mﬁ'i'mea =908 Pe t;t‘i d]n'fragmonta sgparate,
s riserec : dié <3 depageasca cele men_}ionate. cu in-
i ﬁ::o?jgﬁucﬂne portante ale cladirilor.
iJ. 1

asel, : C rind, iar
rcasei, fixate P= =7~ . <e proiecteaza intr-un singur rind,
\ " peretii desP? 4 m mﬁz_?n doua rinduri (dubli) cu formarea
Dub ofii despartiton . e strat suplimentar de izolare fonica. F_’ereui
jui aerian, precut f;‘,;andg a fi proiectati cu montarea placilor cu
2 tn::s R asigurarea aplicarii uniforme a adezivuluide
- e " . ; : e : il |Tn jOS.
ar, dmite montarea plécilor cu federu :
@5:-';,,%2&@ deplasarea rosturilor verticale nu mai
suplimentar din ;
i ' lea tehnologica a montarii placilor
termoizolant _

de ipsos Knauf

sos trebuie, Tn mod obligatoriu, sa se
eze (adapteze) la conditiile incaperii.
ii de compartimentare se executa in
 doud rinduri. n cazul cerintelor sporite
lare si daca e necesara amplasarea

Cerintele constructive

Pereiil de compartimentare din pléci de ipsos | 1l peretelui o
prolectafiin pidci de acelas! i In allate de const ikt i
a fl evaluall la impactul urmatoarelor sarcini: hertare dino P RPN po i
- verticald, de la greutatea proprie a constructiel; =ty re din placi de ipsos Knauf
- de la greutatea dispozitivelor gl instalafiilor tehnico-8ania@EEEy ' dupa ce au fost finisate lucrarile
pendate pe constructie; e lementelor portante si de inchi-
—selsmica (la amplasarea cladiril In raioanele seismi uctiei si pind la executarea
Rezistenta sl duritatea variantel acceptate a schemel pé |
partimentare trebuie s4 fie verificate, fiind calculata ?‘Gﬂun
vocate de vint, egale cu 0,2 Wo, unde Wo reprezinta seftic
unii vintului determinaté conferm RNIC. Sarc

g@ntru raicanele cu selsmicitatea de 7,8 gl 9 bal

area peretilor de compartimen-
5,6 kg/m?,

le de pe pardoseala, tavan i pe-
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reti. Se stabileste pozitia Mloras
curata bine locul de montare lui Pergt,
ajutorul firului se marcheazy p: ety %
proiectata a peretelui. Folosing - o} o
se marcheaza peretii si taVanu: cu . Jia
seamna pozitia usilor si a ajtor gy O
proiectului. golurj Confg,
Daca pardoseala are neregy|qpits,: L
te, se aplicd un strat de nivelare g tati Videy,
ciment si nisip. In rezultat trebyije Srl Morty, de
o suprafatad netedé si orizontala. In cazul umezirii de la pardaozeo ng
agtern figii hidroizolatoare, de exemplu, pelicula cu latimeg ge galy, g
mai mare decit latimea peretelui de compartimentare. doyy o

Placile pot fi montate cu federul orientat in
jos sau in sus. Lamontarea cu federul in sus,
la placile din primul rind se nlatura nutul pe
lungime $i se agaza cu partea rindeluita in jos.

Adezivul se lasa sa se intareasca (20-30
min), ca banda de pluta sa rdmina imobila.
Aceeasi operatie se efectueaza pe pereti sipe
tavan. Dupa aceasta pe banda de pluta se apli-
cé un strat de adeziv, in locurile de montare a
Este necesar de a prepara mortaryl e q i placilor.
amestecul uscat de glet se presara intr.yn
cu apa rece, repartizind-l uniform pe by,
suprafata, se tine 2-3 minutre si nest
cu spaclul pina la consistenta

se.

Pe partea superioaré si laterald a placilor
se aplica adezivul si se incepe montarea pri-
mului rind de pléci, folosind firul sau dreptarul.

Se aplica morta-
rul preparat pe pe-

reti, podea i tavan. Orizontalitatea/

e fi reglata cu aju-
itate, pe pereti se

Apoi (n cazul ra-
corddrii elastice), cu
ajutorul adezivulul, pe pardoseald si pe peref|
se fixeazd garniturile elastice de pluta. Reglind
grosimea stratulul de adeziv e necesar s& se
obtin pozifia orizontald a garnituril.

208 e 1

ilor de comparti-
chidere verticale
yr din otel zincat
1 (cu latimea de
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20 mm). Scoabele se prind de placile de ipsos ¢ ai
aytoﬁletapte. iar pe peretii Jzt? Sunyhy,, .

ajutorul diblurilor cu suryp 5 NChidgrg lor
plaseaza in rosturile pereteliﬁ dCOabe!e se U
tar_e, care se racordeazi |a elz CoOmpgy; an,
chldere. Distanta minima dintrment
muchie a peretelui de Compart? e
de 1,3 m, dar nu maij putin de g‘zgtrare est:

_ muchie. Oabeg | :

-

Fig. 16.3. Scoaba

Pentru montarea rinduril
pléicl, se aplici adezivui pe nutlcar
rindului montat. Adezivul se aplic gj :l:‘f ik
lateral al placii, care va fi montats. e
Rindurile urmatoare se monteazj, yp;
le cu cele anterioare In {esere. Pentru'asigT;

e delU e taia

a placilor din rindul urmator. Adicé prima placa din
ta in jumatate. Placile de ipsos se taie usor.
ferastraul (manual, electric, cu benzina) cu

uper®’ coloseste
se folo rastraul electric de traforaj. Resturile placilor

jefe . mari sau fe

s dinti ontru intercalari, realizarea golurilor etc . Nuturile i

la c §
e folgli :ot f taiate In locurile necesare.
n

Montarea ultimului rind de placi

Ultimul rind de pl&ci se executa, de obicei,
cu tesitur la distanta de 1-2 cm pina la plan-
seu. Colturile peretilor, pentru a evita deteriora-
rile posibile in timpul exploatarii, se protejeaza
cu corniere perforate de protectie, care se apa-
sa in adezivul aplicat anterior si se gpacluieste
‘cu adeziv. Peretii Inalti se executa in citeva eta-
peacite 3-4 rinduri, asteptind sa se intareasca
‘adezivul. Daci e necesar, placile se taie dupa
De obicei, placile din ultimul rind se agaza ori-

ate si vertical, pe latura mai scurta (pentru a
fn acest caz montajul de asemenea se face prin

rea Tmbinarii rigide a placilor, |a rosturi se apj
ca asa o cantitate de adeziv, incit, la Tmhinafe;
pl&cilor, din rosturi sa se scurga SUl. eare
- : se Tnlaturd imediat cu ajutoru
surplus poate fi reutilizat), iar rostul se niveleaza, Fiece
frebule presaté cu ajutorul ciocanulul de cauciuc, E ne
né rosturi orizontale §i verticale de cel mult2 mm. Cu g U
s nivelei se urméreste ca flecare placa montata sa se acel rtimentare
plan cu peretele de compartimentare. - rice € "

eretilor de compartimentare cu elementele
_constructiei gi intre ei

din placi de ipsos Knauf pot fi uniti cu
(pereti de c&ramida si beton, grinzi de
alice, tencuiala bine fixata). Deoarece ele-
peretelui de compartimentare o parte din
area imbinarilor elastice sau glisante.
anda utilizarea benzilor de pluta sau
tala de 5 mm. Latimea benzii trebu-
m). Pentru imbinérile glisante se
operire anticorosiva, din aluminiy,
i sunt excluse oscilaiile construc-
\ord i deplasare jongitudinala sunt
rigida a peretilor cu ajutorul ipso-
una este rational sa se faca glisant

Plécile de ipsos se monteaza Tn aga fel, ca rosturile verticale 881

| I 210 I /
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§au elastic. Daca ny
Ilzaaté imbinarea rigid
se Inainteaz3 cerint
zarea imbinarii elas

0] 3
a. Pentrunézeaz_.a incovo; e
ele nol.matjf; (Ztu de com area tay
tice c e i20| Me
uco & are G Ntara »
nstructiile ge ing?rjlca- . ®infy teﬁl,tL
adire
ac|

Plansey

Adezlv Fugenfiler” |
o

Imbinam elastics -

Scoaba C1, 3 buc,

A= et

Diblu

Masé de elangare

ba C1, 3 bue.

) Scoabd C1, 3bue.

Tavah suspendat

se executa prin fixarea peretilor de compartimen-
de constructie (pe pereti, alte despartituri, plansee)
plicarea garnituril elastice.

Distanta de montare @ scoabe-
lor metalice pe orizontald nut u-
ie 54 depageasca 1335 mm la pléci
de dimensiunea 667x500 mm; pe

| verticala—1000mmia plci de di-
: mensiunea 667x600 mm. e fieca
re fatd a despartiturii trebuie sa fie
prevazute celpupntrelﬂxﬁri

imbinarea peretilor de com-
partime tare intre

g _n . :
- Perefiide compartimentare din
e fmbind intre el T
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— cap la cap — rindurile de placi se d
altul. Rosturile se umplu cu adeziy: ®plasea,y altgry,,
—in cruce — rindurile de placi trec alternatiy p ™
Rosturile se umplu cu adeziv: Prin |gg,
— in colt - rindurile se incep alternatiy din colturi 1
placilor de colt. Se aleg si se introduc bucitile pentn' Ini3 Uring g
Rosturile se umplu cu adeziv. i Tmbinarea Sday
a

16.9. Executarea golurilor de usi

Golurile mari se executa in timpul montarii peretelyj g
tare. Gaurile si golurile, dimensiuniule cdrora sunt rnaie °,°_ Darumm
fnalfimea peretelui sau suprafata totala este mai mica de 1’?*{:|_de 114 gy
ta peretelui, pot fi taiate in peretii montati cu ajutory| fors 4 din SUpraf,
sau pot fi gaurite. Canalele pentru conductele e] =Stauly

; I, freye:
ectric 2]
ajutorul dispozitivului manual de sépare a canalel 9i8¢ Creeazy

A or. Percutargg
terzisa. In peretii de compartimentare pot fi executate goluri ¢ :
amplasérii ulterioare a ugilor gi ferestrelor. Este posibi|3 Montarg
rilor de ugé atitdin lemn, cit i din aluminiu, ofel si plastic, Dac :;m
siunile golului sunt neinsemnate, adica Inéltimea lui nu depageste 1;"
Inaltimea Tntregil despériituri, iar suprafata totala a golului ny est,
mare de 1/10 din intreaga supra

astfel de gol sau gaura poate |
montarea peretelul de compa
16.6). Golurile cu lafimea m:
pot fi acoperite faré bulai
acoperire nu trebule sé iasé ¢
cu mai mult de o jJumatate din Iu
mm),

St& in_
U Scapy

Fig. 16.6

Golurile mari se executé nemijlocit la montare. L
de ugé nu depdsegte 800 mm si deasupra |ul este am
Pléci, atunel montarea buiandrugulul nu este obligator
recomanda montarea toculul de ugd la montarea pere

214

o4 s€ faca o constructie auxi_liaré de montare din lemn,
5 ontaré qura pozitia de montare alplécﬂor p?_né la priza gletului in
o V@ a 16.7). Dupd uscarea gletului constructia montata se inlatura.
ey (f 2 golului este mai mare de 800 mm, atunci este necesar de
0ac |afme ndrugul, care va accepta greutatea intregului rind (rinduri-

a . Acest buiandrug poate fiexecutat din diferite materiale (lemn,
or)de pla té necesar in prealabil de a face calcule la incovoiere sidea
etel} B 2 barel. Dimensiunea imbinarii consfituie cite 500 mm din
alﬁg“::epade (fig. 16.8). Tocurile de usa se fixeaza cu ajutorul suruburilor

P diblurile speciale:

<
E
!
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o facn Tel’lCuimé "f‘ga-—-—-_ o
) Senfiy, o i

osul se pre-
le de ipecs 4 moéntﬁa)zrésgseﬁg&g)aszé repede §i
e i u
o iarelemglﬂfrea oanaielog j:‘?esc imediat dupa montarea con-
1 Exec :

L sP
or. E201; canalel® 5 ipsos,
Bx8x3s \ A5 fgfé gfortu™ ncapere elementele din Ip
l‘

: idini te electricd
dce- . s gaerull % o conductivitate
| | ’P'o::gs’ oloC toa DI e din aer: posggii?niditatea, ea va fi absor-
{20 ‘ Vo umtﬂ; absorbt'elt;are- Dach#e Yl erul uscat.

fezu"?;é qunt 201300 jats apoi in 2 otele electrice (se admite re-

. = ﬁ"wé a?é ‘Je ipsO8 ?é ;Er'de 80 mm, ?ﬁazale- Adincimea si latimea

= | pié r:zrosiqlce;ogfecﬁv ) se ‘“{f’(',"ete;rﬁsamea peretilor, trebuie sa asigure

ricé ol F ot )

| S pa Bleexecuta'te‘. finind Em- m‘-1 Adincimea canalului de obicei nu trebu-
-

’ jor (10 mrm). -5 ‘umatate din grosimea pe-
f;b,"gbarea sonductelor ( tegﬁ?pis:;srﬁ? %']:"3‘9‘9 pentru qoqductgtlie
el ice se executd cu ajutorul unui dispozitiv
:eleitﬂé! de taiere a canalelor. Se interzice
'rr‘:;grtezéfreél' Locasurile pentru dozele de cu-l
rent electric pot fi executate ugor cu ath_ortl
frezelor pentru doze; in perefii relativ subfiri ele
nu trebuie sé coincida, deoarece aceasta am-
plasare reduce rezistenta la foc. Daca citeva
comunicatii se afla alaturi ele pot fi introduse
in conducta de plastic cu diametrul corespun-
aza .cffajuto;ul ipsosului sau cu elemente de fixare
rile pentru doze se astupa cu ipsos. In cazul perefi-
ontarea retelei electrice in spafiul intre placi.

16.10. Montarea retelei electrice f‘

Ipsosul poseda o serie de avantaje, care facilitea:

montorulul. Perefii de compartimentare din ipsos p:
crérilor imediat dupd montarea placlior, deocarece gl

 instalatiilor ingineresti de comunicatie
Tt

.

rul mic, analogic retelei electrice, se plaseaza

§i se astupa cu ipsos. Dimensiunile minime
; de astupare s
ol 8 .. ale distantei

: dintre canale
my , L g sunt indicate
| Lucrérile de electromonta] 5
B = ceblueectia Nl | § | nfig.169.
oS - mortar de i .
3 - fragment df perete de €0 E
Fig.16.9
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Pentru montarea conductelor i
ducte si conductelor de aer este nggei'::?ft’“‘ Mare, gn,
tpcfrqlgllor de compartimentare. In primul rindesgﬂ'cat Cong pﬁ(!';rde o pentrd antinile din pléci de ipsos.
elui de compartimentare, pe care se fixearx 1 €324 o pr 2l Jpli $2Y u trebuie s& se atinga nemijlocit de placile de i

: g > az3 toate . 20Pa big g juctele nu 1 el p de ipsos
L_ ejtt)]u?ee smé 5' ':g't?:gg-n%l:‘?a ggi(taggta :e :n?nteazéztgowasgaﬁiﬁ%ﬁ pen™V a-e\filge iégirea @nd::t:lu::;in perete prin orificiile gaurite pot fi

re Jqede 1esiie & ¥
+ Peretele de compy 'te.rg Locurile aterial de umplere, masa de gpaclu elastic sau se ac%?;le.

inglobarea conductelor cu diametru mare se folosesc peretii

cesita izolare termica si fonica. In afara Partim Svilg

i - ad en Ny cu mate

fi umplut cu materiale de izolare. Dupa ﬁxgraegiﬁﬁiraégmm inttz"'ﬁf' e, | cica Paﬁ(mzete)'
er _

izol&rii se monteaz ; i icati
s a partea a doua a peretelyi de Compe:?t?,::gggg(?; 16.12. Fonoizolarea
' de fonoizolare ale peretilor de compartimentare sunt ca-
rbtia medie a sunetelor, care la peretji simpli de[:;;(cziz
eutatea unei unitati de suprafata. Pe linga aceasta'
tiei medii a sunetelor actioneaza: imbinarile, absorbtia in-
la incovoiere, puntile sonore si cdile secundare de ras-
ui. Indicele de izolare a zgomotului aerian al peretelui de
8 cm, stabilit prin testare conform STAS 27296-87,

d

o fonoizolare sporitd, atunci se folosesc peretii de
bli. Acesti pereti pot fi montati atit din doué placi de
erite — una de ipsos si alta de placi de carton cu
lare mai bund, Tntre placi se pun saltele fonoizo-

La fixarea diferitor obiecte pe peretii de co
Ipsos Knauf este necesara respectarea anur
rile Tn consolé. &

La sarcini micl, piné la 30 kg/cm? (0,4 kH/
rafturlle micl pentru cérti, se utilizeazé diblu
sarcini marl, de la 40 kg/cm? pin la 100 kg/cm?
sanitare sau dulapurile suspendate, se aplica gurubu
roziune, care penetreazé toatd grosimea peretelul de

In peretil de compartimentare fevile suficient 20
canale. La grosimea peretilor de 80 mm pot fime
irul maxim de 30 mm (Inclusiv izolatia). In acest caz
a canalulul nu trebule sé depégeasca 40 mm, lar

nalele megiese — 80 mm, Dacé lungimea (verticald) @ ! e
do T la normele mentiona , . 25 "

perete cu calitati inalte de termoizolare, se
nice de constructie. Aceasta se refera, in

tilor de transfer a sunetului (orificii, conduc-

solide de conducere a sunetului etc.).

i i:lble ale peretilor de comparti-
u

16.3

Lungimea,| Tnaltimea, |
m m

depageste 1 m, se admit abateri de | jone |
canalelor se efectueazé cu amestecul de montare Kgl_: ! | . 4.25
ugarea amesteculul de ipsos (Goldband/Rotband). S eag

lor, dacé este necesar, In prealabil 8¢ UMezesc, apol e 3,5 45

ou mortar de ipsos, se gpdclulesc gl suprafatasen ” 475




i N Y
___\_—__;-__‘_-\
P
Peretole ) : unui strat de grund. Pentru aceasta se folose
este fixat din N\ sard apl%?gggmnd'- care se aplica pe suprafata cu ajutorul rg::i
troi pérg, fBh e 7 ndul » jysaua bidinelei. Uscarea completa a stratului de grund
goluri mari 5,5 \ (uafaretuh:;mp de 3 ore.
pentru usi e 1 58 are 10€ m ate fi inceputd zugravirea. Vopseaua se aplica de
[ | R 5 dUPé a ed“uaté cu ajutorl-ll rolei.
—— B obicei M . daca pe suprafata obisnuita nu pot fi distinse
eal caperi __aglome- —————.________N zugféwre-a de ipsoOs.
ate (scoli, sali de curs, | 3 | e placilor
;Xémgltu, incdperi co- [ o o 3,25 rt'lsm id eramica
rciale) 3,5 i carea CU placi de ¢
—— | 35 2. pla ‘
4 u\ i PEgcile ?e cer;micé se monteaza
— = e e obicei in incaperile cu umiditate
cat oTetele este fi- | Incaper 3-4 Sl sporita (baie, bucatarie, toalets etc.).
xa arepg tru p ma?rli neaglomerate ol Nelimjtgy In astfel de incaperi se recomanda
pentru usi BRI montarea peretilor de compartimenta-
55 ol re din placi hidrorezistente.
—— | 1375 Suprafetele peretilor de comparti-
6-7 of. ol A mentare, care vor fi supuse actiunii
Tnoaper] __Proie nemijlocite a umiditatii (in dus, la la-
agiomerate 3-3,5 voare) se recomanda a fi acoperite cu
2 = hidroizolatia ,Flachendicht’. Ea se
. g aplicd cu bidineaua sau cu rola. in
4,5.5F narginile placilor taiate si locurile de trecere
e g " tg!l]ui aplihcaié de hidéoizolagi? colfurile se
retele este fixa ncéperi aglomerate & 11 achendichtband”. Dacé actiunea nemij-
d"} gatru ﬂ paril sl are B 9 “’"-_' 2 oizolarea poate fi omisa, in acest caz
goluri mari pentru ugi Incéperl neaglomerate [ nelimitat unduieste toata suprafata peretelui.
- u aceasta se potriveste bine grundul
: s, jrund’”, care este compatibil cu ade-
16.13. Finisarea suprafetelor peretilor ru placile de ceramica. Dupa us-
de compartimentare din placi de ipsos Knauf ului clle hic:r?i;olati?a tsr:m dfa
yrul spaclului crestat se apli-
1. Zugriivirea . ezivul pe care se monteaza
Suprafetele peretilor de compartimentare din pléci de Ipsos rile formate se ‘umplu cu
fi zugrdvite cu vopsele de ulei, emulsii, raginé, cazeina, poll drigcuire. Colfurile ér;t::;;.
epoxidice cu continut de polimeri. Nu se permite utilizarea vope g e s
var si alcaline i a celor din sticld lichida. Tehnologia de zugr @nta 23uelasticitate ol
pregdtire a suprafetel este urmétoarea: pio gl g
o dupé uscarea adezivulul de montaj, rosturile trebule $PEEEEE
glefulte. o octgNOCe" ,
¢ nscopul imbunétatirii aderentei §i zugraviril unlfom'fﬂ-"t' telor din pléci de ip-
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sos Knauf se pot folosi tapete de

diferite tipuri

lor se recomanda ca Suprafata s3 fie reiucr;]tg oing Aincle;
Incleierea rapetelor poate f; Inceputa dups usco" Oungy Siere; ta
de grund (circa 3 ore), area COmpi‘et';f:ngmnd;
stram -
Tabelul caracteristicilor Comparate )0 Pereti; .
ghips Knauf, din cdramida si gin Placj d}; ;;;Idln Iccuﬂ
. Unita- Ps-ca.hn t
Nr. Caracteristica tea de Blocurj
masurg| de ghipg Cérémida pg;ﬁ?i G
Ips.
Carty
Masa articolului kg circa 28 243> ey
Densitatea kg/m? | circa 1000 | 1 259_1' 303
3. | Rezistenta Ia SSOE
compresiune MPa 5-0 7,5-15,0 89
4. | Grosimea peretelui m 80 140-150 "*-?5\5
5. | Limita de rezistents h nu maij =l
la foc mult de 2,5 0,75 1-15
6. | Indicele de fonoizolare RwdB nu mai 43 (cu
mult de tencuialy)
39 '
7. | Consumul de materia-
le la 1 m.p. de perete
- blocuri, caramida, buc. 3
placi de ghips-carton:
- adeziv (masj de kg 1,5-2,0
$paclu), mortar:
~ tencuiala; m.c. nu
~tencuiala in strat
subtire; kg nu
= profile de ghidare; m nu
= profile de montare; m nu
= gamnituri (de pluta); m.l. 1,0-1,3
= §uruburi TN 25; buc, nu
- banda de armare
pentru rosturi: m nu
~ bandj de etangare
(fonoizolare); m nu
— Material de izolare m.p. nu
"-“‘-I--._.____

[[222 ]

mai
kg | nutde 90| 140-180 | circa 67
1 m.p- e
a
dbr= scutie 260 | 132
ul deé o p.la: om/h 75 220 nu
A1 1imP 100 M- Ih nu
o | pen tare; i 150 nu
0 .
= Qﬂzﬁfﬁ‘m strat om/h i
ten p——
i 132
Tt do tp) | 0"
| (con ’
= e (N
LR
_t;gaf -
15
" :'.-‘_!‘,L‘a o
fepaRe
UTe W o




$terll I
rie?;,re. de lucru s€ deosebegc dl'lpa'\ porozitate si calitatile absor-
CAPITOLUL x apnsuP"afe'ieI\?ntericarul aceleiasi incaperi. Daca pe o asemenea suprafa-
Vil o chiar i’  strat de tencuiald sau glet, uscarea va fi neuniforma,
EFECTUAREA CALITATIVA A ens '::5 ovaaP Ioiaceo (3 adeziunea materialelor. Uneori, in cazurile porozitatii
; va

CU UTILIZAREA AM ESTECURngRAR elor, este necesar de a repeta aplicarea grunduirii. Sco-

R DE ; i
TENCUI Uscar FiNig orite 22 rundului este de a uniformiza capacitatea de ,absorblie” a
ELI KNAUE E PENTR{?J # utizaf 9 <pori adeziunea straturilor de tencuiald cu suprafata.

17.1. Materiale pregititoare regatiroare si complementare tip Knauf se prezinta ca

i comp] itati |
A $| complementa, roduse necesare pentru executarea calitativa a lucrarilor de
ucrarilor de finisaree Necesarg ”"‘Sz::eh?depeﬂdenﬁ de domeniul de utilizare ele pot fi divizate in ur-
. nisare- "' ot
Kna?.r?aftércu elaborarea sistemelor complete g fngtoarele tipurt: s . :
, finind cont de traditia constructor © Constructjj , grundur uscate si suspensil gata preparate peniru aplicarea pe

i ] ” i i
tehnologii ,umede”, a elaborat si a imple?-r:g::aTal Multe

e S

nee::t::aarle r::g;nstr&:cpe nol, tehnologii de utiliza
. pentru reali

g i alizarea acestor tehno|

Sistemele de tencuire

Cate i te;

: Hideg suprafete; . I

n PFOducgrgea aplicy , repere pentru tencuire, profiluri de colt;
Seturi g penzi, rulourt;

rea acestorg i Db
ogii gi documé::]tzzgi“h‘_' mase de etansare, adezivi, etc.

Grundul Knauf-Tiefengrund, faré de care

Knauf sunt i

interioara, ci si pentru fini unt destinate nu numa;
lor cu utlllzarzaptehlt':glgm”s]area exterioara a fatadelor cl;::llr;nh-u finisarg nu poate fi executat nici un tip de lucrari de fini-
Trebuie de mentionagt f:r ;T'Ianusne $i mecanice,. Or §1 edifi. sare atit prin metoda Jumeda”, ct si ,uscaté’,
Jumed¥" cu utlizarea siste r:er' cé tehnologlile de finisare prin m este o suspensie apoasa, lppoloré,férﬁ solventi,
céirora sunt ames tocuril orcomplete Knauf, elementul de gata preparatd pentru utilizare. Este folqsnté
aplicarea © uscate de ipsos, au av Wiy pentru prelucrarea prealabila a suprafetelor inte-
mortarelor pe baza de ciment, ; A eopr rioare, exterioare sia pardoselilor in scopul spo-

. ririi aderentei. ,Tiefengrund” consolideazé
 suprafetele puternic absorbante sau foarte uza-
on cu ipsos inainte de a fi acoperite cu alte
ele prafuite, patrunde in profunzimea stra-
izeaza capacitatea de absorbtie a su-
te de faiantare, tapetare, de spacluire §i

Pentrua a gletul se exfoli &
trebule ;E:;'ﬂf buné adeziune a tencul:ﬁlacgzll’l” r:fl:praf_.g,.
creze cu menea, este abgo| : Stropl de morta
e olut necesar ca acesta sé

trat de
ti Ule 84 se acorde atentie deoseb 1 it de aplicare se agita. Suportul tre-

Puri de grundyri
luera , férd de |
rl de finisa) cu utiizareg pmg:::{'” se poate efectua nicl un u fie inghetat si hidrofug. Suprafetele

PTné nu demult orK

prezent const ny nauf, W b ui de doudori. _

8@ considera inutjly ut!llza,::g?;@;u atc:sts produse, dargiin . ortL ;uif:ril z gmn;lilr:l: rt;r:t;t;:: cst: If;ep?:;?
-Aceasta se Intimpld din cauzé e vor feri de ex .
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soare sau i
ol curenti puternici de ge
Cuire se va astepta oTna I. Pentry conti
c

uscata (minim — ind
Cong ' ), Supraf ta gry e Clor| ortie de la1:2pinala1:5.
um: 70-100 mi/m?2 Nduity .. e | quainP : 4:3 consumul k.

Mod de ambalare: ! va i Uergy 0" dil ean proportie d.e :3 consumul constituie 100 g/m?. Pentru
cate, la tempe re: galeats de 25si5 °le&| L3 dﬂuaa celorlalte jucrari se va astepta ca suprafata grunduita sa fie
Gl ratura de peste + 5°C,m i Depozitare o cﬂ,.tirtuﬂ“" o Timpul de uscare este de minim 5 ore. Temperatura

+EXIMUM 6y gc " Molpe, omplét u:uportUIUi 5i a grundului trebuie s fie peste + 5°C.
©la daty D:("Us. aerull;‘& 39 ambalare: géleatade 151. Depozitarea: in incéperiuscate, la
G . M  de peste + 5°C, maximum 6 luni de la data producerii.
- fundul Knauf-ge¢ " " mperatlll’éf:\.ea es
ensie sj T Oko ! :
Sintetica pe bazy 4 e Grundul Knauf-Putzgrund-Mineral este un

s
€ Nisip gyg e U
v
uSIL:J bst'a_n_te alcalin:ems' 2

Ucrgn mterioare l
aza din beton par. W

amestec uscat de culoare alba pe baza minerala,
pentru tencuieli minerale, utilizat Tn lucrariinterioare
si exterioare pe toate tipurile de suprafete. Grundul
ajuta la reglarea capacitatii de absorbtie a straturilor
de baza puternic absorbante gi asigura uscarea uni-
: 0 ' | forma a tencuielii, imbunatateste aderenta tencuielii
:?g 3’:2d k i nat”““ﬁ | | cu suportul. Grundul serveste la egalizarea culorii si

erenta intre stratul de. ' | pregateste suportul pentru vopsirea ulterioara. Se

mand '
Sl Suprafetelo poate colora. Este permeabilla vapori de apa.
Suportul trebuie sé fie uscat, desprafuit, sa nu pre-

zinte desprinderi, exfolieri, resturi de materiale, sa

 portanta necesara.
ate cu impuritati sau puternic absorbante se vor prelu-

yrundul Knauf-Tiefengrund.
rund-Mineral se ames
nu formeze cocoloase.

teca o data.
200 g/m? in depende

ofnalta rezistents |a
Este folosit péntr

tarea Straturilor de b
Care

=" pot tencui di .
B T ! Irect din :
ETOKONTAKT : capacitaii de absorbc?uza densittji

20kg

~Betokontakt” e
. steo pu
balnt $i tencuiala, se recg

teca cu apa in proportie
Se lasa sd se umfle

nta de capacitatile de

Mod de ambalar
e: géleats i
uscate, ferite de inghet, max ’M?J?nssﬁghfg klg- Depozita  pe toatd supmfat:di:’;:g:;“cgt;?:lzﬁasg
e la data produc ca suprafata grun i
ot ore. Temperatura aerului,

imativ 24 de
roximativ 2 +5°C. Sup rafelele proas-

Grundul Knauf-G
18 rezistenta la sub- rundiermittel este o te
stan St 0 suspensie sinteticd sbuie sd fie PS -Putzgrund-
sorbtie a straturilor e ggza;cali?e. utilizat Ia reglarea capacitéf % de stropi de apa. Grundul ﬁ;aufn::etzgnf;u;:‘u-
tencuielilor uscate Knauf-Mp F;‘:_’ OKmic absorbante, inainte de ap ! || lucrarilor $€ ;emm§n hiru
Suportul trebuie s fie » Rnauf-Rotband, Knauf-Goldband éte: ontact! ngz:;asrgin'mcaperi usca-
5kg- '

uscat,
dul de absorbfie a suporty ourafat, féra exfolier, In functie de gré:

-
[ 226 T —— Produsul ,Grundiermite! a produceri:
226 | . '



Suportul treby;
2 uie s3 fj ich
nu pri s e y i
seap Tezmte exfolieri, efloreg Scat, de 5
T su'pgr?uejp?nde”té d s, resturj g, %4
eaza ou apé in proporie de 1:1 sau 122 oy
;fef:; grutndull 0 singura data cu grund
diluaaui :L:gpaotﬁgrgzn;% Se vor grundui de doua ori. Py .S
de 1:1. 4, lar a doua oara cu grundulndrﬁgacii Cugr:frtl:
n pl‘Opgrﬁ
e

Consumul este de 0,15-0,3 kg/m?. Mod de amb

10 kg. Depozitarea: in 1 :
(in i )
de la data producerii. ncaperi uscate, ferite de Ing

e Capacitat,
Knauf-g o
iy stric
i Suprafetele slab a% !

lluat in Proportie de 1?10"3 16 5

alare: sacj ge 5

hef, maximym Blu?{i

fel fisurilor la lucra

Grundul Knauf-Haft mm, grosimea =

natatirea aderentei cu di
placi de carton ch i I
pardoselilor turnate.

& rﬁgﬁgﬁzer?(rg: us;ur%ra!fetalor Cu acest grund se face inainte
s b ab'so?tl;ntetde folosirea adezivilor si m:u:sin;| Tn
8 ante ale suportului se dilueaza in prop

Co
sares 1 ncape ueste, e el A
Broducarii e, terite de fnghet, maximum 6 luni d

emulsion este o emulsie utili

ion ie util
; verse tlrpun_de suporturi: din Iézn?rtié A
Psos, placi de ipsos armat cu fibre 6&3?"

o

e

Profile m ;
= etalice: repere pentry tencuieli, profile m

Reperele pentru tencuieli s
. u
g?epééci de ofel zincat gi se f;le" o
b € suport de sprijin la tencuire
Smanginei_suprafete netede.
i unile reperelor: fnaltimea—
05mm o2 = 12,15, 20 mm, grosim
: » lungimea - 2600 si 3000 mm.
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Grundul K
s Nauf-Egty
lucrari de interi Strich
terior, seryear. 3'und P jice de colt
?:aaalzjsorbtle’a supoﬁﬁl'ﬁgf la reg,aarzutnizeazé profile'® 'i?ur“m peretilor dé
el SUPOTHUIUi oy tgpg e | 0 ool ate, Dimens!
325. ’ “’e"fSpahte|_4$';'egle Ul 2. :er[ofit;gmm_ 5x35%0,5

1 n 1

Banda de armare a rosturilor di . ‘
le alelor deformari in timpul lucrarilor de tencuire si spaciui-

oului este de 1000 mm, lungimea 50 mm, iar dimensiu-
de 2x2 sau 5x5 mm.

- zolanta _Flachend

_mm, iar lungimea

se utilizeaza in lucréri de finisaj pentru

diverse actiuni mecanice. Exista profile

unile profilelor pot fi de: 15x25x0,5 mm,
mm. Lungimea — 2600 sau 3000 mm.

Tn categoria materialelor auxi-
liare intra benzile adezive de
etansare, fara de care este impo-
sibila executarea calitativa a lucra-
rilor de finisare.

Banda autoadeziva de ar-
mare a rosturilor de tip refea
este un material universal care se
foloseste pentru prevenirea apari-

crarile de finisare. Dimensiunile celulelor sunt de 2x2
0,13 mm, iar latimea — 50, 100 mm.

n fibra de sticla se utilizea_zé in

Banda bituminoasa autoadeziva hi-
droizolanta Knauf—FIEchendlchthand
se foloseste 1a imbinarea pereteluicu par-
doseala, pentru izolarea unghereiq_r inca-
binele de baie. Dupé lipirea benzl restul

rtului se lucreaza cuemulsia hidroi-
i i icht”. Dimensiunile ben-
i imea—0,6
ii - |atimea — 120 mm, grosimea—u,
e ruloului este de 15m.
uta presata Knauf-Dich-
a diminua proPagarea' 'gomot_e}:qf pnn
. sau prin tavanul care vine in contact
'de jucru se lipeste pe peretii deja
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ii pentru lucrari de finisaj

| accesor ip Knauf
existenti in Zona de cont st n;,zztecuf“" uscate tip
5 i " a aw
Pidci de carton ¢ ipsosc oberetg i vee instrumentele si accesoriile, care se
-Dichtungsbang- este e :;h{)a imeq b:dm tegorie intrd toatﬁ‘r:sde tencuire, spacluire, executarea
60 mm 95 mm lao Y Mm 50 h2ji cate aiucrérlo S i !
1 » ' utare -
lungimea rulouly; ge 3?3"-”9 de3g, ™ In ar’epentru exfri placarea Cu cerarrlllczceste ool
i " s pel e, care se folosesc
05 nu 1 :
Parﬂneuele ma _ ciocan-dalté pentru |nd§pr’lrtarea de pe
N cuprafete a tencuieli uzate 51 pentufixarea
Pentru chituires rosturilor g clemelor la sabloanele de tencuire.
lor se folosesc diferite tipuri ge bzghgre. tea — 0,86 Kg;
etansare: din hirtje: Papierfy geﬂdec:a d?
fen, din fibra de sticla: Glasfasf%nFuStrE"

desckstreifen sau pinza sintefioy Fiecare ectric — aparat cu 0 putere

tip de banda se dt_aosebeste prin calitz = "‘*‘“’5‘;,’.&_;_.;.gg-.-.f@;oseste pentru ames-
sale tehnologice si se utilizeazs in depen. de pgste-s : 1581@ de mortar;
denta de situatia concrets, | caread 50-150 Kg C
cat
din inox pentru arunc
Setul de materiale auxiliare este . _ mistrie de tencuit L Abh i specie

' rafata supo _ i
?;Taﬁr:lu‘;euﬁgzé atgcesul la cuva si in locurile

greu accesibile;

dispensabil la turnarea dusumelelor
bazé de estrichipsos (FF-80). Banda
etangare ,Randdammstreifen” cug
de 8, 10 mm si latimea de 100,
este alcatuita din doua straturi
ren elastic acoperite cu o banda
lena, care previne patrunderea
mortarul pentru dugumele in |
benzilor de etansare este de a diminua propagarea zgomotu
crea o dilatare, care previne aparitia crapaturilor intre perete
Benzile se produc in rulouri de 40 m.

Pentru a pastra mobilitatea mortarului FE-80, suprafata dug
acopera cu un strat de hirtie Speciala parafinata , Natronkraftpapi
se produce in rulouri de 100 m2, :

Turnarea pardoselilor sg efectueazi pe portiuni, care nu trebu
depageasca pe diagonal3 10 m. Separarea portiunilor se efectue:

profilele T si banda autoadezivs «Bew _
nd» cu
mea de 10 mm si latimea de 50 7 mm.gungsfugendba
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" 4
l"

— rindeaua de colt de 455 mm

¢ i se foloseste pentru taierea surplusy-
1 folos e oo de 13 rilor de tencuiala de ipsos la colturile
| s?; Of:‘$ie|la gPecluire g Neteg, 3 o 5 interioare si exterioare, la glaful de fe-
ele T, I ? :
p telor tenculte, €3 ﬁna;a: reastra si de usa;

— grebla de inox cu ldtimea de 30 ¢ se
foloseste la tencuire pentru a ,brazda” Suprafata
cind se aplica doua straturi de tencuials. Urmele
lasate de aceasta grebla faciliteaz aderenta din-
tre straturile de tencuiala;

— drisca cu burete e 15x29 ¢
foloseste la umezirea netezirea gjjn - '
’ - a siinm. i uc se folo-
rea stratului de suprafats a tencuiglii ?r:gi;@ _ cliseul de structurare din cauci

de lucrarile finale. Grosimea Duretely; t,ebte |  sestela structurarea tencuielilor de ipsos;
: ie sa fie mai mare de 2 cm pentry 3 asigu:‘;

retinerea unei cantitati suficiente de apé pen &

tru umezirea uniforma a suprafetei;

oW

b

IR, 3

—spaclul lat din inox cu latimea de 200, |..-¢Iﬂ-ii 2
250, 300 mm se foloseste pentru aplicarea
mortarului la lucrarile de finisaj;

i o ' x se foloseste la taia-
| pe tavan pentru a evi-

. ea §i umezirea su-
— $paclul pentru colturi interic sidinea pentru grunduirea si um

inox se foloseste pentru netezirea
zarea colturilor interioare drepte;

l - sp;lclul pentru colturi exterioare din
nox se foloseste pentru netezireg si realizarea
colturilor exterioare drepte;
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~ dreptary
afuminiu de 120 tip h g
m;ﬂ sSe fOIOSe
R ete e,
asigura f:eparﬁZareta !"'I-T foﬁ[u];
Mmortaruly; pe SUPrafags. lfarl'né 3

— Nivela de aly
seste la insta lare
cuit, a

profilelor de colt si sabloanelor:

Miniy g s
3 repersior gq fo

N

—drigca de plastic de 8x24 mm se folo-
seste la slefuirea Suprafetei prelucrate;

— Cuva de plastic cy volumul de 50, 99|
este un recipient comog $i rezistent-pengm

pararea mortarului. Se curata foarteusersdyﬂ
terminarea lucrului: .

— drigca
Zimtilor de 3-

si spaclul crestat cu dimensiunea
8 mm, 8-20 mm se folosesc |a apli-

carea adezivu-
lui pentru placi-
le de ceramica; N ..

—§pPaclul de cauciuc serveﬁﬁa
netezirea rosturilor intre placi de cera-

mica:

— Prelungitorul electric de 50m
se foloseste pentry conectarea mala-
Xorului electric gj 5 lampilor cu halo-
3on. Grosimea suficients a izolafieidé
Cauciuc

confery rezistenta prelungito:
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s rocutare, utilizarea utilajului electric sia
jpermite: féf.?];'ts g: gﬁlgg Tnalta in conditii de umiditate ridicaté in
o $:eIor deilum! jucrarilor de tencuire. Asigura coqectarea mai multor
af:;gsul executart aparate electrice concomitent:
p / — disporzitivul de iluminat cu halogen
serveste la iluminarea suprafequor de lucru
sub unghiuri diferite. Pentru a obtine supraft_e-
te finisate de o calitate perfecta este nevoie
de o iluminare calitativa, aparatelg de_ulumu;
nat pe stativ asigura posibilitatea directionarii
luminii gi siguranta in procesul de lucru:

schelele se folosesc la ﬁnisart-?a spatiilor
cu ;;léltime mai mare de 3 m s,tv.i per[:;ta irfe g;g;
i si fara efort suplimentar tencui
i i '- siatavanelor;

urile uscate de ipsos pentru
cuieli Knauf

rabil calitatea gi expresivitatea ci_aftiirl-

favorizat intr-o mare mésuré_a n:

ri uscate pentru constructii, cu arjiu

" traditionala poate fi creat un inte_ or
iainal al cladirilor. In locul amestecu-
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lui traditional de ciment §i nisip, care se Prepari ner -
inceperea lucrarilor, constructorii din ce in ce mai de Semilf. ocit Inag
curile uscate pentru constructii, fabricate in conditii inléttllzgazé a'r:te de
Amestecul uscat pentru constructii este yn mé‘teri l'JStna|e_ Bstq.
preparat in conditii de uzind, alcatuit din componeng ES‘t de Congty,, .,
form unor retete, ce corespunde tipului dat de lucrari de Mt dopayg Clie,
reparatie. Cea mai importanta calitate a amestecurnorco
constructii este simplrtgtea prepararii lor si Omogenitates Uscatg Penty,
amestec. Experienta utilizarii amestecurilor uscate g demon as iacesim
lor economica si avantajele fatd de mortarele traditionale stratel‘iq'&m‘a
Utilizarea amestecurilor uscate a schimbat radical agp |
de constructie in toata lumea. Aceste materiale deosebite d:, Iucrémol
rate ori experimentate si recunoscute de constructorii pro'fesig ;UM
mai mult inlocuiesc metoda traditionala de preparare a mq s il'n$t|‘, tot
lizarea lor la efectuarea lucrarilor de finisare. ©10r i utj

Conform estimarilor expertilor occidentati, utilizarea g
uscate pentru constructii sporeste eficienta lucrarilor de Constructie «
finisare cu 150-200%, iar in conditiile utilizarii resurselor mecanicef3 l
400-500%. Deci lucrarile se efectueaza de 5 ori mai repede, cy o eﬁdeﬁf
ta economica si mai calitativ.

Utilizarea amestecurilor uscate pentru constructii sporesc conside.
rabil calitatea mortarelor datorita dozarii precise cu ajutorul utilajului in.
dustrial i amestecarea minutioasa in stadiul producerii amestecyly|
propriu-zis. Se micsoreaza volumul de munca fizica, volumul de materi-

€co
Strucgig Sé?u

mestecu riIOr

ale, apare posibilitatea realizarii tehnologiilor in straturi subtiri, astfel mic-
sorind grosimea stratului si, implicit, consumul de materiale de citeva

ori.
Knauf produce diferite amestecuri uscate pentru oonstrucﬂi.:'desﬁiﬁ-_

te pentru lucrérile in interior si exterior, In dependenta de domeniul utii

zarii, amestecurile uscate pot fi divizate in urmatoarele tipuri: pentruten-
cuieli, gleturi, adezive, hidroizolatoare etc.

: Afnastecurilg uscate de ipsos pentru tencuieli au o densitate
mica: de 1,5-2 ori mai mica decit mortarele de ciment si nisip. Aceasta

se dator_eazé utilizérii in amestecurile de ipsos in calitate de materia
inert a nisi

pentru amestecare, du

capilara inalta, care le asigura indici Tnalti i T
id > laaburi §!
gaze. Aceasta creeaza cond it t:t:)nfc;rt.au;.t © permaabliiaiaies
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pului periitic, calcarului. In virtutea necesarului mare de ap
pa solidificare mortarele din ipsos au o porozitate

ile pentru camenii care traiest

incaperi datorita echilibrarii umiditatii,

neamixte de var si ciment, mortarele simple de ci-
te de ipsos, € necesara evidentierea unor anu-

: r la efectuarea lucrarilor de tencuire in interior:

jaMme” e uttimelo ieli au 0 densitate mica, de ace

§° ataje e’ <os pentru tencuiell au o densiiale MICA; 66 aceea
e rtarele de P 5 se lucreze cu aceste mortare, iar consumul de
-1 ¢ mai usor S suprafata de 1,6-2,2 m? si grosimea stratului de

sgtzg‘e : USG% prﬁrr:f:métuieste in medie 10 kg faté de 20 kg de ciment
gme=, e

as
azﬁz;‘ ortare‘e
. tecurile H3o8

sip: iri i rmite excluderea citorva operatii,
f ﬂi”‘phnologiq ten;uglrii g:;zﬁuﬁle munca. Amestecurile de ipsgs
fiogO" d de e‘f{rf:specﬁnd cu strictete tehnologia de aplicare si ;_Jrelu-
gon tencu! v permit obtinerea unor suprafete gata pentru vopsire. in
(ared “.“-erp?m;)rtarelor-di’n ciment si nisip pentru a obtine o suprafata

ol ”,mlzém esara spacluirea i slefuirea suplimentara; -
pentic® 2 necurile de ipsos pentru tencuieli, posedind o adezivitate inal-

i ameet?;abile la tencuirea suprafetelor netede de batqn .'Astfel, se
il sele laborioase de pregatire a suprafetelor (sprituirea, Tntm-
i p:z;:i sau impletirea cu sirma efc.). Pentru utlizarea acestor ames-
muﬁﬂ suficienta aplicarea grundului _Betoncontact” pe suprafata de

Mtonl BN JO 3

U amestecuri este preferabila i la reconstruirea ca-

nolit, unde deplasarea panourilor de cofraj poate
tilor de pina la 10-15 cm. | 2
ane exista notiunea de ,sisteme de tencuire .
cuieli, care in integritatea lor gi th interagc-
cerintelor, inaintate fata de tencuiala. ,Sis-
vilitatea de a alege corect compongnte:le
rind, ele trebuie sa reziste la tensiunile
2 straturilor, sau intre straturi si su-port,
{ termice. Tinind cont de experienta
ate cerintele generale fata de ten-

de contact) cu suportul si intre

strat. .
> gata pentru tencuieli Knauf.
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Amestec,, i

tencuig)j
pala cots. aa“f gy 0

sel ; re
Kn: freahzate la
pentu o alCétuiesc a eprindern
ba c;':-: t.encuie” manmes 8

n Sl !!GOldbandl'uale 'lRot

£ v et - pe baZé 1 s Py
si adaosuri chimice speciale. Aceste amestecf? liant de i, reParai
r1se utilizeayy  Peri

finisarea interioarelor, Avind o adezi
) . eziune mai mare NUmg;
te la tencuirea pere_plor. Tehnologia utilizarii ] caiilt;'t:famband“ . ol
cratg sunt aceleasi pentru ambele amestecuri : SUPrafete
tehnice ale amest ' h- Catacteristigjg .
estecurilor sunt enumerate in tabelul 17 1 NG fizicy
Amestecul de i s -
PsSOs pentry te
Rotbapd.PRO este o tencuial uni?fc
profesnomsti si se utilizeazj
canizaza gi manuala. Datorit
B 3 a proprietst;
adere.ntaﬁ lqalte se recomands pentrﬂ Isct:t'd?r *
tencuire in interiorul incaperilor cy urnidita?tgecle
mala a aerului, inclusiv cantinele $i camarengr-
bgle. Se deosebeste de tencuiala Knaufﬂotb,m;
grrn aderenta sporita,continut sporit de umpluturg
e perlita, ceea ce permite un debit maimare de
mortar gata juniversaltaid e
norar gata preparat, si universalitate. Caracte-
risticile fizico-tehnice ale
amestecului sunt enume-
ratein tabelul 17.1.

Uieli Knays
ersalg pe

n
Pentru aplicare mt;“_

Amestecul de i
Psos pentru tencuieli Knauf-
MP 75 (Maschinenputz MP75) este destinat

pojmpelor de amestecare
nojet, produse de firma TFT

ductivitate mult maj inaltg Elg?;;te :
Manuale, In special |a volume mari

sigura o pro-
rin metodele
de muncé. Se
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aplica pe orice suport solid (zidarie de carami-
da, tencuieli de ciment, beton etc.). Caracteris-
ticile fizico-tehnice ale amestecului sunt enu-

merate in tabelul 17.1.

Avantajele principale ale tencuirii me-
canizate:

. Productivitate inalta (150-200 m.p. de supra-

fata tencuits si spacluita cu ajutorul uneiinsta-

latii de amestecare in timpul unui schimb de lu-
cru), adica volumul de productie al unui lucrator
creste de circa 3,5 ori. .

Reducerea pretului de costal 1 m.p. de lucrdri de finisare de 1,2-

i : o s ;
;ji-,g;rarea numarului de lucratori, antrenati in lucrarile de finisare

de 2,5-4 ori. -
Reducerea maxim

L Y

A a pierderilor mortarului la efectuarea lucrérilor
¢ de finisare, amestecul se aplica cu ajutorul pist.olulw_pe suprafata
fara a cadea pe podea. Economisirea matgnalulw de amestec
etoda manuala de 1,2-1,3 ori.

Atii lucrarilor de tencuire. :
ilui de efectuare a lucrarilor de tencuire.

estecurilor pen-

. hni rincipale aleam
ol o erate in tabelul

jarelor de ipsos sunt enum

ul17.1

e principale ale amestecurilor
ntru tencuire
1 Knauf- | Knauf-

nait | Mp-75 | GosT,
band- Leiht ch

PRO

04 0.1 l 0,1
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-

|

' Greutatea in vrac, kg/m?
, Fracfia maxima, mm
Timpul de priza, min.
inceputul 45-55 890-100 \\25\
sfirgitul 120-140 ‘2_@;219_ 128'?&) 70.gg
’ . > 180‘
Capacitatea de retinere 98-99 98-9 200
L -99 98-
a apel, % 3-99 98.99 |
i
Cli\faj. % nu nu _—_‘______—-__-_"""—&... 9@ 3
nu nu \
ny Maj
= Mult gy
Timpul de uscare la gro- ___________“_\10\“
simea 15-20 mm, zile b7 5.7 5.7
g 5-7
Debitul de mortar la N L
10 kg de amestec Vs
uscat, | circa 12 | circa 10 | circa 13,5 circa 12
Consumul pentru 1 m.p. s
la grosimea de
10 mm, kg circa 8,5 | circa 10 8 9
Densitatea, kg/m? 950-980 | 950-1000/ 870-920 900-950
Limita de rezistents, MPa
la comprimare 4,0-5,0 3540 | 4 -
' ¥ 1y, !'5'5r2 5'535
la incovoiere 1823 | 1,821 2-25 2,226
Rezistenta >
la aderents, MPa : it A &
;?mosonductibflitatea.

/m*°K 0,25 0,25 0,2 0Z2™
Contractia nu nu nu nu
Eflorescenta nu A nu nu
Toxicitatea

netoxic | netoxic | netoxic | netoxic
240

tul de incarcare Knauf ﬂP-Start este_ un
stec pe baza de ipsos, desthat pentru finisa-
e terioara a incaperilor de locuit, hotelurilor, spi-
s i altor incaperi cu umiditatea normala a
el 2 usiv camere de baie i bucatarii). Este

i (incl E
?e;als;“éomod in procesul de lucru. Este utilizat
Sentm nivelarea suprafetei nainte de aplicarea stra-

tului decorativ.

Gle

Avantajele principale:

ste iritant, |
N Ems durabil dé prelucrare;
:este elastic; s
§ reZislt:r?;efiffegi;nul de temperatura si umiditate in incapere;
= u ; } Lol
,;?J%rafa’ga se supune structurari.
tehnice
Caracteristicilq iice -
Gros.im‘ea str.—a@lut. minima i
st " — 850 kg/m*
e —pinala 1 ,2mm
—-100kg =151
—11,5 kg/m?

,Dinputz” este un
sos, calcar si aditivi
é- utilizeaza n lucrarile de.ﬁnis_are- in
o2 erilor de locuit, localurilor publice

ta (inclusiv in bu-

> 2 gerului obignui
k. te foarte comod in

re de baie). Es i
| timp a capatato larga pOpul-anta
tructorilor datorita grgdu!.ut inalt
etului rezonabil gi calitatii

| universal superﬁ'n
at pe baza de ip
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Caracteristicile tehnice

Grosimea stratului , mm:
minima

maxima Bl
-20m
Greutatea in vrac, kg/m?3 =900 krg,ama
Granulatia, mm —pina Ia 1
' k ! 3 ,25 mm
Consumul, kg/m =10 kg/mz
Uscarea, zile =7 zile

Rezistenta MPa:

la comprimare

la Tncovoiere

Densitatea

Coeficientul de termoconductibilitate
Durata de lucru cu mortarul

17.4. Tehnologia efectusrii lucrarilor de tencuire
Cu aplicarea amestecurilor uscate de ipsog

Tehnologia lucrarilor de t

Goldband say Knauf-Roth
S€ aplica intr-un strat mi
Modificarea consistentej
amestecului uscat nu se

ficarea caracterist!cilorm idei
ortarului de
Este necesar sarem .

nim de 5 mm, iar Knauf-

. encuire cu aplicarea amestec
Ro?ba nd $i Knauf-Goldband” este identica. La utilizarea a

gimuri de temperaturs
normale. in incapere mai ntii se Prelucreaza tavanul cu amest
C peretii. Pentru aceasta pot fi utili
and. Amestecul pentru tencuieli Kn
Goldband -
morarului in procesul de lucru prin adat
Permite, deoarece vg atrage dupa sine

arcam 9 e
ilor tehnologice si pauzelor geg . 2 0¢ fespectarea exact

e
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lor depinde calitateq lucrarilor efectuate.

tehnologice

1 Suprafetele pentru tencuire trebuie sa
% fie uscate si neinghetate. Temperatura
suportului si a aerului din incapere tre-
buie sa fie de minimum +5°C, iar la us-
carea tencuielii — de dorit mai ridicate
de +20°C. Suprafetele se curata de praf,
noroi si exfolieri; de pe suprafetele de
beton se inlatura petele de ulei de co-
fraj. Neplaneitatile mari se indeparteaza,
elementele metalice se protejeaza con-
tra coroziunii, deoarece ipsosul este un

. fa\,ﬂ pentru coroziunea metalelor.
m []

2. Grunduirea suprafetelor

54

‘mari adeziunea stratului de
st "’méh aﬁegligngrunduirea SU-
buie sa patrunda in
' si s&- intareasca.
ice, care absorb

ieramzitul, beto-
veche rezistenta
rundurile Kn%ui-
iermittel. :
ncﬂﬁrrrgla (trafaletul), pensula sau pulveriza
ml,telr;. compacte cel mai sigur este grun-
are de asemenea sé a;gggapgxé ttrﬂ?:l:‘;:
ului se amesiec ) :
N Egﬂportului. fin timpul uscarii g:;gi\l :
tei grunduite. Grundurile, ten ek
o de una siaceeasi _ﬁ__rmﬁ‘: ag s
nixte) cu o adeziune inalta. De a ;
tecurilor uscate ale unei firme $

=
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g

du-lede lacentrus ;

Intari pre capete n acelasi plan

prafatr:as mortarului, care sustine reperelz si 2 profilele de reper.
e pregéteste pentru tencuire. rnierele de protectj

3. Fixarea reperelor pentru tencuielj sj s
$i ct:)rnierek,r ml cufun
de
Su Prog..
sau Orgrafete'e la °t°lara rea mortarulul

doar Utlllg?ggle la tenCU$2”9c[ Ver

pro Z i >

filuri de POL i . el 4
.

se fi e ;
IXeaza atit reper Db""ute

pe eper,
ne. Pereti, iy . EPerg
5 Pinala incepere : $! pe ta\rae
ra : a .
tiloc::tietmmarea de\/ier:'JicrUIUi he
i avanelor de |3 v, ""!JJ:)ortuh_li("esa~ 1
o $l trasarea SUprafeetmpa'é 1 Perg. o
rea profilelor de re tei ntm-z"n- i
se jaloneaza supra fg?r' _FI_’ent ac':sta. V., H_&-. : R
ilizArii rii - salel o L oea . N,
o sk o g s, |V
e va fi tencuita X , Var, var si ci i caog / T . . e
Wy :LTltcaJ r?el t(&:seaza pentru fixarea re%g;"}e”t etc, _gﬁazm ' arul preparat timp de 20-25 rpmute de_ Ia‘a inceputul prepararii cu
oul Knau f'ROtbandp(Gou[ c;Jt'J a ﬁechre 30 cm cu mistria geor pentry teni":af 558 aplicé pe su_praf&\'qécu o qrosnme'de minim 5 (8) mm i maxim de
alfiligie T aceial b agd), In care se preseaza pr "?phcé amesg‘ i m.Petavan mortarul se aplicé cu ajutorul malalei elvetiene, tragind
mic decit lungimea drep tan. l asul profilelor trebuie sa ﬂg llele de repe, @ o sine; Pe erete se arunca cu mistria sau se unge cu malaua, cu
Pentru protejarea cgtu;;:OL:Iéxteri CU 20 cm pyy ;ﬂr 1ridinjos N sus. Dacae necesara obtinerea unui strat de tencuiala
Ler?g:_t[alor de deterioradri mecanice mg?t;eraii peretilor, taluzurilor ygj| nai mare de 30 mm, este necesar ca primul strat inca neintarit sa fie
profilelor cu pasul de 30 cm. Profilele se inset:l%';?él g gartlea inte?:(?;r; mcrestzt clggifsiglg pegtru tencu!rg sub forn:jé dZi ..goadé deér'indmif;a" g,il
colturi, ap qumai dupa intar! ar nu mai devreme de 24 dé ore, sa se aplice @
» apasin- e

ala.
iren expandat trebuie prelucrate in prealabil cu
si tencuite cu armarea pe toata suprafata cu

cu celule de 5x5 mm, care se ingroapa in
sime din grosime. Consumul de plasa circa

[

4. P p
. . ol

Intr-un vas d .
na circa 18 | deean;gs?eg': T: G1é or practic nu s€ deosebeste de tehnologia
kg)de criesiac uecaiEy sinare a placilor, racordarea suprafetelor
sau Knau-Goldoand. Peste S min “necesar de a arma cu plasa larga
ire pentru prevenirea aparitiei fisu-
fie infundata in stratul

jrmeaza sd

ajutorul malaxorului sau a bo
,nu mai putin

mortarul se amesteca bine [
: ine
consistentd omogena. In tiron:JI-‘

decitla1/3a stratului.

Gl el perizy oA ;

arnBStec:Jare se poate adauga mortarului cu dreptarul tra-
ugarea lors?at- dar nu se permite .

N procesul de aplicaré @ eperea prizei mortarulut la supra-

ativ la 45-60 minute dupd prepara-

mortarului. Mobilitatea mortarului treb
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rea cuapa), proeminengelg Se niveleaz oy drepty ul
spaclul lat, taind surplusurile si umpling adincityrije. ntrapezoi

- - 1 = dal
colfuri si de pe taluzuri se prelucreazs o, rindeaya penet’regummé;f’u &y
tenhobel. " tencyg SO

7. Umezirea su
La pregatirea sy
incleierea tapetelor,

Prafetei
Prafete; ent
dupa o

' ! : aby
$! se driscuieste cy miscari b

ca cu burete sau cy pisla. A;;g:;': o
eaza pentru a nivelg posibj

mele dreptaruluj trapezoid
dupa nivelarea Suprafetei.

vitsi

al si ale

8. Netezirea suprafetei

Dupé uscarea suprafetei, prelucrate cu dris-
ca cu burete, cind devine mats, se efectueazs
prima netezire cu ajutorul dristei metalice sau
spaclului cu miscari largi. Dupa uscare aceas-
ta suprafatd este gata pentru incleirea tapetelor
sau placarea cu teracotd. Pentru a obtine o
suprafata ideald netedd se efectueaza netezi-

rea repetata (nu mai devreme de 2 ore $inu mai
tirziu de 24 ore dup3

din abundenta cu apa. Dy

si trebuie spacluita, fiind gata pentru vopsire.

tavanelor practic nu se deosebeste de tehnol
Pa jalonarea suprafetei tavanului cu ajutorul niy
seinstaleaza profilurile de reper. Unii mesteri pre
lungul laturii mici a inczperi, alfii — de-a lungul:

Tehnologia tencuirii
tencuirii peretilor. Du
CU apa sau cu laser
sa le instaleze de-a
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ALz VOpsirg R,
nute, tencuiala se stropegte .06 15-

CU apg
drf;,
: See

liele cayjys, colt

priza mortarului) a tencuielii, in prealabil:-sﬂ_sqj__ n
pa netezirea repetaté suprafata devine lucic

mi.

gom suDFEIBEE lii poate fi structuratd, conferindu-
fuctu", prafata tencuielii poa : » conierindu-i-se
9.5Y dorintd: S“f acturi cu ajutorul trafaletului reliefat, mistriei, spaclu-
D-Upae sene sial‘:ai aspre etc. dupa aplicarea si nivelarea tencuielii cu
difeflt:stat- p ;;?ntérife si uscare suprafata poate fi vopsita.
icr®” 1 pu
wepiami materiale si scule necesare pentru efec-
| 5i setul de m a la grosimea
consumy. = de tencuire a 1 m.p. de suprafata la g
red ycrar! :cuiaié 10 mm (fara a lua in calcul pierderile tehno-
a ide te

sﬂam)u;unt enumerate in tabelul 17.2.
o
44 Tabelul 17.2
na ' Consumul la
i materialelor Unit. de \
mﬂjmsmelor masura 1m
— il Knauf-Rotband
li Knaui-RO , 8,5
e Boidband kg
> Grund Knauf-Betokontakt 0.15-03
2 gfgg necesitati) kg
 Grund Knauf-Tiefengrund 0,07-0.4
o f?{&‘;‘g necesitati) kgl :
o ieli m.l.
4 Repgrepentru tencuieli e
— R i m.l. n dep
e | de protectie de numaru
% colturilor
|I - : e sticla cu
pentru m? 12
buc. :
srioare buc. :
buc.
buc. 1
.: : buc. 1
buc.
buc: :
buc. .
Bt huc. ;
buc. :
. buc.
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- in tabelul 17.3. sunt indicate succeci
gice, analiza consumului de ma nope esn_.mea Per
73 5i Normeyq hilor ¢

jul lat
douad cu spac
gu :
{ jma@ spé"'u"e

ire

o

M

. ired SUPfaf91‘3|°f gpacluite
fui -

15
g5
44

3,3
167.2

s|gfuif3
834

ordinea jucrarilor cu gletul Knauf-Diinnputz
guportul pentru tencuiala trebuie s fie uscat, stabil, fara parti inghe-

e, fard praf, pete de vopsea si ulei. Placile din beton se recomanda s&
fie tratate I prealabl_l.cu Kn_auf:Betokontakt. Pe suporturile absorbante
dinlemn presat, BCAse aplica in prealabil grundul Knauf-Tiefengrund si
i armeaza pe toata suprafata cu plasa ,Gitex". Grosimea stratului de
fencuiald nu trebuie s& fie mai mica de 15 mm, iar plasa se fixeaza in

artea superioara a tencuielii. Suporturile din caramida se vor prelucra
ol Knauf-Tiefengrund sau Knauf-Grundiermittel. Temperatura bazei i a
3 fie mai micd de +5°C.

serului nu trebuie s
Fixarea reperelor de tencuire si a profilelor de protectie

100 m? la executarea tencuirii
; riide inalts cap;
tecului pe baza de ciment Knauf-Roth Alitate ¢, uti? mp pn%'
and (Knay.q. 2areg "t
Tab 2 g %
elul 17.3 Y
Tencuire
r . cuirea cglitar
S pregatirea peng 2tV
. calitatiyy ' °PSireg
mes- | Nor- | aAr—
B tec de Ames.
Bhrioibaice ciment | de | 'SSurile [
sivar | timp baR"“ rg:
: Dand” ;
h si “Gol. mp,
Pregatirea suprafetei pentru tencuire - 31,5 —_—EDLH“*
J_a!onarea suprafetei ; 2
si fixarea reperelor i 12 Ew
$prituirea i + ——‘L
12
Grundui i + -
uirea suprafetei cu grund -
- +
Aplicarea grundului - 9;9. -
Nivelarea grundului aplicat &
. +
Aplicarea stratului 2 de grund + 2 e
— | &
Nivelarea stratului 2 de grund +
Aplicarea stratului 2 de grund + 14,5
Driscuirea suprafetei , T 1.
sl trasarea colturilor +
. 28 - h;
Taierea neregularitati |
lor du ;
nceputul prizei (dupa neceps?téﬁ) ‘
Umezirea cu aps a : : :
su
ajutorul dristei cu bure?;amei <
Netezirea supra: . 3 :
elvetiana ped i
= = -

248

P sortului la fiecare 30 cm se aplicd amestecul Knauf-
i sreseaza profilele de reper, aranjindu-le la acelasi
rebuie s fie cu 20 cm mai mic decit lungimea
interioara a profilelor de protectie se aplica gle-
asul 30 cm. Profilele se fixeaza pe colturi, dela
i nivel cu reperele de tencuire, apasindu-le

folosi vase i scule curate. Vasele
ucru cu mortarul. Nu se admite
de lucrucu mortarul pregatit este
reasca mai muit nu se
i facind morta-

mortarul se aplica si s niveleaza.
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Dupa intarire denivelari
enivelarile sj
surplusy|
Se taj

Suprafata se pre 2
pregateste pentru inclejer Cu yp ¢

€a ta e .
Petulyj, g, Pacly | __\ycrarilor cu amestecul Knauf-HP START

minute tencuiala se um
. ezesgte ¢ S
gletiera sau cu gpaciul lat, ?Brostilrg drisca spongioga P4 0 g, b dinea | : by’
de 3-5 mm. Daci este Imea minimajs » o2 Si A28 g 0r afetele pentry tencuire trebuie & fie uscate, neingheta
necesars apl; a & strag,, - MVelgs ! sup@"r articule lib laneitatile i Nt o,
Plicarea yny: o atulyi fre, - a2 ; L partictl@iRerS; 1P aneitatile indepartate. De pe toate
i by a0y pdeP o de beton este necesar de a inlatura uleiul de cofraj car: posal:;

Stl’at de

dOUé P N . : <
aplicarj, Pe ncwaﬁ m icula subtire la su prafata, apoi in prealabil se prelucreazs cu

fete!
Betokontakt. Toate tipurile de zidarie urmeaza a fi curéta-

gros de 15 mm este bine s3 se faca in
8 prate el

primul strat, care nu e bine §
: ' in ; :
doulsea i il Uscat TU gog. A forma f.
acii se pastreaza in incperi : » AP0 gq - oAty ndul Knaul"== -
3 % : caperi usc. € ap|; grv r, praf si prelucrate cu grundul Knauf-
pastrare — 6 luni de |a data fabricérii_ate Pe palete de o 3 Plic o g de mortar, P auf-Tiefengrund.
: " 'SMmeg, mortarului
Ordinea lucriri MUl g prepararea mo!
frairits o tenc::ilfr €U amestecul Knauf-Rotp amestecul sg-tgamé in apa rece curatd din calculul 1 sac (30 kg) la
indeparteaza neplan © suprafata se curata de pra i .| RO 516 do Al BEIER GHESISCA pInd la consistenta omogen frd coco-
le de ulei de cofraj. B et'tame' De pe suprafefele da ber. - 2rtCUle mig oage- SOTTBEEE s (T =9 =0 dmesioc ianual sau cu sjont
Cu grundul Kna ufJ—IBe?oT(rc]Ju'tci;e insuficient ébsoarbztg N Se inltyry pése maIaxomln:i.._g;gftgp:e??ua:mpﬁamluheste Py ot
tra de orice tip si to niakt sl se lasa pent a S€ prelycrgns instrumente CUFaie B vitarea reducerii termenelor de utilizare a
: ate supraf i TU uscare, Zigxp . oeaz rului
durile Knauf-Tief elele higroscopi - £Iddriilg gg mortartlith: o, B
d engrund sau K Opice se prelucreays . . Pia- Temperatura suprafetei si mediului trebuie sa fi i mi
Aplicarea ma X nauf-Grundiermitt €aza oy tura st ) a fie nu mai mica de
nuala ittel. grun- 5°C
Contjnutuf unu'- + E -l s . |
bk sac (30 kqg) d succesiunea operatiilor tehnologice de aplicare a tencuieli Knauf HP
a e = R iKne
proximativ 20 .I de apa cura?é) i S:naan*j"f F‘;Ott{and PRO se toarns 1 start e.ste:;gg;i’ﬁg_é_:_t;u cea a tencuielilor pentru aplicare manuala.
: - amesteca cu malaxory ping ;2 La grosimea stratului de tencuiala de 10 mm, 1 sac (30 kg) este
suficient aproximativ pentru 3 m?, in dependenta de suprafata suport.

lor cu tencuielile Knauf-MP 75 si Knauf-MP 75L

‘mecanizata a tenculelii se folosesc de obicei pom-
s cu shec de amestecare cu actiune continua de tipul
Aonojet ale firmei PFT, in care se ncarca amestecu-
folosesc masinile cu malaxoare si pompe separa-
te mai mica si suntincomode n timpul lucrului.
tehnologice de nivelare, driscuire gi netezire se

A

Krl:::fi-.;leoatbr;:g anizatd (PFT Ritmo sau G4)
instaling pe aand PRO urmeaza s fie aplicat n consist
MUt de 10 minute eate pimc. XM de apa ntenipel

de mortar nterzisa, in caz - :
ratir:!‘:iI? rﬁgglf;rgom?; si furtunul contrar este necesa

o a - téierea — Umeires «i
a-umezirea si netezirea. Ami 6 '

' ' ntru tencuiere t
te ce determina calitatea tencuirii este
suportul, pe care este aplicata. La adeziu-
liaza, apoi cade. Suportul pentru ten-

oratura nu mai micé de +5°C. Supra-
e spald; betonul

minute neplaneitstile Se.ni
tarului (spacly lat),t € niveleaza prin , tiereg” usoar cuf Sl

proximativ i
Aprox m peste 100 minute suprafata Se umezeste i

creaza cu drigca cu b
; urete. Cind :
z n ]
" 8?1‘5;3,;: Sdéf I$Ca sau gpaciul |at ::!eenf; 2l obtine nuanta mata
3 Se usuce rapid este necesarr‘liea Pind la 60 ¢cm. Pentru eri, daca e nacesatr. Ie'. sl
€ aasigura o ventil 3tura proeminentete, excre: \
are ol X
contra coroziunii cu anticorosiv.
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Grunduirea
Suprafetele puternic absorbante g

catinasa mod, cala mi§car.ea rectilinie alternativa centrul
_ afetele ca € Umiditate, 4 sje deP!2  sa se afle in partea inferioara a mortarului aplicat:

zile de silicati $i ceramica, gazobeton 8tc. se preyy, X Pl o . |r6b| i morta rtarului pe tavan se incepe din partea opusa a ferestre-
rola sau pulverizatorul folosind grundy Knauf-Gp, Creazy oy » oy jetv aplicare? mo

evita intdrirea neomogena a stratului i) E

M Pen
de tencuialy, gy MHel pep:ia

| . : rtarului pe toata suprafata se inchide robinetul de
te, slab absorbante, de exemplu, betony, tencuieljjg CDOrFume pemmru : o _gupa ap: lciadr:?erzguit (vainceta alimentarea cu mortar);
celular, polistirenul expandat, placile de ghips-Cartonu Cimeng bezgac' ordl pistolu :” siin amestecator mortarul nu trebuie sé stationeze mai
cu grundul Knauf-Betokontakt pentru imbunaitfirey e Prelugrert | % _jn furtun
cu suprafata. Dupa aplicare grundul treb ' SZiunjj iy

ten

2 inute; )
Cujgj quitde 15 r'g::._loﬁarului aplicat se efectueaza maiintii cu dreptarul H.
an” 3 nwelaﬂlé se efectueaza faré fixarea reperelor, se verific abaterea
" | pact Iucf: i vertical cu ajutorul nivelei, firului cu plumb. Denivelarile se
prizontald § % cu un strat suplimentar de mortar. . :
oomplf’_t- a étrétulUi suplimentar este posibila daca din momentul apli-
"}p"canrflﬁi -preeedent nu au trecut mai mult dg 30 rpinute. in caz con-
Gém:lt;?)ileé strat se va aplica dup intérirea primului.
rea suprafetei B
Nivelarea supra el i de tencuiala (aproximativ la
'medlatd;pa;gﬁg:rr:?e?ns?;rsat{:g lsue niveleazé cu sipca trapezoi-
90-120 min*:_ ) uPcl | lat, tiind surplusurile $i completind daniveléﬁle.
o migr?tgmg din colturi si de pe taluzuri se prelucreaza cu rindea-
Sy aﬁé’uiali Knauf-Kahtenhobel. Dupa uscare pe a@asﬁﬂm
fi aplicate placi de ceramica, prelucrind-on prealabil cu g"iocit 5
ap Knauf-Tiefengrund, iar in locurile :a 3?;?12;2::19 Sobi
5 ia hidroizolanta Knauf-Flachendicht. i
?r;::\iﬁ aplicare placilor de ceramica trebuie sa fie de

uie sa se usy

duité nu trebuie s& se prafuiasca.

Fixarea reperelor de tencuire §i cornierelor de
Pe suprafata suportului la fiecare

Protectie
culMP 75, In care se

30 cm cu mistria se a
preseaza profilele de reper, aliniind
plan. Pasul profilelor trebuie s fie cu 20 cm mai mic
dreptarulul, Pe suprafata interioars a suprafetei cornie
;plllcl amestec de mortar cu pasul 30 cm. Profilele se fixe
® la centru spre capets In acelagl plan cu reperele prof '
le de la centru spre capete, pm::‘;:egétaste pentru zugréwgalé ; a:dtear?:ét‘cg;‘;
g ie umezita din adu
i teenl?:t:tliztc::?iﬂsca cu plsla sau burete pentrua

spaclu si dreptarul trapezoidal.

Aplicarea mortarulul
2 lI}fﬁ.‘r'urul se aplicé pe suprafata de tencult, respectind

- pistolul de tencuit se tine perpendicular | i «‘__
dstana de 30om pind duzky, T CUrla Supraiie
= grosimea stratulul aplicat se leazé cu viteza de
;:tolulul: cu it viteza este mai mlc?gu atit grosimea este r
versa; _

= tencuirea peretilor se efectueaz de
In jos, Incepind din coltul stinga-sus,

1 ine mat3, tencuiala se nive-
e Sup:::iae?}ldn:\gtr;?icn; din ingx. Numai pfaa 0
b ol gia tapetul. Pentrua obtine 0 supr?arzaa
a decursul a 24 de ore dugé prepar: A
g bundenta tencuiala §i s se repe
n:‘:aﬁsa preiucrare nu mai este nevoie de

B

la stinga la dreapta
Pe o fisie de circa 70 om.
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gletuire, suprafata este gata pe
’ , ntru zugravi
netez iala ol
e r(r;‘ ts:;atul d_e tencufala se taie cy feréstl'f tencuirea ta
e ;?e a evita aparitia fisurilor. Pentr, uaUI P€ tot pe el d
tfesar sa se asigure ventilatia rey it5 S;Carea "apidnmetr“"? i,
Dupa lucru vasele si sculele se spals > aIncapey, 2 tongie
tarul murd ' a ti e e o ey
o ar micgoreaza timpul de lucry ¢y et 'nStrurnent | 3
e pastreaza in incéperi u pe ol Sesii
: scate i - 3 it
data fabricarii. ate in saci nu mg; mult g e
ef lun;
Ni dg
la

17.5. Masini de amest
ului PFT

PFT este abreviere
: a de la ,Putz und F

: ) 3 " er T
"Teir;]tzaa I?;]e prtegétare si debitare a amestecuri!gre g; rf:'mk >
e g U]

i Considerr:a ;rgedilariainc:; z;?r?iuse ;ientru ccmstructiioe;t 2:3;':'1rut o
pentru fnlesnirea lucrului pentru constructii. Ele sy cant.
manual i ridica w1 =1€ sunt destingy
umed .- rea produc p 3
e din constructii. Deoarece sortimentul de mg;liﬁt';ip;ocedeelor
Ompe ale

Se J[]'a(-jL":e

firmei PFT este bogat, operatorul statiei trebuie s fac alegerea

a utilajului necesar. Exploatarea optimé, corects a tehnicii permite

nerea unei productivitati inalte, gi de cele mai dese ori, micsorarea

lui ?:e, z?;t al lucrarilor efectuate.
b ;:‘r:enc;s;ra acestea reprezinta niste tehnologii nol pe
ket a'u : xemplu, Tn Germania, ele sunt folosite d"e'
gl R deja o norma. Pentru comparatie: volumul l?;
otabel tota?a?alm mecanismelor in Germania este de cirt
b e Lélcrarllor de tencuire, lar in Moldova acest
s é: ica 99% de lucrari se efectueaza manual.
et 'n ce de aplicare a amesteculul de mortarh-:l Eu
mal prin costul exagerat al muncil fizice (se 'pl""

fiece ora ‘
de luctu), dar si e calltatea suprafetelor obfinute. Problema

de fiecare data proportile de mortaruluifn vas cu ajutoul malaxorulil
t“ “ORNEa 06 1408 ﬂpmx*ma;;nt:?:ﬁirsm sl ap& sunt diferite, deoare:
fu prepara - La utilizarea ) pen-

i
§/ 88 pastreazé Ia acelag| nlvelesct!:; g:t:,}:;nti

este In faptul c& la amestecarea

[[254 ]

—— .

cului mortar Ie'..s.te constalj}té pe tot parcursul lucrului, Un a
arcat al masinil de te_nc_u'.t este ca distanta de debit;are b’
de pina 12 50 m $i pierderile la aplicarea Iui sunt me.' mor-
zeaza economisirea [esurselor la achizitionarea matglrli[;:e'
4, se micgoreaza pretul de cost al unui 1 m? de sum:-

jeste =
laﬂja cefa\(orl *
o consecint

II g M
jor? cuita. ; : 2
2 mentionat mai sus, in Germania tehnologia de aplicare me-

cum s~ : - 2oa
anizatd @ amestecului de mortar a inceput sa fie implementat la sfrsi-
| anilor 60 ai s_ec_:plulul .trecut‘ si firma Knauf a creat o filiald pentru
Uro Jcerea ma.s_lﬂ,llfil' de tencuit, care s-a numit mai irziu PFT (,Putz
End Ferdertehnlk") si se traduce ,Tehnica de pregatire sidebitare a ames-
ourilor d€ mortar’. Pentru a evita unele confuzii vom defini urmatorii
t pentru constructii (mai departe — amestec) este un
smestec dé componente uscate, care contine lianti, material inert (de
umplere, agregat), aditivi pentru modificarea proprietatior si este fabricat
in condifii industriale.

‘Amestecul de mortar este amestecul uscat, preparat cu apa.

Mortarul desemneaza amestecul de mortar solidificat.

Cel mai raspinditmodel de masina de tencuit, PFT G4, a fost elabo-
atin anul 1975. Piné la moment au fost produse peste 60 mii de bucai.
Cu to tea magina de tencuit G4 nu este invechité nici tehnic,

e in constructia sa initial au fost implementate solutii
 in prezent au ramas cele mai reusite, de exemplu,
ui de avansare, instalat in buncarul de receptie sub un
+ parcursul timpului PFT G4 era modernizata, imple-
nsambluri si solutii tehnice. Comparind modelele

pot fi ugor depistate diferentele.
' rmel PFT demonstreaza ca ea

solutiilor tehnice fn domeniul
de mortar §i este un lider nu
ga lume in acest domeniu, Trebuie de

ele PFT sunt exportate in peste 50 de tari de

amestecare a mortarulul
mit utilizarea lor in orice tip
ntierelor). Greutatea §i di-

term ent
Amestec usca

aasinilor de
de statil per
fnguste ale §2

semenea ca 2 munc

itori s& efectueze




ugor mortarea, incarcarea i deplasarea Pompe;. p

care a mortarului sunt constituite din module, cé aom e de,
demontarea lor timp de 15-20 minute. Majoritateq mSFQUré m 'a“est&
de diferite modele sunt interschimbabile gi comp aﬁb"gf%uleior DOmFea si
pelor cu amestec uscat poate fi efectuats manual din' nc_é"’area P&Jq;
tainere. Pompele amesteca permanent mortary UScatSacr say inDOm.
mindu-le intr-o masa de consistenta necesars Clapg, ll‘anscg:‘

Regulile principale de exploatare a masinijor de
1. Sa se respecte toate regulile de securitate
agregatul si sa fie pastrate in stare lizibil3!

2. Cel putin o data intr-un schimb de lucru s3 se Verifice
deteriorarilor si defectelor agregatului. Dacs apar mo. ds,re ent
regimului de lucru al agregatului, ce afecteaza securitatelcérl e
cesara oprirea agregatului si sa se comunice despre defZ'C?. 2
persoanei responsabile. Hune

3. Nuincercati sa intreprindeti modificari ale constructiej agregatyly
ce ar afecta securitatea, fara a informa furnizorul. A'ceasta se rzfm'
ré gi la montarea ,instalatiilor de securitate” neverificate, =

4. Piesele de schimb trebuie s& corespunda cerintelor producatory.

te"lt:uil.
N timpy| lucryy; &

lul. Aceasta garantie pentru piesele de schimb Origin_ale';e.}afgg_

Intotdeauna PFT,
5. Agregatul trebuie sa fie deservit numai de personalul spec
struit. Trebuie strict delimitate responsabilitatile personalului
tru deservirea, pregétirea, intretinerea si mentinerea fn
functionare a agregatului. 0
6. Staglaril, studentii, ucenicil, in scopul instruiril, trebule s&
tcau tt‘agrengatul numai sub supravegherea unel persoane exper
7. Lucrérile ce fin de instalatia electrics a agregatului vorfiin
numai de persoane special pregatite sau de persoane ins

Sub supravegherea specialis _
trotehnice. pecialistulul Th corespundere cu reg

8. Sése respecte consecutivitatea acti !
unilor la conectarea

nectarea agregatulul, s4 se Urméreascd indicatiile apare
control conform regulilor de exploatare, |

9. Daca in timpul lucrarilor de deservire i
ire a
deconectat, se vor intreprinde toate maﬁum? pr:g:‘:uaag :g!!
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ntand (de exemplvu_. se va ‘mcui.a cu lacat intrerupatorul
ared spﬁqau se va pune o tablité de avertisment deasupra intrery-
pBto de curatarea agregatului cu un jet de ape*! se vor acoperi
ciile, In caré din motive de secun'tate §i functionare nu
. «x patrunda apa (electromotoare si cutille de distributie).
uie @ ficiile trebuie descoperite.

curatare ori byt L
utilizeze sigurante fuzibile originale cu valori nominale co-

n
10- 12213 orifi
treby
pupa
1588 stoare
respuUNZata ré efectuarea lucrarilor cu partile conducatoare de

ecesa
12. Da::eén‘::l octric, va fiantrenata incé o persoana, care vadeconecta
cu '

ctric, In caz de necesitate.
curentu:ne;iegicé deplasare a agregatului, se va deconecta de la
g La‘ cezursé-'extemé de curent electric. La 0 noua punere in functi-
oncea regatul va fi reconectat la retea in modul corespunzator.
;nfeggatul 5er-va instala intr-o pozitie stabila i se vor intreprinde
1% m%suri pentru a evita miscarile _nedorite. i
15. Furtunurile pentru mortar trebuie agezate intr-un mod sigu

le indoi la colturile ascutite.
16. Inainte de a decupla furtunurile pentru mortar se

nul pentru mortar trebuie s& ocupe 0
de mortart. In afaré de aceasta,
Alte persoane in acest timp nu

va micgora presi-

destupa furtu
ar fi protejat de jetul
ari de protectie. s
ima agregatulul. :
tn p;ﬁjde zggomot al presiunii depaseste 85 oc'ij‘
area mijloacelor de protectie contra zgom
vor utiliuza mijloacele cores-
i : tectie, cizme
dividuala: ochelari de pro
1n de protectie, manusi, crema de pro-

ie a cailor resplratoril_. :
;o ;:tc; in an agregatul trebuie verificat

necesar, €

PFT
o de masini produse de firma P
do'nd;?i la producerea tehnicii de
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constructie capabile sa lucreze cu amest
ecur;

mortar. us
Tehnica produsa poat - cate siam |
s b fi clasificaté in patry Sstecy; PFT SILOMAT C100/ C140 )
2. G je e transport pneumatic pentry 9rupe pring; de
. Masini de tencuit. POmMpare pale. i :
3. Malaxoare pentru p 9 @Mestey, ' _Distania do POTPERS pindia BO/IA0
' repararea : ul o
4. Pompe de transport. amestecului de Mortar Productivitatea cca 20 kg/min.
: Puterea 5.57.5 kW
Utilaje de transport i
: pneumati Alimentarea 32 AJ400 V
Din categoria masinilor de tran: pentru pomparea 5y, : i
amestecului fac parte pompel port pneumatic pengr - teCuluj Rifelunes maiia 2,5 bat
Sl 0 B sl oo umissaz amestigo pare Consumdeser___| o 100140
Fneumatioe faclliteaza lucrul la mas(i':;ulaa)(; ) Uti"Zareaa;:eag; ola Capeiiatea de IncArcare) 59
ranspo - e tencuit < o Jate R
utilizaprerataara:-ile;amte‘?teculuI Hacardenallonulde efc:,-r.~,tnr;$l v Simp“ﬂlc?ér g el 2320153011230
gregatelor preumatice masgina de tencuit |u:r2 'Ucrérilm’ s e ol T
Qim

autonom si automat. In ace
i @ : st caz functia
. me i opera '
altge'alr::r;::laclftgu:: E:Tné’; laf tnceperea\ lucrului, dﬁpé égrr:]i;f > Taduce (s

: structie. Astfel spore e’
mm:dc;;e:s;é ;retul de cost al lucrarilor epfectjzepmducnwtatea s s”;

e din aceasta categorie poarta d i
enumire
il:lgrl\gfrT transportd amestecul uscat de la mas?nZF:;r o
n regim automat féra formarea prafului. Masln; dteo' |

malaxorul poate efectua |
ucrar
sau In Imediata apropiere de silllc?é.aﬂmdu'sa la o distanta co

ctionare a agregatului PFT SILOMAT se bazeaza pe

principiul de fun
rtarea amestecului uscat cu ajutorul aerului comprimat, la care

ns
t;arf.e;stm_~,ul este debitat prin furtunul de transportare in buncarul de re-
ii de tencuit sau a malaxorului, unde cu gjutorul filtrelorin
s se separa aerul fara a forma praf.
» al semnalizatorului de nivel al masinii de tencuitse
isie (pozitia deschis”)a buncarului de receptie @
pneumatic, unde este receptionat materialul din

PFT SILOMAT este
alcatult din;
- buncérul de re 3 R , ks
Melomiotiinfpivhebie et B o v e e O
- naa, "~ nchis rtat este inchisé ermetic a .
Ul se afineaza si este propulsat prin racor-

nul de avans si este trans-

P
FT SILOMAT se livreaza tn functie de productivitate sit
sit pce tle in furtu

litate 'n executie rulan
t&, portabila

PFT SILOMAT -a » Cu agaéitor. i

—agre resiune care poate
PFT SILOMATQ 4 aggr:;:: g:mpara féra presiune. " | f-““;',’.‘ni?n%’_egﬁ ;rgsiu‘nea se coboara
| PFT COMBI-SILOMAT - agrengmpare cu presiune. né ca buncaru! e receptie si furtunul

ul g’; :;Ilgi Icll.t | fAra presiune. combinat de pompare a € ul de transportare ma:zria\ulu‘utgi

ele agregate utill ' aluldela semnalizatorul de UMP1e®

deosebesc prin distanta de poz ate sunt PFT SILOMAT C100 §i -nda al utilajului SILOMAT, se ince-

mpare a amestecului, puterea m | ..
pe carului de receptie aerul poate fi

[ 259 |

productivitatea compresorului
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p— £ _ : tabileste cantitatea necesara de apacy ajuto ‘"

ol Gopendents o maors olESt regimy gy o ecepl 50 UTEloc amasir sy o St

uti ?5!: 'lr"S"I]LO ISIAT ot !'ivreazﬁ en:etn ultransportat unctiona,e ﬁtrﬂui' buﬂamestecul uscat este propulsat in Camera de mixare ;lue
ain citeva variante: _aptie alti=s : >

PFT SILOMAT E 100/140 si PFT SILOMAT ¢ 10 4 rului, unde se amesteca cu apa cu ajutorul furcii de ameste-

— litera E — modulele utilajului sunt Portabile; 07140, Unde 1ob2 mpo].amestecul de mortar cu ajutorul pompei este injectat in furty-

ik - . _rtar. La furtunul de mortar este fixat pistoly| Pentru tencuire, |
& litera C — modulele sunt asamblate P€ Un sasiy g eMmorcy , 1 d I _ m{a se afl duza de stropit. Inaintea duze; sy mo:

: i 0. patul arY jutorul aerului comprimat si ;
—numerele 100 si 140 — productivi C) 5 w@elel‘at cu ajutorul a comprimat si este torcretat(stropn)

tatea cornpresorului esta

: . do1 RGOS tencuitd. Viteza de deplasare a amestecului de mortar |
140 m*/h respectiv. €100 ‘;ﬁ;za este de cca 100 km/h, iar viteza de ciocnire Cu peretele

Distanta de pompare a amestecului Knauf MP 75 CUE E jin duze sporeste adeziune
de 80/140 m respectiv. Distanta de pompare depinde in 100/14 cca ,;? km/h. Aceasta spores unea amestecului de mortar

densitatea materialului pompat. Mortarele de ciment ay

Primy| rind g

: : Al O dens; te U SUP= de tencuit poate fi pornita in orice moment, indiferent de gra-
mare, de aceea d|§tanta de Pompare gi Productivitatea vor f; mai micinla "Wma lere cu amestecul uscat. Pentru oprirea sau incarcarea ma-
distante mari utilajele pot functiona in serie, In acest cazt : e ump!

s €0retic distan
fa de pompare este nelimitata. :
Productivitatea: 20 kg/min. sau 1200 kg/h, sau 40 saci/h.
Avantajele utilajelor de transport pneumatic sunt:

~ eliminarea lucrarilor de ridicare si aducerea amesteculuj uscat |,
masina de tencuit;

—distanta mare de pompare: . p—

— functionarea complet automats:

~ Ppomparea féra praf gi f4ra pierde

—Nu mai este nevoie de un muncitor pe
receptie a masinii de tencuit:

— este exclusé patrunderea obiectsl
a maginil de tencuit, care ar scoate din

consumarea intregului material.

PFT G5 PFT MONQJET

melc; o ,
— cregte productivitatea muncil, il - PFT G4
1 . _‘ 2 y é cum
Maginile de tencuit -9 ina de tencuit cu cele mai bune vinzari. Dup

Masinile de tencuit este tehnica cea n

mente este cea mai raspindita si solicitata
direct la locul de efectuare a lucrarilor de

: area §i
aplice amestecul de mortar pe suprafata pr T G4 este destinata pentmﬂzm;:::f; i
utilizeaza amestec uscat gata. In dependentd de t | si complet automata tumrc;rna) ol on il
se echipeaza cu mecanisme complementare: tr _ e pot prelucra cu Tgrea el
nuri pentru mortar etc, i rtar omogen §i aprﬂosem i
Constructiv magina de tencuit este divizat in doud . % o la executarea pa
tru amestec uscat §i zona pentru amestec de mortar, Ine : 261
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i): 3KW (0,75 kW la G4
lu): . 4o gvansare are putt?rea 0 (
pultt 28 rot./min.);

? Magina este alcatuita din:
| —buncarul de receptie; ,or'a’eatof"l tam:i 12 rot.fmln-lcate numai de tipul D;

—turnul de amestecare, alcituit din: ’moruf’ﬁma;ate cuplurt mE:ﬁzor ]

— motorul cu reductor in dous trepte: ganda{ﬁ insté |nuare amo (jmai pentru lucrarile de tencuire.

—furca de amestecare; : ’of,’mpfesf’ ina e foloseste N

- camera de amestecare: 7 aeasté mas uit PFT G4:

~ cuplul melcat (rotor si stator); & e masinii de te‘,‘cé la 55 I/min.;

. ﬂa_nsele de absorbtie si injectare (refulare), destin Mantaliw“atea fnalta - P:"; _pinala 50 m; . |
cuplului melcat. La flansa de injectare se cupleazs ate pepg, Xa{ 5 p;odUG nare de o_rgpa te la prepararea mortarelor din ipsos $i
indica presiunea amestecului de mortar: Manometr s fdistantqvers&ﬁ joloigens o . el);

—armatura hidropneumatica: re o U : uieli, $aPe, p:ardos !

—compresor; ont Por ea mica de umplere; atorita modernizarii conti-

—blocul de comands. it antasi mare die functionare d

Deosebirea principal dintre PFT G4 i PET Moni -sigure -~ s i constructiel; . in pulverizare si

; (o) i ; on: 12 - vopsita prin p
rea tamburului de avansare in buncarul de recept?g j?r:::;? N Instajg. e s pai:;cr?ta mare la coroziune o
avansare a amesteculuiin camera de amestecare a fost pateni:tem g ” r?:a u[teﬁ'oai -'M.\-,_:__f.'- Ho:
Sleste ; cadul nalt désecuﬂtﬂe,

cel mai reusit la moment. Tamburul se aseamana cy

_ ; O roata dj {
este pus in migcare de motorul, instalat sub buncsry| de recea,;;;mété .
rita frecventei constante de rotatie (28 rot/min.) amestecyl usc;.;t =
propulsat in camera de amestecare in doze egale, fara a forma canzgg

izeaza permanent, de

li. X
modificarile lor se modSTRESER e trebuie

fom |
1 cespare.a lucrului cu_noua.staip

catareamesinii . funajutor gyt

mari de praf,
Amestecul uscat poate fi inca rcat; 1 l
~ din saci; uit PFT G4 afosteia 4
—din containere cu ajutorul sistemului de transport pnet > gantier. te portabile si ugor tran
e, tuit din module separam r‘;dus_e ale acestor mo-

SILOMAT (in acest caz e necesars instalarea calotei de ilor mici i greuta

— direct din container cu ajutorul calotei de transbordare. i i
metoda se foloseste la executarea pardoselilor. Pentru acea |
staleaza cuplul melcat R7-1,5, care asigura o productivitate de
$i preamestecatorul Rotomix. Utilajul de transport pneumatic
MAT (cu debitul de 20 kg/min.) nu poate asigura in acest caz
tatea necesars.

PFT G4 se livreaza cu citeva variante:

—PFT G4 super, cu cea mai costisitoare completare;

~PFT G4 Prima, PFT G4 light |1 - se deosebesc de PFT G4
completare mai modests: '
i reductorul motorului (cy exceptia PFT G4 Prima) cuplului melcat
Ntr-0 singur treapts (este mai ieftin, dar se micgoreaza durata de func-
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1 9
3
exploatare
puﬂ‘(ea s':? instaleaza 1a locul de lucru.
e MB?In:de exploatarea agfegatului se blocheaza rola de fixare.
_fnain o caza apa cu ajutorul furtunului de 2. Se porneste apa

e codep srta aerul si noroiul din furtun. Apa se opreste.
pentf” acf;ne cteazd furtunul de apa la racord si la pompa de apa.
_se O hid robinetele de scurgere ale armaturii hidraulice.
e i mai mica de 2,5 bar poate fi utilizatd pompa

¥ L2 presiunea ape i
rata pentry marirea presiunii, pentru aceasta trebuie conectata

ined"™  terna.
mpa e t z ¥ .
gatirea agr lui pentru lucru si in timpul functionarii nu se

P apre '
(mite scoaterea grilei de protectie.

pFT Monojet 2.43/3.35 '

Vasina este desﬂnagapentru prepararea si aplicarea amestecurilor

o et pentru oncuiel pe baza de ipsas si ciment, precum & la

oxecutarea pard
cifrele in denu

213

9 -masina lucreaza in retea de 220V,
1 —curent monofazat;

3 - puterea motorului 3 kW (in prezent se monteaza motoare mai
wmm%gagxemplu, 4 kW, dar denumirea nu se modifica).

mirea masinii semnific urmatoarele:

4 1n retea de 380 V;

slui 5 kW (rotunjita).

a modulelor PFT G4. Deosebirea principia-
consté In lipsa tamburului de avansare in
estecul se scurge liber in camera de

m Constructia G4

+ Moterul pom

2, Arcada dp: -

3B protectie a 7. Armétura ot

4, c%glgrﬁa motorulul 8, Orifielul d-hﬁ?ouml R sonsm i
gt OO o :

- Guplul melcat TWISTER ", Tumulcgaln:rm 3

flanga schimbabilé

(76 ]

\




7

magind);

— blocul de comanda;

Incéircarea amestecului poate fi executaty:

— din saci;

—din containere cu ajutorul sistemului pne ;
acest caz e necesara instalarea calotej depsufl:ar::; ICPFT SILOMAT "

Productivitatea masinii in varianta standarg e de.1 5-20/ y
poate schimba fnlocuind cuplul melcat. Pentru lucry| o, 22 /mip, Sise
obtinerea productivitatii maxime se recomands instalareg Oselije Si
catR7-1,5 (despre marcarea cuplurilor melcate se va relat o Ului mgy.
amestecatorului Rotomix. S

— compresor (poate fi detagat de |a cadry gj sa f
€2e |3
n

JOS) Si a

Modificatia pentru lucrul intr-o refeade 220 g fost Proiectats
{arile Tn care exista restrictii la consumul curentului de aparate;ea I "
ce, de exemplu, Franta, Olanda. Nu se recomands utilizareg ae ectn?
masini la lucrul cu amestecuri de ciment, deoarece Curentul mop cf v
nu asigura un moment mare de torsiune a motorului, st

Avantaje:

—constructie sigura;

— productivitate inalta:

— simplitatea deservirii:

— comoditatea transportarii, datorits constructiei modt
se demonteaza in module si poate fi transportata de o singu

La sfirsitul anilor 90 ai secolulyi trecut in Germania au
modificéri in normele de construcfie, conform carora lafi
golului de us3 a fost micsorata pina la 70 cm.

Latimea masinii PFT G4 constituie 72 cm si posibil c&
sectogre ale santierului ea nu va trece. La acea vreme pep

er e de 66 cm sili permite s treacs prin orice
atimea G5 S:piné blocul de comanda si armétura hidropney-
; oﬁar'u '; 3.1n no;?ergesa“ cadru, formind un subansamblu, numit ,Cad-
Pl sunt MO stui subansamblu este:
" pantall tea transportarii masini; A ppcuad
gy " modita atie neprevazute a blocu ui de comanda, el poal
’oocazm rel?ua;u unul de rezerva, asffel evitindu-se intreruperea ter-
| mwcglﬁflucrénlof d%ﬁ:;tasat pentru a functiona alaturi de magina de
ner caddy %?ﬁ::: murdarirea fn impul lucrului si in special la curatarea
& eviﬁn
: i azita;
fi transportat usor intr-o incapere pazita;
po'a;ﬁitéﬁi ridicate de inghetare a apei, el poate fi mutat

-0 incapere mcﬁt,ndiionérii, PFT G5 Super este analogica lui G4, dar
Dupa prncR tgniéi mare, un set extins de functii ale blocului dg
rpdiiciyhple lat un releu, care deconecteaz masi-

are 0 PIOGLEE. 8 olu. este insta .

: 5“‘55_- féﬁﬁfﬁ?ﬁl:lm de amestec in buncrul de receptie la lucrul cu

?sﬁt?iat‘laﬁf’l‘ Silomat. - .

2 : esteo mod‘ﬁcar; a !

i stei masini sunt identice,

mt:'iié lasPFT G5c plus sunt montate pe -
G5 ¢ plus litera ,¢" inseamna ,compac

4 sunt c_!emontabile. Us cu 0 completare mai
cuplului melcat

FT G5 Super.Modulele principa-

diferenta consté in faptul ca
cadrul masinii.
, ,plus” - blo-

5: o
' _ic:ate din clasa sa —piné la 85 l/min

= plnalaoo T, mortarelor din ipsos si

o de functionare datorita modemizaril

e vopsita prin pulverizare si
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tor si stator);

t(ro -
— deservire minimal3: gplu ?Ihcig ropneumatica;
= simplitatea curatrij: " maturd manda.
— Poate lucra cu sistemy ~oc deé Ritmo:
poate lu de transpor Pheumatj. PR o ;Sf:tajale rl;;“;
3 < - AT UniVe 2t
asina de tencuit PFT Ritm : ntut bile; - .
= - '::;ure §! dgca:is'é a rotatiilor motorului;
- a T
~reglar® ea deservirii :
A »Ritmo eSte ., . | _gimplitated de incércare;
de tencuit CU celg me-ma&na s alimea mica rite mici:
dirpensiuni $i, In ace?’ r?‘_juse . ~mreutate.$l_ Qaba,m module separate §i poate fitransportats in auto-
ultima elabo,-a,.e din sas_l ﬂrnp‘ . »99_ demoﬂm in |
$_inilor de tencyit. E ez?a ma. ;:Jl %
tinata pentr,,. o COAT
= aplica rea ameStBCUriior PFT le@\ B ._ patesteo masiné de gletUlt cu mnct?tn:;eac;:f:
gata, de exemply, Fundy pFT RITMC carea si aplicarea prin stropire, cu apo
tencuiel;, gleturi: ' finud pentru @ ulverulente sau pastoase.

~ Preparareg g plicargg
amestecurilor de Mortar de jp,
SOs.

aselor de $pacil P rezinté o pasta perfecta, ideald pen .
me Gletul hrﬁzum ;‘:&séqﬁen‘:m presiune de lucru indelungata - max.
Apara a fost ¢

Poate fi utiljzapy la
fa-

20

i catorului.
T, ecta prescriptiile produ
'ntoatﬁ_s%@"es:mom;ﬁoatep fi aplicatd numai pentru mase de glet
FT RITMO pow

IT™
Datorita convertizorului de frecvents din sistemul de comanda, : cati pe toata suprafata.
motorului se regleazs continuu, ceea ce permite varierea prody : t]l?r usmnduite'
de la 4 pina la 14 /min, ; o
Motorul - 1,3 kw
Alimentarea cy energie electrica - 230 V, 50 Hz
Productivitatea — =14 |/min,
Volumul buncarulyi - 45 I 3
Lungimea - 750 mm
Latimea- 600 mm
Inditimea — 1340 mm
Greutatea tota|x — 95 kg
Magina este alcatuity din:
- cadru; %
- buncérde receptie, care trece in Camera de amestecare; e
= Mmotor cu reductor in doud trepte y
~furcé de amestecare:

e

abile si usor trans-
le separate porb 4
n:?'noiﬁlusi greutdtil reduse a acestor mod
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ticile tehnice ale PFT RITMO POWERCOAT
gracter’s

Motor electric trifazat 1 Skw |
140-575 rot/min, reglare
lents

230V curent, 50 Hz
58Ala230V

16 A

nu mai mult de 6 kWA

Q", nu mai mult de 2.5 bar
la intrarea in masina

cca 0,8-3 I/min., reglare lent3

pina la 15 m, gleturi minerale

I max. 20 bar
Masina este alcatuits din:
—cadru; i
—grila de protectie cu cuya pentru m L5 451
—buncér de receptie, care trece in A ks
= motor cu reductor in dous trepte; i
—furca de amestecare RITMO powe 600 mm
—POMpPa A2 -2 5| (rotor / stato
= cuplu melcat (rotor si stator); 1350 mm
—armatura hidropneumaﬁcﬁ; 86 kg
- bloc de comands ; tencuit:
— Mmalaxor powercoat.

inilor de
) rincipale ale masin
Avantajele PFT Ritmo powerc ——

= Sunt universale:

— sigure si durabile: .

X ~reglarea precis4 a rotatiilor motorului;

oy - simplitatea deservirii: inii in con-
‘ﬁ ~Inélimea mica de incarcare; completarea M3

de la
i Practica ne demonstreaza ca de
tului. =

N = greutate si gabarite mici; !
— e demonteaza in module separate gi g

autovehicul. -
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inceput se procura masina in completare standargy i -
mularii experientei de lucru cu ea, |3 Procurareg e maSUra
inchipuire clarad de care masina are nevoie, si ef faC:rlo ra, C"entufcu-
Cum au remarcat colegii din Germania, capacnatale A Corg arg
unui tencuitor constituie 15-20 m2 intr-o turz. La ut"?a de pmductie 1
tencuit, tencuitorul cu aceeasi calificare poate p,.e'ucrzar?ah asini da
Deci mecanizarea lucrarilor de tencuire permite spon.Pna la 5, =
muncii de doua ori. féapr Odumiwtém'

Silozuri

Mecaljizarea l'UCrén'Ior d
constructie ny se limitegy |
aplicarea masinilor de tencel.'EI
In prezent in txrjle deszfta;L
Omare parte din amestecuril:
uscate de contructie ny g ;.
vreaza in saci, gj in silozyri,
care, Impreuna cu instalare.
pneumatica si magin
cuit, constituie setul de
pentru mecanizare compy;

Completul functioneazi in felul urmétor:

Amestecul uscat (tency iala, pardoseala turnats etc.) se liv
gantief In vase speciale (silozuri) cu capacitatea de Ia 2.0 pin
m.c. Silozul se aduce la locu| de destinatie si se instaleaza oy
automobilului special cy sistemul de ridicare hidraulic. La siloz
necteaza sistemul de transport pneumatic SILOMAT, care
a;n;sltacul uscat cu ajutorul furtunului a locyl de destinatie la distan
t|:m la 140 m, adica la orice etaj. Pe etaj se instaleazd ma
b%':g; mlu calt;tg de suflare, care permite suflarea amesteculu
i ru masinii f&ré formarea prafyly). pe masina de tencuit s
eaza semnalizatorul de niye| al amestecy|yi uscat, care cone

SILOMATUL, cTnd amestecy] 1n buncareste Insuficient, i care fl deco-

necteaza, daca buncérul s-a um '
plut, In contin '
functioneazs analogic Incércarij amesteculy; dfnu::cf.n;g::l g:at:;gt

Sé umple cu amestec cu ajutory| o
s subsiiule pe unl o j camionului-cisterna pentru ciment sau

272
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m ' ilaj is permite obtinerea urmatoa-
jui de utilaj descris permi
co pletu

© _quctivitatii mundii de 1.5 ori in comparatie cu incarca-
ro ata din saci si de 4-6 ori in comparatie cu aplicarea

niz :
e mestecurilor. L9%:
. ea numarului de muncitori. . -
g8 \ucrarilor de ncarcare-descarcare si de ridicare a

2 . inarea
E"ml?iglelor la locul de lucru. ! : ialel

a;‘i Jerea necesitatil de depozitare si pastrare a materialelor pe
Ex

ntier. a materialelor de precipitatii atmosferice, decarece silo-

jare
5, Proteja b _ tic
solut ermetic. | -
o ?j;?erza pierderii materialului in urma ruperil sacilor si furtulul.
- E:gluderea necesitétii de reciclare a sacilor.

|
| ' ! tencuire

ari pentru executarea Iucrérilqr de : )
Rgc&ma: gste gtratul initial, pe care se vor aplica strgtunie uitenoqrq:
T‘-e"n- re ta, tapete etc., de aceea calitatea inferioara a tencuielii
a 'i:Itieii fisurilor in straturile de finisare. Aceste probleme

ii disciplinei tehnologice. _
arale de efectuare a lucrarilor de tencuire pot fi

S |

' t\}glaamentare si aamesteculuide mortar
atd modului de uscare a tqn-

ac:al:;(ii urmator. Accelerarea artnﬁc::é—
si nesigura. Tencuiala se usu
rantata uscarea intreg_ului strat,
dar i va favoriza aparitia ﬁsqrﬂc:ré
" mai mult sau mai putin eficien

IC
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: rmica n adincime cu 0
_ rﬁlt:parateior de incalzit cu
, grébi lucrarile, iar la finisarea
ficiala a uscarii tencuielii este
scarea prea rapida si de




4, U‘tilajul, Sculele gj vasele se 3
lui cu apg Curata, deoarece Fha

d T utilizg :
are reduc semnificatiy timpul de mas lelor g re"fhlnar
rzg egj

5. Trebuie sa se ti , ey
in ci Iy
straturilor. Denéitaétgg r;tt:i]? '; €gula de rsr‘:l:faru;ul Dlente|0, try
densitatea straty|y; UlUi suport trey, . -Nde
ui i 7 uie g3 .
de tencuials, f, '© Sd fig St

S€ va desprinde ¢

Superficial ,mai slab sj mai
$I mai afinat”
suportulurcompact si rigid nat’va Masca m

6. Nusereco A apli

manda aplicar, ‘

Lol . : . €a unui strat r
m) dintr-o singurs datz, deoarege?zfe ‘encigly (maj
apérea ﬁsu s ImU“

Si Stratu
ICS0ra aqg ‘
Oy o

17.6. Tehnologia de $pacluire

a Supra
amestecurilor ysca Prafofelcs

Si Caracteristicjje

te de spacluire Knauf

slefuire) pentry Mecanice, by mogene,
Suprafetelor s f:gi‘g;ﬁéa?ncleirea tapetelor Z?Cdgzﬁéﬁﬁﬁ?rg:sm
acestora, deoarece stratyl a.=;EI ot rectua dupa grunduirea prealahllia

0 i 4 '
face rigida, densa si grey defJ gl?uefr::"d”'t Geshidrateazé spécluiala

In Republica Moigo

Printre co ' lar
nstructori glety| Knauf—Fuganf?itl?re'e o foafiaf

baza de jp
Umplerea, prejycrareq rostull'isl,o?a? i Nzeaza a yecd

~Imbinare
arosturilor la plagile din ipsos?luirea Placilor de ipsos;

[ 274" ]

Ve, dar gi pestg |,

€ la suport. In af ﬁtrarstratm | ama-dl:_,cit

— lipirea placilor din ipsos de suprafetele pla-
ne;

— prelucrarea rosturilor la suprafetele din be-
ton;

— gpacluirea in strat subtire a suprafetelor pla-
ne din beton sau tencuite in prealabil.

Caracteristicile tehnice:

Grosimea stratului — pina la 5 mm
Granulatie — maxim 0,15 mm

Debitul de mortar la 1 kg de amestec — 1,31
Rezistenta

apresiune —5,2 MPa

|
la incovoiere — 2,7 MPa

in timpul lucrarilor de gpacluire se recomanda sa -se.acerde o aten-
fie sporita pregatirii suprafetei de lucru. Suportpl trebuie sa fie usca:t,
stabil, desprafuit, fara pete si prelucrat in prealabil cu gmndu;ﬂg Knaufin
dependenta de necesitati. Termperatura aerului, a suprafetei si mortaru-
\ui trebuie s& fie peste +10°C. Placile din ipsos-carton trebgle sa fie
prinse bine de baza. In dependenta de capacitatea de absorbtie se des-
prafuiesc si se prelucreaza in prealabil cu grundul de profunzime Knauf-

Tiefengrund.
B

: gletul se presara in apa curata (1 kg de
s3 sa absoarba apa timp de 2-3 minute i
componente. Mortarul care a inceput
173 adaosul de apa sau amestecarea
 de lucru. Se vor folosi vase si scule
uc considerabil timpul de lucru cu

u cu mortarul pregatit este de
osferice. Daca in incapere se
a face dupa instalarea dusume-

un spaclu lat. La spaclui-
s vor aplica 2-3 straturi de
rioara, se va astepta usca-
plusul de material i se
ita. Consumul de materi-
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-? al: montarea placilor de ipsos — 1,5 kg/m?, umple

¥R . ler ;
turilor la pléci de carton ipsos cca 0,25 kg/m? (cing ?r?él | Prelucrare r
nu depaseste lungimea placii). limeg co“Slruc?-s'
liej
Knauf-Fugenfiiller-hydro
Gletul Knauf—Fugenfﬁller h
: -hyd
tec uscat hidrofug pe bazs do . SSte Un

! de ipsos
speciale. Este destinat pentry rostui?gafI d;
p

de ghips-carton hidrofug cy marginile
sgm:rotunde, utilizind benzile de armare-
nplrea‘ placilor de ghips-carton hidrofug jZ' DE_!n‘tru
combinate pe suprafete plane; prelucrarez? ?C"{?r
lor si a altor defecte posibile ale placilor: i
montarea si spacluirea placilor de ipsos: ggntru
montarea si spacluirea blocurilor de ipsols higtru
fugesia blochetilor de separare. s
. : Pregatirea Suportului, conditiile de lucru sj py
nerea in opera, transportarea si depozitarea sunt identice cu cele o
gletului Knauf-Fugenfiiller. —

Osuyri
Cilor

Knauf-Satengips

Este un produs relativ nou
prinderea Knauf, dar care se

Ipsos si var, cu adaosuri speciale
nta Se utilizeaza pentru finisarea
In strat subtire in incaperi cu ur
aerului, pentru nivelarea micilor ni
rosturilor de imbinare a placilor de hi

Se aplicd manual pe toate tipurile de sup

Caracteristicile teh !
Grosimea stratului s

F Granulatie =pind la 5 mm
Debitul de mortar la 1 kg de amestec 3 ;ngJ:lm 0,2 mm
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% tenta -5 MPa,
ng';iupe -2MPa,
:: ii‘lﬁ"vmer:bui e sa fie rezistent, uscat, curatat, fara praf gi pete de
5 UP"mé;i g Je capacitatile de absorbie a suportului, suprafetele vor
Snfunclie €8 - te.
e ealabll P e ar uniform in apé rece curata (raportul de ames.

n Pf;paﬂfé:ggamestec la 0,7-0,8 | de apa), se lasa 2-3 minute si se

ested® ' 7= | sau cu mixerul pina la obtinerea unei consistente
::::Wﬁ {';::;;glg?zneitele trebuie sa fie curate, altfel se micgorea:gé
moge® L mpul de lucru cu mortarul.
nstructori sunt motivati sa prefere acest produs celor-
clasa, deoarece Knauf-Satengips se caracterizeaza
de priza mult mai mare — cca 100-120 min. §i o nalts capa-
entie a apei, ceea ce mareste aderenta cu suportul i facnh‘-
ar daca se respecta tehnologia de lucru si consecuti-
u mai este nevoie de slefuirea suplimentara uscata cu
zive. Fisurile, rosturile si denivelarile se vor prelucra in
spaclu sau gletiera se aplica mortarul pe stratul suport i
Finisarea finala se va face in timp de 24 de ore dupa
zirea prealabila a suprafetei. Eventualele neplaneitafi se
su drigca metalica. Toate lucrarile ulterioare se vor face nu-
ea completa a suprafetei. Timpul maxim de uscare este

i i lui nu mai
aterial e de 0,9 kg/m? la grosimea stratu
pastreaza in saci, in incaperi uscate pe palete de
" lemn timp de 6 luni de la data fabricaril.

- nauf-Fugenfinish .
_Ie;ull”l;( glet pe baza de ipsos ou adaosuri
gletuirea suprafetelor mari de beton, |(;;nsc(;st
intr-un strat foarte subfire. Este indi

4 stratului — pin la 3 mm
i maxim 0,1 mm o
mortar la 1 kg de amestec—1,
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t. Gletul Knauf-Finish
: ortul complet usca
umai pe SuP

i i eratura aerului, suportului i
lican e materiale. Temp : _ i
Acestglet se foloseste frecvent pentry gletuireg final Jult 5€ ;gstecé cu BIE fie nu mai mica de +5 C in timpul efe
Pregatirea suportuluj. conditiile de lucry $i punerea in % ‘l a“suprafe;e.br sl’é a
ra .

a puie $
, : rr use lcat tre scare. : _
rea §i depozitarea sunt identice cu cele ale altor gleturi gj m' lransf’ﬂﬂa- O;tul“' ap:licn perioada qeru circa 1 kg la 1 m* la ng'me? stratu[U_irgE
clu produse de compania Knauf. ase de $Pa- g rilfi;'§ | de mtatzr;aé '.l.n incaperi uscate (pe palete din leran).
Gonae e pés re 2
Gletul Knauf-Finish Q4 . :‘;‘;;rare —~ 6 luni.
- ol hQ4M
P i Este un glet pe baza ge IPSOS specig aditi | Knauf-Finish Q4 ¥
£ \ €U capacitati tehnologice Sporite. Knauf.Fin; Itivat Gletu i cat pe baza de ipsos cu adaus de
'y - este utilizat pentruy lucrarile ininterior: | pr ;Sh » i nc oo | anorganic.
kuu rea rosturilor intre Prefabricatele gjn beto o, polimeri si n'la.tena aM te indicat pentru lucrari
Cluire manuala a neplaneitatilor g suptafeteiéfég Qi lie ilor la constructiile de
ne (placi de carton-ipsos, beton $i tencuiri), interioare: prelucrarea mstgn izata a ne-
Hand-Gipsglatte Se aplica pentru prelucrarea SUprafefelor ton prefabricate, gpacluirea mecani
s form standardului de calitate Ot St beton prefa :

el Uprafetele o
putere de absorbtie inalts de apa (gazobeton tenlf

Cuire veche) in prealabjj S€ grunduiesc gy Kr‘lauf-
Tiefengrund say Knauf-GrundiermitteL

Suprafetele de beton se grunduiesc cy Knauf-
Betokontakt. y

Temperatura suportulu §i mediului trebuie s3
el

: - e
planeitatilor si suprafetelor plane (pléci de carto
ipsos, beton sitencuiri). 4
Ipsol'?r'\:u:-Finigh Q4 Mse ar;:jilc'a Iacaﬂgfalzf:&rea ;s-
form standardului C
prafetkelzrur;?!;:mm Q4 M la fel poate fi ?p{icg ,m
;l:ii%;ﬂsgrea decorativa a suprafetelor in in

fie de cel putin +5°C entru vopsire sau tapetare.

igi
t& de praf, noro

1"naduiesc ou grundul
t4 de apa —cu grur-

ta, rezistentd, curé
; i in prealabil se gru
ente curate fntru evitarea reduce o cu absorbtie ridica
. Haftemulsion.

menelor de utilizare a mortaruluj

Timpul de lucru cy mortarul constituie pina I 1 00 i
este necesar de a completa fisurile, rosturile $i Tmbin&rile. C

form
sau drigca se aplica materialul pe Suportul pregatit si se niveleaz sncuit PFT R'ng u?de apélaPFTRIT-
Priza primului strat se executd spacluirea finals. bilegte consum-

ra
3 ecului. Se presa
d se Intdreasca mai mult nu se utilizeaz 1 o

aza, nsistenta al it PFTRITMO

addugarea apei sau amestecarea Suplimentara numai vizual fmbunaté- garul masinil de E,P::raa_ mortarulul

fesc calitatea gletulu | apa pentru <ITMO powercoat s

Dupa uscarea completd a stratului fina| este posibila prelucrarea su- cuit PFTR |ui pe tavane de
portului prin metoda slefuirii uscate, | -ea mortaru

N cazul neplaneitatilor neinsemnate
grosimea stratului nu se limiteaz4.

Uscarea Suprafefei prelucrate depinde de grosimea stratului aplicat,
temperatura gi umiditatea aerului, Orice acoperire decorativa pe suportul

atului de
ucrat a stratului de
. i:tl gfrglptarului sau spaclului
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Subltire de mortar si de nivelat suprafata o dats sa

Indica mai sus. Rosturile elementelor betonylyi armat prefapric

umplute prin metoda mecanizata, La necesitate
operafii, de aplicat '
inca o data mortary| de
glet si de nivelat in
Zona rostului. Dacs
Suprafata urmeazs g fi
Vopsita, atunci se reco-
manda utilizarea benzii
pentru rostuire. g spa-
cluirea continua a con-
structiilor de beton pre-
fabricate, placilor de
ipsos gi Suprafetelor
tencyite gletul Knauf-Finish Q4 M se

: pﬂweﬂzatoml si furtunurile).
i h Q4 M nu se amestec3 cu alte materiale.

t(nclU® 2 f-Finis .
ot otul -ff'zam..aerului’ suportului si gletului aplicat intotdeauna trebuie
M e +5°C 1n timpul efectuarii lucrarilor si in pericada prizei.
safie Pe> ul materialului: circa 1 kg/1 m?/1 mm grosimea stratului.
= gonslint

Ml Knauf-Rotband-Finish
g
- Knauf-Rotband-Finish este
i _—— un amestec gata preparat pe
> ,:::., —_— -*-) baza de rasina acrilicd cu um-
sy pluturd mineral si regulatori de
priza. Se aplica in interiorul in-
caperilor pentru urméatoarele ti-
puri de lucrari:
o pentru spacluirea finala a ros-
turilor placilor Knauf, umplute cu
gleturi Knauf-Uniflot sau Knauf-

Fugenfggggiuirea in strat subltire a suprafetelor tencgite (de cime:snt,
r, de ipsos) a perefilor si tavanelor, precum sia suporturior
ton inainte de finisare decorativa (vopslrg, tapetare etc.);
trru crearea diferitor structuri ale suprafetei.

ata pentru utilizare; .
in aplicare si distribuire pe suprafata;

slefuire; 2
ta si rezistentd la fisuri;

mI‘(mll.n‘--Rf.)tha_nd-FInlsh se apr;esteci?;?: g?lio 1?.
' re mecanizaté, dupa caz, po
Lz:g "g; utilizeaza numai vase $! instrumente

i licarea vopse-
agregatului pentru ap
J:t:;ﬁagu, de exemplu, PFT RITMO sau
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_Lg_i

V)
Pentru aplicarea manuajs S€ utilizeaz in
S \ . a Y= S FUme . ’ i
Spacluirea rosturilor intre plzcile Knauf e >Nte din i gpacluirea rosturilor intre plagije Knauf cy fin; "
ple rostul cu gletul Knauf-Unifiot sau Knauf_FJ‘gr; f‘?_hle ap aﬁza?; ‘(’:K) se umplu rosturile ¢ Mmasa de 9:3'2?;? Muchiilgr aplati-
de armare. Stratul urmator al gletuly; Knauf_Ror; t;Jh‘er Sise apl; -Se Un,. zafﬂm Stratul urmator de glet se aplica dups S aplica ba_nda de
numai dupa uscarea straty|yij Precedent. a"d“Finish 22 banda i nt. La spacluirea contiung, oy $Paclulat say drisca rr?est:?ct:;lm s
Toate neplaneitatile, care apar pe sy porty] spx Plicy " rialul pe suprafata pregatits sise nivel eazs AlCa se aplica
slefuiesc cu hirtie abraziys Sauplasg abrazivz SPacluit Upg Uscare ma{aia! al doilea, primul strat trebuie g3 fac ;anzngc;s ggte el
Temperatura suportu|yj $iaaerulyjin ncan ) g - abtin rea suprafetei pentr, vopsire, : .
Joasa de +10°C si mai inalts de +25°0 sl trebuie o5 fe ' I'sau h‘irtit;J abrézit\:%ra;:‘;;gf:tl::taé i
Pasta de glet se ambaleaz3 1 géleti de 27, 17 Y cutarea lucririon fror. Suportulyj
i K 5 ¥ ¥ i |'l| 1 a 1
Ampafa;ulturn}eaza sa fie protejat de razele So!éfeﬁ 1,5p gg_ C. crarilor trebuie s3 fie e +10°C g
< 2 : : Peratyri + in Consumul p e g Nstituie (fara a tine contd .
Consumu absirare in ambaiaj nedetaroney e uni, e {e oatirea pliclor Knauf o muctis apapgag s DECE:
ons ului: : : ST ; ; '
e : _ ~ —lasgpdcluirea continus g Suprafetei—1,5.1 g kg/m2/m
—la gpacluirea contin a fetej — . i A G pe-ly m.
-la r?:?jsarea rosturilor la'acﬁgf ;(a ete? e  Pastade glet se ambaleazs in galleti de 28, 20,8 5i 2,5 kg.
- p Nauf cu muchje aplatizats ~Cca 0,1 . L:b‘fﬁﬁﬁéhﬂl"de pastrare in ambalaj Nedeteriorat— 12 luni,

0=y caMPLETAREA TENCUIELILOR S! CHITURILOR KNAUF

Gletul gata preparat Knauf-F2
IQ% égj{le- ang'_ Grosi- A &
Pasta de glet Knay re | pore | rui | mea | Pre ucrarea | - $pacluire
sare pentru obinerea me- f:l? s‘tjrg- tm}u- Suprafefei | “optima
Se aplica in interiory] in zata | 3a [ Yy |(mm)
matoarele tipuri de lucrari: :
» finisarea rosturilor intre placi 3 N spggl[xéire: i %Eﬁ"é“i"
chie aplatizats $i muchie drea pentru
nare cu banda de armare; ‘fgg‘as'i'e
e Spacluirea Suprafetelor tencuiﬁq $l vopsire
ale peretilor si tavanelor inainte de - e
corativa (vopsire, tapetare efc.). . aae X | 1 |530 I nauf
Suportul trebuie s3 fie uscat si curat, iar placile Knauf fixate etans pe *‘;i?ii‘,’ﬂe ' Flljf ;2;1 %ﬁr}
carcasa portants. _ lapetare | Finish Q4 M
Toate Suprafetele, inainte de aplicarea pastei de glet, este necesar sl vopsire
sa fie prelucrate cy grund: 2
~ SUporturile compacte se grunduiesc cu grundul Knauf-Haftemulsi 1 |5-30 [ Fara Knauf
on, dizolvindu-| in Proportie de 1:2-1:3, iar pentru suptafetele higroscopi snéecme: F;%?;;ffaih-
ce in proportie de 1:4-1:5. ) Lot
Succesiunea Operatiilor tehnologice N si vopsire
nainte de utilizare Knauf-F2 se amestecs. La necesitate PoRE

dizolvat cy o Cantitate mica de apa.
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KnaquTr\bH
2 |g.
$%ée?1|:1ire- Ful(nauf /—\
e tapetars | FinicMini,
Knauf Mp-75. X ""“""‘;——-—-_______ Sl vopsgfe sth )
8-30 = !
F :
spé;:?re- Fux\nau, ‘ CAPITOLUL xvy
Pentry H0enfi :
tapetar Finish Q o ' INOL O ;
P L T e Ee e si potare INOLOGIA UTILIZARII AMESTECUR)Lo
Knauf-Diinnputz X T?w ;l - DE TENCUIT PE BAZA pg c:uEr:?rUSCATE
=0 sipacluire [~~~ e
X ligatorje Salen:gL:Ls . 13_1'-_-:’@&1!!1 generale despre amestecuri pe bazj de ciment
Knauf HP-Start X 2 "‘5‘—55- 5 HF:"-Finisht e -
g Pacluire epublic
Obligatorie Hﬁf‘é;‘f,-sh decimentde a -'ﬁ'ﬂ?mpioaf?.luc‘@ demonstrat de volumy| de consum
\J Satengipe redus pe cap de locuitor. Daca mai inainte constructorii foloseau de cele

mai dese ofi produsele de import, actualmente e achizitioneaza prody-
»autohtone, care poseda aceiasiindici tehnologici si de exploatare,
jar uneori chiar intrec produsele de import. Trebuie de remarcat faptul ¢
baza de ciment produse in republica sunt folosits pe

icerea amestecurilor uscate pe bazé de ciment modificate in
se desfagoara in conditii tehnologice de nivel inalt, Aceasta se
numai la gama larga de produse de calitate fnalta, ci si la
orientate spre interesele clientilor. El include furnizarea la timp,
onal, consultarile si instruirea pe santiere, ceea ce per-
a a lucrarilor de montaj, constructie si finisare cu
lor uscate modificate pe bazé de ciment.
iul constructiilor, datorita aparitiei noilor sisteme
, perfectiondrii proceselor tehnologice, a fost
de alegerea materialelor, folosite in lucrarie de
nfa si durabilitatea — iaté care sunt cerinfele
ialele de constructie. Acestor cerinte cel
ecurile uscate modificate pe baza de ci-
nt indispensabil al lucrérilor de construc-

% mortar se prep | ¢ q‘“m@ uurmétoa

e caracteristici:
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aderents sporit

rer a CU suporty-
* Posibilitateg y; o

liz&rii i lucrsri
rar :
exploatare: e "eParatie 4 Perej;
- H0r .
* modul §fmplu de Preparare Si aplicare- ! ”'fior;
® nNucontine Solventi organicj: ’ n
* Prepararea gj aplicarea in oAt
conditjj eCOlOgj(;e_
Gama produselor amestecurilor Pe bazs ge n:
te, respectindu-se totodats Completateq 4ty g o mentan, 3
tare, cit si a celor de bazs. % Materiao ey
SMen,
_ _Ame§t?curife Pe baza de Ciment dupa congi:
divizeazs in urmatoarele tipyr;: Hile e plicare
* pentru lucririle interioare: :
* pentru lucrarile exterioare, EXxecutate in conditii o
* pentru aplicare in conditii de temperatyri joase si -
® pentrutemperaturi ridicate; egative;
° pfantry €xecutarea lucrarilor in Constructiile Care se caraptas
Za prin umiditate Sporita si continutul ingjt de saryri act&i‘fZea.
o | Solubilg 4y

Nomenclatoryl amestecurilor pe baza de ciment:
e Mmortare de Zidarie;
e tencuieli;
e chitur i -
* amestecuri pentru executarea pardoselilor;
* amestecuri adezive:;
* amestecuri de driscuire;
e amestecuride hidroizolare:;
e amestecuri pentru reparatie.

18.2. Caracteristicile amestecurilor uscate
pe baza de ciment si aplicarea lor

Amorsa pentru tencuieli Knauf-Vorspritzer siade

Este un amestec uscat pe bazi de ciment, nisip dﬂm‘:" -5:- a5
osuri, care asigura o aderenta maxima. Se apll_cﬁlca-_s_u
uniformizare (in lucrarile premergatoare de tencuire) pe Supo
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ton, caramida, piatrs bruta, zidarii vechi si Ccurata-
te sau zidarii din materiale mixte, maj

pacitatea de absorbtie asuprafetei. Dupg intarire
$i uscare stratul de amorsz este rezistent Ia in-
ghet. Este destinat pentry lucréri de interior si
exterior. Se aplica manyal Sau mecanizat cy aju-
torul pompelor de amestecare continua a morta-
rului cu o productivitate inalts, de exemplu, G4,

g G5, Monojet ale firmei PFT.
Caracteristicile tehnice:

Densitatea (in stare uscata) = 1800 kg/m?
Rezi fa:

la cc:Z:EF:""“‘I!.;‘*re Sl

la incovoiere -5,3MPa
Coeficientul de absorbtie a apei, w ~ >0.5 kg/me-hos,

mite formarea peliculei de apa.

Continutul sacului (30 kg) se amesteca cu 6,5-7 | de apa manual sau
cu ajutorul malaxorului ping la omogenizarea amestecului (aprox.
2-3 minute). Nu se admite amestecarea cy alte produse. La utilizarea
masinilo ncuit se stabileste dozajul de apa si se stabileste consis-

inuala. Mortarul preparat se aplicé cu mistria pe su-
ntr-un strat de 5 cm.

anizata. Mortarul se aplicad cu magina de tencuit
fafa. Durata de uscare este 3 zile. In cazul aplic-

e ilor pe baza de ipsos, durata de uscare este de
3 saptamini. Consumul de material la grosimea stratului amorsei de
Smm este de 7.5-8 ka/m
Suprafetele p ‘de amors3 trebuie mentinute ude timp de
2zile, Temperatura aerului, a suprafetei si a mortarului trebuie s3 fie
Peste +5°C.

Se pastreaza in eri uscate pe palete de lemn timp de
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| AR
¥ i
041,

W

v

ul de tencuit se tine perpendicular |3 Supra rel
S0 30 om (pindla duzs); "ot prelucrats
imea stratului aplicat se regleaza cu viteza 4o deplasare
cu cit viteza este mai mic4, cu atit grosimea este mai mare si

v e

— pi
otantd
dIS? i r05
pistolulw:
{ mgvﬂfsa' ~a peretil efectue 3 de |a stil ;
oY ncuirea peretilor se aza de lastinga [a dreapta sidesusin
. incepind din coltul stinga-sus, pe o fisie de circa 79 em. Pistoly|
| & sgu;e-deﬁiasatm-a_ga mod, ca la miscarea rectilinie alternativa centry|
' -m:ului de mortar s se afle Tln parteainferioara a mortarului aplicat;
| P fiecare aplicare ulterioard s3 se Suprapuna pe precedenta cu
1 o
5-12 .;"%’n@r;eaz'“@ﬂ""‘ agregatul se spala cu ap3 curats,
stratul de tencuiald aplicat se niveleaza cu dreptaryl, Dacs se lucrea-
7 tara repere de tencuit, se verifica devierega Suprafetei pe verticala si
srizontald tarul. Dupé inceputul prizei mortarului, suprafata ten-
ita se $§i se niveleaza cu drigca sau gletiera, Dac Suprafata
ste pentru zugravit, pe tencuiala intarits (a doua zi dupj aplii-
umeda se aplica un strat de 5 mm de tencuiala si dupa
se driscuieste. Nu se admite Inghetarea sau uscarea

e ST e

profilelor ge Protectie

$€ aplica ! il Sy
Profilele se fixeg plica amestecy, i In timpul prizei. Inainte de lucrarile de d i
74 : o ,_ _ pui pi ainte ae lucrarile de decorare (zu
reperele de tencufre??;jiﬁun'qa la centry Pre capete i 190 e, o ructurare) stratul de tencuiala trebuie s fie complet uscat.

; , mai py . ~> 1N acela il ; ; ;
86 Intdreascy gi s prinda pmﬂfglet{n de 24 de ore fr . Camorar .cu  de material la grosimea stratului de 10 mm este de

Prepararea mortaruluj

erului, a suprafetei si mortarului trebuie s4 fie peste
Amestecul uscat Kz Maschinen

fo de curenti de aer, soare si ploi.

curatd (30 kg de amestec la 6-7 | de apa fes n saci, in incéperi uscate pe palete de lemn timp de
¥ ise , pe pe p P
Sau manual pina la omogenizare. DUpapo gmg?m] ricarii.
¢d din nou., In caz de necesitate se adaug4 apé sau ar - _
ﬂem?usl ;p!icérii Nu se mai adaugé ap4 sau amestec, Timp ' Knauf-Sokelputz
Wmg Oreg, Y '
Aplicarea mecanizat a mortarului A Este un amestec uscat pe baza de ciment, iar

Mortarul se aplica pe stratul suport cu masinile de tencuit PFT G
GS. Se pregateste pompa de amestecare conform instructiunilor d i
ploatare. Se toarnd amestecul uscat KZ Maschinenputzn bu% -
'f?nﬂe @ pompei, Se stabilegte dozajul de apa In dependentd e con
sistenta mortarului, A

Mortarul se aplica pe suprafata de tencuit, respectind urmtoarée
reguli:

adaosdurile strict proportionate care intrd in com-
ponenta lui favorizeaza formarea unei _suprafatg
rezistente, faré fisuri. Se utilizeaz pentru lucréri
erior si exterior. Este destinat pentru tencui-
soclurilor i a suprafefelor obignuite in ?ncipei-
cu umiditate sporitd (subsoluri, sp__élétoni, bai,
Se poate aplica manual sau cu ajutorul pom-
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Pelor de @Mmestecy

G4, PFT G5, pry ppo"tinua

CuU pr S
Onojet. Ploductivitag, aity, g,

. " xe
CaracteI'ISticile tehnice. Ply, Pry

Grosimeg Stratuly;

Mmaximga
minim3 =35 mm
Granulatie ~10m
a = Mm
gap‘acnatea de retinere 4 apeij ~Pindlaq 5 mm
°zistenta la presiyne ~ M Mai pufin e on
Aderenta =101 Mpy - 98%

Rezisten;a la inghet

SPregétirea Suprafetej
tratul trebuie s3 aib3 o sy 5
' ptafata ry 0as3, fars
turile de beton sa fie Crestate j it o bl
e, iar| ii A& Rtk "
te rosturile. Bk bt o

lui. Pe suprafata interioars a profilelor de protectie se-aplick armeslecul
de mortar Sokelputz cu pasul 30 cm. Profilele se fixeaza pe colturi, dea
centrul spre capete in acelasi plan cu reperele de tencuire, cu nu mai
putin de 24 de ore inainte, ca mortarul s5 se intareasca si sa prinda
Amestecul uscat Sokelputz se toarnd fntr-un vas cu apd q;rgﬁ
(40 kg de amestec la 8-9 | de apa) si se amesteca cu mala:r:m eséé
manual pina la omogenizare. Dupa o pauzé de 5 minute ; s
din nou. In caz de necesitate se adaugd apé sau amestec uscal
timpul aplicarii nu se méai adauga apd sau amestec. !
Aplicarea manual IR olul pe supraf
Mgrtarul preparat se aplica cu mlst_rlz:!e ;s“‘c:(l; I;: ;g;;c-dragﬁﬂﬂ-ﬂ”@
pregatita Intr-un strat de 15-20 mm, apol

/
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Jprizel mortarului, suprafata _tancuité Se umezeste si se nivelea-
eputl Ea sau gletiera. Dacé grosimea necesars depaseste 20 mm,
2 G'-’_d”ﬁcuiaia se aplica In 2 straturi, pentng aceasta se va arma primuy|
Aunci leTasé metalica sau de tesaturd de sticls. Al doilea strat se aplica
sratcu P 4 uscarea completa a primului strat.
qumal duaprea mecanizatid a mortarului

APII% igoia aplicarii amestecului Knauf-Sokelputz este identic oy cea

Teh?efilﬂf cu aplicare mecanizata. Temperatura aerului, suportului gi
crl:J lui in timpul efectuarii lucrérilor si prizei trebuie sa fie nu mai
m;r;% e +5°C. A se feri de curenti de aer, soare si ploi: Suprafata tencuita
m

o umezeste periodic. . '
s consumul amestecului uscat — circa 16 kg/m? |a grosimea stratului

de 10 mm. ‘ " o
pastrarea: circa 6 luni in conditii uscate pe palete de lemn.

aten

Knauf-lzoputz

Este un amestec uscat de tencuit termoizo-
lant si hidrofug pe bazi de lianti de ciment si var
cu adaosuri hidrofobe $i granule pe perlit. Este
destinat pentru nivelarea Suprafetelor care solicits
termoizolare sporits sau a suprafetelor obignuite
naintea lucrérilor de decorare. Se utilizeaza pen-
tru lucrari de interior si exterior. Se poate aplica
ual sau cu ajutorul pompelor de amestecare
nua cu productivitate inalta, de exemplu, PFT
G5, PFT Monojet.

ul trebuie s fie uscat, desprafuit, fara

pete de noroj tura proeminentele, de pe beton se inl3-
lura petele de v elementele metalice se prelucreazs cu
anticorosiv. Stratyl s e sa aiba o suprafata rugoasa, dacs e

absorbante de beton si zidariile de
in prealabil un strat de amorsa
care se lasa sa faca priza timp de

Nevoie, se cresteaza, P €
¢rémida este bine s lic
;Vgirsmtzer"cu grosimea de 5 mm,

Prepararea mortarului “\-
Amestecy| uscat Izoputz se t¢
amestec |3 8-9 | de apa)

4 intr-un vas cu apa curats (30 kg
ca cu malaxorul sau manual
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Ping |5 omOQem—er Duns
: *~Upa g
:?Le:z de ngces:tatu € aday 5 INute o -
Se maj aday apas stec Uscns - SteCH di
Plicareg anug| c at. I timp "0
Mortary, p _ iy,
Pregatita ing., ot S€ aplicy Mistrg «
dreptary|. p o S"a.f de 15.3¢ eio s SPaciy
4 it bl esars gepg . N S ' 8p0j g Pratayy
se ap_hca in2 Stratur;, Pentry gce ast aseste 30 M, at ““{e!e a2
Metalics say, de tesatury de sti Sta se t

B Al darma
~9 Complets 4 Primuly; a. F‘eon‘ea .
tencunaia trebuie 84 se (g :

umezegte periodic,

h afara de normele gi fisele tehnice de Insofire a amestge
sd se acorde atentie si informatiei tehnice ¢

a producatoryiyi ge
(sau alte materia le ale suportuluj).
Knauf-Sanlerputz :
Este un amestec de restaurare pe azéide ci
ment cu adaosuri speciale, destinat ntru repa-

1 piatrd, cé
rafia structurilor degradate din piatré, ca
betton. Poseds adere_smté fglméé gtg“I:é

a suprafetelor. Se foloseste in
;ﬁ]éstec ge restaurare a edificiilor vechi, in loourt

O
le aflate timp Tndelungat in condifii clir

favorabile. Se utilizeaza pentru lucrér

au exterior. "

S Pregétirea suprafotesla o bl wpaf,i.
Stratul suport trebuie sa fié S elo o mics

e
ratd de substa
tate portants suficienta. Suprafata se curéfa
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derenta cu suportul: u!eiul,‘ﬁrnisul. Masticuri etc, g, .
re?: iéa fie rugoasa. Straturile vechj de tencuialé, Prafata tre
bui

: e deteriorate de s&ryri g

a, trebuie indepartate pina la perefij Portanti pe distanta g g cmde b
:f:arlgiﬂile vizibile ale zonei afectate Sau umede. Rosturile, umplute oy
m.

rtar deteriorat, trebuie curatate pin adincimea de 20 m
mopmparareg mortarului

Amestecul uscat Sanierputz se toarna Intr-yn Vas cu apa cyraty (30
kg de amestec la 77,5 | de apz) $l se amestecy o Malaxoru| say
manual pina Ia_ omogenizare. Dupa o Pauza de 5 minyte
din nou. In caz de necesitate se adaugs ap4 say amestec uscat, A
tecul de mortar Se consuma timp de 20 minyte In timpul apiicari ny se
mai adaugd apa sau amestac,

Aplicarea

Daca pe suprafata nu este aplicata amorsg Vorspritzer,
cra mai Intii rosturile si fisurile adincl, Pe Suprafata astfe|
gplica unul sau citeva stratyr| dg lencuials de 10-29

mm grosime, in
dependneld de necesitafi si se vor nivela cu gletiera say dreptarul, Pen-

Intensé gl de dure-

feritd de uscare rapida gi timp d'e 24 de org se ya
de materiale depinde de tipy| luerariler efee-

aite materisle (lienti). Nu se 8pliea pe tensuisli
6U amestecul Sanierputz se sfestueaza la
: ascsi*so*’c,aapésm.iéfnfﬂsépenus:

aletede!emnﬁmpdealumdelad&ta




re etc.). Este eficient

la prelucrareg .
defecte de su prafata, rosturiio

I astuparea ﬂ

: 2 il SUrilor ...
Tehnolgoia aplicarii gletuyj alb si gri IorS'a'
olg i s to
Pregitirea suprafete; Al dentics, r
_Stratu! suport trebuie s3 fie Uscat g; stabil. fxy
nainte de aplicarea gletuy|yi Suportul se cyrxpy o ity
vopsea si alte Impuritati ce MiCSoreazs aq - de lebﬂe
CU suportul. Suprafat oTenta strat | iy
p prafaa curatata inainte g tencuire t NCuialy
prafetele rugoase si puternic absorbante se vor 3 Zits. g
grundul , Tiefengrund”. Prelucra |a§i1 \
Prepararea mortaruluj :
vAm'estecur se toamna intr-un vas CU apa curaty 1
apa)u Si se arpestecé manual say cy malaxory| ping |3 : 0'3‘0'4““'
Qupa 0 pauza de 5 minute se amesteca din noy. Se vor ? i geni:zare
$l scule curate pentru a evita micsorarea timpulyj de utiuzarsgi?p!eme
Ortary.

Punerea in opers
Mai intii se umplu cu mortar rosturile, crapaturile gi cavitatile, La sps.
Cluirea suprafetei in intregime se recomanda utilizarea gpaclylyi latsay
a gletierei mari. Gletul se aplics pina la obtinerea grosimii necesare.
Grosimea maximé& a stratului aplicat este de 3 mm Ja o etapa. Se
gletuieste (netezeste) dupa ce materialul a inceput sa se intareasca. In
conditii climaterice normale (temperatura de +20°C gi umiditatea relativa
a aerului 60%) slefuirea (dacéa e necesara) se efectueaza peste 24 dg
ore, iar zugravirea sau decorarea cu solutii pe baza de apa - peste 72 de
ore' 4 . A
In timpul intaririi si uscarii gletul se va feri de acfiunea dlreeﬁaf&zig
lor solare i de temperaturile scazute, iar in timpul aplicarii sd se ev
actiunea precipitatiilor. ‘ i e
ctJ"tm'astecul contine ciment si var, de aceea in timpul l;ﬂumaa
evitat contactul cu ochii si pielea. La gontactui acciden !
spala cu multd apa si se consulta medlgul.
Gletul nu se amesteca cu alte materiale.
Consumul de material la grosimea stratul
1,6-1,7 kg. Se pastreaza in incdperi uscate pe pa
luni de la data fabric&rii.

ui de 1 mm -efs%:g
lete de lemn timP

294

[y /e
yu o S SN -y

mortarul de zidarie Knauf-Mauannarm

: Este un amestec pe baza de ci i
inert (agragat) si adaosuﬁir;;%egmamal
pentru lucrari interioare $i exterioare de zid;!ﬂzad?-ié
caramida, piatrs de Var, piatra brut et i
Temperatura aerului, a Suprafetei sia mortary-

lui trebuie s3 fie n intervalul +5°C si+30°C.
Suprafata se curata de praf si alte impurita

$i stabil, fara deteriorari vizibile,
Amestecul uscat se amesteca cu apa curats
in proporti_e de 6-7lla unsac de 30 kg. Se ames-

pina la obtinerea unei mase omogene, fary cocoloage. Consistenta mor-
tarului se corecteaza prin adaugarea apei sau a amesteculyi uscat. Nu
se admite utilizarea altor adaosuri say agregate,

Punerea in opera

Materialele de zidarie puternic absorbante se vor umezi in prealabil in
corespundere cu capacitatea lor de absorbtie a apei. Amestecul de mor-
tar se aplica pe suprafetele de imbinare a materialului de zidarie sau pe
suportul, pe care vor fi asezate, si se niveleaza cu ajutorul spaclului
dintat. Dimensiunea dintilor spaclului depinde de dimensiunile materialu-
lui de zidarie si este de 4-10 mm. Blocurile se agaza pe mortarul distri-
buit uniform, iar pozitia lor se corecteazs cu ajutorul ciocanului de cau-
olucin curs de 3 minute de la pozare. Lucrarile de zidarie se efectueaza
conform indicatilor producétoruluil materialelor de zidarie. |

Timpul de lucru cu mortarul, in dependneté de conditiile meteorologi-
¢, este de cca 2 ore. In timpul lucrului trebuie prevazuta protejarea
fosturilor de uscarea rapida si actiunea factorilor atmosferici (soare, vint,
Ploaie, ger etc, ).

Congumul d)e mortar depinde de materialul de zidarie folosit, tinind
tont c& dintr-un sac se prepara 25 | de mortar. :

Se livreaza in saci apci’.tg 30 kg. Termenul de péstrare este 6 uni in

Caperi uscate pe palete de lemn.




e o €rig
rease"-ge asemence e L: in adergp, La;e, Sg
ardoselj i : asi
. 5: ! exieefgtér de ciment say bpeat;ag;a S eQal‘i)Zae;‘

i (c '@ pardoseliiae + SUn -
trebuie s3 fie ne . mCéfzite S

: R inghet : :
fmpuntagf.straturi a?? tat, slab:l,cm‘.51 I Uparyy

‘ nat
turile absorbante e ©: Pete de g o g Praf

Sa Neuniform > Supor.
lzucrga;a IN prealabi| ¢ Knaufgso_ Nie se pre.
ori), iar Suprafetele slab absorbasn “9rung (de

Haftemulsion. o4 alternativa pq iy

E necesar s se acorde atentie urmatoarelor lucruri;

—benzile laterale de Separare trebuie s3 fie hi i fis
simea minima de 4 mm; mmmgqﬁ'ﬁxe"’“.g“"

— Pentru a evita formarea fisurilor de deformare, e necesars taiere
Suprafata a rosturilor de deformare, care vor fi prehejcrat'e.du;)ém
definitiva a mortarului: e

— pentru a micsora posibilitatea aparitiei fisurilor de deformare, se
admite armarea cu fibre de otel sau de mas3 plastica a stratului.

Consumul de circa 18 kg/m? la grosimea stratului de 10 mm.

Se livreaza in saci a cite 30 kg. Termenul de pastrare in locuri uscate
pe palete de lemn este de cca 6 luni de la data fabricarii ik

Temperatura aerului a suprafetei mortarului trebuie sa fie mai ridicatd
de +5°C. Suprafata acoperits se va umezi periodic si se va feri de curen
de aer, soare si ploi. In afars de normele si fisele 'teh{""e._d_e msaﬁmrguf
amestecului, trebuie s& se acorde atentie i informatiei tehnice a po
catorului materialului de finisare.

fe Y XA

Knauf-Klebespachte|

Este un amestec yscat de glet i
termosisteme pe baza de clmerﬂ cu mﬂ?&?
ciale. Este destinat pentry incleierea plcilor de po-
listiren expandat, vata mineraly §i formarea straty-
lui armat de protectie la incélzirea fatadelor cladiri-
lor. Combinatiile speciale de lianti i adaosuri asi-
gura o aderenta suficienta si confera rezistenta stra-
tului de tencuiala.

Tencuiala decorativa minerala Knauf-Mineralputz-Diamant

Este un amestec uscat mineral granulat (agregate de 1; 2; 2,8 mm)
pentru lucrari de decorare interioare si exterioare. Se aplica pe suprafete

'~ de beton, ciment, var, tencuieli de ipsos, placi de ipsos-carton, lemn

pentru formarea unui strat decorativ, rezistent la intemperil, creind un
cimat favorabil al cladiri, datoritd permeabilitatii la vapori si impermeabi-
litatii la apa.

%tratu! suport trebuie sa fie curat, uscat, desprafuit, cu capacitate
portanta. Inainte de aplicarea tencuieli , Mineralputz-Diamant’, suprafata
se prelucreaza cu grundul Knauf-Putzgrund sau
Knauf Putzgrund-Mineral. Suprafetele cretate si ni-
sipoase se vor intari cu grundul de Knauf-
Tiefengrund. Zugravelile hidrorezistente si praful se
indeparteaza de pe stratul suport si se grunduies-
te. Suporturile de beton celular din interioare se pre-
lucreaza cu tencuiala Rotband, iar fatadele - cu
tencuiala adeziva Knauf-Haftputz. Pentru grundui-
rea suporturilor de ipsos-carton i lemn se foloses-

te Knauf-Putzgrund.
Se amesteca 25 kg de tencuiala uscata cu 51

de apé curata pentru formarea unei paste omogene

Viscoase, se lasa 10 minute sa se umfle, apoi se amestecd din nou cu
Miscari energice. Vasele si sculele trebuie sé fie uscate. Timpul de lucru

Cumortarul este de 1 5 ore. Consumul de material este 3 kg/m?. Unsac
este suficient pentru 8 m2.

oo §




; :'encuiala Knauf~Diama
linuta oblic, Timpul de -
4 oblic prely s
medr'ulw $leste de ccg 15 n:;rare o
plastic sau de iNox ping
Qe_strugtura Necesary — Orizonta| ‘
hmiﬁe!e timpului de priz (15 Minute )Vem
4 ucrarile se gfectueazé Lo temper- turi S
1lant nu maj mici de +5°¢. Pentry aa ut?‘ale . ]
Suprafata pPrelucrats, se réComands ufijliztle;1 e
reat

: fat a0 cyl x u
¢u vopsea minerala, pe bazs care albs. Pogte ¢

de silicat :
Se pastreazs in | i &' Sau disperg;
S ocuri us i rSll.
cairii. cate nu mai myit gg

Ntse g lies

It Uiy
15 luni dela daty fabyi

Tencuiala mineralj Knauf-Edelputz

Se folosegte pentru d
€corarea interi .
;?La:net:rorfpe Suprafete de betop, c?n;:tri”\?aaﬁ;fzosr r
_ U formarea unuj str, U
Intemperii, atdecoratiy, rezistgy
Tencuiala in dependents de mari mpluty
e ‘Enarimea umpluty.
rii se produce de granulatia 1; 2; 2,8 mm, Se

knagy

Edel Reibeputz 2,8 min

coase, se lasd 10 minute s3 se Umﬂm“

amesteca din nou cu ajutorul mixerului sau ma;e
Xorului pin& la omogenizare, Dintr-un sacde 40 de
kg de tencuiald uscata se obtin 25 | de mortar
Consumul de material este de 4-5 kg/m?.
Tenculala Knauf- Edelputz se aplica cu spaclul de inox sau de plas-
tic, finut oblic. Timpul de prelucrare dupa aplicare depinde de temperat-
ra mediului - cca 15 min. Finisarea se efectueazi cu drigca de plastic
sau de inox pind la diametrul particulelor (granulelor), fn ﬂJncﬂ?dﬂm‘:
turira necesara - orizontal, vertical sau cruciform, in limitele timpulul
Prizd (15 minute). o a
Lucrérile se efectueaza la temperaturi nu mai mici de +5 gbz 'j'n’mé
obtine aceeasi culoare pe toats suprafata prelucratd, se
utilizarea tencuielii din acelagi lot. \uni de la data fabri-

3 Ilse péstreaza in locuri uscate nu mai multde 12
Caril,

.
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CAPITOLUL xix

TEHNOLOGIA EFECTUARII LUCRARILOR DE FAIANTARE
§I PLACARE CU APLICAREA ADEZIVILOR KNAUF

19.1. Notiuni generale despre efectuarea lucrarilor
' de faiantare si placare

Istoria acoperii peretilor si pardoselilor cu placi de ceramica incepe
din antichitate. Astfel, inca in Egiptul Antic peretii neprelucrati erau pla-
cat In interior i exterior cu cardmizi glazurate sau oy placi. In delta
Niluluiau fost gasite pléci murale, folosite la decorarea palatului faraonu-
luiRamses al lll-lea.

Din perspectiva zilelor de astazi, faianta si gresia sunt considerate
cele mai tehnice, universale, durabile si estetice materiale de finisare.
S lacata are o viata foarte lunga, care se numars cu zecile de

rile de placare si faiantare se utilizeaza placile de
caracterizeaza prin durabilitate, sunt impermeabi-
fuge si rezistente la actiuni chimice agresive.
placare si faiantare este foarte variata ca de-
ite tehnice i constituie un material excelent
3 cu umiditate sporita. Tn afar3 de aceasta
spori efectul estetic.

elilor, coloanelor, pilastrilor si a altor ele-

mente ale cl&dir ceramica protejeaza constructiile de uzu-
"l de actiunea nfilor chimici, precipitatiilor, a prafului si
& umezelii etc., con ct decorativ si estetic. Suprafetele pla-
Cate pot i intrefinute fr anitare si igienice normale si faciliteaz
®Xploatarea incaperilor,

Actualmente maistru ie s4 rezolve o suita intreaga de
Probleme, legate de efe lucrarilor de placare. Aceasta
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alta. Peste un anumit timp Procesy| 4 : esp 4 care|
rain avalangs;, - distructivig fOPorti g s 4 sa;édu
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de Contractie si a altor tipuri de uzurs a Suportului. Este cunoscuts o
cantitate mare de amestecuri uscate pentry montarea placilor, dar ma-
joritatea prezints sisteme pe baza de ciment, modificate CU adaos dis-
persiv de polimeri. Anume acest adaos asigura calitétile adezive nalte.
Trebuie de remarcat c3 pentru fiecare caz aparte de montare a pﬁci:
lor se va alege adezivul respectiv. Alegerea se face, tinind cont de mai
multi factori: tipul placilor care se monteaza (absorbfia de apa, d_lr.n.eg:!:
uni), tipul suportului pe care se monteaza pléplle oeranjlce, is?r::rssau
tului suport, locul in care se monteaza placile ceramice (?e zta e
exterior, vertical sau orizontal), consumul de material, rezis

ghet (in cazul montarii in exterior) etc.
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19.2. Materiale complementare Pentru
efectuarea lucririjor

vul Knauf Kleber-Elast

Aditiv Este un adaos special care se utilizeazs
Ca substituent a| apei la prepararea adezivilor
pentru pléci de ceramica Knauf-Fliesenkieber-
H si Knauf-Bau-und Fliesenkleber pentru a
spori rezistenta in cazyl solicitérilor deosebite
a acestui adeziv, la placarea suporturilor defor-
mabile din lemn, in spatii cu umiditate sporita,
cu incélzirea prin pardoseala, in cazul terase-
lor si balcoanelor, Se utilizeaza pentru lucrari

interioare $i exterioare.

Adezivul cu adaosul Knauf Kleber-Elast se poate aplica pe suprafete
din beton, zidarie de caramida, panouri din ipsos sau tencuiala de ipsos.
Suportul de tencuiala trebuie s fie de min. 10 mm. Suprafetele rezisten-
tela apa nu se indeparteaza, dar se vor prelucra pentru a spori rugozita-
tea. Toate tipurile de straturi suport trebuie s4 fie stabile, uscate, curate,
desprafuite, s& nu prezinte exfolieri.

Suprafetele puternic absorbante se acopera in prealabil cu grundul de
profunzime Knauf-Tiefengrund, iar cele hidrofuge cu grundul Knauf-Beto-
kontakt.

Aditivul Knauf-Kleber-Elast se toarna intr-un vas curat, se adaugs
adezivul pentru placi de ceramic in proportie de 5 kg: 1 | de Knauf
Kleber-Elast. Se amestecs, evitind formarea cocoloagelor. Dupa 5 minu-
te se amesteca din nou. Pentrua regla viscozitatea se adauga apé sau
adeziv uscat—1in dependnets de necesitati.

Consumul este de 5 kg de aditiv la 25 kg de adeziv uscat. Etangarea
Suportului va creste, daca suprafetele se vor paclui in prealabil cu ade-
2V preparat oy aditivul Knauf Kleber-Elast intr-un strat de min. 3 mm.

Dupa uscare se efectueazs placarea cu acelagi amestec,

Timpul de lucru cu aditivul Knauf Kleber-Elast este determinat de
Proprietatile adezivului folosit. Adaosul micsoreazi timpul de lucru cu
S minute $i mareste timpul rizé&. Temperatura aerului si a suportului

buie s3 fie peste +5°C pe durata aplicarii placilor. Suprafetele dispuse
I exterior se vor pastra uscate fimp e 0 séptamina dupa terminarea
lucrarijor. Termenul de pastr 2 1 an de la data producerii.

[301 ]




Suprafata suportului.

Y Sy

At of
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apoi se aplica al doilea strat. In cazul stratu
ridicata, se recomand3 grunduirea i
se aplica doar dup3 uscarea comple
uscare este de circa 2-3 ore. Pen
mai mici de +20°C, timpul de uscare
grundul hidroizolant se aplicd mai
Cu putere apoi se prelucreaz3 toatd
Consumul depinde de rugoz
stratului suport, precum si de grad
porturile netede (exemplu: pléci de r
sumul minim per strat aplicat constitul L
rile rugoase (beton) cca 1500-2400 g/
stituie 500-800 g/m?).

Grundul hidroizolan¢ Knauf—Fléichend'
Icht

_ntru lipirea ulterioara a plécilor de ceramica say piatra naturals se
Este 0 emyg; pe _,"’ﬁdé" utiizarea adezivului Knauf-Flexkieber, care este rezistent la
pentry |, tilizare €de eva”$areg omart=: -aderenta foarte buna cu grundul !(nauf-FIachendicht. Anume
NU contine sorvee baz3 de |y OX g o Paragy  etansare respecta toate cerintele normei. Ny este reco-
sanatate. nti si ny Prezingy risslgteza = 2a adezivuluigata preparat sub forma de dispersie pentru
o, Cgemu;'::‘?;za inlucra - a aerului, a suportului si a grundului trebuie s fie peste
e folosest n o) - oiz(?]Ie liog durata aplicarii §i'procesulm de uscar_e.
PS0s, a spatiilor ce VOr?I € Pentru higry; rea: care emulsia hldrPiZOIHR.tc’l Knauf-Flachendicht este rezis-
e not) Tnainte ge fa]_antaSU rnacuunu ej (cau en ¢ [ razelolr'ultra\gfleit: $|1lak targiera_lpri de Ial—d40°§ ETné la
' a e are: galefi de 1 kg, 6 kg. Termenul de pastrare —
Pentru protejarea de Corozje g alJtomgbuL?u tefasmord; od de ambalare: géalet 8, O kg. Termenul de pastra
endicht est Cli- Banda bitun:llnoasé autoadeziva hidroizo-
peniaiy nu_elUSOF aplicabil, Urge pe e lanta Knauf-Fidchendichtband se foloses-
iy $1 modificy Proprietaile g1 o le- te la imbinarea peretelui cu pardoseala, pen-
Proprietati elastice foarte bune s rezistents s tru izolarea ungherelor in cabinele de baie.
buna de aderents pe 3Proape toate fip, i Dupé lipirea benzil restul suportului se prely.
N, tencuieli pe bazj de var, pe bazj de il creéaza cu emulsia hidroizolants Knauf-
carton cu ipsos, zidsrie de caramiqy, piatrs Ime"t Flachendicht. Dimensiunile benzii sunt: |atj-
poliuretan, polistiren, metal, ceramics i

mea-120 mm, grosimea—0,6 mm, lungimea

ruloului este de 15 m.
, resturile de lacuri $i de mortartrebyie 7

m ecuri uscate pentru umplerea rosturilor intre placile cera-
Inainte de intrebuintare se va amesteca intens. Se aplics I “ ;d__e 29Ul n baza cimentului &b, i Juturilor naturale,
material sintetic, pensula sau bidineaua si se lasa ) : i@ gl pigmentilor. Adaosurile Pihorice permit evitarea

redau materialului rezistenta si stabilitate la umiditate
fionat ca rezistenta la umiditate nu intotdeauna prevede
pentru aplicarea in bazi ne, la

§l de fabricare a produselor lactate
uri poate aparea necesitatea utilizarii materialelor de

poxid, fabricate de mai multi agenti economici.
de culoare alba/gri Knauf-Fugenweil/Fu-

ciment de culoare alba/gri, Se foloseste
ping la 6 mm intre plécile de ceramica,
| este comod in lucru, rezistent la
§i exterior. La chituirea rosturilor
 deformarilor (pardoseli incalzite,




B 4
fi-
placi dinfibre de lemp, terag
kiasy ne) se recomands p"epararz' alcgg,
Fugengraw tecului uscat cu aditivy] Specig Meg.
geng Fugen-Elast. al Knays.
Pregatirea SUPrafetei
!mgdlat dupa montareg Placi
ceramica rosturile se curs Cilor g

adincime potrivits, se ?nde;ﬁné lag
resturile de mortar g; adeziy, Chﬂegzg
3, se efectueaza numai dUpa o ﬁUlfela
vul s-a uscat. Pentru chituirea rosturilor, formate de yn materia| :t:iez.-
bant, el maiintii se umezesgte. Rosturile de deformare side im binaresor‘
exemplu, peretele cu pardoseala) se etanseaz3 cy K“a“f-Sanité.zS(?
kon. i~

Prepararea mortarului

Se amestecé 5 kg de material uscat In 1,5 | de ap3 curats ping |
obtinerea unei mase omogene. Se lasa 5 minute, dupa care larssi s

amesteca.
Timpul de lucru cu mortarul este cca 2 ore. Dacs se utilizeazz aditj-

vul Knauf-Fugen-Elast, atunci proportiile de amestecare sunt: 5 kg Fu-
genweil/Fugengrau: 1| Fugen-Elast:0,3 | de apa.

Mortarul preparat are o plasticitate Tnaltd. Se aplici pe diagonalg
rostului cu ajutorul spaclului de cauciuc. Dupé chituirea $i uscarea ros-
turilor, suprafata se curata cu un burete umed. Pelicula de mortar uscat,
care ramine pe suprafata placilor, se Tnl&turé cu o cirp& uscats. Rosturils
se umezesc de citeva ori cu buretele ca mortarul s se intéreascs mai

bine. Suprafata placaté si rostuitd cu Knauf- Fugenweif3/Fugengrau
primele zile se spald numai cu apé curaté. Actiunea directs a apei (de
exemplu, a jetului de apa) se admite nu mai devreme de o séptamind
dupa finisarea lucrarilor de rostuire. Curétarea In 3 etei placa-
te poate fi efectuata nu mai devreme de 2 sép .
rilor cu ajutorul chitului Knauf- Fugenweil
bitd atentie, deoarece distributia neun
din stratul suport, adeziv si mortar pot
aparifia petelor. Sculele gi vasele se spa
rea lucrului. -
Amestecul se ambaleazs in saci a cite 2 8l
uscal, protejat contra p&trunderii umiditatii. Te
de cca 6 luni de la data fabricatiel.
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- - gf,!
Chit pentm
Fugenbun i de diferite Culori K
Este un 5 ooy
i de ditass. - 2C Pe b :
222}:1 dbe glfente Culori, aZi:che Ciment ¢, pig-
rde ping la g Chitui
Ca. mo . mm j ; Irea
comrcl:t? ?;altueconzon | sau "efr‘:!lig legg‘;elrami.
= s e iStent a I est
o oty et o,
€ Supr OSturilor
(pardoselj incalzite e elipus eformérilor

se, balcoane) Se reco

*COmands
0 . Preparareg
uscat cu aditiyy| Special Knauf-Fugea:E‘?at;‘

MICa rosturile se curata pina

; : resturile de mortar g i
1 se efectueaza numaj dupa ce adeziyy $-a uscat, P:sr?tlni1 gﬁﬁ'

. _ma'stepé_ S kg de material uscat in 1,41 de apa curats pina Ia
nerea unei mase omogene. Se lasé 5 minute, dupa care iarasi se

ca. Timpul de lucru cu mortarul este cea 2 ore. Dacd se utlizea-
auf-Fugen-Elast, atunci Proportiile de amestecare sunt:
ngrau : 1| Fugen-Elast: 0,3 | de apa.
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O 300-EN
@C( o
Masini electri ind '

E ectrice pentru téierea plécilor ceramice Masini pentru taierea manuala a placilor

e ofel crestate cu dimensiunea
de 3-8 mm gi 8-20 mm

A

Seturi de fre -
e freze de diferite diametre pentru sfred
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lui si ale apei. Adezivii difers nri
: er. ficdd o
de rezistenta si aderents, A prin caracteristicie

Nivela cu lazer
Se folose
carea suprafete; Ste Pentry mar-

Caracteristicile tehnice ale adezivilor

 Dreptarul tip H din profil de alu- | Fliesenkleber-H Bau-ung-
miniu dfe- I1 200, 1500, 1800 si 2000 ' Fliesenkleber
Mm se foloseste pentru netezirea gi
| de utilizare 180 min,
formarea suprafetelor plane I'd’gpénm la beton 05 Mngg E}Bi(f] Q"F'E
Timpul de corectie a placilor ccat0 min, cca 10 min.
Chituirea rosturilor peste 48 de ore  peste 48 de ore
‘Avansul tehnologic peste 48 de ore  peste 48 de ore
/Incarcarea deplina peste 7 zile peste 7 zile
: Temperatura de aplicare Tdea la +5°C de la +5°C
S : pina la +25°C ina la +25°C
. ‘30 e - lemperatura de exploatare pind la +60°C ;?Tm! la +70°C
: / ivelad de aluminiu stenta la Tnghet minim 25 cicluri  minim 25 cicluri

ru placari Knauf-Flexkleber

un amestec pe bazé de ciment cu adao-
ale, folosit la montarea placilor de cera-
se, balcoane si in locuri, afectate de
de temperatura, pe suporturi elastice

Se utilizeaza in interiorul gi exterio-
scare este rezistent la actiuni

Spaclul de cauciuc serveste la n
rosturilor intre placile de ceramicé

19.4. Caracteristicile adezivilor pentru placari gi tehne
efectuarii lucrarilor de faiantare si placare

Amestecurile adezive pe bazé de ciment cu adaosuri speciale Knau!-
Fliesenkleber-H, Knauf-Bau-und-Fliesenkleber sunt destinate pen::
montajul plécilor de ceramica vertical sau orizontal, In Inten'_lt;mlsi_:t;rea
teriorul clddirilor; se admite utilizarea acestor amestecuri la ﬂ_n s
exterioarelor, nesupuse actiunilor atmosferice directe (terase a:llgn;em_
balcoane etc.). Dupa uscare sunt rezistente la actiuni termice,
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INCarcareg depling
Temperatyra de aplic v Zile
aplicare — de | .
;Zr;;:taratura de eXploatare _ pn{é? Ping Ia +25°¢
entala inghet — minim 25 cicel|u+'80oc
ri

o

g fi i
— elasticitateq naita; xare. lipse car
~aderenta sporit3 ¢y suportul (in congii 4 Placiloy,

Succesiunea operatiilor tehnologice

Pregatirea s

S Uportulyj

rea plagllor de ceramiclg Pentry Mont,.
Dupa cum se stie,

: ntarea' placilor trebuje
sa se efectueze pe suporturi netraditionale

(placi de ipsos-carton, beton celular, supor-
turi de ipsos si anhidrit). Suportul pentru pla-
care trebuie sa fie uscat, stabil, fara fisuri,
rezistent, lipsit de praf $i substante neade-
rente (fara pete de vopsea, grasimi si uleiuri
naturale). Tencuiala trebuie sa fie intr-un sin-
gur strat, fara nivelare, cu o grosime de cel
putin 10 mm. Temperatura suportului nu tre-
buie s& fie mai mica de +5°C. Pardoselile in-
calzite se deconecteaza cu 24 de ore fnainte
de inceperea lucrarilor, iar in timpul recgo_(s_:?
stabileste o temperatura de cel putin +15°C.

Fig. 19.1

i ' ini | si exteriorul cladirilo
Suprafetele puternic absorbante din interiorul il ]
recomgndé tsé fie prelucrate cu grundul de profunzime Knauf-Tiefend

310

o compacte —cu grundul Knauf-Betokontakt
iar ° ¢t cu apa pe suprafetele de placi din ipsos
de fj?r? pléci de ipsos se aplica emulsia hidroizo|
of

(fig. 19.1).Tn locurile

carton si a tencuieli-
antd Knauf-Flachen-

dicg}undu' hidroizolant se aplicé cu rola, pensula sau bidineaya indoua
guri. In cazul straturilor suport cu porozitate ridicats se recomands
gt “HASg. o grunduireain trei straturi.
P RO . Fiecare strat se aplica
el dupa uscarea completa
a stratului anterior (cca
2-3 ore). Ungherele inte-
roare ale cabinelor de
baie se izoleazi cu ban-
da hidroizolanta
«Flachendichtbandy.
Dupa ce este prega-
tit suportul se verifica
geometria incaperii: un-
ghiurile si diagonalele (in
Incaperile rectangulare),
razele de racordare (in
incaperile cu forme geo-
metrice compuse).

Fig. 19.2

Prepararea adezivului

Adezivul se amesteca cu apa curata in proportie de 1
mixerul sau malaxorul pina la omogenizare. Se lasé 10 minute, dupa
care se repeta operatia. Consistenta se regleaza prin adaugarea apei

la0,31cu

sau adezivului. Te

ratura stratului suport si a adezivului trebuie sa fie
peste +5°C. Timpu

cu mortarul este de cca 3 ore. Pentru o
tueiste anterior toata suprafata suportului

suport - o (mensii supraiele e

e _ (dimensiunile suprafetei se
tea neteda a gleti i _ a timp de 15-20 minute,
tul aplicat se ,piapta-

Nd"cu partea dintats atul suport. Dimen-
Siunea danturii se alege din suprafata placii
S fie acoperita cu adeziv

"'-...______




La lucrarile de exterior contactul trebuie s3 fie de 1009 Pentry ver
ficare se scoate o placa proaspat fixats $i se cerceteazs pe-versoru[;; S
suprafata nu este acoperit suficient, se va folosit o gletieras oy déntau?g
mai rara, sau se va aplica adezivul si pe stratyl suport (fig.19.3),

La placarea pardoselilor cu placi reliefate $ila placarea fatadelor se
recomgndé aplicarea adezivufyi atit pe stratul suport, cit $ipe 'piécile de
ceramica. Dacé patul de adeziv aplicat formeaz o Pojghita, acesta se
Indepérteaza i se aplics un pat de adeziv nou.

Se aplica faianta/gresia in patul de mortar astfel obtinut si se apasa
printr-o ugoard miscare de rotire. Timp de 10-12 minute se poate corecta
pozitia plécii lipite. Timpul de aplicare $l posibilitatea de corectie depind
clt de absorbant este stratul suport si de temperatura mediului. Cu cit
este mai mare capacitatea de absorbtie a suportului, cit atit scade tim-
pul de aplicare si posibilitatea de corectie. Nu se admite umezirea placi-
lor inainte de montare. In cazul suprafetelor mai mari la lucrari de exterior
din cauza schimbului de temperaturi, se vor prevedea rosturi de dilatare.

Resturile de mortar se indeparteaza imediat, iar chituirea rosturilor se va
face doar dupa intérirea complets a adezivului (minim 48 de ore).

Consumul de adeziv la 1 m.p. (cu exceptia pierderilor)

Dimensiunea placilor de ceramicd, cm | Ping | Dela 10 | Mai n;:li
la10 | pindla20| de2l

6 8
4,5

Mérimea danturii spaclului, mm 4

Consumul de adeziv, kg/m? 2,5 3,5

D |

chituirea rosturilor

Rosturile se chituiesc cu chityrj Pentru rosturi Knauf.
grau’n dependenﬁ de culoarea placilor, Morlarurllzlrgparat areopl
fcitate mang.ﬁSe _ap_llcé pe diagonala rostului cu ajutory| spacl:h?ia::lsé
cauciuc. Dupa ch:tunreg $! Uscarea rosturilor, Suprafata se prelycreaz:
cu un burete umed. Pelicula de mortar uscat, care ramine Pe suprafata
plcilor, se sterge cu o cirpa uscatj. Rosturile se umezesc de citeva ori
cu buretele, ca mortarul s se intireasac mai bine. Suprafata placats $i
rostuitd cu Knauf-Fugenbunt/Fugengray in primele zile se spala numai
cu apd curata.

Actiunea directa a apei (de exemplu, a jetului de apa) se admite nu
maidevreme de o saptamina dupa finisarea lucrarilor de rostuire. Curéta-
rea intensa a suprafetei placate poate fi efectuata nu mai deyreme de

Fugenbunt/Fy.

2 saptadmini. Prelucrarea rosturilor oy ajutorul chitulu Knauf-Fugenbunt/

Fugengrau necesita o deosebita atentie, deoarece distributia neuniforma

‘aumiditatii, apa remanenta din stratul Suport, adeziv si mortar pot cauza

schimbari de culoare sau aparitia petelor. Sculele $i vasele se spala cu
apdimediat dupa terminarea lucrului,




CAPITOLUL xx

PARDOSELILE DIN pRepap
$! PARDOSELILE TURNATE T{IEQLE

20.1. Sistemeh-e Complete aje Pardoselijor
din prefabricate

Realizarea in constructii a pardoselilor pri
Structii e Prin metogd it
baza de mortar de NISIp §i ciment, este legata de prsctgﬂitlonala,hpe;
pentru uscare este nevoie de o pericada indelungats de timLUE?;?ndé?[
a

din placi de ghips-carton Knauf.
O solutie alternativa este pardoseala uscats din placi de ipsos armat
cu fibre celulozice de dimensiuni mari si de format mic (fig. 20.1).
Superplécile Knauf se produc prin metoda presarii liantilor de ipsos,
uniform armati prin fibre de maculaturs dezagregate. Partile plécilor sunt
prelucrate cu hidrofobizator eficient.
Pardoselile uscate Knauf reprezintra cel mai simplu sistem de con-
structie a pardoselii, care const din strat

placile de ipsos.

Elementul

314 |

- mon

urile de izolare, de egalizare gi

rdoselile uscate sunt constructji in care p|
P 500x50020 (F 131)si 1 e
teaza pe un strat suport din umplytyrz uscaty
dat, dispuse pe o folie de hidroizo|g PE 1
u carton bituminos, parafinat sau gnadulat ?nc:zul:ﬁ;‘m;: de
cu

siun

expan

nsa

ggfzi de lemn (fig. 20.2).

500x100 (1zoo)x10(12)rr)nsr?ffg$i3n5?:é

SaU pléci de pojistirgn

Fig. 20.2.

Constructia pardoselii uscate

1 - peliculz de polietilens,
2 - bandj de muchie,
3 - strat izolator de umpluturs,
4 — superplaca Knauf

iunile nominale ale elementelor pardoselilor sunt indi-
belul 20.1.

Tabelul 20.1

Semnificatia

1550

550

R 20

48
50
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sunt preferabile [a executarea pardogelijoy i timpul
ce nu necesita consumuri esentiale de Ege (et?e, d
uscare i, de asemenea, nu necesits congyr Sc.5 IMP Pentry

Caracteristicile tehnice ale elementelor pargo

selilo
merate in tabelul 20.2. F'Suntgp,,.

; A F : m de muncs s
Tabelul 20.2 riale la pregaitirea suprafetei suportuiu, ineyjta $i mate-
de mortar; bile i cazul sapejor
[ndicii m au o productivitate inalta: 40 m? sj maj mult d
: e .
Lk . tia G se monteaza intr-o tura de o brigads din doua ngrg:::?lé finita
Mase Slomen 2 =t s . asigurdrenovarea CI"adiri,lor Cu orice tip de strat suport;
Suprafata utild a elementului, m? 075\ . oferd PO_S‘b"!_tat‘?a montajului pardoselii Ia epata ’ﬂiﬁaié'alucrailo
: ibilitatii termi e de constructie si utilizarea ei pentru efectyareg lucrari ¥
Coeficientul conductibilitaii termice, o UltaHoRrS: or de finisa-
W/m-°K de la 0,22 pina e
_ = PIna la 0.3 » pardoselile dispuse pe ,sape uscate” de egalizare permit monta-
Coeﬂs:ientul de absorbtie a caldurii, . jul T prealabil a retelelor de comunicare si oy b
i i mal mult de 82 timpul exploatarii;
: : e~ : : .
Duritatea paramentului, MPa nu mai mult de 20 » corespund c;ﬁntelor de Tnaltd securitate antiincendiara:
. : 2 et | » solutioneaza problema asigurarii izolarii fonice necesare atit de
fAbsorbtla de apé supefficiald, kg/m nu mai mult de 1,0 zgomo_t_ul d.e soc, it si de cel propagat prin aer:
Coeficientul de permeabilitate S i « poseda indici inalti de termoizolare:;
la vaporil de apd, Mg/m'h*Pa 012 + favorizeazd stabilizarea regimului de temperatura si umiditate al
Activitatea specifici efectivd a radionuclizilor mqépeﬁlor; s
naturali, Bk/kg nu mai mult de 370 « asigura posibilitatea obtinerii nivelului necesar pe orizontala si a
rosturilor ideale ale suprafetei strat X
Se poate célca dupzé; 4 ore de la prafetei stratului de acoperire
montare

20.2.Tipurile constructiilor pardoselilor §i componenta lor
Pardoselile uscate Tsi gdsesc aplicabilitatea |la renovarea cladirilor _

vechi, In cazul sarcinilor admisibile limitate ale planseelor si constructii- L2l s bt AL Fig. 20.3.

lor portante, la realizarea pardoselilor incélzite si, de asemenea, in virtu- dnaall Pardoseli acoperite cu
tea timpului redus de montaj, la constructia cladirilor noi, cind termenele S parchet sau laminat (tipul
de efectuare a lucrarilor sunt restrinse. Pardoselile uscate prezinta avan- ' = constructieii ,Alfa’) (F 131,
taje la constructia In conditii de iarné, deoarece temperatura din incépere F 135):
influenteaza putin asupra termenului de montaj. O calitate pozitiva a par- _ _- 1 - parchet (laminat);
doselilor uscate Knauf este si posibilitatea de asigurare a protectiei foni- ; _‘_ a 2 - adeziv; 3«--%amilun!

ce a Incaperii si termoizolatia suportului pardoselii. ;E:‘g%aé mrg v
|

&ci prefabricate éelem

Avantajele principale ale pardoselilor uscate din placi de ip- fole pardoselior)

sos Knauf: . tic pe bazé de dispersie PVA
» completeaza materialele cunoscute i tehnologiile de finisaré us- . | sau latex;
7 - folie de hidroizo

ta at sau cu multe goluri
cata; . |
¢ suntaccesibile din punctde vedere constructiv §i tehnologic;
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ST TR AT

i'!
L4 ,
« 88 818 Fig. 20 Fig. 20,6,
L2 !’ [ fif ( Pardoseji ac.:ﬁer‘t Pardoselj acoperite
[_ ( cu linoleurn = olre . Ccu parchet_sau laminat,
7 o= g fibre sintetice, tip, Cd'“ constructia,Gamg!
structiei, Bata» il (F131,F 135):
Bl eta 1 ~ parchet Sau laminat:
( .131, F 135). 2 - adeziy: 3 — gamiturs
: Ti= “f"l('.lieur}'1r plagi Biasticé; 4= surub pentry
sintetice say COVoare Superplaci Knauf: 5 — sap3
fibre sintetice: din plreef;a%s%i(iﬂn elemente-
e ; s "
2~ adeziv; 3 - garnityrs placile Knauf 3;‘ m
» elastica; 4 — syryb pentry mic; 6 - mastic pe bazj ge

/ di;lgedrs‘ije Pvg sau latex; 7
A - . € vata minerala oy
grosimea de 20 sau 30 mm sau placi din polistiren ex d i
= 1m; 8 — strat din superplici Knauf; 9 — umplutur‘ga{:sn?;tgJ 19(;0-5%}?:
idroizolatie PE; 11 — placa de beton armat Sau cu multe goluri a
i planseului cu suprafata plan3

superplagi Knauf:
5 — placi prefabricate (ele-
mentele pardoseli!or);
6 — placi de vata minarala cu grosimea de 20 sau 30 mm (placi djp POJE
ren expandat cu grosimea de 30 mm); 7 - folie de hidroizolatie PE; 8 -
placa de beton armat sau cu multe goluri a planseului cu Suprafata plang

7))

» ;i':a‘ﬂ‘! "
- -‘T*-i-zn';s._'Tehnologia montajului pardoselilor uscate
- din placi de ipsos armat cu fibre celulozice Knauf

ea de montare a pardoselilor uscate

se realizeaza in incperi uscate sau cu regim de umiditate
temperatura aerului in incapere nu mai mica de +5°C. Lucrarile
e a retelei electrice, instalatiilor tehnico-sanitare, cit sicele de
aza sa fie efectuate pina la inceperea montarii.
constructie, legate de procesele ,umede”, inclusiv
pentru constructiile ,Alfa” si Beta”, de asemenea

Fig. 20.5.
Pardoseli acoperite
cu placa de ceramica,
placi din piatra naturald;

granit ceramic,

or este necesar de curatat planseul, de chi-
si in locurile de racordare la constructiile

1 — placa de
pentru pard " este necesar in prealabil de efec-
piatra na angeului. Nivelul pardoseli uscate
ceramic; 2 — a ul stratului de etansare a cladiri si

srane. In acest caz sup;ortul
deformari comune sau loca-
sapei (elementele par-
ic) trebuie s fie livrate

[ 319 |

3 - izolare hidrofuga;
4 — surub pentry Superplaci Knauf; 5 — superplaci prefabricate >
(elementele pardoselilor); 6 — mastic pe bazi de dispersie PVA sau latex-,i
7 — strat uscat; 8 - placa de betor armat sau cu multe goluri a plangeuld

Cu suprafata plana
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in zona de montare pentru adaptare |a conditiile de 3

- ; Miditatg «; figiile vecine cu mini

tura. Retelele termice, montate pe Planseu, trebia «x € Sitem red P8 HBLe 18 2 UM 200 mm_ fp 5,

contactul direct cu stratul de separare g suportuluilg:rzge pr oteja?ee;:aé pardoseala folia se ridica la cca 10 gy, 112 e contact perete
Seljj, '

Banda de ma[gine S€ monteazs pe Stratul de (e
curile de imbinare a pardoselj si eiementlg,de -
ie sa separe stratul de nivelare sjstr4

in

Montarea pardoselilor uscate presupune SUccesiyn

—instalarea nivelei geodezice pe constructiile de i, o ’l_JCrérilm;

- montarea stratului de separare: dradire;

—montarea benzii de margine;

—montarea suportului pardoselii in de
va aprobata.

Componenta lucrarilor ce tine de un anumit tip de co

stabilegte de harta tehnologica tinind cont de caractery| gj n.st’“thi se
le constructive ale pardoselii. pa”‘CUfanté;i.

. lorde?nchidere E
turile Pardoselij dg ele:ﬁer?tgl:br;:

“Stratu :__:dg;egalizare de umpluturs uscaty
angeului. Stratul minimal de egalizare desitoama pethtﬁ-supl’afata

3 grosimea umpluturii uscate maj mujt brocum sl
urile de suprapunere la nivelare ea se otan 05 S0mm, precums in

M d 3 la-'maﬁzm Cu ajutorul reperulyi de niveie';

peretele, opus golului de usa.
Tnainte de nivelare este necesar:

Pendent3 de Solutia Constp, ti
{ cti-

Cerintele fata de calitatea materialelor §i recep

Calitatea materialelor de baz3 si complementare sj 5 accesorij|
utilizate la montarea pardoselilor uscate, trebuie S8 corespunds re'c%r’
mandarilor firmei Knauf privind completarea $i sa fie sustinute de: cém:
ficatul de conformitate, de securitate antiincendiars (dupé caz), pl:ecum
si de avizele igienice.

Planeitatea suprafetei se verifica in toate directiile cu nivela Sirepere-
le cu lungimea de 2 m (cel putin S masurari la fiecare 50-70 m2 de supra-
fetd). Spatiul liber dintre reper si suprafatd nu trebuie s3 depaseascs
2 mm., In acest caz:

— pardoseala uscata nu trebuie sa fie nestabils $i cu Inclinri;

~ Piesele pardoselii trebuie s3 fie ajustate intre ele, cu spatiu intre
Imbindri, i fixate cu suruburi pentru superpléacile Knauf; &

~ Imbinarile spacluite urmeaza s3 fie fara fisuri;
— Pe suprafata pardoselii uscate nu se admite prezen
urilor, spargerilor gi afluentelor mortarului pentru tencuiri.

tia lucrériior ,
+ deafixa repere de contur pe Umplutura uscata paralel distantei

egale partii de lucru a reperului de nivelars; s
< g-a €xpune pdrtile de jos ale reperelor de contur pe nivelul cacy.

elarea stratului de umplutura se efectueazs oy ajutorul reperelor
prin deplasarea lor pe reperele de contur. Montarea stratului
i Knauf se efectueazi de |3 golul de usa cu
maimare de 1 mmsicu distantarea intre rinduri nu mai mica de

roase se monteazi de la peretele, opus golului ugii, in
diculara placilor stratului de egalizare in ordine analogi-
coinciderea imbinarilor materialelor de izolare termoa-
ului de nivelare. La montarea stratului de egaliza-
urile s& nu coincida cu rosturile materialelor de

ecum si cu Tmbindrile stratului de egalizare din

Succesiunea lucririlor la montarea pardoselilor

) egalizare a pardoselii se realizeazi in

Pregétirea suprafetei _ ,

Marcarea nivelului sttr:tuiui superior al pardoselii se-m[@#ﬁ'
scoaterea marcéril geodezice a etajului pe constructiile de fﬂG"w':
Zonelor de montare cu ajutorul nivelei cu apa sau cu lazer. La e
repereaza nivelurile straturilor proiectate de constructie a pardosell

ne-
Folia de hidroizolatie PE se recomanda sa fie montata cu suprapy
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gtele in care se afld golul usii de la
ctate de configuratia incaperilor
— de la dreapta la stinga (fig.
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“‘

_ . eii de mastic pe canelurile el ?
> 3 figii de mastc p elementelor imp; :
{7 4] D doud °¥ iburilor pentru placile Knauf o Iu::;::;nate 5! xarea or o
e 71N ._ mm (fig. 20.9 a, 20.9 b). €a de 19 mm si ¢y
— =11 pas
3 13 i J=a
1 Y
oll L ||}
| L s 5:.!
~ 5 s
X e 5 o 8 | :‘-135 *
# 1 )l EH) oft : :
17 [l 7 “T=m | (e ' .l
14 4 B e S el Fig. 20.9. Schema fixarii cu suruburi:
k . Faen deta1y ‘a — elementele pardoselii; b — superplaci de format mic

ard de varianta de constructie ,Alfa", la montarea stratului de
e pot fi aplicate suruburi cu lungimea de 22, 25 sau 30 mm in &
e care exclud posibilitatea deteriorarii retelelor tehnice si a stratu-
izolatie contra vaporilor. Suruburile de fixare trebuie s se adin-
lementele stratului de egalizare sub unghi drept. Capul suru-
e s& fie inglobat la adincimea de cca 1 mm. Suruburileindoite
ctfixate se extrag si se schimba cu altele noi fn locurile aflate la
de cel putin 50 mm de la locul vechi de insurubare. Surplusul de
inl&tura cu ajutorul spaciului.
mplasare agolurilor usilor unirea elementelor pardoge—
te se realizeaza cu ajutorul completérilor din super-
a imbinarilor cu falt, Fixarea lor s realizeazé In
| sus. La montarea stratului de egalizare din placi
i&cilor primului strat se efectueaza dela
istanta de cca 250 mm (fig. 20.10a).
1 |a fel cu aplicarea prealabﬁ# a
naclului-grebla. Suprafata placilor
osturile placilor primului strat. De-
e nu mai putin de 250 mm (fig.

Fig. 20.7.
Schemele de montare a elementelor pardoselii la pozarea
de la peretele cu golul usii (a) si la pozarea de la peretele,
opus golului usii (b)

In preglabil la elementele pardoselii se inlatura canelurile, racordate
c?nstruc;rllor de ingradire (fig. 20.8). Fiecare strat nou fncepe cu bucata
rémasa a elementului stratului anterior, excluzind in acest fel deseurile

si sz; asigura distantarea rosturilor straturilor vecine (nu m:
o Wi

R

Fig. 20.8, -
Inlaturarea canelurilor Tn racordarile la elementele de

La montarea elementelor pardoselii pe stratul de umplutu
pentru deplasarea pe ea, se instaleaza insulite din fragmente dé
placa Knauf cu diametrul nu mai mic de 50x50 cm. ol

Elementele pardoselii se fixeazé intre ele prin aplicarea succesivd




Schema asezarii Superplacilor Knauf g
@ = primul strat; b — g doilea strat

e dimensiunj mici:

pardoselii din parchet pentru consolidarea sapei, se Pozeaza i se fixea-
Z4 pe Suprafata sapei prefabricate cy ajutorul adezivului gj suruburilor
pentru superplacile Knauf confrom tehnologiei, prevazute pentru monta-
rea stratului de egalizare superiordin superplici Knauf de format mic.
La pregétirea Suprafetei stratului de egalizare pentru aplicarea s_tratuluf
de uzura, partile Suprapuse pe perete ale peliculei de polietilen si benzii
de margine se taie la nivelul pardoselii. s
Finisarea rosturilor elementelor pardoselii si locurilor de fixare a su 5
burilor se realizeaza in dependents de stratul de uzurs aplicat
stratul de uzura va fi linoleum, covroling, plici etc., atunc_:i_a}__ L) 2
face cu gletul Knauf-Fugenfiiller GV cu prelucrarea'p_rea;i?:::e cu grunau
Knauf-Tiefengrund gi slefuirea ulterioara a syp:f;eggge e L
Nivelarea suplimentara a suprafetei sapei p
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re cu linoleum policlorvinilic Unistrat say Multistrat f3r5 su

eazé prin aplicarea compozitiilor de ipsgs ¢, autoni
;’z'islehﬁ cca 22 MPa cu ajutory| sPaclului crestat (:‘f,iarel

Vi
denivelare trebuie safie de 2 mm, Aplicargg stratulyij del'OSImrga ol

:ﬁj[gfﬁbr{ca'te este posibila peste o i dupa montarea lor. Uzura pe sapele

Citeva cerinte:
~ —constructia pardoselii nu trebuie s3 aiby pante;
- —daca lungimea suruburilor de fixare este
ardoselii, a nu se admite deteriorarea straty|y

_ » Sub ele se dispune un Suport din lemn sau placi din
lemnoase cu I&timea de minimum 100 mm $igrosimea de cel putin
n. Capetele plicilor se fixeazs Pe suport cu suruburi:

n zona de aderent3 cu Planseul marginea pardoselii se sprijina pe
ofil. Folia PE se trece dup4 profil:

~ ~lamontajul pardoselilor in incaperi cu umiditate sporita (camerele
de baie) in locurile de racordare a pardoselii cu peretii se aplica banda
vidroizolants Knauf-Fldchendichtband, iar suprafata pardoselii se acope-

ﬁ hidroizolatie Knauf-Flachendicht;

~ = n cazul utilizarii unui strat de uzura slastic subtire, rosturile se
urdta si se sp: icluiesc suplimentar.

aterial pentru 1 m? de pardoseals

de pierderile la croire)
Jnita- Sistemul
ea de
U-[ 43 F 135
1,16 115
in funcie de perimetru
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Lm) [ 10 = Tabelul 29 3
Umplutura uscata la 10 i
?rosim_aa stratului dle 10 mm (0.01) (0,01) £ it Cardituricia ____““'\
numai pentru calcul) 'féhnlc%edr;sgcai; Tipul de amestec
— e ———
: i ndat [mp. | 1,0 T =
T e .l o [ m
s — Consumul de amestec |a 1 cm
5. | Element dezguperpaflifc’se‘?"é - 0 de grosime a pardoselii, kg/m? 18 - 2
(1500x500x20) mm p. , et Consumul de apa a 40 kg (i sy |7 S
6. Pl_acis%% i%%so fieoformat hat -B— Ty : v 70
B = 20 ) de mortar (indicele de consisten.
7. :gféi\;AKnauf-Systemkieber kg 883 I 8'89 t4, cm) 45.50 ke L
' T, ) _OI * P ; =
— — el ]  Timpul de Iucru cu mortarul, min. 60 40 5
8. | Suruburi speciale pentru B —
placi de ipsos armat cu fibre bilitatea de a célca pe
celulozice MN 3,9/19 pentru seala, peste (h) 24 3 o4
F 131 si F 135 (la grosimea —
MN 3,9/23 mm pentru a (h) 72 a 5
F 135 Sla grosimea placilor . 5 T
ki s & pardoselii, mm 25-30 30-35 | 30-35
9. [ Tencuiala - : i
Knauf-Fugenfiller GV kg 0,15 0,1 higt:éteea(gi e")",{é"" stratului de ) e s
* mérimile sunt indicate pentru cazurile cind adezivul (Systemkleber) de combustibilitate necombustibil - |necombustibil |necombustiod

este aplicat cu ajutorul unui pistol special
tinutul de umezeald in pardoseli inainte de montarea stratului de

u trebuie sa depageasca 1% pentru straturile de uzurd permeabi-
poril 0,5% pentru cele impermeabile la vaporii de apa

20.4. Pardoselile turnate Knauf

Pardoselile turnate Knauf sunt fabricate din amestecuri uscate pe
baza de ipsos, in componenta carora intrd adaosuri necesare, care re-
gleaza plasticitatea lor (usurinta in montare) si termenele de priza dupé
preparare cu apé. Ele servesc pentru crearea suporturilor cu suprafata
pland, orizontald pentru orice acoperire a pardoselii (covroling, linoleum,
placé de ceramicd, parchet, laminat atc.?. Pardoseala finisata
proprietéti inalte de exploatare: rezistent la incovoiere si compresi
elasticitate, planeitate, rezistents la transportare de caldura §

re. Urmeaza de mentionat c pardoselile turnate nu se monte _
cerul liber, In Tncéperi cu umiditate sporité si regim tehnologic umed, §
Interzice exploatarea f4r& acoperire. Pardoselile turnate se realizeazd
din amestecurile uscate Knauf seria FE (tabelul 20.3).

a turnata se incarca in cantitate
ictivitate inalta seria PFT gi, Tm-
mesteca, transformindu-se

ta plasticd. Amestecul de mor-
are prin furtunul de mortar cu

de marca masinii PFT (PFT
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Specialigtii firmei Knauf au elaborat urmatoarele sisteme complete
ale pardoselilor turnate: F 211, F 221, F 231, F 235, Fiecare sistem fsi
are domeniul sdu de aplicare.

Sistemul F 211 reprezints o pardoseala turnata de contact, care se
aplica pe suport rezistent — dusumea oarb (de exemplu, planseu de
beton armat intermediar).

Pardoseala F 211 are grosimea de 25 mm. Ea se executd fars stra-
tul de divizare, care o separa de dusumeaua oarba, asigurind o legatura
dura sirezistenta. Pardoseala F 211 este destinat3 pentru greutati sem-
nificative. Constructia acestui sistem este prezentata in fig. 20.12.

Grund sau banda de izolare

Pardoseala turnatd FF

Fig. 20.12.
Constructia pardoselii turna-
te de contact F 211

Sistemul F 221 este Pardoseals turnat ¢y
s

pe”c!{!ﬁ speciala de polietilenz PEnr.
doselii— 3.0 mm. Astfe| de pard(o e

Fig. 20.13.
Constructia pardoselii
turnate F 211 ¢y strat

de separare din pelicula
de polietilens

Banda de izolare
Pardoseala turnats FF
Pelicula de polietilena
/' Umplutura uscats
Suport Fig. 20.14.
o Constructia pardoselii
turnate F 231 pe strat
de izolare

mului F 235 este identica cu
stratul de izolare fonica i
a umplutirii uscate. Grosi-
torita stratului de polistiren
ara de la zgomot de soc
i, cind suportul portant
si, dupa caz,daca este

 pardoselii (fig. 20.15).
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N « pelicula de polietilens specials s¢
Banda de izolare prapunerea figiilor de ce| mult

Pardoseala turnata FF e Phor do e
Pelicula de polietilena pe po obi

Polistiren expandat

2$aza In dous straturi cy gy

, cm. Nu se )
e $nuite sau a camnmui'l?;’fmﬁe utlizarea
izolatiei pe suportul portant, este suficient y oy r. "
polietilena speciala. strat din pe

liculs de

Fig. 20.15,
Constructia Pardoselji
turnate cu izolare fonic
pe strat uscat de €galizaze

gistemul F 231
« fixarea benzii deizolare;
. :::;;tg;rea pldcii de polistiren expandat say saltelelor de vata mj-
~e montarea stratului de peliculs de
lor vecine de 8 cm;
e turnarea pardoselii.

Mortarul pentru pardoseala turnaté, datorité consistentei plastice, are polietilena cu suprapunerea figii-
proprietatea de a forma o suprafata orizontala, plana, adica se egalizeq-
z4 de sine statator. De aceea pardoselile turnate pot fi numite sj aytoge.
galizatoare. La necestitate pardoselile turnate pot fi incalzite. Datority
usurintei si prizei rapide, ele au avantaje fata de suporturile din beton de
ciment sau de beton asfaltic.

Montarea pardoselilor turnate prevede executarea urméatoarelor ope-

ratii tehnologice, comune pentru toate tipurile de pardoseli:

» curatarea dusumelei oarbe (suportului portant) de noroi, exfolieri
cu ajutorul bidinelei metalice sau cu agregatul de curatare cu jet
de nisip, iar daca este necesar, se efectueaza degresarea supra-
fetei;

» montarea sabloanelor, care determina nivelul, si marcarea pereti-
lor pentru verificarea planeitatii pardoselii;

» inlaturarea sabloanelor si prelucrarea suprafetei cu ajutorul periei
cu miner lung prin migcdri circulare, incepind de la pereti i coloa-
ne.

Celelalte operatii tehnologice se executa in urmétoarea ordine:

» prelucrarea suportului cu grundul Knauf-Estrichgrund conform in-
structiunii respective, neadmitind formarea béltoacelor;

* grunduirea fragmentelor de pereti, care sunt in contact cu pardo-
seala turnata;
* turnarea pardoselii,

rv_,;-_s“{_gtem_ul F 235

- Ordinea lucrarilor dupa executarea stratului de egalizare, este identi-
«cea a montarii pardoselii turnate F 231. 1n timpul executarii pardo-

lilor turnate este necesar de a se conduce de unele indicatii generale:

o incazul aplicarii amestecurilor uscate FE 80 si FE 25, pardosea-

la turnata poate fi executata ca pardoseald incalzita:

- » inregimul de uscare a pardoselii turnate este necesara evitarea

- uscarii intensive a suprafetei;

~ o rosturile Tn pardoselile turnate trebuie s& fie montate deasupra

- rosturilor suportului portant;

+ daca diagonala sectorului suprafetei pardoselii de marca FE 25 a
sistemelor F 221, F 231, F 235 depageste 9 m, atunci este nece-
sar sa se monteze rosturi de deformare;

o fiecare ent de pardoseala urmeaza s fie turnat dintr-o sin-

portului pe el se aplica stratul

in scopul prevenirii pierde-
poroasa a suportului trebuie

este necesar de chituit

Sistemul F 221 ate, ea trebuie s fie pland,

* gpacluirea fisurilor, neplaneitatilor, daca este necesar, se aplica |
stratul de nivelare;

oo 1ate ilizeaza grun-
» fixarea benzii de izolare; e se ut 9

kX
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: lica pentru reglarea capacits+i
Knauf-EsmchgﬂJnd- Elseap ; “Apacitatij g
jui de a absorbi umiditatea, precum si pentru sporirea ade Porty.

; ta.
suport 5i pardosea la tu_ma ¢ .
pgmndul Knauf-Estrichgrund este destinat pentru aplicareg N interig.

rul incaperilor. i : _
in dependenta de capacitatea suprafetei de a absorbi Umiditateg gry
dul se aplica pe suprafata in unul sau doua straturi. Pe suport ca?‘
absoarbe umezeala insuficient grundul se aplica intr-un strat, g Se
dizolva cu apa in proportie de 1:1 si se aplica o singura dats_ 2
Pe suportul cu absorbtie de umezeala intensiva grundul se aplica dg
doua ori. Primul strat de grund se aplica, fiind dizolvat in aps in Proportie
de 1:2, iar al doilea - in proportie de 1:1. La aplicarea grundului pe Supra-
fatd nu se admite formarea baltoacelor. Lucrérile urmeaza s fie execy-
tate la temperatura nu mai mica de +5°C. Grundul urmeaz3 s fie pas.
trat in ambalaj inchis la temperatura minimala de 0°C. Termeny| de
pastrare — 6 luni.
Termenul de pastrare a amestecurilor uscate pentru pardoselile tyr-
nate este de 6 luni.

dul
rentej intre

’——_\

CAPITOLUL xx

KNAUF-PERETE TERMIC

21.1. Notiuni generale

n conditiile cresterii preturilor la carburantisi ;

mentarea masurilor de economisire a?grﬁélsa;;?;r%eelzt;nqgem

; 3 3 ; $i impor-

iar energia a devenit una din valorile principale. Economisirea ener-

este una din problemele principale atit pentru stat, it si pentru

are cetatean. Una din metodele de micsorare a pierderilor de caldura

) d_ecc $l economisirea resurselor energetice este izolarea ter-

entd. In unele cazuri termoizolarea corects permite economi.

de pina la 50% din energia cheltuita pentru incalzire. Din aceasta

necesitatea investigatiilor pentru izolarea termica nu mai trezeste

li. Micgorarea cantitatii de carburanti de aproape dous ori micgo-

A cantitatea deseurilor emise in atmosfera, de aceea putem afirma,

ajoritatea nivelului de termoizolare a blocurilor de locuit permite
eliorarea situatiei ecologice.

sa trebuie sa fie calduroasa — aceasta afirmatie nu mai stirneste

98 umai o condifie a confortului, dar si garantia

i nerarea §i pastrarea caldurii depinde

n acestia este izolarea termicé ca-

a Moldova ca lider principal
s si sistemelor complete de
fin principalii producatroi i
cate pe bazé de ciment

mele complete pe baza
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V

, terioard Knauf-Perete termic, .
jor — sistemele de tler’;;ﬁg::féﬁ ziergie este legata cu rezistengass(:;g‘rlp'
narea probleme! 3 :1 telor de inchidere, deoarere pierderea caldyrij plr‘ié
la calgura a_BT?;"oismuie circa 40% din toata pierderea caldurii clédiriin
perelil emmrrirea on oprietatilor de termoizolare a peretilor exterigyi a}
Pentru _Spg,r iilor In ultimul timp pe larg se folosesc termoizofanyj
c!éc_hnrqr élez ;‘;i optimé metoda de termoizolare a constructiilor cul
33.?2?35 termoizolantilor eficienti este aplicarea sisterpelor de termoizg.
|are exterioara, Tndeo"sebi a sistemelor cu stratul subtire de tencuirg,
e aplicare
g;::;r;llzlé:‘ aufF.)Perete termic| i Il sunt destinate pentru termoizo.
larea peretilor exteriori ai constructiilor nPr si clédlrl:!or renoyate. Sisteme-
e sunt utilizate pentru termoizolarea atit a blocurilor locative, cit sialtor
cl&diri cu diferita destinatie.
in sistemul Knauf-Perete termic | in calitate de material termoizolant
se aplica placile din polistiren expandat, Tn sistemul Knauf-Perete termic
Il in calitate de termoizolant se aplica placile de vata minerala.
Principiul sistemului consta Tn aceea cé termoizolantul se lipeste pe
suportul curatat in prealabil cu ajutorul mortarului din amestecul Knauf-
Sevener, se fixeaza cu dibluri cu cap n forma de taler, apoi se executs
stratul de protectie din amestecul Knauf-Kleberspachtel, armat cu plasa
din fibre de sticl si, dupa grunduire cu grundul Knauf-lsogrund, pe stra-
tul de protectie se aplicd tencuiala decorativa de protectie Knauf-Dia-
mant.
Particularitatile deosebite
Particularitatea sistemului cu termoizolant din polistiren expandat
Knauf-Perete termic | constd in aceea céin sistem se utilizeaza placile
din polistiren expandat de forme complexe Knuaf-Therm-Facade PG si
Knauf Therm Facade PG II. Constructia plécilor este n special elaborata
pentru sistemele de termoizolare exterioara. Placile au o imbinare de
tipul nut-feder, ceea ce asigurd un nivel inalt de montare a sistemului si
obfinerea suprafefei absolut netede a termoizolantului pe suprafatafafa-
dei. Nuturile véluroase in formé de coada de rindunica din partea ante-
rioara gi cea dorsald asigura aderenta cu stratul exterior de protectie.
Trqnsoanale longitudinale ale placilor executate T forma de nut-feder
faciliteazé procesul de montare a fatadelor si asiguré o suprafaté absolut
neteda a termoizolantului féra proeminente si denivelari. Tesitura depe
perimetrul plécil exclude patrunderea adezivului printre tronsoanele plé-
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dortﬂ\'ednate in timpul lucrarilor de montare. Tesitura $i imbi
narea nut-

r asigurd asamblarea etanss a :
f:::ud formarea puntilor de frig. termoplacilor Knauf Them Facade gi

ytilizarea placilor Knauf Therm Facade ¢ .
44 montarea si imbunatateste calitafile de Z:’pﬁt:;maplu}atfaqm?a_
_ paerlat;;o cu pIécn.Iet drepltunghiulare de model. sistemului in
La elaborarea sistemelor au fost i
durabilitatii, cit si problemele tehnologs?g?onate o8 %‘ﬂg‘:‘e calitati,
in sisteme, au fost elaborate in special pentry sistemele ﬁ’eaP‘me
termica, finind cont de cerintele, inaintate fata de sisteme. si {Zularg
atile climaterice in Republica Moldova, Amestecurie usoat Kaauf -
perspachtel si Knauf-Diamant prezintd o combinatie optima de lianti :e;
‘adaosuri. Amestecurile pot fi aplicate atit manual, ¢it mecanizat cu uti-
zarea masinilor de tencuire, de exemplu, PFT G4, G5.
Polistirenul expandat, produs la intreprinderile Knauf, reprezinta
tennoplast_sohr_j expandat, compus din granule topite. Fiecare granu-
ste alcatuita din celule microscopice compacte, distribuite omogen
mplute cu aer.
' ‘Cercetarile internationale in domeniul materialelor termoizolante au
‘demonstrat, ca nu exista un material, care ar imbina toate caracteristici-
- cesare. Fiecare material are caracteristici proprii concrete. Ca ter-
ant polistirenul expandat se evidentiaza prin cea mai larga gama
ntaje, necesare materialelor de constructie.
irenul pentru termoizolarea constructiilor se produce prin meto-
ra presiune din polistiren expandat. Polistirenul se spumeaza cu
ul pentanului — o substanta naturald. Pentanul se descompune ra-
| in atmosfera, in sol si in apa. In procesul prelucrrii granulele spon-
gioase sunt tratate termic cu vapori de apa. In rezultat se otine o masa
spongioasa omogena cu o structura fina de celule izolate. Un metru cub
al acestui material este alcatuit din 98% de aer, care se contine in 3-6
milia celule izolate. Datorita structurii sale posedd o conductibili-
dus, apropiata de cea a aerului static, egalé cu 0, 00006

2 orin fiecare centimetru pétrat la diferenta de tem-
rosimea de 1 cm se transmite 0,00006 caloril
sorezintd o masa rigida, solidificaté la
i material de constructje ecolo-
dintre cel mai frecvent folosii

j nationale gratie imbinarii reust
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relor calitati: )
fonoizolare excelenta_;

tre rezistentd si greutate; ’
patrundere i absorbtie a apei;

te a urmatoar
— termo- §i fONO
_ raport optim din
- gradul redus de n
_ rezistenta la bacterii;
— este ecologic;-
— aplicare simpla; -
—termen lung de exploatare. ’ |
Pi&cile din polistiren se produc in 2 variante: PSB-S, cu ignifug si

PSB, faré ignifug. Ignifugul se adaug:é in materi_a!u_l placilor pentru a mari
rezistenta la aprindere. In dependenta de necesitatile consumatorului pis-
e se livreaza cu urmatoarele dimensiuni: lungimea — de la 900 pin Ia
50000 mm cu pasul 50 mm; latimea = de la 500 pina la 1300 mm cu
pasul 50 mm; grosimea — de la 20 pina la 50? mm cu pasul 10 mm.

In dependenta de valoarea limita a densitatii, placile de polistiren se
divizeaza in marcile: M 15, M 25, M 35 si M 50.

Polistirenul poate rezista un timp scurt la temperatura de +110°C gi
citeva minute la + 95°C. Tn cazul actionarii continue, temperatura nu
trebule s& fie mai mare de +80°C i minim de —170 -180°C. Rezistenta
la comprimare si incovoiere depinde direct proportional de densitate. Cu
cit mai mare este densitatea polistirenului, cu atit mai mare este rezis-
tenta. Durabilitatea polistirenului este de peste 40 de ani.

In prezent, pentru producerea pléacilor de polistiren in lume se prelu-
creaza mal mult de 2,56 min. de tone de polistiren expandat. Domeniile
traditionale de utilizare a polistirenului in toate regiunile lumii suntcon-
structiile si ambalarea. Cota-parte din volumul total de polistiren utilizat
este de 0%, din care in tarile europene cea mai mare parte se
in constructil, iar n {arile asiatice in ambalare. In conditiile &
nomice i de protectie a mediului un loc primordial 1l ocupé me
izolatori,

Cea mai mare cantitate de material izolant din polistiren in ¢
revine materialului pentru acoperis, placilor de izolare a peretilo
fundatiilor. Pe acest segment de piaté se utilizeaza pléci de diferitd d

sitate, a céror destinafie, in dependenta de proprietati, este termoizola-
'rgra, fonoizolarea sau usurarea élémént'telor g@rﬁpane‘ﬁte ale constructii-

Avantajele la utilizarea polistirenului:

= Micsorarea cheltuielilor de material. Placile de polistiren sunt un
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terial termoizolant, care au un pre{ convenabil, De ex
ost al 1 m? de locuintd unde s-a utilizat polistirenul ta'sl:;n ;iu1 gzzgg (i/e
mai mic in comparatie cu cele unde s-au folosit altfel de materiale i
_—Micsorarea termenelor de montare si constructie in general — ﬁléci-
e sunt usoare, nu prezinta dificultati in lucru, nu necesita instalatii spe-
ciale, nu polueaza atmosfera.

~ —Micgorarea cheltuielilor pentru incalzire in contul termoconductibili-
tatii scazute la acelasi volum de material.

— Este ecologic si nu prezinta pericol pentru sinatatea omului,
- —Confortul existentei.

- Cagitoate sistemele complete Knauf, Knauf-Perete termic I si Il sunt
‘construite dupa principiul setului deplin si se completeaza cu materiale-
le suplimentare necesare.
~ Completarea sistemelor este importanta nu numai din punct de vede-

re al comoditatii, ci si al calitatii si durabilitatii sistemelor.

21.2. Materiale si produse complementare
ale sistemului Knauf-Perete termic
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Caracteristicile tehnicse
Densitatea medie, k_gfm

Rezistenta lacomprimare la deformarea
liniarda de 10%, MPa . /

Limita de rezistenta la incovoiere,

MPa o
Conductibilitatea termica in stare
uscatala (25+ 5)°C, V_Wm-"K
Capacitatea de absorbtie '
a apei timp de 24 de ore, % din volum = NU mai mult de 20
Grupul de combustibilitate - G1

= 151-17,0
~ NU mai putin de 0,1
~NUmai putin ge 0,2

—Numai muit de 0,038

Placile de vats mineral3

Dimensiunile posibile ale placilor:
1200x500; 1000x600: 1200x600 mm
Grosimea placilor: Pina la 200 mm

Caracteristicile tehnice:
Densitatea medie, kg/m?

Modulul de aciditate

Rezistenta la desprinderea

straturilor kPa

Limita de rezistent3 |a comprimare la
deformarea liniar3 de 10%, MPa —nu mai mul
Limita de rezistents la incovoiere, MPa —nu mai mu
Grupul de combustibilitate —necombustibi

= nu mai mult de 120
—Numaimultde 1,9

—nu mai mult ¢

Knauf-Kleberspachtel in

Amestecul de adeziv de tencyit Knauf-Kleberspachtel este unames-
tec uscat pe b e
pentru lipirea termoplacilor si pentry executarea stratului armat. Combi-
natia dintre lianti si adaosuri Speciale asigur aderenta sporité, rezisten-
falafisuri i calitati hidrofuge, Se Poate aplica pe suprafats manual sau
mecanizat,
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aza de ciment gj nisip sortat cu adaosuri speciale, utilizat

Ca racteristicile tehnice:
Granulatie — maxim 0-0,6 mm
Consum;

- incleiere - 4. kg /m?

-armare - 7 kg/m?

Uscare: 7 zile

Rezistenta Ia compresiune > 10 Mpa
la incovoiere > 5 MPa

Difuzia la absorbtia vaporilor, m > 25

Grundul Knauf-Isogrund

Este o emulsie pe bazi de apa cu pig-
menti si adaosuri necesare de dispersie.

Dupa uscare suprafata capata o culoare
alba. Este destinat pentru prelucrarea
prealabild a stratului de protectie a sis-
temelor inainte de aplicarea tencuielii
decorative Knauf-Diamant 260.
umul de grund - 0,2 kg/m?.

ecorativ Knauf-Diamant este o tencuiald minerald
var si ciment cu adaosuri de polimeri. Aoegsté
ile hidrofuge si de protectie ale stratului de
ala se amesteca cu 51 de apa curaté pind la
ute si se mai amesteca o data cu
cule curate). Timpul de lucru cu
| are un aspect uniform rugos sau
onenta amestecului. Consumul
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temului. L&timea profilului urmeaza sa corespunda grosimij alese a g
emulul. >

moizolantului.

Profil de colt
Profilul de colt de soclu reprezints ele-
ment de profilare gata, care are g taietury
“ Acest profil este destinat pentru sporireq s
moizoldrii exterioare la colturile ciadjrj Lati-
mea profilului trebuie sa corespunds grosimii
alese a termoizolantului.

' Conectorul pentru profile de sprijin re-
~ prezinta un profil din PVC de tip h si servestela
- imbinarea profilelor de sprijin adiacente,

Compensatorul pentru profilele de
sprijin se utilizeaza in calitate de saiba de
reglare pentru profilele de sprijin pentru socly,
cind suportul pe care se monteaza sistemul
prezinta denivelari.

Profil de colf cu plasé de armi
Profilul pentru tencuieli este fabi
hier de PVC cu plas3 din fibre de sti
tip de profil este destinat pentru spc
moizolaril exterioare la colturile cl&d
colturile golurilor de usa si fereastra. 3

Profil de colf cu licrimar

mar i plasa din fibre de sticla, lipita pe el.
Profilul se monteaz pe glaful de sus al 90

lulul de us4 sau fereastrs in sistemul tennol!ﬂ?l_-'

Iarii exterioare. Profilul previne acumulareap

:fl'"
Profilul consta din cornier de PVCGUM

Profil de co
$i obtuze

Profilul de colt pentry

It pentry unghiurile ascutite

Semm—_ PYC finite pe fisia din '
N ] plasa din
montata. La montare profily| se incovoaie, repeting coltul cladirii

Profil pentry éxecutarea glafylyj golu-

rilor
Profilul reprezints un profil din PVC ¢y

banda de etansare dintr-o parte si plasa din fibre

de sticla, lipits din alta parte.

e . : Se monteaza in locurile imbinarii sisteme-

lor de termoizolare exterioars si blocurilor de us3 sifereastra.

Plasa din fibre de sticl3
_ Plasa din fibre de sticla se utilizeaza la armarea stratului protector
din amestec Kleberspahtel”. In calitate de plasa de armare se utilizeaza
Plasa din fibra de sticla rezistents la substante alcaline cu dimensiunea
celulelor de min. 3,5x3,5 mm. Plasa trebuie s3 corespunda cerintelor
cate in tabelul 21.1. Rezistenta retelei la rupere dupa imbatrinirea
rezistenta la substante alcaline) nu trebuie s& fie mai mica de

abelul 21.2.

erintele fatd de plasa
q fibra de sticld
! i de armare
160 g/m*
3,5x3,5 mm
>1,8 kH/5 cm
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Tabelul 21.2 Cerintele fata de rezistenta la produsele alcaling
a -~ —

Timpul de pastrare si temperatura,

mediul de pastrare

—

zile de mentinere in solutie
gea gg& de NaOH la temperaturi
de 18-30°C, kH/5 cm, nu mal

putin de

Sarcina de rupere
__‘_--_-‘-‘_‘--'-—!-

Mentinerea timp de 6 ore in solutie
de 0,%8 g NaOH, 3,45 g KOH

5i 0,48 g Ca (OH)2 in 1| de apa
distilata, kH/5 cm, nu mai putin de 1,0

Dibluri pentru fixarea termoplacilor

Pentru fixarea termoplacilor se utili-
zeaza dibluri cu cap n forma de taler
cu diametrul de min. 60 mm. Pentru
montarea termoizolantului se admite
utilizarea diblurilor care au confirmare
oficiald pentru lucrari de termoizolare
la exterior de tip umed. Daca in calita-
te de element de distantare al diblului
se utilizeaza cuie metalice sau suru-
buri, acestea trebuie s3 fie din inox sau
acoperite cu un strat anticorosiv. Constructia lui trebuie s& excluda con-
tactul partii metalice a elementului de distantare cu stratul de prc
sistemului. Pentru fixarea termoizolantului de materiale cu goluri
usor gi beton poros se recomanda utilizarea diblurilor cu cap in
taler si bazé de distantare alungita.

Cantitatea minima de dibluri este prezentats in tabelul 21.3.

Tabelul 21.3, Cantitatea minima de dibluri pe 1 m.p.

Cantitatea de dibluri pe 1 m.p.

Il‘na mea cladirii Ingltimea cladirii Inaltimea cladirii mai
pz ndla 8 minclusiv | dela 8 m pina la 20 m mare de 20 m

ona Zona de Zona Z Zona Zona de

centrald |la margini | centrala | |2 %‘grgd%f centrald | la_margini
4 8 4 10 6 L=

1 342 ’

_____-_-_—__—-_-—_ _______,-ll

Profil pentry rosturile
de deformare

Profilul pentry rosturile de defor-
mare reprezints un profil de tencuire
din PVC, incleiat cy plasa din fibre
de sticla si o membrang special. Se
instaleaza Ia executia stratului de pro-

N . tectie cu amestec Knauf-Kieberspac-
htel in locurile unde este necesara montarea rosturilor de deformare.

Banda de etangare
autoexpandabila

Banda de etansare este folosits
pentru ermetizarea rosturilor in locuri-
le imbindrii sistemului cu blocurile de
la geamuri si usi, in locurile unde este
necesara o imbinare etansd (de
exemplu, racordarea sistemului la
rig, la un perete neincalzit, la parapetul balcoanelor). Banda de
re este o banda autoexpandabil, in prealabil comprimata, con-

A pe baza de poliuretan expandat si impregnat cu substante

anisme pentru lucrul cu materialele
sistemului de termoizolare

ojet (stator D4-3, rotor D4-2,
ea mecanizata).

repararea manuala aameste-
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; te;
— driged cu bureté,
u dinti metalic. )
; jﬁﬁcgje{;'"“ ILcrul cu materialul termoizolant:

_ ferastrau cu dini mici; :
— dreptar de aluminiu (profil h); . »
— dispozitiv cu fir de nicrom pentru taierea polistirenului expandat.

Scule pentru montarea diblurilor cu cap in forms de taler:
— perforator (N 1500 W);

- burghie pentru constructii; _ _

- clocan cu partea de $oc din cauciuc;

- magina de ingurubat cu duze (pentru dibluri cu filet).

21.4. Montarea placilor de material termoizolant

Montarea sistemului se efectueaza, respectind cerintele documente-
lor normative In vigoare de executare a lucrarilor de constructie.

Temperatura aerulul i suportului la efectuarea lucrarilor trebuie sd fie

nu mal joasd de +5°C. Suprafetele de lucru ale laturii expuse la vint

trebule protejate de ploaie. Pentru a nu fi murdarite, elementele de con-

strucfie adiacente din lemn natural, sticld, aluminiu, piatra, precum si

suprafata pardoselil se acopera sau se Incleie cu materiale impermeabi-
le.

Suprafata suportului se curata de noroi, praf si exfolieri, care impiedi-

ea aderenta amestecului adeziv de mortar, daca e necesar, se spala cu

apa sub presiune sau se prelucreaza eu agregatul de curétare cu jet de

apa si nisip, de pe betan se indepérteaza resturile de ulei de cofraj, se

umplu resturile ete.

Pina la incleierea placilor de polistiren, suprafetele higroscopice se

prelucreaza cu grundul Knauf-Grundiermittel, apoi se fixeaza profilul me-
taliede soclu pe toata lungimea sectorului de montare cu ajutorul diblu-
E:OL;iupé care rostul dintre profil si perete se umple cu mortarul Knauf-

: eberspachtel sau eu spuma de montaj. Latimea talpii profilului de so-
e E’S elerminata de lafimea pldcii de polistiren, La colturi se instaleaza
513 o de saclu speciale. Proflul de soclu se instaleazé cu Un spatiu de
este plar s Mbing el un element special de fixare. Daca peretele iy

Baﬂféﬂ,v{;;gﬁlul 8€ Instaleaza cu ajutorul garniturilor de reglare.

Kleberspaonte - -0¢ 'UE1U este mai mare, adezivul de tencuit Knauf
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i e

de tencuit cu agregat specia| g
G4, G5 si Monojet.
La incleierea si executareg manualj a str; '
atul i
cul de uscat se prepara cu ap Curata, in propoq'}gde A g

de
de amestec, se lasa pentru 10 minute s3 e umfle i 2; (;?naeﬁe:g?nkg
a-

izarea mase;.

€ Mixare, de exempluy, ¢y masina PFT

— Cu repere — suprafata peretelui prezints neplaneits
mm, mortarul se aplica pe suprafata placii |a dista%tan::éébp;‘: lcjlt:l5
margine pe tot perimetrul placii, liniar in forma de fisii cu latimea de ag
mm $i indlimea de 20 mm, apoi la mijlocul placii i forma de repere, din
considerentul 5-8 bucéi cu diametrul de cea 100 mm si inaltimea do 20
mm la placa de 0,5x1 cm. Fisiile de pe perimetru trebuie sa aiba rosturi:
~—continuu - suprafata peretelui prezintd neplaneitati pina la 3 mm:
‘mortarul se aplica pe toat3 suprafata placii cu gpaclul cy dinti de 10x10
| mm. Dupa aplicarea mortarului placa trebuie instalats in pozitia proiecta-
~ tasise preseaza astfel, ca minim 40% de amestec s3 se distribuie intre
- suprafata si placa.
~ Montarea placilor se incepe din colful de jos al cladirii. Placile se
instaleaza uniform si in tesere, Deplasarea rosturilor verticale nu trebuie
sd depageasca 20 cm. Latimea rosturilor trebuie s fie de maxim 2 mm.
Resturile de mortar se indepérteaza pina la intarirea mortarulul, In caz
nece conform proiectului), se instaleaza ancadramentul golu-
sectiile antiincendiare dintre etaje din vata mine-
care formeaza colful exterior, frebuie s3 ias4
istanta mai mare decit grosimea placii cu
 placé nu se acopera cu mortar. Placile
a fatadei vor adera etans la placile
le placilor se taie cu ferastraul.
, suprafata se niveleaza prin
ng (cu lungimea de minim

& montarea placilor este ne-
e ore pentru a lasa sd se




ntara a placilor de polistiren

Fixareg ;ﬁlgr‘:a placilor cu adeziv f(ieberspachtel de obige; .

nacl:gafif.ggo fixare mecanica suplimentara a tarmoizolatormui cu diblslfﬁ
taler.
- ;a[:::;:o ::én?ij'lloc ale peretilor f:lédirilo(

L: termoizolarea clédiri!or proaspat sau mai dem’ult tencuite, in Z0ng
de mijloc a peretelui termoizolatorul se ﬁxeazé ?Upllment_ar de Petsta
portant. Nu este necesara ﬁxgrea suphmgptgra a_t‘?rmo'?olatorului 5
dibluri in zona de mijloc a peretilor petencuq_l ai cléqmlor Noi cu Tnémmea
depindla10mlao g{guta}_e a s_|stemulu1 termoizolator mai micg ds
30 kg/m? in condifiile utilizarii placilor Knauf Therm Facade de tip com.

t i feder).
p[eéc(;::ue?au dso margine ale cladirilor ‘

In zonele de lamargine ale cladirilor din cauza solicitarilor Provocate
de vint trebuie méritd cantitatea de diblgri instalate. La determinarea
zonelor de margine se iau In consideratie dim_epsiunile exterioare als
cladirii. Determinanté este partea ingusta a cladirii " (de exemplu, fro.
tonul). Zona de margine constituie 1/8 din aceast3 latime cu conditia ca

TmgcaB<2m.
Alegerea lungimii diblurilor
Suportul netencuit:
L= S+A+B
Suportul tencuit;
L=S+A+B+C
unde:
L - lungimea diblului;
A - grosimea stratului de adeziv;
B -adincimea de ancorare:
C - grosimea stratului de tencuial veche.
Alipirea sistemului Knauf-Perete termic pe suprafete metalice, de

lemn sau de plastic si de cladirile adiacente trebuie efectuate sub forma

de rosturi etangate:
8) utilizind banda de etangare $i taind cu mistria stratul de armare;
b) utilizind profile speciale cu bands de etansare, S
Datorité acestor acfiuni s poate preveni fisurarea suprafetei fatadeiin
locurile de racordare, Dac in elementul portant al cladirii exista rosturi
de deformare, atunci eje Se vor executa si In stratul termoizolator din
exterior. La crearea rosturilor de deformare se folosesc profile speciale
sauprofile de sprijin de tip  n combinatie cu banda de etangare. Pentru

fixarea si prelucrarea ma; rapida a g i
o ; ; Prafetej i

tea am-rér;ln:?}]ader, S€ instaleazs Pf0ﬁ|U|tdep:oTrg;g"s‘fg‘ afara, inain.
armare, p aceasta mortary de armare se aplica 1 cu plas_a de
se preseaza profilul. N 2ona colturilr Si

Armarea plicilor de izolare

Se aplica amestecy| de adeziv cy grog;

grosim .
se monteazé plasa de armare din firg de sti:g ?: g’arz"? S€ niveleaz,
fixeaza cu dibluri. Timpy| de Priza -3 zjlg, S ecssitate se

Suprafata se stropeste cy ajutorul masinii
. Sinii de t
amestecul Kleberspachte| intr-un strat ¢y
2 x grosimea de 4-
se nlveleaza- t?_u dreptarul presindu-| oy putere in S“p’afastgrfé Mo[rtaml
golurilor cladirii (de ferestre, usietc.) se preseazz b6t Colturile

encuire say manual ¢y

recomanda a fi executat in varianta antivandal cu grosi
- recon 1o grosimea totala a stra-
tului de tencuiala de 12 mm (stratul de protectie + stratul de ie si
ekl ct protectie si
_Tn‘a__mte de continuarea lucrarilor straty de armare se las3 timp de
8 zile pentru intarire $i uscare. Pentry aplicarea tencuielii decorative sy-

\ [brafata se prelucreazain prealabil cu grundul Knauf-Isogrund say Putz-

grund Mineral.

Mortarul Knauf-Diamant (Edelputz) se aplica uniform manual sau
‘mecanic, se niveleaza cu mistria neteda la grosimea granulelor $i ime-
diat se structureaza cu ajutorul sculei alese (drisca de plastic sau de
uretele, mistria, peria, rola). Se lucreaza ,umed pe umed”’,

prelucrate nu se mai driscuiesc. Timpul de modificare dupé
e de temperatura mediului ambiant (indicele normativ:

liv cu drigca de plastic sau bara de dricuire pina
denta de structura dorita — orizontal, ver-
depasi timpul de modificare. La prelu-
nox se obtine o structura rugoasa
rete se formeaza o structurd mai

e de aplicare a tencuielii deco-
e actiunea directé arazelor sola-
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§ i a structurarea suprafetei -
ialul ramas pe drisca dupa s : €l trebuig g,
:Tﬁgﬂé de aplicare a tencuielii Knauf-Diamant se fecomandéugl:i
28 eutate de citeva echipe (cite doua persoane) Pentrua evita formareg
execeri!oﬁ La structurarea suprafetei de citeva echipe se y5 urmari .
;zl;e - prafetele create s3 fie Omogene =
3 O d
,al%'-‘v-/
VAt / F] § 214
” / g. &
- /'/ Termoizolarea cu polistiren
= gl" "\ interiorul peretelui:
6 D NN\ N\  Zzidaria peretelui exterior
1- el arl I 2 ~ straty|
de 7 d;“\‘\‘\\\ polistiren; 3 — stratul de aerisire;
. o3 garnitura de presare; 5 — ancoraj de
sir- mé; 6 — garnitura de retinere a yme.
2 8 lii; 7 — zidaria decorativa a peretely;
ox- tern; 8 — ventilatie; 9 - hidroizolare

Termoizolarea cu polistiren a interiorului (Tn golul) peretelui exterior
poate fi efectuata in felul urmator (fig. 21 4). Placile de polistiren expan-
dat M15 si M25 se agaz& pe ancorele de sirma montate in perete in
timpul zidirii gi se apas in ele cu garnituri de presare. Zidaria decorativs
de platra (jumatate de cdrédmidd) se executs astfel ca s formeze un rost
intre perete i stratul de izolare pentru a asigura ventilarea. Ancorel
monteaza in rosturile zidariei decorative. Zidaria de piatrd compL
doi perei §i termoizolarea fixat intre ei reprezints cea mai e
antd de Inclzire a peretelui extern, ;

—\

CAPITOLUL xxy

TAVANELE SUSPENDATE DIN PLA
(o]
DE VATA MINERALA AMF

22.1. Notiuni generale

~ Tavanele suspendate sunt destinate aplicarii in inca
diverse si au scopul de a imbunatati calitstile estetice,
datoritd urmatoarelor posibilitat
~_— Mmascarea canalelor de comunicatie, pozitionate sub planseu, in
acelasi timp l&sind accesibile instalatiile termice, de ventilare, firele rete-
lei de curent electric etc.;
—montarea in tavan a instalatiilor de iluminare:
— micsorarea inaltimii incaperilor;
—obtinerea unei suprafete netede, cu aspect decorativ etc.
In tara noastra sunt folosite larg plécile din vats minerald, cunoscute
ca sisteme complete de tavane AMF (AMFAMIN, Germania).
nul din elementele principale ale tavanelor sunt plcile din vata mi-
re sunt alcatuite in proportie de 90% din componente neorga-
pe baza de amidon. Suprafata placilor este finisata in condi-
si este acoperita cu citeva straturi de vopsea alba. Placile
. se livreaza in stare gata de mon-
tare. Rezistenta la foc a placilor
AMF corespunde celor mai
stricte standarde mondiale si
este asigurata de utilizarea unor
componente necombustibile.

peri cu destinatii
arhitecturale s.a.

Parametrii placilor:

Dimta_nsiunik;;5
— 600x600x15 mm




22.2 Montajul tavanului sus-pendat AMF
- pe schelet deschis
te cea mai raspindita constrgctiei c{e ta}van Suspen.
ca prin montajul usqr. des?wlre fara exigente — o o

laca poate fi demontata pentru afi _schlmbata sau pent‘ru aavea acceg
iF;spa(iul dintre tavanul suspendgt si planseu, precum gi _posmll.ltatea de
a monta diverse elemente functionale — corpuri de llgm!nat, Q|fuzoare,
gratare de ventilatie §.a. Tavanul AMF se fixeaza cu ajutorul pieselor de
suspendare reglabile pe elementele portante al? cladirii. 0

In incapere plécile se instaleaza numai dupa uscarea deﬁnltlvé. Lu-

crérile de tencuire gi pardoseala trebuie sa fle deja ﬂanate, lar usile gi
ferestrele — instalate i cu geamurile puse. Slstgmul de uncé!zwe trebuie
s& asigure temperatura de lucru de 15-30°C. Umiditatea relativé a aerulyj
la temperatura de 22-23 grade trebuie sé fie de 90%.

Acest sistem €Sl
dat, ceea ce S€ expli

Fig 22.1. Schema tavanului suspendat
1= placé AMF; 2 - profil T 24/38, 600 mm

In general, montajul se efectueazs in urmatoarea consecutivitate:

— 86 mésoard Inc&perea iyl
pendiculare: perea si se traseaza axele principale recip
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—Se marcheaza iniltimea de su
loane;
— Se marcheaza tavany| initial d i
e la axele Incaperii i [
: : A : nambele directii
pentru a dete.:mlza Qimgnsmmle placilor de |a pereti, locurile de arr::;?:il—l
sare a corpuriior de iluminat, a gratarelor de ventilare si a altor elemente

Spendare a tavanulyi pe peretisi co-

—se fixeaza profilele de cadry (
ajutorul diblurilor cu pasul 1,0 m:

- pe tava!nqi initial se fixeaza piesele de Suspendare cu tirantj cu
ancore. Unei piese de suspendare trebuie sa-i revina nu mai mult de
1,5 m? de suprafata de tavan, iar lungimea maximéa a suspensiei nu tre-
buie sa depaseasca 125 cm:

—8e monteaza profilele principale T 24x38 §i se egalizeaza cu ajuto-
rul nivelei cu fixarea ulterioars definitiva pe piesele de suspendare. in
locurile de racordare a profilelor se vor fixa piese de suspendare supli-
mentare;

—Se monteaza profilele transversale T 24x32 in tietura profilului prin-

UD 22/22) pe perimetry $i coloane cu

cipal;

— se monteaza profilele longitudinale T 24x32 in taietura profilului

~ transversal,

— pozarea placilor in celulele scheletului se efectueaza in timpul mon-
tajului scheletului sau dupé finalizarea Iui. Pozarea se efectueaza in

directia, indicata pe reversul placilor. Placile, care vor fi racordate la pe-
reti, coloane sau alte constructii, se vor decupa pe loc;

itate, in timpul montajului plécilor se dispun si ma-
nica si fonica;

e iluminat, a gratarelor de ventilatie etc. se
ontare a placilor.




K

le necesare pentru montajul

materia
Setul de ui suspendat AMF

tavanu

Consumul de materiale la 1 m? de tavan este calculat fara pierderile

positiiﬂ S DICTIONAR TERMINOLOGIC
[ Denumirea | Y d““' - tGreUta;“?a Absorbtie de apd itat
£ A materialului - et Avas s Absorbtie — capacitatea materialului de a absorbi si a retin
§ | Aicol din g:;’;ié mul cca 8 kg/m? apa in porii sai | | staretine
a complet - Acoperig —acoperirea superioara a edificiului, care 1l protejeaza de
AT - iig intemperii. Consta din capriori, bare si stratul exterior.
f. la : Adaosuri mine[alg active (AMA) — substante naturale sau artificia-
BRI i, SR g B ;e ~ le,carein forma farimitata nu se intaresc de sine statétor: redau varului
T 24 d. ! Arax=200Tn |||II -aerian capacitatea de _pnzé. 2|
s | 14431410 | Promi oo | Aderenta — capacitatea de imbinare a corpurilor eterogene la nivel
' T24/383600mm| _m.. 0,85 max=600 mm molecular.
4. | 14451520 | Profi Bmax=200mm Adeziv — substanta sau amestec pentru lipirea diferitor materiale.
: T24/32 1200 mm|  m.L. 1,7 ~ Alabastru —produs al arderii ipsosului natural la temperatura de 120-
' Emax=600 mm 170 grade. in constructii alabastrul se aplicd sub formé de praf.
S ELiiiﬁSare cu Cmax=200 mm Amestecuri uscate — amestecuri pulverulente, rational selectate
clemé buc. 0,7 ale liantilor, cu umplutura si adaosuri speciale. Sunt destinate pentru
T Fmax=600 mm prepararea mortarelor, amestecurilor pentru nivelarea pardoselilor din
6. | 10809160 | Profil UD 22/22 m.. s S diilul ol
beton, lipirea placilor de constructie, prepararea grundulul etc.
7. | 13301400 | Tirantul piesei Ancori — piesi de fixare, destinata pentru imbinarea diferitor compo-
de suspendare | buc. 0,7 IC scum si pentru fixarea utilajului. Termenul anco-
iesa intermediard” (tirant de ancorare, placa
23920100 | Ancora buc, 0,7 .
1 naturd anhidritul este un mineral sau
23905000 | Diblu buc. ) i compusa din acest mineral. An-

* cantitatea de profil UD este egald cu perimetrul incaperii, al

coloanelor gi al celorlate elemente incadrate;

** numérul de dibluri este egal cu numarul de metri liniari de profil UD
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inalta suntcomponentele lian-
t de anhidrit pentru lucrérile de

tru protectia materialelor
teriorari biologice (aciu-

. din miez pe bazé de
in afara de muchiile
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Arc — inchidere @ golurilor in perete saua distantelor intre g
Barierd de vapori — strat de material destinat penty,

patrunderil umezelil in rezultatul infiltratiei capilare say difuziunji Vapg _I@a
i or

e apa in constructil. _ =
d Bi;alt — roca vulcanica de culoare inchis3, compus3 g

rezistenta gi cu granulatie find, uneori cu incluzjuni porfirice. g
foloseste in calitate de piatra sparta, umplutura pentry beton,
cerea termoizolantilor, articolelor turnate_ P
Beton armat — material de constructie artificial, compysg din carcg
de ofel armata, pe care se toarna beton si care uneste °°”StrUctsi§
capacitatile de lucru ale otelului si ale betonului.
Boltd — constructie curbilinie, care serveste pentru ingradirea incépe.
ril.
Capacitate caloricd — cantitatea de caldura necesara penry ridica-
rea temperaturii unui corp cu un grad.
Capacitate de refinere a apei - capacitatea amesteculuj de mor-
tar de a retine apa la aplicare pe suporturi poroase.
Capacitate portanta — sarcind maximd, pe care o pot prelua con-
structiile, elementele lor, precum si terenul fundatiei f4ra pierderea calits-

filor functionale.

Céramida cruda - céramida produsa la aer liber din argila, nisip si

paie.

Cedare a umiditatil - capacitatea materialului de a ceda apa, aflata
In poril lui,

Cheramzit - umplutura artificiala pentru beton usor. Se foloseste in
calitate de strat de nivelare la termoizolare.

Ciment Portland - liant hidraulic, obtinut prin macinarea klinkerului
$l Ipsosulul. Poate contine diferite adaosuri. Patenta pentru acest tip de
ciment a fost obtinutd In Anglia h anul 1824 de catre J, Aspdin.

Coloand - constructie verticala, indlfimea céreia depageste
considerabil sectiunea el transversala. Este utilizata pentru percepfia
sarcinilor verticale,

Conductibilitate caloric - capacitatea materialului de transmitere

aZaftu] se
la Prody,.

a cdldurii de la o parte la alta a sa fn dependenta de rotafia moleculelor.

Constructil prefabricate din beton armat - constructii confectio-
nat; In condifil de uzind, care se monteaz nemijlocit pe gantier.

conm""' = Micgorarea volumului materialului la uscare gl Intarire.

oroziune - proces de deteriorare a materialelor cauzate de mediul

[[3547]

de Gontac; (chimic sau fizic).
Cupola — o acoperire in formz ¢ :
peformare —modificarea forrne?sear: E’;;’jnz?ﬁnqlupé rasturnats,
presiunea fortelor exterioare: incalzire, ricire modl“tilr materlalglpr sub
altor actiuni. y Carea umiditatii g
Densitate — marime fizic3 defi
mul unui cor;:.
Diblu =~ element de fixare a materialeor. Principiul de fixare 4 i
:;:gncnunea, L o inumma impingeri diblului la montarea $umbl::_
~ Diluanti —substante lichide pentry re e
tilor sau d il1uaraa vopselelor minirale uscill:g.e S il
Durabilitate — capacitatea materialului de 3 pastra capacitatile sale
sub presiunea factorilor negativi in conditiile de exploatare.
Duritate — rezistent la penetrare, opusa de un corp solid unei acti-
uni mecanice penetrante exterioare.
Dusumea de profil — placd metalica de profil, pe care se aplica,
consecutiv, cite un strat de polimer, de grund, de pasivant $i de zinc.
Elasticitate — capacitatea materialului de a-si restabili forma initiala
si dimensiunile dupa ridicarea sarcinilor exterioare.
- Extruziune —formarea articolelor prin trecerea forfata a materialuli
printr-o matrita cu gaura de sectiune respectiva.
~ Factura — structura suprafetei caracteristics materialului sau prelu-
crarii acestuia.
Fatada - partea frontala a cladirii. Se deosebesc fatade: principale,
laterale, din spate, la strada, spre curte, spre gradina.
Fatada de ventilare — fatada constituitd din placi si material
termoizolator; imbina rapiditatea montdrii, calitatea inalta a izolarii
ermi rabilitatea, imaginea exterioara atractiva.
ie macinare — caracteristica dispersiunii liantilor, pigment-
etea de mécinare se determind prin raportul procen-
antitatea ramasa in ciurul standardizat gi trecerile

nita prin raportul dintre masa si voly-

‘materialului de a se deteriora su'b actiu-
or tensiuni interne fara deformari semni-

nblu de elemente de constructie care
stinere a constructiei.
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Gleturi — componente de finisare pentru nivelarea suprafete; nainte
eturi -

i rativa. L )
de g:.is:;eé degf; ment orizontal al constructiei. In cadru uneste stjjp; in
rinda -

| in acoperisuri — capriori.
R e b P el por

e asigurareai aderentei necesare cu stratul suport,
p°’ﬂf3fg}.f;,.-zagre ~ capacitatea materialului de a rezista la umiditate,

Higroscopicitate — capacitatea materialelor de a absorbj apa din
aeri sos — roca sedimentara maritima. Este un material din clasa syjfa.
;ilorpc‘fes intilnit in naturd. Ipsosul este utilizat in procesul fabricari liant;-
Ioribsosuiui pentru tencuili, cimentului cu adaos de ipsos si, de aseme.
idului sulfuric.
nei:;:pae?rc:lel:lb?“iate — capacitatea materialului de a nu admite patrun-
derea apei pina la atingerea dimensiunii deterrmna_te. ,

Invelitoare - partea superioara a aco erisului compusa din grétar
din gipci de lemn i acoperire exterigaré.l n calltatq de Tnvelitori pentry
acoperis se utilizeaza diverse materiale: tigla metalica, tab]é cutati s.a,

Laminat - material plastic stratificat pe baza de rasind PVC. Se
deosebeste prin rezistenta sporita la temperaturi, uzura redusa,

Lianti aerieni — un grup de lianti (var stins, var macinat nestins, lianti
cu ipos §i de magneziu, sticla solubild), care sunt capabili s fac priza,
sé fie rezistenfi $i s& pastreze aceasta calitate numai la aer.

Limita densitafil - tensiune critica, la care are loc deteriorarea ma-
terialulul.

Limita rezistentei la foc — timpul tn minute (ore) de la momentul
izbuenirii incendiului pind la iegirea constructiel din fucntiune sau incal-
zirii pind la majorarea temperaturii pe suprafata opusa focului de 220 °C,
mai sus de care este posibila aprinderea materialelor organice.

Linoleum - material polimeric in rulou, destinat pentru acoperirea
pardoselilor. Se produce pe baz de ragini sintetice.

Mansarda - incapere sau ansamblu de Incdperi locuibile agezate

imediat sub acoperis, avind tavanul $i peretii oblici gi neregulat.

Materiale de constructie - articole naturale si articifiale, utilizate Ia
constructia si reparatia cladirilor si edificiilor,

Materiale de constructie hidroizolatoare — materiale destinate
pentru protectia materialelor de constructie impotriva efectului agresiv
permanent al mediulul umed, de cele maj multe ori de la actiunea apel
sub presiune.
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Ondulin - material in foj pentru invelirea aco
fibroasa. Ondulinul nu contine azbest.

OSB (Oriented Strand Board) -
figii alcatuite din aschii de lemn incleiate cu rasini sintetice si ori
in diferite directii. Orientarea diferits a fisiilor din straturile gﬁtgiigg‘:‘: E;g
de miez, geometria speciala a fisiilor asigura cele mai bune caracteris-
tici tehnice.

Panouri sandwich — panoui executate din miez de izolare termica,
deseori din vata minerala, polistiren expandat si poliuretan expandat.
Suprafetele exterioare si interioare prezinta foi de otel, aluminiu sau masa
plastica.

- Parchet — material in forma de placi din specie lemnoasa tare, ser-
veste pentru executarea stratului de uzura. Se deosebeste parchetul din
bucati, parchetul panou si parchetul lamelar.

Pardoseli false — pardoseli prefabricate demontabile ale cladirilor
industriale cu subsoluri ventilate. In pardoseala falsd se monteaza co-
municatiile electrice s.a.

Pardoseli turnate — acoperirimonolite ale pardoselilor, alcatuite din
componente de polimeri pe suport pregétit sau sapa.

Perete de compartimentare — element constructiv, care poate fi
executat din carcase sau din alte materiale (caramida, placi de ipsos
efc.)

perisului, cu umplutura

t decorativ, care serveste pentru impartirea vertica-

cat din ghips de constructie de
entru lucrérile de finisare.

presarea sub presiune
yolimeri sintetici, §i a adao-
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iva a edificiului, care 1l divizeg>x +
_ parte constructiva a € : : aza in
PI::?::ot f??fupé destinatie: de soclu, intermediare, de pog.
Plang :

i boltite.
fon;?a; Elg?:filbre de sticla — elemente de armare a tency;

dlor de nivelare a pardoselilor. Baza filament din fibre e sfiqys
straFl‘lliasticitate — capacitatea materialului fara deteriorari sa-gj schimbé
dimensiunile i forma sub pvrtizsiunea greutlét_ii__exterioare Sisa Pastreze
oate aceste schimbri dupd incetarea actiunii. ‘

Polistiren expandat — materlal_de izolare terrp1qa, varietate 3 ter.
moizolantilor termoplastici. Cele mai bune. ca{acterlstlci le detine polisti-
renul expandat obfinut prin metoda extruziunii.

Poliuretan expandat — material de termoizolare. Poate fi rigid say
elastic. Este o varietate a materialului plastic expandat.

Porozitate — grad de umplere a volumului materialului cu pori (celule
de aer sau de alt gaz). Porozitatea influenteaza semnificatiy asupra
capacitatilor tehnice ale materialelor.

Rampé de acces - portiune Inclinata fata de orizontala (15°) pentry
accesul In casa scérii. In constructiile contemporane rampa de acces se
instaleaza in blocuri locative, garaje, treceri subterane s.a.

Reconstructie - renovarea, modernizarea, reamenajarea cladirilor,
strazilor, pietelor, oragelor.

Rezistenta — proprietatea materialului de a se opune deteriorarilor
sub acfiunea tensiunii interne, cauzate de sarcini exterioare (incovoie-
re, comprimare, dilatare).

Rezistenta la actiunea aerului — capacitatea materialului de a nu

etaje‘
dup

elilor Sia

admite patrunderea prin straturile sale a aerului féra deformari si pierdere:
a rezistentei, ye =8

Rezistenté la agentl atmosferici - capacitatea suprafetei aoonlﬁ'
e cu lac gl cu vopsea de a rezista la actiunea diferitor factori climatici
(ploae, vint, temperaturi nalte ¢l joase, zapad4, gaze), care polueazd
mediul Tnconjurétor,

Rezistentd la apé - capacitatea materialului de a pastra caracteris:
liclle de rezistents Ia saturarea oy apé,

Rozistonts la foc - capacitaten construciel gi articolelor do @ rezls
18 0 perloads anumita | actlunes temperaturiior Inalte,

(] _ %

Rezistenta la gaze
trunderea prin straturile
zistentei.

Rezistenta la Inghet - capacitatea materialului, dupa saturare cu

apa, sareziste la o cantitate anymi T
inrautatirea capacitatilor sub [{::;.tl:tftgsiﬁtlglun de inghet - dezghet fara

Rigiditate - caracteristica elementelor c]e con
né capacitatea de rezistents | deformare.

R‘:‘?té = instrument pentru aplicarea
suprafata, pentru aplicarea vopselelo ; s
eliminarea aeruluiin pardoselife tumart:t(r;:mmr:::z)a sfcuisiior, pantru

Scara - element constructiv care uneste etajele. cladirii

Soclu - partea de jos a peretelui exterior al clidirii amplzasaté nemij-
locit pe temelie, sau partea de sus a temeliei. ' :
X §ap§ - supor? pentru stratul de uzurs, strat al pardoselii, care ser-
veste pentru egalizarea stratului initial al pardoselii.

Tapete — material in rulou, care se lipeste pe suprafata peretilor cu
ajutorul adezivului in scopuri decorative.

Tencuiala — material de finisare, utilizat pentru obtinerea suprafete-
lor plane netede sau in relief.

Tencuiala acustica — tencuiala care se fabrica din diferiti lianti i
agregate usoare (cheramzit, piatré ponce etc.).

Termen de priza — timpul de la momentul prepararii mortarului pina
la inceputul si terminarea prizei.

Tigla — material de acoperire din argil3 arsa. La fel tigla se confectio-
[ din metal sau material plastic.
— foaie de ofel profilata, pe ambele parti acoperita cu
de protectie i decorative.
tructii — un produs al arderii ugoare a rocilor
a bioxidului de carbon.
y jzolare termicd, compus din tesuturi
ultatul topirii rocilor vulcanice la
rioara a masei topite gi adauga-

-—S :Iapacitatea .materialului de a nu admite pa-
€ a gazului fara deformari gi pierdere a re-

structie, care determi-

$i repartizarea vopselelor pe

H m e

|
s {

g | mortarul preparat sau adez-

ghtl, umpluturl, care dupa
slasticitate §i luciu.
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