


Acest manual este proprietatea Min
Manualul este aprobat pr;\r:!_()lrdl::i ey
licitatiei organizate de cﬂtr‘c inist o o
analiticd aprobatd prin Ordinul ministrului Educafiel §

iei cetdrii 5i Inovirii.

I 'Educa[lckCcnclt.’irnsl noy _

Ilml'.::il;lllmlui Educafiei §i Ccrcctarul nr. ?92| din 31.05‘2004 :

mi tiei §i Cercetiirii, este rcahzal_ in conformitae 5] n
Cercetirii nr. 3552 din 08.04.2004 g st

gratuit elevilor.

ELEMENTE

ACEST MANUAL A FOST FOLOSIT DE:

Anul Starea Manualygs

|

Clasa Scoala

Numele elevului care
Anul a primit manualul

DE

scolar la primire

TEHNOLOGIE

GENERALA

[ ]
2 |
|
BN

* Starea manualului se va inscrie folosind termenii: nou, bun, ingrijit, nesatisficitor, deteriorat.

Cadrele didactice vor controla dacii numele elevlulul este scris corect.
Elevii nu trebuie s faci nici un fel de insemniri pe manual.

Descrierea CIPa Bibliotecii Nationale a Roméniei
POPESCU,ADRIANA

Elemente de tehnologie generali : filiera tehnologicd, profilurile: servicii,
a / Adriana Popescu - Ed. a 6-a.- Bucuregt:

naturale si protectia mediului, tehnic - clasa a IX-
Editura Didacticd si Pedagogici, 2009

Bibliogr.

ISBN 978-973-30-2559-7

62(075.35)

resurse

Capitolul 1. IDENTIFICAREA NOTIUNILOR DE BAZA DIN
DOMENIUL ECONOMIC CU APLICARE IN SOCIETATILE

© EDP 2009. Toate drepturile asupra acestei edifii sunt rezervate Editurii Didactice si Pedagogice RA, CO“ERGMLE

Bucuresti. Orice preluare, partiald sau integrald, a textului sau a materialului grafic din aceasti lucrare se face . 4 f :

numai cuacordul scris al editurii, Capitolul 2. IDENTIFICAREA OPERATIILOR UNITA“R:‘E; ;-
=~ N’ . OR ./ NOLOGICE/

EDITURA DIDACTICA SI PEDAGOGICA. RA. Telefonul copilului: 0800-8-200-200 COMPONENTE ALE PROCESELOR TEH _

0 g sio e it ol . ECONOMICE/ADMINISTRATIVE IN VEDEREA OBTINERII

Telefon: 021 315.38.20 Referenti: R : ' TE ;

T:l:’f::: 021 312.28.85 pm;f;r:'."; l Silvia Pétraseu — Grup Scolar Ind PRODUSELOR FINITE s _

-mail: offi : o . Dimitri i“ B ti CAbh Sl N TR . e B

i prof d ing. Octavian Do~ Univesisa Capitolul 3. IDENTIFICAREA RESURSELOR MATERIALE I |

Libriria E.D.P.: str. Gen. Berthelot, nr. 28-30, sector | POLITEHNICA, Bucuresti ENERGETICE IN PROCESELE TEHNOLOGICE/ECONOMICE/

Comenzile pentru aceasti lucrare se primesc;

*  prin postd, pe adresa editurii

* prin e-mail: comenzi@edituradp.ro
marketing@edituradp.ro
comercial@edituradp.ro

*  prin tel/fax: 021 315.73.98; 021 313.34.70

Director general: Dédné Kiroly Andris
Redactor sef:  Dan Dumitru
Redactor: Tincuta Anton

Coperta: Elena Drigulelei Dumitru
Tehnoredactor:  TincutaAnton
Desene; Adriana Popescu, Sorin Popescu

Culegere ;
computerizatd:  Adriana Popescu, Irina Popescu, Monica P, opest o

SR . |
m’" G s

Numir de plan: 54037. Format: 16/701
Coli de tipar: 10.
Tiparul exccutat la Imprimeria de



ACTIVITATI ECONOMICE

Activitatea economica este un proces fgnda-
mental si complex care cuprinde fotalitatea
| actelor si faptelor oamenilor privind atragerea

IDENT'FICAREA r si utilizarea resurselor economice per::-u;_: . sﬁmsF = e
latia, repartitia si consu oF e
NOTIUNILOR DE Bpzy | procuceren cheuite et sl o [ % isioton

nevoilor.

DIN DOMENIUL ECON c Nevoile (trebuintele) umane reprezinta ans:ap-lblul cerintelor care pot fi
CU APLICARE satisfacute prin consum de bunuri materiale si servicii,

IN SOCIETATILE COMERCIALE i

1.1. Activitati economice
1.2. Agenti economici
1.3. Procesul de productie

1.4. Costuri, venituri, rentabilitate .
1.5. Productivitatea muncii Resursele economice reprezinta totalitatea elementelor pe care omul le
1.6. Resurse umane foloseste in activitatea sa pentru a-si satisface trebuintele.

Dupa natura lor, resrsele_ot fi:

1.7. Economia de piata
1.8. Problematica economiei in tranzitie
1.9. Servicii

1.10. Banii si masa monetara

Bunurile sunt elemente utilizate pentru satisfacerea nevoilor




Componentele activitatii economice:
& 1. Productia reprezintd ansamblul activitatilor prin care oamenii utilizeaz
Fig.1.1. Nevoi spirituale resurse (materiale si umane) si creeaza noi bunuri economice (bunuri materiale si
(imagine dintr-0 PRIORCY). servicii) necesare satisfacerii nevoilor.
in functie de rezultatele finale, productia poate fi:
& material3, cand se obtin noi bunuri materiale. Exemplu: productia industrial3,
productia agricold, activitatile de constructii etc.;
nemateriald, cand se obtin servicii, deci rezultatul nu are forma materiala.
Exemplu: transporturile, turismul, cultura gi arta etc.
2. Circulatia (schimbul) consta Tn migcarea continué a bunurilor economice
de la producitor la consumator, de la o persoana la alta, prin vanzare-cumpérare,
Exemplu: activitdtile de aprovizionare, transportul, depozitarea, pastrarea,
conservarea, comertul interior, comertul exterior etc.
3. Repartitia cuprinde operatiunile de distribuire si redistribuire a rezultatelor
activitatii economice pe baza unor reguli stabilite de societate.
4, Consumul reprezintd obiectivul activitatii economice si consta in folosirea
bunurilor economice n scopul satisfacerii nevoilor. Consumul poate fi:
& de marfuri — pentru crearea de noi bunuri economice;
e autoconsum — pentru satisfacerea nevoilor personale.

Fig. 1.2. Resurse naturale
(imagine dintr-o padure).

Completati, intr-un tabel asemanator celui de mai jos,

Studiu de caz componentele activitatii economice pentru exemplele enumerate.
Componentele | Fabricarea caic-zria?::z‘l)slge |a |Cumpérarea | Folosirea
activitatii  |calculatorului 02 ik ) : calculatorului | calculatorului
economice * ';ro uumotr o
Fig. 1.3. Bun material Productia b
(calculator). Circulalia
Consumul
Activitétile economice se desfigoara in unitati producitoare de bunuri economice,
E 2 prestatoare de servicii, de comercializare a produselor, financiar-bancare etc.
¢ om » 5 P an
| Studiu de caz exem‘:)fetaj; :{:’ un tabel asemanztor celui de mai jos, alte Clasificarea activitatilor economice:
= . ym, reslurlse si bunuri. 1. dupa forma materiala a rezultatului activitatii:
mparali-le si aratati diferenta dintre ele. i ;
’ e ;s ramuri: subramuri: sectoare:
evoi Resurse _ = Bonon ® industria, agricultura, e industria extractivd; e primar: agricultura,
Iz i constructiile; e industria energetic; industria extractiva,
| ® transporturile, telecomunicatiile; ® industria alimentara; silvicultura, pescuitul;
’_ L] ngr}qﬂul; e industria lemnului; e secundar: industria
jpe e administraia; e industria textil; prelucratoare,
, ° i’nvé_j_;i_mﬁntul, cultura si arta; e industria pielariei; constructiile;
® ocrotirea sanatatii; ® industria chimicé etc. e terfiar: serviciile;
e asistenta social3 etc. e quaternar: cercetarea
. stiinifica »




2. dupa nivelul activitatii:
e microeconomie — ﬁrme._b :
e Mmezoeconomie — ramuri, rt:zgl
e macroeconomie — economie na

anci, administratii;, |
uni, zone economice,

tionald;

i i diala;
ndoeconomie — economie mon ’ ; :
e MO roductive, comerciale, financiar-bancare etc.

regiuni economice, parti ale teritoriului Nationg:
te (particulare), publice i mixte. '

3. dupa modul de organizare: p '
4. dupd structura teritoriala: zone §|
5. dupa forma de proprietate: priva

“Y[4. Tncercuiti litera cores- | 2. Scriefi asocierile dintre cele doud coloane:
s | punzétoare raspunsului
| jlcorect: A B.
ol < 1. industria
. W 1-1. Procosulpincarese [, G a. productie material3
utilizeaza resursele eco- | »* o o | productie nematerial
/|nomice pentru a produce 4.a?ta = ;
| | bunuri este desemnat prin 5' structiil
termenul de: Congh i

a) activitate economics;
b) analizd economica;
c) tehnologie.

3. Raspundeti prin adevarat (A) sau fals (F) la urma-

toarele propozitii:
3.1. Consumul este obiectivul activitatii economice.

1.2 New_:ile pot fi: 3.2. Macroeconomia reprezinta economia mondiala.

a) materiale; 3.3. Invatmantul, cultura si arta sunt ramuri de activi-

b) libere; tate. : '

c) sociale, ;

afirmatii nu fac parte din | "eSurse si activitatea economic, pentru a evidentia ci
activitafile economice? | Nevolle oamenilor stau la baza activittii economice:

a) productia; s -

b) productivitatea;

¢) consumul.

1.4. La baza desfasurarii . ;
activitatii economice este: Sompletat S e

nentiadeaprestaun| o, . ' .

serviciu; - e 5.1, Productia este o components

¢) satisfacerea nevoilor. | 5-2. Formele principale de pro

AGENTI ECONOMICI

ntii economici sunt persoane sau grupuri de persoane fizice si/sau

Age i N i X
juridice care participa la activitatea economica a societatii si indeplinesc

functii bine determinate.

Clasificarea agentilor economici dupa tipul de activitate:

ﬁ Gospodariile familiale sau menajele (familii, celibatari, fermieri) consuma
sau produc bunuri materiale si servicii nemarfare (care nu au caracter de marfa,
adica nu sunt schimbate pe alte bunuri). Resursele menajelor sunt: salariile, titlurile
de proprietate si transferurile de la celelalte sectoare.

Intreprinderile produc bunuri materiale si servicii nefinanciare in vederea
vanzarii acestora, cu scopul de a obtine profit. Activititile desfagurate pot fi:
industriale (fig. 1.4), agricole, de constructii, transporturi etc. Resursele intreprin-

deﬁl&pmvin din vanzarea produciei.
Administratiile sunt:

a. publice, care produc servicii nemarfare pentru colectivitati si redistribuie
veniturile statului (administratiile locale si centrale de stat, invatamantul public,
sistemul protectiei sociale, justitia, asistenta sanitara publicd etc.). Resursele
administratiilor publice provin din: impozite, taxe, contributii, amenzi etc.;

b. private, care produc servicii nemarfare pentru populatie (organizatii, asociatii,
fundatii e

Za Institutiile financiare si societétile de asigurare (private, publice si mixte)
au rolul de intermediar financiar intre ceilalti agenti economici. Institufiile finanmarq

P . 9




Fig. 1.4. Activitate industriala.

(bancile, CEC-ul) pastreazs economiile tem itati si
; _ porare ale unor unitati i le acorda al
s_ub forma de crgdne_z. Slgcietétile de asigurare garanteaza despagubirea in caz(g:
Trfg;saRtesyrsele unst;tugarlor financiare sunt fondurile bénesti atrase si dobanzile
€, iar resursele societati i indi izatiile si pri i
dabsinics tatilor de asigurare provin din cotizatiile si primele platite

Sectorul exterior (strdinatatea sau ,restul lumii
celelalte economii nationale si unitatile lor auto
care aqentii economici interni (nationali) int
tranzap;ri economice care leaga economia na

") este constituit din
nome (nerezidente in Romania), cy
ra n relatii economice, efectuand
_tnonalé de restul lumii. Striinitatea
; rnifluenteazé activitatea economic

rilor din Romania dupa forma juridica:

Clasificarea intreprinderi

[ Organizatie de persoane fizice |

in nume colecti
g 2-2ra
| autonomd in comandita simpla (SCS) |

—te rinderi
= — pe actiuni (SA) |
Societate |
comerciald in comandita pe actiuni (SCA) l
mixta, de
L] persoanesi |—»| cu raspundere limitata (SRL) |
capital

@ Organizatia de persoane fizice

Scopul infiintaril Principalele conditii de constituire

si functionare

+ desfasurarea de catre + garantarea activitatii prin averea proprie a
doua sau mai mulite persoanelor; oy .
persoane a activitatii + autonomia deplina in afaceri;
proprii, independente, + raspunderea nelimitata a proprietarilor

declarate

@ Regia autonoma (RA)

Este infiintatd in baza Legii nr.15/1990 privind reorganizarea unitatilor
economice de stat ca regii autonome si societati comerciale.
Scopul infiintarii Principalele conditii de constituire
si functionare

+ valorificarea patrimoniului
unitatilor din ramurile de

+ este supusa autoritatii $i controlului statului;
este persoana juridica,

*

interes strategic ale « are gestiune economica si autonomie
economiei nationale: financiara;

industria de armament, « profitul excedentar este varsat la bugetul
industria energetica, statului;

exploatarea minelor si a « poate beneficia de subventii de la bugetul
gazelor naturale, de stat;

telecomunicatiile, « se poate asocia cu alte regii si societati
transporturile etc. comerciale;

« poate efectua operatii de comert exterior




i merciale ! 20w S . 5=
@ Societatile co il o profitul obtinut se distribuie asoc@tnlor proportional cu valoarea actiunilor detinute,
Legii nr. 31/1990 PrV Srciale, gy sub forma de dividende/dobani.

de intreprindere, sunt persoane juridice si ay e

Sunt infiintate in baza
de comert. In continuare, se vor pre

reprezinta forma principala 5. Societatea cu raspundere limitata (SRL)

il (cea mai raspandita forméa de societate comerciald in Roménia - fig. 1.5):

efectuarea de activitati productive gi/sau G8 === £ o conditii _

: Cexd ale si principale nditii de ¢g ; : . :
formele de organizare a S°°!.°‘é“'°’,ﬁ%$§§a Lig'iJi nr. 31/1990. Sl obligatiile sociale sunt garantate cu patrimoniul social;
silociume el . + se constituie prin contract de societate si statut;

j ; i i divizat in parti sociale;
il olectiv (SNC): » + capitalul soma_l este irti s _ ‘ ;

. ozlisgtcii::t:::?a‘lrg :grﬁ ;a‘;antate G(U patrimoniul social; + asociatii (maximum 50) sunt obligati numai la plata partilor sociale;
+ se c?:mstitur‘e rin contract de societate Tntré doi sau mai multi asociaj cgp, + fiecare parte sociald da dreptul la un vot; ‘ . 3
; Y « administrarea societatii se face de catre unul sau mai multi administratori,

raspund nelimitat si solidar pentru operatiunile societatil; -
« capitalul social este divizat in parii sociale si format din aportul asociatilor (ban

si/sau natura); : . o
+ asociatii participa direct la conducerea §i functionarea societatii.

care pot fi sau nu asociati.

Principalele acte juridice necesare constituirii, organizarii i functionarii

societéatilor comerciale sunt:
1. Contractul de societate, care prevede:

2. Societatea in comandita simplé (SCS):
< partile asociate, prin liber consimtamant;

obligatiile sociale sunt garantate cu patrimoniul social;

*
* se constituie prin contract de societate; < forma, denumirea si sediul societatii;
+ capitalul social este divizat in parti sociale; % obiectul de activitate, valoarea capitalului social;
+ asociatii (minimum 2) sunt grupati in dou& categorii: < aportul fiecarui asociat;

- comanditarii, care contribuie cu fonduri banesti la organizarea activitati < partea fiecarui asociat la beneﬁqii si pierdgri;
comerciale, nu participa la conducerea societatii, raspund pentru obligatiile Societatii % localitatile in care societatea ?nﬁ_lvnteazé filiale;
numai in limita capitalului social cu care au participat, numele lor nu poate fi inclus % durata de funcfionare a societatii;,
in denumirea firmei, primesc o parte din beneficiu; < modul de dizolvare si lichidare a societatii;

- comanditatii, care administreaza societatea, particip4 la conducerea firmei, o semnéturilg asociatilor, numarul de exemplare, localitatea si data incheierii
réspund nelimitat (cu Intreaga avere prezents si viitoare) si solidar (unul pentru tof contractului. N - : -
$i toti pentru unul) pentru obligatiile si pagubele societétii, numele lor poate fi inclus & Sl NG folie B Sogietifl comeleluib. cate auilice
in denumirea firmei, primesc dividende. + forma juridica, obiectul de activitate, denumirea, sediul principal;

+ capitalul social subscris si proportiile cuvenite fiecarei parti sociale;

organele de control, normele de organizare a evidentei contabile;
data Intocmirii, localitatea si semnaturile asociatilor.

o,
*

3. Societatea pe actiuni (SA):
obligatiile sociale sunt garantate cu patrimoniul social:
se gonstituie prin contract de societate $i statut, cu cel putin cinci actionari;
caplt..'-.lllil social este divizat in actiuni de valori egale si negociabile;
asociatii se numesc actionari si participa la capitalul social cu actil;ni :
glcggg(ajm sunt obligatg numai la plata acfiunilor lor; '

ucerea societatii, fiecare acti i i

Cu numarul si puterea gcﬁunifor de?i;r:?:t':;r e proportlon""

profitul societafi se imparte actionari ivi '
e parte actionarilor sub forma de dividende, proporfional

L2
o

* ¢+ 0+ 2 0 @

*

capitalul social este Tmpértit in actiyni:
:;gcaatu se impart in: Gomandftaﬁl l(g’m S b

Fig. 15. Societate cu rdspundere limitata.
13
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tabel asemandtor celui de mai jos, scq,

Completati, intr-un

’ Studiu de caz J infiintarii si principalele conditii de constituire $i functionare als

i i i i ania.
intreprinderilor din Rom I i
Apoi, comentati pe grupe, in clasd, asemanadrile si deosébirne

dintre intreprinderi.

- - __-_-“-'-"--.‘
7 . Scopul Principalele conditij de
Intreprinderile infiintarii | constituire i functionare
—
zalia de persoane
e ——
)'1_.".:-'_]:(: autonoma
e —
Societatea
in nume colectiv
—

Societatea

. in comandita simpla
oocietatile —

comerciale Societatea pe actiuni

Societatea
in comandita pe actiuni

Societatea
cu raspundere limitata

7 Glosar e _
* Actionar - persoana fizica sau juridica care are In proprietatea sa una

multe actiuni ce atestd partici

1. Incercuiti litera corespunzétoare réspunsului corect:
1.1. Sunt societati comerciale: :
a) organizatiile de persoane; b) regiile autonome; c) societatile cu rdspundere
limitata; d) administratiile publice.
1.2. Regiile autonome s-au constituit prin:
a) Legea nr. 31/1990; b) Legea nr. 15/1990; c) Legea nr. 11/1991.
| 1.3. Agentii economici care produc servicii nemarfare pentru colectivitati si redistri-
buie veniturile sunt: a) gospodariile familiale; b) firmele; ¢) administratiile publice;

|| d) societatile de asigurare.

2. Raspundeti prin adevarat (A) sau fals (F) la urmatoarele propozitii:

2 1. Industria de armament, industria energetica si transporturile sunt ramuri de
interes strategic ale economiei nationale.

2.2. Regia autonoma nu este supusa autoritatii gi controlului statului,

| | 3. In coloana A sunt enumerate societatile, iar in coloana B —tipul societatii. Asociati
% | cifrele din coloana A si literele din coloana B.

' A. Societati

1. Societate in comandita simpla

2. Societate In comandita pe actiuni
3. Societate in nume colectiv

4, Societate cu raspundere limitata
5, Societate pe actiuni

4. Completati spatiile libere din afirmatiile de mai jos cu informatia corecta:

B. Tipul societatii

a. de persoane
b. de capital
c. de persoane si capital

P 4.1. La societatile cu raspundere limitata, capitalul social este divizatin .............. :
E iar obligatiile societatii sunt garantate cu ............coiveviiiieiiiiinne
| 4.2. Societatile pe actiuni sunt acelea ale caror obligatii ................ sunt garantate

ROl , actionarii fiind ........... numailaplata.................. lor.

5. Cunoscand elementele statutului de functionare a unei unitati pe actiuni, elaborati
un model de statut pentru o societate cunoscuta.

.......................................................................................
.......................................................................................

.......................................................................................

R 6. Elaborati un plan pentru realizarea propriei afaceri cu reperele:

B < forma juridica a societtii alese;
%+ obiectul de activitate;

% resursele, capitalul, oferta;

* modul de promovare a afacerii. 2 ]

3|
7. Rezolvati urmétorul rebus, pe 4|
orizontald: . 5 RIS
) sectorul exterior sau restul lumii;
enai;
rte din profitul societatii direct proportionalé cu valoarea actiunii definute;
re finanteaza activitatea firmei,

> care produce bunuri materiale i servicii nefinanciare in vederea
ra, cu scopul de a obtine

e i S P A S B



PROCESUL DE PRODUCT}g

5 riale si uma
I Factorii de productie reprezinta re-sursefoem!jnge $ ne carg
[' { participa la producerea de noi bunuri econ

productie se afla in proprietatea agentjjo;

i [ i de Sl
I Scobme depen e tea utilizarii lor in activitati impuse de piats,

economici care igi asuma responsabilita
cu respectarea reglementarilor existente.

Factori de productie clasici

1. Muncaeste activitatea constientd, specific umana (fig. 1.6), desfasurata in
scopul obtinerii de bunuri economice, in vederea satisfacerii trebuintelor. In cadrul
oricarei activitati economice, munca constituie factorul de productie cel mai
important. Munca presupune efort fizic (muscular), efort intelectual (de gandire) si
experienta. La inceputurile existentei umane, latura fizicd a muncii a fost
preponderenta. Treptat, si in mod deosebit in zilele noastre, rolul primordial 1l are
efortul intelectual, de gandire si creativitate.

2. Pamantul (natura), factorul de productie natural (fig. 1.7), este cadrul d& "

desfagurare a tuturor activitatilor umane, principalul mijloc de productie n agric
turd, depozitul originar al resurselor de materii prime si energetice. In sens
pamantul cuprinde solul, subsolul, aerul, apa, fauna, flora etc.; in sen

se referd numai la sol. Pamantul, in calitate de corp natural, )
printr-o inalta capacitate de regenerare i de sporire a fertilit =8
ce necesita folosirea lui rafionald si prevenire: g

e S

Fig. 1.6. Munca - activitate specific
umana (sudor).

Fig. 1.7. Pdmantul - factor de productie
natural.

Dupa modul in care se consuma si se inlocuieste, capitalul se imparte in capital
fix si capital circulant.

a. Capitalul fix este format din bunuri materiale de folosinta indelungata, care
sunt utilizate in mai multe cicluri de productie, se depreciaza treptat si sunt inlo-
cuite dupa o anumita perioada de timp. In cadrul capitalului fix sunt incluse:

e constructiile — cladiri, hale, depozite, cai ferate, mine;

» echipamentele de productie — utilaje, masini-unelte, calculatoare (fig. 1.8), roboti,
mijloace de transport etc.;

® licentele cumparate si care se aplica, inventiile, brevetele.

b. Capitalul circulant este concretizat in resurse materiale, care se consuma in
intregime intr-un singur ciclu de productie si se inlocuiesc dupé fiecare nou ciclu.
In cadrul acestuia, sunt cuprinse: materiile prime, materialele de baza si auxiliare,
semifabricatele (fig. 1.9), energia si combustibilii consumate in activitatile productive,
resursele banesti etc .

Fig. 1.9. Capital circulant (semifabricate).
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bei asemanator celui de ma;j Os“

Studiu de caz ggmgﬁéﬂi'c;;Sitglﬂ:Lit:entru ﬁecare di: l?u nurile en”mﬁrate;'
Capital | Cladini | Materii g@"@“ Utilaje | Hale | Enargrs
fix
circulant .

Neofactori

ca sau tehnica concretizata i‘n producereg de
le lor constructive $i economice se deosebeg;
fost brevetate sau facute public in tars

1. Inventia este o creatie stiintifil
noi bunuri economice care prin insugir :
esential de cele existente gi care nuau mai
sau strainatate.

2. Progresuleste saltul calitativ ntr-
poate fi:

«stiintific - ansamblul descoperirilor epoca
toate domeniile stiintei; pagmo
«tehnic — consecinta utilizarii si valorificarii rezultatelor cerceFéru stllmnfnce_

3. Informatiaeste o suma de cunostinte veridice, ordonate i folpsne. Ea devine
un element de cea mai mare importanta atét pentru desfésu_rarea si caracterizarea
muncii, cat si pentru potentarea celorlalfi factori de productae: ;

4. Managementul activitatii reprezinta modul de organizare i conduc_ere a
unei ntreprinderi, firme, companii etc. Managementul activitatii are _dre_pt obueptiv
cresterea competitivitétii agentilor economici n concurentd cu ceilalti, sporirea

profitului etc.

un anumit domeniu de activitate umany si

le si al marilor realizari teoretice i

Identificati factorii de productie si completati un tabel

Studiu de caz asemaénator celui de mai jos:
Factori de productie] Munca | Inventia| Informatial P tehnid Pamantul| Capi
clasici
neofactori

|| Procesul de productie reprezinta totalitatea activitatilor ce au ca scop
| |transformarea organizatd si realizatd de om a materiilor prime §!
|| semifabricatelor in produse finite (bunuri materiale si servicii), prin
|| utilizarea si combinarea factorilor de productie.

1. Procesul de munci (fy. 1.10) eprezints actitates
transforma obiectele muncii (materiile prime), cu .;i:l'l'.l.i]

i's"..

2. Procesul tehnologic reprezinta
totalitatea operatiilor de prelucrare prin care
obiectele muncii sunt transformate din materie
prima in produs finit (ex.: prelucrarea
constructiilor metalice, fabricarea painii,
executarea unui echer din tabla etc.).

3. Procesul natural este acela in decursul
caruia se produc modificari fizice, chimice,
biologice etc. (ex.: uscarea textilelor, uscarea
cherestelei, fermentarea etc.).

Fig. 1.10. Proces de munca.

7 Glosar

e Mijloc de munca - totalitatea instrumentelor materiale cu ajutorul cérora
oamenii actioneaza asupra obiectelor muncii, modificandu-le potrivit scopului
urmérit (ex.: ciocan, plug, hala).

e Obiectul muncii - lucrul asupra caruia omul actioneaza pentru a-| transforma si
a-l adapta nevoilor sale (ex.: lemn, faina, otel).

*Robot — aparat ce poate Indeplini o sarcind determinata, modificandu-si
automat miscarile si inlantuirea operatiilor dupa conditiile de mediu.

Clasificarea proceseior de productie:

Dupa procentul de participarela transformarea obiectului muncii in produse

finite:

1. procese de bazd, care realizeaza transformarea materiei prime in produse

finite, (exemplu: executarea unui echer din tabla) si care pot fi:

a) pregatitoare, care pregatesc materia prima in vederea prelucrarii.
Exemplu: curatarea tablei;

b) prelucrétoare, care preiau obiectele muncii de la procesele pregatitoare
$i le transforma conform proceselor tehnologice. Exemplu: prelucrarea
tablei i obtinerea echerului;

— S
e SR
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nisare, car !
produsului finit. Exemplu: slefuirea echerului ‘
d) control, prin care se verifica calitatea produselor. Exemplu: verificarea

dimensiunilor liniare si a unghiului echerului;

2. procese auxiliare, care permit
buna desfasurare a proceselor de baza.
Exemplu: confectionarea sculelor,
dispozitivelor si verificatoarelor (SDV),
intretinerea si repararea utilajelor,
producerea de energie electrica
necesara productiei;

3. procese de deservire, care
asigurd conditiile normale de lucru

c) montaj—fi

: By proceselor de bazé si auxiliare fara sa
$ .

Fig. 1.11. Pétul pentru depozitarea intervina direct Tn fabricatie. Exemphu:

porumbului. transportul, aprovizionarea, depozitarea

(fig. 1.11) etc.

Dupa gradul de dotare tehnica:
1. procese manuale, la care se utilizeaza forta muncitorului sau a animalelor.

Exemplu: transportul pieselor cu roaba, saparea unei gropi cu lopata etc.;

2. procese mecanizate, la care forta omului este inlocuitd de cea a masinii,
dirijata in fiecare moment de acesta. Exemplu: transportul pieselor cu electrocarul,
saparea unei gropi cu excavatorul efc.;

3. procese automatizate, la care masina executa operatiile si mentine automat
parametri stabiliti de om. Exemplu: excavatorul este ghidat de o raza laser care ii
arat3 directia gropii, caruciorul se deplaseaza si se opreste de fiecare data cand
un contact electric i transmite acest ordin etc.;

4. procese robotizate, la care activitatile sunt realizate cu ajutorul robotilor.
Exemplu, linie de ambalare a pachetelor de biscuiti, intr-o fabricg;

5. procese informatizate, la care parametrii maginii sunt stabiliti de calculator,
care in functie de conditiile exterioare alege solutia optima. Exemplu: la excavatorul
mecanic calculatorul va alege, de exemplu, viteza de migcare in functie de duritatea

solului pentru a executa lucrarea intr-un interval de timp cat mai mic, cu minim de

consum de energie si uzurd a utilajelor.

o executa ultimele operatii si asigura anumite calitati .

Identificati [i completa]i, "ntr-un tabel asem\n\tor celui de mai jos,

& RETINETH
Factorii de producfie ~ totalitatea elementelor de intr

. } are in proces :
Procesul de productie — totalitatea activitatilor necesare ol;inerii g:.:ﬁ?ar?lfoc:ducm'

Procesul tehnologic — totalitatea operatiilor prin care se

si se obtin produse finite. Peficomech materite peime

% 1. Incercuiti litera corespunzétoare raspunsului corect:
1.1. Factorul de productie traditional este:
a) progresul tehnic; b) munca;
o c) organizarea $i conducerea intreprinderii: d) inventi
; entia.
1.2, Factorul de productie activ si determinant estt)a: t
oy g) ml.gma: b) capitalul; c¢) inventia; d) informatia.
' 1.3. Care din afirmatiile urmatoare referitoare la p:
. pamant (sol) nu s
a) factor de produc;_le natural; b) factor de productie pﬁrLar' A
B g} factor de productie neregenerabil; d) factor de productie ’originar
g ..a?rp?_ f;ﬁ:; urfr_n‘éttoag}elele;jlemente nu fac parte din capitalul fix al un-ei firme?
C e finite; b) cladirile sectiilor de productie: iile si i
e S) mijloacele de transport ale fim(:ii. P P s ko
.5. Precizati care dintre elementele enumerate nu fa i i
23] cz ' ] ¢ parte din capitalul ci ]
a) utilajele; b) energia, combustibilul, apa; c) salariile; d) mater;i)ile pﬁ::;culant.

h 2. Completati schema urmatoare:

3 Comple{a;i, in caietul vostry, s
| 3.1. Factorii de productie sunt..................
"y 32 Factorii de productie clasici sunt:

patiile libere cu informatia corect:

......................
...................................

L A 33. Neofactorii sunt: ............................
| 34 Capitalul S8 TMPAMte in: ..o
| 3.5. Componentele procesului de productie sunt;

3.6. Dupa procentul de participare, procesele de product;esunt

| 3.7. Dupa gradul de dotare tehnica, procesele de productie sunt ..........

L TR R R e R S
. . SErrssntnEsRan T nEEn e chadEy i A o
ane chrvsanman Sasmssananesnn

Alcatuiti un referat cu tema “Elementele componente ale unui proces de productie”.

Studiu de caz | tipul proceselor de productie necesare obfinerii produsului finit
L.paine”™
Procese de | Framantarea | Modelared Intrefinered|
productie | aluatului | aluatului | utilajelor | g!s
de baza ‘
auxiliare
de deservirg

21




COSTURI, VENITUR],
RENTABILITATE

1.4.1. COSTURI

Cheltuielile cu factorii de productie, pentru obtinerea bunurilor, se regasesc in
pretul de vanzare (fig. 1.12) al acestora, prin costul de productie.

|| Costul (costul de productie) este: :
Il 7. cheltuiala pe care o face agentul economic pentru producerea gi

véanzarea bunurilor materiale sau pentru prestari de servicii;
| 2. indicator economic prin care se masoard efortul privind consumul de
materii prime, combustibil, energie, masini, utilaje, instalatii, plata
|| salariilor, dobanzii, chiriei, contributiei pentru asigurari etc.

cost global - totalitatea
cheltuielilor corespunza-
toare unui volum de
bunuri economice

cost mediu (unitar) cost
pe unltataa de bun

(Q = volumul productiei) |

CATEGORIi DE
COSTURI

¢ marginal (Cmg) - spor de cheltuiell pentru

el

-

Caile de reducere a costului de productie sunt:
« cumpararea factorilor de productie la preturi mai mici:
« reducerea stocurilor gi a consumului de materiale:

» reducerea cheltuielilor: de exploatare a utilajelor, administrative, de desfacere

de publicitate etc.;
» recuperarea si valorificarea materialelor refolosibile:
e eliminarea intreruperilor nejustificate etc.

. Se ia un exem i
S ; pl_u de calcul a! costu.plor pentru o firma care
produce papuci. Completati spatiile goale Tntr-un tabel
asemanator celui de mai jos.
NF. de Cost global (mii lei) Cost mediu (mii lei)
papuci | Cost | Cost Cost fix Cost variabi Cost mrasginal
(perechi)| fix |variabi| Ottt mediu iall (oo )
Q | cF|cv|cT=crevicAmM=Llovm= LY | cm=CT | cpg= 4CT
Q Q Q AQ
0 80 = 80 - - - =
1 |8 | 31 | sos31=111 | 8. A, m,_ 1t
T =80 T =31 o= :_g°=31
80 X 80 _ 57 _ 137 g
2 7 [e0ro7=137 | Taa0 | Tems | Wloggs | Bt
80 73
80 5 80 _ 73 _ 153 153 -
3 73 | 80473=153 | F=266 | T=203 | 1B0_g 3137 46
4 80 | 123

1.4.2. VENITURI

Venitul sintetizeaza expresia valorica de incasat sau de primit efectiv de

cétre agenu,ﬁ‘i economici de la alte persoane pentru unele bunuri
sau prestari de servicii.

materiale

Pentru a-si atinge scopul activitatii si anume acela de a obtine profit, este

necesara _aooperirea cheltuielilor cu sumele incasate (venituri).
Tipurile de venituri sunt:
— venitul mediu (¥m) sau pretul pe produs =

- cantitatea de produse vandut3 (Q):

28

Vm=—

venit total (V7') impartit la

=~ Venitul marginal (¥mg ) = venitul suplimentar obtinut atunci cand productia

‘vanduta creste cu o unitate:

AVT
Vmg="=""—
g mos
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tor se calculeaza venitul mediu si marginal. :
In tabelul urméato 2. rata profitului, care arata gradul de rentabilitate pe produs agent economi
' ic,

Studiu de caz ; i % semanétor cu cel dat, 4 :
w Completati spatiile goale intr-un tabel a t ramura sau economie nationald. Se calculeaza astfel:
i miilei) | Venit marginal (mil le Profi

[ Baces o] Vet e | YR GEALE il it Rt profilyl = e

5 VT Vm = N vmg = 2Q Costul de productie

. 50 120 120 _ Profitul total Profitul total

2 200 100 80 S Capital S e -

a 360 120 160 Capi il ‘ ; ifra de afaceri

4 440 ‘apltalul este alcatuit din capital fix si capital circulant. Cifra de afaceri

reprezinta totalitatea incasarilor obtinute de un agent economic din operatiunile 32

vanzare a bunurilor, Tntr-o anumité perioada de timp.

Formele concrete ale veniturilor, in economia de piata, sunt: Cresterea ratei profitului determina cresterea eficientei economice
& salariul — venit castigat pentru munca efectuata; / F
+ dobanda — venit ce revine factorului capital;

2 renta — venit fard munca, obtinut din detinerea pamantului;
< profitul (beneficiul) — venit, castig, obtinut de posesorul de capital ca recom-
pensa pentru utilizarea acestuia ca factor de productie.

ﬁﬁcrepf_a economicé este _forma concreta a rationalitdtii umane care impu-
ne orice activitate ecopomlcé: atingerea scopului cu un efort cat mai mic posibil
Formula de exprimare a eficientei economice este: .

Eficienta economicd = efect (rezultat) / efort (cheltuieli)

Din dorinta de a obfine profit, agentii economici produc mai mult la cererea Fiecare agent economic este | ;
: : i A : ; At nteres ; :
cumpéarétorilor gi cu preturi accesibile. Profitul este folosit pentru: dez»_roltarea si E:heltweil cat mai mici. Activitatea pe care gtdseifggggéé ?sil:lelta;(‘e’cat Seglegine
modernizarea activitatii, cresterea stocurilor de materii prime i materu_ale, plata mcasérile sunt mai mari decat cheltuielile facute. SHesE s oihg
dividendelor etc. Profitul este diferenta intre preful de vanzare al unui bun gi costurile Indicatorii eficientei economice sunt:
sale totale de productie. < randamentul factorilor de productie, care, la ni i .
calculeazi cu relatia: sioncares i nivslulagentiior ecorcrilcl, se

Eficienta economicé = venituri realizate / factori de productie consumati

Daca:

* -pretul > costul, se obtine profit; b L
+ pretul = costul, se obtine profit = 0; * rentabilitatea.
+ pretul < costul, se obtin pierderi.

1.4.3. RENTABILITATE

m R:entabmta"teia es_te capacitatea unui agent economic de a obtine profit
$1 Se exprima prin rata rentabilitatii (rata profitului). '

Rata rentabiipl = = OBl _ 400 sgy = PrOfulobtinyt
Mairimea profitului | Costul de productie Capitalul utilizat
: 1% mas: profitului, care rgprezipté groﬁtul total pbtinut de un agent economic Rentabilitatea presupune ca Voo ;

agﬂzlramur sau de economia unei fari, intr-o perioada de timp. Se calcUl®® yvanzarea produselor pe piata sa ;2":1”;;';:?:‘:;;dci;?ueinlt.‘l" ?:""t"mic din
: ; - : al elile facute pentru
) E— | :;e {:ta bu.nunk_,_r sau prestarea serviciilor. Pragul de rentabilitate sau punctul
Masa profitului (Profitul total) = venituri — cheltuieli - al Intreprinderii indicd volumul de productie sau cifra de afaceri de la care,
d producatorul obtine profit. Rentabilitatea reflectd eficienta obtinuta de

3 economic.




, Studiu de caz In tabelul de mai jos se calculeaza rental:;‘ilitate‘z_a activitatii gq
productie a unor agenti economici. Completati spatiile goale intr-yn
tabel asemanator celui dat.

:1. Incercuiti litera corespunzatoare raspunsului corect,
| 1.1. Costurile fixe cuprind cheltuieli cu:
~a) materii prime; b) amortizarea capitalului fi
1.2. Costul fix mediu:

X; ) salarii personal productiv,

i . v : S i a)se reduce cand productia creste: i
Agent |Pretde vanzare Costde |p o5t = pret - cost de productie | Rata rentabilitatj - ) producy §te; b) creste independent de volumul productiei;
\ e productie o) %) c) creste cand productia creste.
i el (lei) 2 dio) i T | 2. Precizali in dreptul fiecarui enunt daca este adevarat (A) sau fals (F):
= : & a) Falimentul apare in situatia In care incasarile sunt egale cu cheltuielile
A 66.000 60.000 6.000 2.909. . 100 = 10% | b)Profitul este diferenta intre preful de vanzare si costul produsulyi.
= .000 |3. Completati spatiile libere:
B 60.000 50.000 10.000 0000 100 =20% z; g_?_"iagg'iftf? este capacitatea unui agent economic de a obtine ........
E 100.000 80.000 [ CICFM=.../Q
4. Stabiliti corespondentele corecte dintre coloana A $i coloana B:
3 ) A Costuri | B. Semnificatie
Din acest exemplu, reiese ci agentul economic B este mai rentabil decat 1. cost global a. spor de cheltuieli pentru cresterea productiei cu o unitate
agentul economic A cu 10%. Aratati cum este rata rentabilitatii agentului eco- 2. cost mediu b. cheltuieli aferente unui volum de bunuri economice

nomic C fata de ceilalti doi agenti economici. 3. cost marginal | c. cost global pe unitatea de bun economic

_ $i50 5. Scrieti asoierile dintre lterele din coloana A si cifrele i
Caile cresterii rentabilitatii sunt: : $ corespunzatoare din coloana B.

% cresterea productivitatii muncii; - ch;:_-i_@%mente B. Costuri
+ folosirea eficienta a timpului de muncé’u;d : = b
+ mai buna utilizare a capacitatilor de productie; 3 scembusibil toh ; : -
* reducerea cheltuielilor materiale de productie (reducerea consumului de S ol bil tehnologic ; gg:m: :'::ab“e
materii prime, de combustibil, de energie efc.); o- luminat
+ ridicarea calitatii produselor. f. salarii personal productiv
g. salarii personal administrativ

Il Falimentul reprezinta imposibilitatea debitorului de a mai onora obligatiile
| de plata fat de creditori.
Falimentul este rezultatul concurentei care Tnlatura agentii economici
necompetitivi. El are efecte negative, afectdnd starea economica si sociald a
salariatilor.

6.0 firma produce intr-o luna 60 de bucéti dintr-un anumit produs cu un cost total de
180.000 lei. In luna urmatoare sporeste productia la 80 de bucati, costul total fiind de
240.000 lei. Calculati costul marginal.

“§7- Pentru a produce 400 m de tesatura, un agent economic face urmitoarele cheltuieli:
- kmaterie prima - 90 $, combustibil — 80 §, energie — 70 $, salarii directe — 700 $,
jcheltuieli cu desfacerea - 200 $, amortizare — 50 $, chirie - 70 $, incalzirea unitatii— 60 §,
Y| iluminat general - 50 $, salarii personal administrativ —250 $. S4 se calculeze:
|} @) costurile fixe ale productiei si pe unitatea de produs;

b) costurile variabile ale productiei si pe unitatea de produs;

c) costurile totale si pe unitatea de produs.

& RETINETH Wy

+ Rata profitului reprezintd renta
= PO

~ agent economic;

8 B8. Un agent economic produce si vinde intr-un an 100.000 calendare cu 21.000 lei

m calendarul si varsa impozitul pe circulatia mérfurilor de 560.000.000 lei. Care este
| |profitul agentului economic, daca costul de productie este de 14.000 lei pentru un
L | calendar? Care este rata rentabilitfii?

(19. Ce s-ar intampla Tntr-o economie libera, daca agentii economici nu ar mai obtine
profit? Dezbateti in clasa, pe grupe. Exemplificali pe cazuri concrete.

FR——
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Se considera o firma producatoare de covoare
volumul productiei modificand numarul de u
se arata cum variaza numérul de covoare
a cu care sunt utilizati factoyj; d de numérul de lucratori.

bunurilor materiale si a SeWiciilofm'

Care poate s3 creascy
crétori. In tabely urmator,
produse lunar, in functie

int3 eficient
Il Productivitatea reprezinta efl;: !
f’i ductie in procesul de produc

Productivitatea () se calculeaza cu relatia:

500

I

nde: O = productia obtinuté intr-o perioadd de timp si intr -un anumit loc de
unde: (%rmg ramura economica, economie nationald); ¥ ;
F = facto'rii de productie utilizati pentru obtinerea acestei produc‘,,_

Muncy

Formele productivititii sunt date in schema urmatoare:

Din tabel, se observa ca daca numarul de lucratori creste pana la trei,
productivitatea medie si marginala cresc. Desi numarul de lucratori creste in
continuare, la patru, productivitatea medie si marginala au scazut, din motive tehnice.

- Deci, pentru ca productivitatea s3 creasca, avariile tehnice trebuie remediate. Astfel,
se vor produce mai multe covoare cu acelasi numar de lucratori (patru):

; & = CH e

Cresterea productivitatii muncii Presupune fie acelasi volum de munca din
care rezulta o cantitate mai mare de bunuri, fie aceeagi cantitate de bunuri materiale
ce se obtin cu un volum mai mic de munca.

Factorii care influenteazi productivitatea muncii sunt:

m Productivitatea muncii reprezinta rodnicia cu care este utilizati munca, _ i?a&rahclima rgsurs;a!e.etc.:}_ . e
factorul determinant in ansamblul factorilor de productie. Hedivoasia) lclealitateamaa it .uti a[glo;_'\i..tahr_lologlel_g?i?..- £ .
- economici: organizarea productiei, nivelul pregatirii profesionale a salaria-
Productivitatea muncii are dous componente: - filor si motivatia acestora;

** sociali: conditiile de munca si viata, legislatia in vigoare etc.;

* psihologici: gradul si modul Tn care sunt satisfacute nevoile sociale;

- % de integrare in economia mondiald: specializarea, performantele etc.

Cresterea productivitatii determina:

* pentru producétori — economisirea factorilor de productie consumati, redu-
cerea costului de productie, cresterea productiei, a numarului de contracte, a
0} competitivitatii bunurilor pe piata si a profitului; : .
: * pentru consumatori — sporirea salariului, gestionarea mai_ buna _a_t|mpuru:
lunca si obfinerea unui interval mai mare acordat petrecerii timpului liber.

1. productivitatea medie a muncii (Wmm ), care reprezinta randamentul

mediu al fiecérui lucrétor si este raportul dintre productia totala (Q)si ™"~ _

cantitatea totala de muncs folosits (in numér de lucratori sau numar
de om-ore/zile lucrate) ( ); h

2. productivitatea marginalg a

muncii (Wmgm ), care

i
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: Produc!lvitatea pRIBLES P

s PO e

& RETINETH!

s U

1. e i -, Factori de integrare 1.
e e i rFan:tc:n | Factor{ : jiik economia gra;e1nﬁ
Factori | |Fa°t°"1 ! Factord; ! sociali psthalogicl . T l‘_mond;a;a l
naturali = tehnici | h“f‘_’?‘im.u' T e S e t

—
o

mult, daca se produc mai multe bunuri economjeg

de noi resurse economice §i prin imbunatafirg,
de productie. Resursele fiind limitate, SPOrires
tei factorilor de productie, decia productivitatj,

In economia de piata, se castigd mai
Acestea se pot realiza prin‘atragenaa
calitatii si marirea eficientel factorilor

productiei se realizeaza prin cresterea eficien

1. Indicati varianta corecta:

1. Productivitatea muncii este inﬂuentata AT :
; a)ﬁt:rven;ia statului: b) calitatea factorilor de productie utilizat; ) felul proprietatj,

1.2. Daca numarul de muncitori se reduce, iar productia rdmane aceeasi, product;-
vitatea medie a muncii: a) scade; b) raméane constantd; c) creste.

ctionat intr-o zi 60 de gratare. A doua zi, se maj
e este 77. S& se determing

de:

)

2. La o firma, 5 muncitori au confe
angajeaza 2 muncitori, iar numarul de grétare creat

productivitatea medie a muncii in cele doua situatil.

3. Productia zilnica obtinuta de 5 muncitori este de 100 de bucati. Daca paraseste
f l lucrul un muncitor, cu cat la suté trebuie sé creasca productivitatea medie a munci
. pentru a se realiza zilnic acelagi volum de productie?

4. Tntr-o Intreprindere, 10 muncitori au produs intr-o zi 50 de piese. Daca producti-
vitatea medie a muncii creste cu 20%, s& se determine volumul productiei zilnice.

oy ; 5. Rezolvati urmatorul rebus pe orizontala:

1. productivitatea care reprezinta randamentul mediu al fiecarui lucrator;
2. eficienta cu care sunt utilizati factorii de productie Tn procesul de producere
a bunurilor;
3. productivitatea care reprezintd suplimentul de productie obtinut ca rezultat
al utilizarii unei cantitati suplimentare de munca;
cantitatea de bunuri obtinuta de o firma;
productivitatea pentru toti factorii de productie.

o

RESURSE UMANE

ursele umane ale unei téri sau zone geografice reprezinta totalitatea

Res ;
resurselor economice care sintetizeaza potentialul de munca.

Populatia activa (resursele de munca sau forta de muncd) cuprinde

persoanele:
in varsta de muncﬂ—r [ cu vérsta Intre limitele legale de munca l
- cu varsta legala de munca si care pot sa participe la
= 3 l munca. Nu cuprinde persoanele invalide;
#pid Be uone 5| _ sub varsta sau peste varsta de munc4, dar care pot fi
sau sunt ocupate in procesul muncii

Conform ,Codului muncii al Romaniei”, incepand cu varsta de 16 ani, fiecare persoana
apts de muncé poate s desfagoare, pané la varsta de pensionare, o muncd utila societatii
care sa-i asigure mijloacele de existenta si de dezvoltare spirituala. Incadrarea in munci
temporare se poate face sila varsta de 14 ani, iar in unitétile industriale de la varsta de 15
ani, cu incuviintarea parintilor sau a tutorilor, dar numai pentru munci potrivite cu dezvoltarea
fizicd, aptitudinile si cunostintele lor.

Conform Legii nr. 19 din 1 aprilie 2000, varsta standard de pensionare este de 60 de ani
pentru femei si 65 de ani pentru barbati. Atingerea varstei standard de pensionare se va
realiza in termen de 13 ani de la data intrarii in vigoare a acestei legi, prin cresterea vérstelor
de pensionare pornindu-se de la 57 de ani pentru femei si de la 62 de ani pentru barbati.

Populatia activa este formata din:

ThEES

ca salariati si care lucreaza I elevii, studentii, persoanele in cautarea
~Ppe cont propriu | unui loc de munca

L Q———J L____:':::;:"—-

populatia efectiv activa sau ocupata populatia activa disponibila

Categorii si structuri de organizare a resurselor umane

in cadrul societatilor comerciale
Categorii de resurse umane:

T director general P
|- directori |
agent gconomic — inginer sef |

i conabilset_ _

Fgenic - — 7
|- birou |

conducere
|, conducere compartimente

§i executie

€~ cu pregatire superioara: ingineri, economigti f
5 ~ cu pregdtire superioara de scurtd durata: |
subingineri sau absolventi de colegii tehnice |

| —maigtri |
L—cu pregatire postliceald siliceald _ __ 1

‘executie

= Gl
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i i rsel
Relatiile existente intre resu

Inginer

————

Maistru <—» Maistru <+—> Maistit

W

Necesarul de personal (L) sé dete

.

5 Relatii de cooperarg

o Muncitori in echips

rmina cu relatia:

,_Q
L_W

unde: Q este volumul productiei programat pentru 0 anumita perioada de acﬁvﬂate;
w - productivitatea muncii.

Structura de organizare a resurselor umane, la un agent eoonpmic, Cupringe
compartimentele si locurile de munca dispuse intr-0 schema, partiald, cum eg,
cea prezentatd mai jos:

v
Director Director Manager Manager
produs 1 produs 2 regiunea A regiunea B

e umane, sunt, de exemplu:

Etapele necesare pentru incadrarea personalului sunt:

—p 1. recrutarea

Se realizeaza prin analiza
ofertei de pe piata de munca si
a nevoilor de personal ale
firmei.

Etapele recrutarii sunt:

g 2. selectia

Este etapa n care, in urma
eliminarii treptate a diferitelor
faze, se reduce numarul
candidatilor.

Etapele selectiei sunt:

S

3. decizia finald
de incadrare

—

—» 4. angajarea
- 5. integrarea

.._.....

£

crearea postului sau aparitia unui post vacant;
%+ definirea continutului postului, prin fisa postului;
<+ prospectarea si aplicarea mijloacelor de recrutare.
Recrutarea poate fi:
— generaléd (anunt prin radio, televiziune, oficiile
fortelor de munca) si specializaté (angajarea unor
persoane nalt calificate in functii de conducere);
~ internd (promovarea unor angajati cu vechime,
absolventi ai diferitelor cursuri de calificare, in
posturi superioare) si externd (pe baza unor teste,
concursuri, interviuri)

selectie pe baza scrisorii de intentie;

selectie pe baza curriculumui vitae (CV);

(uneori) selectie pe baza analizei grafologice, la
care se urmareste modul de prezentare a celor
doua documente amintite mai sus;

completarea formularului de angajare;

% selectie pe baza unui interviu, care trebuie si se
faca intr-un cadru adecvat, linistit, agreabil;
selectie pe baza unor teste (tehnice, de inteligent3,
de personalitate) sau a unui examen de proba
(efectuarea unei activitati, lucrare etc.);
verificarea elementelor din curriculumul vitae sia
referintelor solicitate;

< examenul medical

o e o

In final, pe baza unor noi discutii-interviu se face
alegerea unui anumit candidat si se incheie
contractul de munca.

Reprezinta o investitie din partea intreprinderii

Reusita integrarii, n activitatea economico-sociald
a firmei a unui salariat nou angajat, depinde de
procedeele pe care le foloseste unitatea respectiva
pentru primirea acestuia,

Calitatile care se urmaresc la un angajat sunt: _
® adaptabilitatea — integrarea in cerintele postului i stabilirea unor relatii bune cu

colegii;
® cunostintele:

- de baza, atestate prin diplome si examene; . ,
— obtinute prin specializari sau atestate, prin referinte de la locurile de munca

anterioare.
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e Drocedurd de recrutare i ser N

indere lsi stabileste © anumita pr?,??jc;meniul resur-.sekfr zQQ
Fiecare intrepnndf-xared :Ipoliﬁ ca pe care 0 ducé Mang
a candidatilor, in functi INTENTIE (document folosit bl

scmsorﬂ\R_Ei Dfes,i favorabile patronului, Prezentare,
i ;::lzé::r;l obfinerea unui interviu cu patronu)
autoca

Studiu de caz

pPOPESCU MONICA PAULA .
Str. Florilor nr. 3, sector 5, Bucuregti
Telefon: 541.12.21; 07261254 024
E-mail: pcumz1 @ K.ro
DI, Mihal lonescu 28 aprilie 200
Director Resurse Umane CosoRom ‘
Blvd. luliu Maniu nr. 21, Sector 6, Bucurest

le lonescu, : ; "l
g: Tr?wt:a(;;c;nanuntului din ziarul "X suntinteresata de postul de programator. Sunt studenty

in anul 4 la Universitatea Politehnica din Bucuresti — F?cu!ta;!iezé;ﬂ:iﬁﬁ:;z}‘:;;?‘ﬁ si
Calculatoare, specializarea Calcu_latoa:-; sicredcéag putealicac pentry

f rcetare i Dezvoltare. = : . .
gf::ﬂ:rjzzng;geaigwfmic;include laboratoare de masuratn gfgt%:;egtb g: v[\::émp'
electromagnetic si programare in limbajele: Pascal, F"_"pm' AutoCAD, efc.
Posed un atestat de operator PC si un permis de pandgeere ca‘iegorlaIB - 2_002. . |
As fi incantatd daca mi-ali oferi ocazia sd-mi su;i_m calificarea intr-un interviu ,personal.:_ll
Daca am reusit sa va starnesc interesul, veli gasi atagat CV-ul meu. Pentru eventualele !
intrebari va voi raspunde |a telefon, !

Va multumesc. _ . q
Cu stima i respect, -

~ e

(semnitura) = |

: : !

o oy |CURRICULUM VITAE (document concis care contmedatsji:
_Studiude caz_ | jespre persoana care doreste sa se angajeze)

POPESCU MONICA PAULA _

Date - Datanagferii: =~ 06.04.1982 q

personale Adresd: Str. Florilor nr. 3, sector 5, Bucuresti 43

& PN ETelaRRg Y SiEh 541.12.21,0726/254.024, e-mail: po-mp @ K12,

Dlarecivii SRSIR S G bR - Lot R b

Studii 1997 - 2001, Colegiut de Informatica nr. 1, Bucuresti .-

2001 ~ prezent, Universitatea Politehnica din Bucuresti,

Facuitatea de Automatica i Calculatoare,

. ... Specializarea Calculatoare 2
Luerari pracice de laborator cu circuite’

magnetic i masurari gy

Interviul este o alta etapa a selectiei care reprezinta:

— o ocazie de a convinge patronul ca ar trebui s& angajeze candidatu:

— oocazie de a afla mai multe despre slujba, despre patron si despre compania
pe care o conduce;

— 0 sansa ca patronul sa afle ce fel de persoané este candidatul si daca este

potrivita pentru slujba pe care gi-o doreste;
— o ocazie pentru patron sa verifice informatiile din curriculumul vitae.

Rolul dezvoltarii resurselor umane in
procesele tehnologice

Tendintele actuale ale evolutiei fortei de munca sunt:
e numarul locurilor de munca pentru muncitori a scdzut in favoarea celor cu
calificari superioare, datorita tehnologiei (calculatoare, roboti etc.);
e ponderea locurilor de munca pentru femei a crescut.
Astazi, cunostintele se perimeaz3 foarte rapid, pe masura progresului tehnic,
de aceea formarea si perfectionarea salariatilor a devenit o necesitate.
Imbunatatirea pregatirii profesionale, in firmele romanesti, se obtine prin:
— cunoasterea cererii de pregatire profesionala si a evolutiei sale;
— informarea celor interesati asupra posibilitatilor de pregatire profesionala;
— realizarea unui control al activitatilor de pregétire profesionala.
Dezvoltarea resurselor umane continua si prin reconversia profesionala, adica
schimbarea calificarilor si chiar a profesiilor. Datorits tehnologiei, unele profesii isi
micsoreaza importanta sau chiar dispar, aparand profesii noi (ex.: minerii
disponibilizati din mine neproductive vor trebui sa se recalifice — ex.: constructii de
drumuri si ci ferate).
Micgorarea somajului depinde, in mare misu ra, de dezvoltarea resurselor
umane, ce consta in a crea oameni pregatiti pentru noile specializari, noile profesii.

Motivatia muncii

Motivafia reprezinta totalitatea convingerilor sau mobilurilor (constien-
tizate sau nu) care determina o persoana sa efectueze o anumita actiune
sau sa-gi atinga anumite scopuri.

Motivatiile lucratorilor sunt:

“ economice gi profesionale:

— remuneratia primita;

— modalitdtile de salarizare:

— obtinerea de recompense, in functie de performante;

-~ asigurarea unor conditii optime de munca, de locuit, odihnd, sau

- transport;

ercitarea unei meserii corespunzatoare competentei, calitatilor fizice

telectuale;




A ———

— produsele $i serviciile acordate n mod gr_atui‘t; e
_ asistenta medicala gratuitd, plata concediului medsc:al, . )
_ subventionarea (ajutor banesc acordat de stat) unei parti a cos ului

medicamentelor;
& sociale — obtinerea unui statut social;

& Jegate de autorealizare: :
— responsabilitatea pentru realizarea obl
_ rezolvarea problemelor prin creativitate,
< complexe, insusite datorita experientei;

< de mobilizare, implicare, observate m
intreprinderile performante;

+ psihoactive —omul investeste in munca:
sentimente, respect, comunicare, p
strainatate etc.;

% culturale si spirituale.

ectivelor propuse;
imaginatie, ingeniozntate etc:;

ai ales in cazul |ucratorilor din

Motivatia materiala a lucratorul
sau net. Contributia activitatii individuale in societate

venitul brut si cel net.
Salariul (venitul brut impozabil) este alcatuit din:

o salariul tarifar de baza — calculat zilnic sau lunar;

« sporuri, calculate la salariul de baza, pentru con

« adaosuri la salariul de baz, pentru: ore suplimentare,
altor functii, vechime in munca, lucru in timpu
profit etc.

Formarea resurselor umane — profesionalizarea
si evaluarea performantelor

Formarea resurselor umane, adicda fortei de munca, are consecinte asupra
productivitatii muncii $i deci asupra economiei. Tranzitia la economia de piata a
influentat formarea profesionald, al carui obiectiv principal este adaptarea la cerintele

pietei muncii.

Pregatirea profesionald se realizeaza prin:
— educatie permanenta;
_ cursuri de calificare, recalificare si perfectionare. :
Acestea sunt organizate de: . WDNE
— Ministerul Educatiei si Cercetarii (MEC);
_ Ministerul Muncii, Solidaritatii Sociale si Fz

forta de munca, dorinta, placeri,
romovare in munca, specializare in tara sau

ui se realizeaza prin salariul ce reprezinta venitul
rezultd din diferenta intre

ditii grele, periculoase, nocive; '
exercitarea atributiilor
| noptii, premii, cota parte din pe baza standardelor ocupationale si a figelor de post.

Formarea initiala se realizeaz4 in scoal3, iar cea profesionald este organizata

side institutii guvernamentale sau private.

Filialele locale ale Agentiei Nati i

(ANOFM) e i gentiei Nationale pentru Ocuparea Fortei de Munca
— meseriile;
— specialitatile;
— funciiile;
— activitatile in care urmeaza sa fie pregatiti cursantii: gomerii sau personalul activ
Astfel, se organizeaza cursuri; ' l
= la cererea agentilor economici, care urmeaza sa angajeze someri;
" |a cererea somerilor, care doresc sa presteze o activitate organizata;
= la initiativa ANOFM, in functie de necesarul fortei de munca. ;
Programul de calificare, recalificare si perfectionare are in vedere dezvoltarea

unor noi sectoarle'de_ activitate, a celui privat sau a diferitelor sectoare in care
evolutia economiei o impune, ca: industria ugoara, comertul, serviciile etc.

Cooperarea intre structurile de pregatire si cerintele reale ale pietei de munca

se realizeaza, pe plan international, prin:

 standarde de aptitudini;

e standarde de competenta;

o profile profesionale;

« standarde ocupationale —adoptate in Romania de Consiliul pentru Standarde

Ocupationale si Evaluare (CSOE).

Profesionalizarea si evaluarea performantelor trebuie sa se faca numai

Standardul ocupational (SO) este documentul care stabileste competentele

‘ glu rr:‘itv:IuriI‘e; de per[orrpan;é cgrute pentru practicarea unei meserii. Aceste standarde
s pecifice fiecarei profesii. Ele asigura eficienta recrutarii personalului, realizand
legatura dintre formarea profesionala si cerintele angajatilor. '

definir o

— definirea meseriei, cu mentionarea famiiei i il

el it iliei ocupationale careia

— atrit?u;iite si responsabilitatile postului; ‘

- echi;‘)a[nentele folosite Tn activitate;

— restrictiile medicale si de varsta;

— performantele posibile;

— prevederi particulare; :

— posibilitatile de verificare si vali iork
candidati si validare cu postul a eventualilor

empl -
:; :c de standard ocupational pentru meseria mecanic auto:
, anic auto trebuie sa cunoasca:

instalatiile, sistemele si
! si ansamblele, precum si rolul lor in f i '
oatarea autovehiculului: i : ERSE Y

ta sistemului de directie, de fri nare etc., precum §i sigurania

"




si sa fie cape

sle autovehiculului bl

ele care apar la motor, sisteme g;

prevenire si stingere

"rn;‘[ra

Stlia,

ilui, astfel incat sa cre nta in m“q' atie ¢

Fisa postului este actul din dosarul salariatului in care sunt trecute toate
obligatiile si responsabilitatile pe care le are lalocul de munca. Fisa postului justifics
salariul, plata suplimentara si modul de disponibilizare conform legilor. Periodic,

salariatul va fi supus controalelor de evaluare a performantelor si de stabilire a
gradului de reusita profesionala.

Fisa postului

1. Descrierea postului
1.1.Postul
Compartimentul din structura organizatorica (birou, seciie,
laborator)
1.2.Relatii ierarhice
» este subordonat
e are in subordine
1.3. Relatii functionale (pentru rezolvarea problemelor profesionale)
e interne
» externe

atelier,

1.4. Descrierea lucrarilor de executat pe postul .........cc.iiiieiiiiiiniiarnen

1.5. Responsabilitati

1.6. Limite de competenta (pozitia in procesul de decizie) ...................

2. Cerintele postului

2.1. Studii necesare
» pregatire de baza
e specializare
o perfectionare

2.2. Experienta
 in activitati profesionale de specialitate
« in activitati de conducere

2.3 ol DOISODEIG. ..o crrenisoinssnsensrsnresnions sonsnst st il

Data Intocmirii

Evaluarea, bazata pe standarde ocupationale, este procesul de colectare a
informatiilor necesare pentru stabilirea competentei si judecarea lor Tn raport cu
cennte!e standardului ocupational.

Evaluarea performantelor const in aprecierea gradului in care salariatii Tgi
indeplinesc responsabilitatile ce le revin, in raport cu postul ocupat. Evaluarea se
aplica Tn mod egal tuturor persoanelor care practics sau doresc sa practice o

ocupatie, deopotriva debutantilor si celor cu o anumita experienta.
Avantajele utilizarii standardelor ocupationale sunt:
+ in elaborarea programelor de pregétire profesionala, la care:
continutul asigura dezvoltarea competentelor profesionale;
obiectivele sunt in concordanta cu cerintele locului de munca;
cariera profesionala poate fi dezvoltata diferit, in functie de optiunea cursantului;
% n evaluare si certificare, unde se permite:
imbunatatirea continutului cursurilor de formare profesionali;
recunoasterea competentelor dobandite prin experienta de munca;
evaluarea rezultatelor cursurilor de formare profesional& in raport cu cerintele
ocupatiei.

& RETINETHIl _
‘Dezvoltarea resurselor umane duce la:
— obfinerea unor produse competitive;
— extinderea pietelor de desfacere;
— cregterea volumului de resurse umane angajate in procesul productiv.
Cresterea calitatii muncii se obtine prin:
= creztgaa nivelului genaral de educaﬁe si de pregatire profesionala a fortei de
munca;
— asigurarea unui nivel ridicat de sanétate a fortei de munc;
— Ppromovarea unui sistem eficient de motivare a lucratorilor.
- Telul oricarui lucrator 1l reprezints satisfacerea nevoilor.
Motivatia principala a omului este cresterea continué a nivelului de trai.
- Motivatille lucratorilor sunt:
~— economice si profesionale;
- sociale;
!agam de autorealizare
mmplexe. :

' e-dt'vaativl Mwmmmmmaum
de munca si sa ia decizii corecte in situafii neprev




-I A ienotel aunt el s || 1.7- ECONOM'A DE PIA-!-A
' 1. In populatia activa sunt inclusi:

a) elevii;
g}) Isl'::rnt;::;zamfii‘ Economia de piata este o formd mo e 58
l ~fo 2 in special e n i g Sdte
d) militarii Tn termen. l|| intemeiata, in s,z.:\:.?r_.r._.. pe ,J,ro,,;,r,.( i ofe
i ' Il mind principiile de stabilire a priorititilor economice, iar pretul e C
£ nala inseamna: : mina | : ' : . | este ¢
. Re‘;on:gir:‘lf’apr;oafigﬁﬁ""érilor mai imponrtant instrument de reglare a accesului la bunurile economice
a) s i :
b) cresterea calitatii muncii; : . = A ‘
c)} cregterea volumului de resurse umane; Trasaturile economiei de plata sunt:
d) cresterea nivelului de pregétire profesionala. + pluralismul formelor de proprietate, it care proprietatea privata este
tati schema de organizare a unei firme. dominanta. Proprietatea este un contract social care reprezinta apsambiyl
gl v intentie 1 & solicitati un post relatiilor dintre oameni cu privire la bunurile materiale si spirituale existente in
4. Intocmiti un curriculum vitae si o scrisoare de intentie in care sa so ti un pos t

societate sau obtinute prin activitatea economica. Formele de proprietate sunt:
privaté (particulara), publica (de stat) si mixta; \
5. Care este motivatia voastra, ca elevi? s piata, care stabitle§te ce, cat si pentru cinteé ?é scletp;oducié.t[{’li:agz:li eslfz un megjrr;lggn
: Sl e : ; ‘ e 4
C e s GRS de reglare a vietii economice si reprezinta totalitatea relatii or de vanzare :
* Fiotioag ol opsnanial molysies incioaid rare, bazate pe raportul dintre oferta si cererea de bunuri si servicii, a c_{arm
dinamica se reflecta in evolutia preturilor. Existd un sistem de piete
8. Ce reprezinta salariul? independente, si anume: piata bunurilor de consum, piata bunurilor de productie,
; e s lizare. piata muncii, piata monetars; : ;
B e e vonad legatk 9o sutealt ¢ liberalizarea preturilor Preful este suma de bani pe care o primeste vanzatorul
in schimbul unui bun economic sau expresia bineasca a valorii recunoscute a

la un agent economic.

7. Indicati care este motivatia materiald a unui lucrator.

10. Ce sunt standardele ocupationale ?

11, Descrieti, pe grupe, urmatoarele meserii: tamplar, sudor, zugrayv, instalator, sofer, bunului economic. P_retul se forme_a;é_ relati\{_ liber, pe baza cere_rii si ofertei ca
electrician, lacatus mecanic, bibliotecar, specificand atributiile, responsabilitatile si urmare a concurentei, a autonomiei si libertatii de acfiune a agentilor economici.
_competentele care credeti c4 ar fi necesare pentru practicarea acestora. Pretul asigura: alocarea resurselor economice in functie de nevoile reale ale
12, Intocmitt flea postilsl pentruting din mossrille entimerate mal stis Comparat i societatii, reducerea consumurilor acestor resurse, realizarea bunurilor de care
S s . ; ' ietat ri minime;
- discutali in clasa, pe echipe, lucrarile intocmite. die nevoels saclelatea cu, costur minime

y ¢ existenta agentilor economici independenti juridic, egali in fata legii si
- 13. Indicati avantajele folosirii standardelor ocupationale.

care au deplina libertate in actiunile lor, pe baza dreptului de proprietate

14. Completati, in caietul vostru, spatiile libere din enunturile de mai jos: sacru gi inviolabil. Relatiile dintre agentii economici imbraca forma tranzactiilor
14.1. Populatia apta de munca cuprinde persoanele ............ sipersoanele ........... de piatd bilaterale, libere si directe; _ : .
14.2. Standardul ocupational CUPHNGE ..................ccoeveeresersssseooseee | 6 concurenta dintre agentii economici, care reprezinta confruntarea intre acestia

pentru a atrage de partea lor clientii (consumatorii), prin preturi mai convenabile
14.3. Fisa postului cuprinde.................

e L e $i calitatea mai buna a bunurilor in vederea obtinerii unor profituri cat mai mari.
A 14.4. Pregatirea profesionald se realizeaza prin: Concurenta se desfasoara normal atunci cand: orice cumparator poate s3 caute
15. Completati, in schema urmétoare, relatiile existente intre resursele umane date. sl ?é ?’eagé! vanzatort{l P marfun do calltatg supenoara, prefurile sunt hber? ;
exista multi vanzatori si multi cumpératori, metodele de vanzare sunt in

inglner concordanta cu normele in vigoare etc.:

¢ profitul — mobilul principal al activitétii economice;
falimentul unor agenti economici:

existenta statului democratic, care este garantul bunei functionari a institutiilor
&conomice si a celor juridice.

bunuri si de servicii necesare pentru a acoperi consumul.
‘bunurilor materiale si a serviciilor care se ofera spre vanzare.
2gere intre doud sau mai multe parti prin care se stabileste efectuarea unor




Economia K ._}m.u';ag-irncepuw - decembffe 1989, pentru trecerea la econo.

Reforma economica,
i jata, presupune: i : .
- fe F;i’g!!uid;)rea nfonopoluluiabsolut al proprr_etél;n qe stat i pé?;ﬂi?\fﬁ;ea?eglurahs.
mului proprietatii, n care rolul primordagl revine ;_Jropn tii p -

« amplificarea fluxului de investitii de c_ap:taf strain;
* desfiinfarea Intreprinderilor nerentabile;
* liberalizarea preturilor;

*

*

ient de protectie sociala;

i nui sistem efic : 2 i
realizarea u omiei europene, N Uniuneg

integrarea térii noastre in structurile econ

Europeana etc. g
4 anesti de astazi sunt: devalorizarea leuly;,

Efectele negative ale economiei rom unt. . :
pierderea increderii in sistemul bancar, cresgterea somajului, explozia preturilor,

scaderea eficientei efc.

& RETINETHI

1. Indicafi varianta corecta:
1.1. Libera inifiativa cunoaste cea mai mare dezvoltare in conditiile proprietatii:

a) private; b) publice; c) mixte.
1.2. Reforma din Roménia trebuie s& ducd la: a) subventionarea agentilor economici
b) trecerea la proprietatea particulara; c) restrangerea capitalului strain.

2. Completati spatiile libere cu cuvintele potrivite din conturul alaturat:

PROBLEMATICA ECONOMIE!
iN TRANZITIE

Economia nationala reprezinta totalitatea ramurilor muncii sociale din sfera
roductiva i cea neproductiva, care s-au format si structurat istoric in cadrul
g,-ani';elor unei tari.
|Economia in tranzitie este o forma de organizare economicd intre
|economia centralizata si economia de piata.

Tranzitia la economia de piata inseamna:

1. concurenta si libertate de actiune:
+ abandonarea unor capacitéti de productie nerentabile;
+ privatizarea a dat posibilitatea intreprinzatorului s-si formeze propria afacere;
+ trecerea de la o economie centralizat la nivelul agentului economic;
+ necesitatea desfasurarii unor activitati eficiente pentru a supravietui i a obtine

profit intr-un cadru concurential;
+ modernizari tehnice (fig. 1.13);
+ aparitia unor institutii specifice economiei de piata: burse de marfuri si de

valori, camere de comert, bénci de credit, companii de asigurari etc.;

2. existenta cererii gi ofertei:
+ liberalizarea preturilor pe baza raportului cerere-oferta:
+ aparitia pietei financiare reale, datorit libertatii de miscare a banilor, care devin

o marfa ce constituie obiect de vanzare-cumpérare;

3. liberul schimb pe plan intern si extern.

Economii In tranzitie sunt in Europa de Est.

Consecintele economiei
in tranzitie

care se ofera spre vénzare.

3.4 Intocmiti un eseu despre economia de piata,
;| cuvinte: proprietate privats, piata, con
] preturilor, stat democratic. sk

2.1. Piata reprezinta un sistem de relatii de schimb vanzatori
7 Bl rimnrnt i concurentei
2.2. Preful se formeaza ............ ,CaUrMare a.......cc...... intre cumparatori
agentii economici ; liber
3. Rezolvafi urmdtorul rebus:
1) expresie bédneasca a valorii bunului; 1
2) contract social; l l '
3) confruntare intre agenti economici; 2 —
4) inceputa in 1989; 3 ]| [ Somajul]
5) mecanism de reglare a vietii 4‘_
. economice; 5
6) totalitatea bunurilor 6l

Y

[ Inflatia l

Recesiunea
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Somajul

m Somajul reprezintd excedentul ofertei fata de cerere pe piata fortej de
munca.

Cauzele care duc la aparitia gomajului sunt:
- restrangerea comenzilor;
— lipsa temporara a materialelor si marfurilor necesare;
— deficientele in activitatea manageriala etc.

Protectia persoanelor pentru riscul de somaj si asigurarea unui nivel ridicat g
ocuparii i adaptarii fortei de munca la cerintele pietei muncii sunt reglementate
prin Legea nr. 76 din 16.01.2002 privind sistemul asigurarilor pentru somaj g
stimularea ocuparii fortei de munca.

"I Somerul este persoana care indeplineste cumulativ urmatoarele

|l conditii:

|| < este in cautarea unui loc de munca de la varsta de minimum 16 ani si
Pana la indeplinirea conditiilor de pensionare;

“* este apta pentru prestarea unei munci;

cuantumul indemnizatiei de somaj este prezentat in tabelul urmator:

" D.m = :’I-E-.. _.::. = "-dm
| (and - § DXH P o,
: B L
4 Salariat care plateste contributia de asigurari 51 150 g -
e peste 10 12
4 Absolvent institut de invatamant, in varsta de
minimum 18 ani
& Absolvent scoald speciala sau institut de
invatamant, in varsta de 16 ani, care este lipsit
de sustinatori legali
4 Persoana care Tnainte de efectuarea stagiului 7y 6 50
militar nu a fost incadrata in munca si care in
30 de zile de la data Iasarii la vatra nu s-a putut
incadra in munca L

*
o

-
.

J

~* nu are loc de muncd, nu realizeaza venituri sau realizeaza venituri maj

mici decét indemnizatia de somaj;

este disponibild sa inceapa lucrul;

este inregistrata la Agentia Nationald pentru Ocuparea Fortei de Munci
(ANOFM) sau la alt furnizor de servicii de ocupare.

Somerii reprezinta un surplus de forta de munca in raport cu numarul celor
angajati. Diminuarea efectelor somajului, pe termen scurt, presupune garantarea
unui venit minim pentru someri.

Protectia somerilor se materializeaza prin indemnizatia de somaj, care este
o compensatie partiald a veniturilor:
% asiguratului, ca urmare a pierderii locului de muncs;
** absolventilor institutiilor de Tnvatamant si militarilor, care au efectuat sta-
giul militar si care nu s-au putut incadra in munca.

Indemnizatia de somaj se acorda din bugetul:
— asigurarilor pentru somaj, constituit din:

« contributia agentilor economici;

» contributia salariatilor;

e veniturile din alte surse, inclusiv din finantare externa;
— de stat, prin subventii.

Indemnizatia de somaj este o0 suma calculatd in mod diferentiat, pecatega
de persoane si stagiu de cotizare (perioada in care s-a platit contributia de asigurarl
pentru somaj). |

Mésurile pentru stimularea ocuparii fortei de munca, prevazute de Legea
nr. 76/2002, sunt:
% cresterea sanselor de ocupare a persoanelor in cautarea unui loc de munca,
realizata prin:
- informarea si consilierea profesionala;
— formarea profesionala — cursuri, stagii de practica si specializare etc.;
— consultanta si asistentd pentru inceperea unei activitati independente sau

pentru initierea unei afacer; -
~ completarea veniturilor salariale ale angajatilor;
- stimularea mobilitatii fortei de munca, astfel:
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ersoanele care in p : de domiciliy|
de somaj.sepfncadreaza intr-o localitate situata la peste 50 km

: ii minime brute pe tara);
i icl rima de incadrare (2 salarii mi U8 pe
i bener;c;fszja?&g éare i schimb domicill, primesc o prima de instalare
L]
ii minime brute pe {ara); , : i
(.:i Ssaz':‘fr:ufarea angajatorilor pentru incadrarea somerilor, {:8“25:20?;;1 facilt
— subventionarea locurilor de munca. Pentru rthrg? d;ru;,: jfile it
i e din ;
entru angajarea persoanelor care fajc par 1 4
gersoane ﬂej peste 45 ani, intretinatori unici dg famtl_u. absolve;p.
— acordarea de credite in vederea credrii de noi locuri de munca;
— acordarea unor facilitati.
Principalele activitati direct creatoare de locuri de munca, pe termen scurt, se
prefigureazs a fi: ‘ g 985 -
> reciclarea materiilor prime si a materialelor utile (hartie, sticla, baterii, textile,
metal etc.); _ .
> protectia resurselor naturale (apa potabild, aer);
> gestionarea padurilor:
> producerea energiei neconventionale;
> dezvoltarea cercetarii stiintifice etc.

Programele privind protectia sociala sunt sustinute de: sindicgte, salar'la;:‘, oficiile
locale de administrare a pietei muncii si stat. Programele de actiune a sindicatelor
cuprind masuri pentru:

® diminuarea somajului:

* ameliorarea conditiilor somerilor;

¢ Qgarantarea locurilor de munca (fig. 1.14);

® cresterea salariilor;

e Imbunétatirea conditiilor de odihna;

* Tnlaturarea marilor discrepante intre salariile medii ale barbatilor si cele

ale femeilor etc.

Fig. 1.14. Locuri de munc4.

erioada Tn care beneficiaza de indemnizatia *

Inflatia reprezinta ci Jeneralizati a preturilor si sciderea nuteril
de cumparare a banil
Trasaturile inflatiei slu1_-|t: formarea unui excedent de moned4, cresterea
salariilor, scaderea productiei de bunuri si servici etc.

Masurile antiinflationiste sunt:

sindexarea (crestere procentuala sau in sume

absolute) salariilor, pensiilor, burseloretc.:
« acordarea de compensatii;

= RETINETH
Efectele inflatiei sunt;
® scaderea nivelului de

i i trai;
« subventionarea preturilor la unele produse; !
« cresterea dobanzilor si majorarea impozitelor: % ﬁi‘:?a BIDER S
« dezvoltarea activitatii productive; > mlcgorz;rea aconomiior
« dezvoltarea productiei de noi bunuri si servicii; populatiei etc.

e introducerea si generalizarea progresului tehnic etc.

He sdu

Trasaturile recesiunii sunt: sciderea productiei, reducerea investitiilor,
scaderea valorii actiunilor, stagnarea temporara a afacerilor, cregterea somajului
si a inflatiei, incetinirea vanzarilor si tendinta de crestere a stocurilor la producatori
sau in sfera circulatiei, scaderea veniturilor, mrirea numarului de cazuri de faliment
etc. In faza de recesiune, se recomanda reducerea fiscalitatii.

Pentru a face fata concurentei tot mai puternice si dificultatilor cu care se
confruntd, in perioada de recesiune, intreprinderile adoptad masuri hotarate, in
special, pentru nlocuirea i modernizarea masiva a capitalului fix.

& RETINETI !

Masurile adoptate pentru diminuarea fenomenelor negative ale economiei in tranzitie
sunt: cresterea eficientei si reorientarea investitiilor, dezvoltarea turismului, atragerea
capitalului strain etc.

Y 1. Alegeti varianta corects de raspuns:

¥ 1.1. Cauzele care ducla aparitia omajului sunt: a) aprovizionarea cu materiale; b) restran-
gerea comenzilor clientilor firmei; c) cresterea capacitatii managerului.
| 1.2. Somerul este persoana care: a) nu este apta pentru prestarea unei munci; b) nu
este disponibild s3 inceapa lucrul; c) nu are loc de munca.
{ 1.3. Recesiunea reprezinta: a) scaderea productiei; b) cresterea productiei; c) cres-

terea investiiilor.

2. Réspundeti prin adevarat (A) sau fals (F) la urmatoarele propoziii: .
Al 2.1, Indemnizatia de somaj se calculeaza in functie de salariul {nediu pe economie.
D] 2.2, Consecintele economiei in tranzitie sunt: inflatia, gomajul si recesiunea. £
3. Enumerati masurile adoptate pentru diminuarea fenomenelor negative ale economiei
In tranzifie. Exemplificatj i discutali fiecare masurs.
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Il Serviciile reprezinta un sector al economiei in care se desfisoars o
| = . - . : = = =

|l activitate utila, menita sa satisfaca anumite nevol sociale, farg sj se

ill materializeze in produse.

In general, serviciile s-au dezvoltat incepand cu secolul XX. Din anul 1960
ponderea setrviciilor, in activitatea economica, a depasit celelalte sectoare, Aceal
perioada este considerata o “revolutie in servicii”. Astazi, exista o cerere puternicy
de servicii in stransa legatura cu evolutia societatii i cu ridicarea nivelului de traj
Societatea de astazi este o societate a serviciilor sau o societate post industria|x
Serviciile reprezinta un procent important din activitatea economica. Exemplu: 70,
in S.U.A. si 60% in Uniunea Europeana.
Clasificarea serviciilor este expusa in schema urmatoare:

Servicii

SERVIC]| |

@®Servicii comerciale

Serviciile comerciale sunt acelea la care scopul este obtinerea unui profit.
pretul serviciilor se stabileste, prin concurenta, pe piata.
serviciile pot fi prestate de:

& 0 singura persoana: instructor auto, frizer etc.;

< un grup de persoane: atelier auto, cabinet medical, restaurant:

< o organizatie: banca, firm4 de distributie;

< o retea: telefonie, posta, radio si TV, turism, transporturi, INTERNET etc.

Serviciile se desfagoara pe piat, loc in care se confrunts cererea cu oferta.
piata hotaraste ce servicii sunt cerute. Concurenta obliga prestatorii de servicii s&
actioneze operativ pentru:

« perfectionarea serviciilor;

e reorganizarea intreprinderilor;

e micgorarea cheltuielilor;

« cresterea calitatii.

Pentru a desfasura o activitate profitabila, serviciile trebuie s3 studieze piata.
Acest lucru se realizeaza prin marketing (proces managerial care identifica cererea
consumatorilor si oferta existenta). Studiile de marketing determina intensitatea
competitiei, care depinde de numarul de concurenti, marimea lor, rata de crestere a
cererii, influenta cheltuielilor fixe, diferentierea serviciilor, cresterea capacitatii de
servire etc.

Studiul pietei implica cunoasterea clientilor si a concurentilor, Tn functie de
care se alege un segment de pe piata pentru care se ofera serviciile.

Ponderea serviciilor clasice (ex.: frizerii, curatatorii, reparatii etc.) scade in raport
cu cele noi aparute (reclama publicitara, consultanta, asigurari, financiar — bancar etc.).

Tn comertul cu servicii, in ultimul timp, au aparut unele tehnici care imbunatatesc
activitatea, si anume:

** vanzarea pe credit, care permite consumatorilor sa procure produsele si

serviciile de care au nevoie, dar nu dispun de fondurile necesare. Creditul

poate fi acordat:

— direct de magazin, care isi fine singur evidenta;

- de un abonator (societate financiara), care va incasa ratele;

% Vvénzarea cu reducere, la care pretul se reduce:

- infaza finald a negocierii, pentru a creste volumul produselor vandute;

~ Tnaintea negocierii, pentru a atrage clientii;

“ vanzarea cu discount, adica reducerea pretului datoritd numarului mare de
comenzi;

% Vvénzarea cu prime, care inseamna o recompensare pentru valoarea

- cumparaturilor. Ca prime, se ofera produse complementare cu cele

‘Cumpérate sau primul produs cumparat se ofera gratuit;_ =% .

area prin inchiriere, la care inifial produsul este inchiriat, iar apoi daca

ul are nevoie il poate cumpéra (leasing).



BANII S| MASA MONETARA

Serviciile publice sunt servicii oferite unui mare numar de persoane. Exem_plu;
invatamantul, sanatatea, asistenta sociala, apararea nationala, ordinea publicy

protejarea mediului, iluminatul public, serviciile culturale (radio, TV, biblioteci, muzee),
istributi neraie electrica si termicé, transportul, telecomunicatiile etc. Ty |
distributia de energ $ ‘ll Banii sunt o marf speciald care indeplineste rolul de intermediar si s

le de servicii publice la nivelul unei comunitati locale: aprovizionarea cy e eanan bl
Expie e & P | schimba oricand cu orice alti marfa

apd potabila, iluminatul gi incélzitul locuintelor, administratia parcurilor, salubrizarea, :
in timp, banii au avut o evolutie importants, astfel:
< schimbul direct de produse (trocul - fig. 1.15) a fost prima forma a banilor,

transportul urban (tramvaiele, autobuzele, metroul etc.).
O parte a serviciilor publice se poate transforma in servicii comerciale. Exemple:
— telefonia celulara sau transmisiile prin satelit, care permit constituirea maj = adica un bun se schimba cu alt bun (animale, blanuri, perle, bucati de metal etc.);
multor retele de telefonie; oo metafe_fe Preﬁoase (aur si argint sub forma de lingouri — bare de metal pretios,
- domeniul postal, care prin aparitia postei rapide sau e-mail a permis inele, bratari), in t.:mp, au luat locul bunurilor;
dezvoltarea concurentei. < monedele din aur si argint s-au b&tut prima data in secolul VI T.Hr.;
« bancnotele (biletele de banca) au aparut in secolul al XVll-lea;
@ Servicii interne ale intreprinderilor Pana la primul razboi mondial, au circulat bancnotele convertibile (care se
puteau preschimba) in monede din aur. Dupa primul razboi mondial, au circulat
In cadrul intreprinderilor, pot exista urmatoarele servicii: bancnotele a caror convertibilitate in aur s-a restrans treptat, fiind eliminata dupa
% servicii de inginerie, care realizeaza proiectele de produse sau de anul 1971.
# in prezent, masa baneasca este format din:
e numerar — bancnote si monede metalice;

reorganizare a intreprinderii;
servicii informatice, care administreaza sistemul de informatii de care

dispune intreprinderea;
» servicii juridice, care ofera consultatii managerilor in problemele

e bani scripturali (moneda scriptural sau bani de cont) — sume de bani pe
numele agentilor economici in conturile bancare.

juridice; i i i i i
» servicii de contabilitate, care tin evidenta patrimoniului si a realizarilor Valc:tarea banilor este data de cantitatea de marfuri care se obtine cu o unitate
intreprinderii; monetara.
* servicii de publicitate, care realizeaza publicitatea pentru produse, et :
pentru marca intreprinderii etc.; Glosar 3 i 0
10t — semn banesc emis de stat cu acoperire in aur. -

servicii de transport extern, de la furnizori la intreprindere si de aici la u i
clienti etc. 3 oficiald @a Romaniei, incepand cu 1867. Denumirea provine de

ate baneasca oficiala a Rom: 1 1867. Denu
aler cu figura unui leu pe revers), moneda de argint batuta in Térile de

la Lowentaler (taler cu fig _
- Jos incepand din secolul al XV1-lea, ajunsa in {arile romane si folosita intens in circulatie.
nedé — semn banesc cu forma, greutate si titlu stabilite, confectionat din metal (aur,

nt, arama), care serveste ca mijloc de circulatie si de plata.

& RETINETH!
Serviciile reprezintad un sector al economiei in care se desfasoara o activitate utila,

menita sd satisfaca anumite nevoi sociale, fara sa se materializeze in produse.
Serviciile se clasifica dupa categorie, ramurd, echipament, personal, prestator si client.
|

Enumerali serviciile interne care existd in gcoala voastra.
Cum se poate perfectiona serviciul de telefonie mobila?
Clasificati serviciile dupa echipamentele folosite. Exemplificati si

clasa, pe grupe.
Indicati serviciile publice care exista in oragul in care |

Fig. 1.16. Vénzare-cumpdrare.

Fig. 1.15. Troc.
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Functiile banilor:

4 mijloc de schf;mlbde b acle_fbr'da. vanzareﬁci{mp‘é@[e (ﬁg 1
Banii indeplinesc roiu - e -

g m.jsﬁré a valoril (a activitafl em”?f’?é_cgé te feul) re
Moneda (in tara noastra, unita}_t_ga mq_r..lef_%f_.-l G
de masura pentru intreaga activitate eco! 0
monetare este pretul (valoarea marf

dmijloc de platé W
Obligatiile economice (plata salar
evaluate in bani. ey

& mijloc de economisire (acur :
Veniturile monetare necheltuite pot fi r€
consumuri viitoare.

dbani-upiversali
In schimburile international
mijlocirea acestora.
Functia de bani-universali est

japonez etc.

Valuta reprezint totalitatea mijloacelor de circulatie si de platd in moned;

straina.

zinta insugirea legala a monedei nationale
de a fi schimbata cu altd moneda straina, in mod liber, prin vénza(e-cutnpérarepg
piata valutara. Tn contextul sistemului monetar actual, moneda nationalé nu se ma
poate schimba in aur (deci nu mai este convertibila Tn aur).

Convertibilitatea monedei repre.

este pretul unei unitati monetare dintr<

Cursul valutar (cursul de schimb) :
cu un numar de unitati monetare din alt

tara care se schimba, la un moment dat,

tari.
Cursul de schimb oficial este cel stabilit de BNR.

Ex.:1dolar SUA=xlei, 1EURO=y lei.

" Masa monetara (masa baneascad) reprezinta suma de bani care este
circulatie intr-o anumita perioada de timp (trimestru, an).

Marimea masei monetare este determinata de: volumul bunurilor economit
oferite de piata, nivelul preturilor i tarifelor, viteza de rotatie a banilor (adid'

numarul mediu de operatiuni efectuate de o unitate monetara intr-o anumit

perioada de timp).
Reglarea masei monetare se poate face prin dous modalitati:

Banca Centrala (Eanca Nationala a Romaniei — BNRY);
b. crearea sau inchiderea de conturi, realizate de orice blancé
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Obligatiile agentilor economici, persoane fizice sau juridice sunt acnitate priti
instrumente de plata. Clasificarea instrumentelor de plata este data in schema
urmatoare:

———  INSTRUMENTE DE PLATA

baninumerar —___. Plata se face imediat gi fara intermediere. .

cec —_ ». Instructiune scrisé data unei banci de a plati cuiva valoarea '
. mentionata in acea instructiune. i

; Obligatie scrisa de a plati sau de a face sa se plateasca, |
. la scadent¥, o suméa de bani determinata. :

w e R T

L » cambie

¢ Instrument prin care emitentul ii ia angajamentul de a’
> piletlaordin  ——» plati la 0 anumita daté fixd (scadentd) o anume suma de ,
¢ bani unui beneficiar. L

e e ™ el v W ek i o il — W ) Bk o o o S
e s o b R T R

D . Dispozitie neconditionata, daté de ctre emitentul acesteia’
Ly ordinde platd - | ngj societati bancare receptoare, de a pune la dispozitia,
«  unui beneficiar o anumita suma de bani la 0 anumita data.

: i i

R

Ordinul de plata este un instrument prin care PLATITORUL Tsi poate achita o
obligatie fatd de BENEFICIAR, dand dispozitie unei banci sa plateasca acestuia
suma pe care o inscrie pe ordinul de plata. Pentru a putea face aceasta plata,
platitorul trebuie s& aiba fonduri suficiente la banca respectiva. Ordinul de plata se
obtine de la orice banca si poate fi emis pe suport clasic (hartie) sau pe suporturi
neconventionale (magnetic, electronic).

Pe formularul de ordin de plata, pe suport hartie, platitorul trebuie sa completeze
informatiile aflate pe fata acestuia (fig. 1.17). Ordinul de plata emis de platitor va
ajunge la banca beneficiarului, care va pune suma respectiva la dispozitia clientului.

Circulatia unui ordin de plata — exemplu.

% Societatea Comerciala Beta S.A., in vederea efectuarii unor reparatii, recurge
la serviciile Societatii Comerciale Alfa S.A.

%+ Societatea Comerciald Beta S.A. hotaraste ca plata serviciilor prestate de

a. emisiunea sau retragerea de numerar de pe piata monetars, efectuate & B st Alfa S.A, 4 56 efectueze printr-un ordin d8 SRR

% Societatea Comerciala Beta S.A. emite un ordin de plata al carui beneficiar

1 ést_a.-S,aci.e_tatea Comerciala Alfa S.A.
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Fig.1.17. Ordin de platé pe suport de hartie.

< Ordinul de plata este prezentat de catre platitor Bancii X, la care are deschis
cont curent si care este societatea bancaré initiatoare.

< Banca X efectueaza operatiunile de receptie, autentificare,
executare a ordinului de plata primit catre Banca Y, la care are desc_hl
Societatea Comerciald ALFA S.A. Banca Y are calitatea de societate bancarg
destinatara. .

% Tn momentul acceptarii ordinului de plata de catre Banca Y, transferul credit
este finalizat. '

< Ulterior, Banca Y va credita contul clientului sdu, Societatea Comerciala

Alfa S.A., cu suma inscrisa pe ordinul de plata primit.

% In acest fel, Societatea Comerciald Alfa S.A. incaseaza contravaloarea
serviciilor prestate.

Schema de circulatie a ordinului de plata este:

acceptare g
s cont curent

1. Incheie contractul de prestari-servicii

S.C.BETAS.A. SC.ALFASA.-
~ Platitor — 4. Se stinge creanta N Beneficiar~
i 3

2. Emite ordinul
de plata

5. Crediteaz3 contul
beneficiarului

“_

E:
£

3. Emite ordinul de plata

& RETINETH

; Punerea Tln circulatie a unei mase monetare care depaseste nevoile economiei §i
504 erga puterii de cumparare a monedei conduc la aparitia inflatiei.

¢ Cursul de sfchin"fb al monedei nationale depinde de: valoarea monedei nationale,
valoarea monedei stréine, preturile interne, situatia economiei nationale, competitivitatea
produselor nationale.

* Copv_emhilitalea este un mijloc de asigurare si sprijinire a dezvoltarii comertului,
turismului gi a ‘economiei in ansamblu.

¢ Dela 1 ianuarie 2002 a intrat in circulatie moneda unica europeana, EURO, care
inlocuieste monedele nationale din 12 tari europene.

1. Identificati rdspunsul corect, incercuind litera corespunzatoare:
1.1. Prima forma a banilor a fost sub form# de: a) troc; b) monede; ¢) bancnote.
1.2. Numerarul este format din:
a) bancnote si monede scripturale; b) bancnote gi monede metalice.
1.3. Care din urmétoarele functji nu este caracteristics Bancii Centrale:
a) emisiunea de numerar; b) retragerea de numerar;
c) acordarea de imprumuturi clientilor nebancari.
1.4. In care din cazurile de mai jos, banii indeplinesc functia de mijloc de plata:
a) se achitd un calculator; b) se achita salariile; ¢) se depun banii la banca, in
vederea economisirii lor.
1.5. In care din situatiile de mai jos, banii indeplinesc functia de mijloc de schimb:
a) servesc pentru plata impozitelor; b) cAnd se masoar4 rezultatele unei firme;
c) cand se cumpara un calculator.
2. Descrieti lungul drum pe care l-au parcurs banii de la forma initiala si pana
astazi.
3. Descrieti bancnota, ca forma distincta de bani, si aratati modul in care este pusa
aceasta in circulatie de catre Banca Centrala.
{ 4. Descrieli formele actuale ale banilor. Care dintre acestea au ponderea cea mai
| ridicata in totalul masei monetare?
5. Explicati rolul bancilor in reglarea masei monetare.
6. Comparati instrumentele de plata si propuneti solutii.
7. Completati, in schema urmatoare, functiile banilor.

Functiile
banilor
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REZUMAT RECAPITULATIV — CAPITOLUL 1 |

s roces care are ¢a scop Creareg
o conomica este un p ; = de
Aimie 2 Activitatile economice se clasificy dups: Ungy;

necesare trebuintelor umane. Bl : 0
Sl T vitatii, modul de orga m
materiala a rezultatului activitatil, nivelul activital GRS Str“ﬂur:

teritoriala si forma de proprietate. \
Agentii economici sunt factori caré realizeaza producerea de Bunigs

riale si servicii necesare societatii umane. Intreprinderile din Romania Sum;n;:;
nizatiile de persoane, regiile autonome $! svlsc:etatllfe’cgm.ermale_ a
Procesul de productie reprezinta total itatea activitatilor desfasurate 1y,
obtinerii bunurilor materiale necesare traiului uman. Procese{.e de prody
clasifica dupa procentul de participare si gradul de dotare leh{'ucé_
Costurile sunt cheltuieli facute pentru producerea de bunuri materiale g; servigi
Venitul sintetizeaza expresia valorica de incasat sau de primit de catre agen;
economici pentru bunurile produse. Rentabilitatea este capacitatea uny; ager'u-
economic de a obtine profit.
Productivitatea muncii reprezintd rodnicia cu care este utilizata mung,
factorul determinant in ansamblul factorilor de productie.
Resursele umane ale unei tari sau zone geografice reprezinta totalitates
resurselor economice care sintetizeaza potentialul de munca. '
Economia de piatd este bazata pe proprietatea privata si pe obtinerea profityly;
Fenomenele inerente ale economiei de piaté n tranzitie sunt: somajul, inflaia 5

recesiunea.

SCopy .
fie Y

Serviciile reprezinta un sector al economiei in care se desfagoara o activitat
utila, menita s4 satisfaca anumite nevoi sociale, fara sa se materializeze in produse.
Banii sunt o marfa speciala care indeplineste rolul de intermediar gi se schimbi

oricand cu orice altd marfa.

Masa monetars (masa bineasc3) reprezintd suma de bani care este fi.
circulatie intr-o anumita perioada de timp (trimestru, an). in prezent, masa monetaré|

este formata din numerar si bani scripturali.

Studiu de caz

criterii:

- a.ctivitatea economicd pe care o desfisoara;
~ tipul de agent economic, dupa forma juridica;

Caracterizati o societate comerciala dupa urmétoarelé’

= factorii de productie pe care ji detine;

- proc:jlsul tehnologic, pus in aplicare; ,

= costul unui produs executat T fiuxul ti

3 - xul de productie;
rentabilitatea activitati desfasurate in c_a%rul sﬁiﬁﬂﬁmﬁ

rq&: o ine de care dispune societatea. ot

7~ TEST DE EVALUARE — CAPITOLUL 1

Timp de lucru: 15 minute
Fiecare raspuns corect se noteaza cu
un punct. Din oficiu, se acorda 1 punct.

1. Completati spatiile libere, mentionand tipurile de procese de productie, in functie de
gradul de dotare tehnica: : :

esaeen

informatizate

incercuiti raspunsul corect:

3. Activitatile realizate de administratiile publice reprezinta: a) bunuri materiale; b) bunuri
marfare; ¢) servicii nemarfare; d) marfuri.

4. Costul marginal consta din consumul suplimentar al factorilor de productie ocazionat de
cresterea: a) cheltuielilor totale; b) produciiei de la o perioada la alta; ¢) productiei cu o
unitate; d) costurilor variabile totale ale productiei.

5. Daca productia creste: a) CV creste; b) CV scade; ¢) CT ramane constant; d) CF creste.
6. Costul variabil mediu depinde de: a) CF si Q; b) Cmg si CF; ¢) CV i Q; d) CV si CT.

7. Caracteristica de baza a economiei de piata este proprietatea: a) privata; b) privata
numai in servicii; ¢) publica; d) mixta.

8. Conform Legii nr. 76/2002, protectia gomerilor se materializeaza prin: a) ajutorul de go-
maj; b) indemnizatia de gomaj; c) alocatia de sprijin; d) ajutorul de integrare profesionala.

n: a) cresterea puterii de cumparare a banilor; b) scaderea

9. Inflatia se caracterizeaza pri s
t f d) cresterea generalizata a preturilor i scaderea puterii de

preturilor; c) scaderea salariilor;
Cumparare a banilor.
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I E- PROCES TEHNOLOGIC

I _‘-.J"j'-'.f-'.'.'-'O_-'_j'If," COomponenta

1e productie = RET‘NET‘ 1
peratiilor e F "“ - Exemplu de procese
wt cennnll oot s o tehnologice:

t transformate in produs —fabricarea painii;
ALl ) 1 CU ceriniele "rs.rar.v'c-:-- —realizarea unui dulap;
PORUCS SHpUEC — obtinerea feséturilor;
IDENTI FIC AR — confectionarea
EA PROCES pantofilor;

OPERATIILOR UNITARE  menene —IE80000 o - gy guctiins,
COMPONENTE ALE PROCESELoR
® Materiile esunt obiecte ale muncii destinate prelucrérii si transformarii
TEHNOLOGIC EIECO NOMICEI in alte produse CIaS|ﬁcarea materiilor prime:

naturale:
ADMINIST' Y \TIVE « vegetale, ex.: grau pentru produsul paine, lemn pentru produsul mobila etc.;
iN VEDE REA OB'!'INERli e animale, ex.: lapte si oud pentru cozonac, 1ana pentru caciula etc.;

semifabricate (produse ale unui alt proces tehnologic anterior), ex.: faina

PRODUSELOR FIN'TE ’SERV|C|| (obtinuta din. grau) si zahar (extras din sfecld de zahéar) pentru produsul

cozonac etc.;

principale (se regasesc in produs), ex.: piele pentru pantofi, stofa pentru
E pantaloni etc.;

auxiliare (nu se regasesc, in forma lor, in produse), ex.: apa pentru spalare,
ulei mineral pentru ungerea utilajelor efc.

@ C(Clasificarea proceselor tehnologice

1. Procesele de prelucrare sunt procesele tehnologice prin care materia
prim& este modificats in semifabricat §i apoi in produs finit, conform schemei
urmatoare:

Ex.: faina, apa, drojdie — aluat paine
preparare, prelucrare coacere

—— 59
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ane a protesulyy
uneia sau mai myitor p?es? & consta Tn prelucrarea sau asamblarea

muncitori, la acelag; | Se executa de un muncitor sau o echipa de
aluatului, g4 % 1o¢ de munca, cu un anumit utila). Ex.: framantarea
» gaurirea pieselor, strunjirea etc,
O operatie este alcatuita gi
L—__Peratie este alcatuita din m;

2. Procesele de asamblare grupeazi piesele in subansambluri, iar acestea
la randul lor intr-un ansamblu (produs finit):

N mai multe faze,

[_piesa finta 1 ] [ piesafita2 | piesa nta3 | piesa a4 ][
| B T T T

Parteao

e SUprafegapg:}f: 3u7n Gare se prelucreaza o singurd suprafatd sau mai multe

W__» unelte si ;!cela ?rze?ﬁ intr-o singura asezare si pozifie a piesei, cu aceleasi
finisare eto, O™ de lucru. Ex.: strunjirea de degrosare, strunjirea de

O faza este alctuita din mai multe treceri,

subansamblui1 D ¢ subansamblul

:::1 & alfaze_i care se repetd identic, pastrand neschimbate scula, depla-
8 9! regimul de lucru. Ex. in faza strunjirii de degrosare adaosul de
prelucrare prea mare se Infatura efectuand mai multe treceri.

Grup de miscari executate de un muncitor pentru pregétirea unei treceri.
Ex.: fixarea semifabricatului in dispozitiv, fixarea sculei in dispozitiv, pornirea
sau oprirea utilajului, extragerea produsului din dispozitiv etc.

Exemplu: [ varf, caramb | pingea, toc siret
v
fata talpa f
L

Este cel mai simplu element al activitatii muncitorului.

v
pantof
Ex.: deplasarea semifabricatului, desprinderea produsului din utilaj etc.

3. Procesele de reparare reconditioneaza sau repara produsul.

Fluxul tehnologic reprezinta circulatia continug a materiei prime, a semifa-
bricatelor etc. in succesiunea operatiilor dintr-un proces tehnologic si este repre-

Elementele componente ale procesului tehnologic zentat prin schema de fabricatie.

Procesul de productie, datorita prezentei oamenilor se poate descompune in Documentele procesului tehnologic
proces de munca si proces tehnologic. Elementlul Qe ba?é ‘c_al.prpce_asulu! de productie | 1. Desenul de executie stabileste forma, dimensiunile, materialul si condi-
este operatia. Procesul de munca este alcatuit din manuiri si migcari elementare, fille tehnice pentru piesa care se prelucreaza.
iar operatia din faze si treceri. Procesul de munca este dependent de procesul 2. Desenul de ansamblu stabileste forma, structura si functionarea produ-
tehnologic, care are rolul principal in desfasurarea procesului de productie. sului reprezentat, format din mai multe piese sau elemente.

3. Figsa tehnologica se intocmeste pentru fiecare piesa si cuprinde, fara detalii,
3 operatiile de prelucrare in ordinea succesiunii lor. Se foloseste pentru productia de
operatia y faze % trecen unicate si de serie mica sau pentru piese de forma simpla. Elaborarea fisei
tehnologice, in cele mai multe cazuri, se face cu ajutorul calculatorului care poate
Prezenta toate variantele tehnologice realizabile pentru executarea piesei respective.
Fisa tehnologica cuprinde: materialul, natura semifabricatului, numarul de bucéti si

manuiri un tabel cu urmatoarele rubrici:
T T
3 N s :
S Desenul operatiei | SDV Utitaje T, T
In care: T este timpul normat pe fiecare operafie;
T, —timpul de pregatire-incheiere;
T, — timpul util. :
o1




® Produsele proceselor tennologice sunt bunuri materiale care pot fi:

reprezinté rezuitatul final al procesului de productie

v

L I P P e s e Iy e i e T e o o T
| Produse brute — se gasesc in natura (ex.: lemn ~ figura 2.2, nisip), se obtin prin’
| extractie (ex.: minereuri, cirbuni, gaze naturale) sau sufera operatii de prelucrare

Lsi finisare (ex.: piese brute obtinute prin turnare, forjare etc.)

principale - pentru care se desfasoara o activitate intr-o intreprindere si caﬂ

TS e s e —— i ——

—-—-—.——._-—-..—-—.—.-_——————.—.—__.—-——.——-.._.___,

semifabricate ~ se folosesc ca materie prima pentru alt proces tehnologic. |
I Ex.: din minereuri de fier, se obtine semifabricatul fonta. Fonta este materia prima
pentru obtinerea semifabricatului otel. Otelul este materia prim& pentru obtir'u-:u'eal
I semifabricatului profil laminat. Profilul laminat (fig. 2.3) este materie prima pentru

_,.__-......_—.._......._....___.__....______.._.._,_..__.._.._.._____._

i produse finite — au procesul tehnologic incheiat, corespund standardelor si pot ﬁl
Lexpediate cétre beneficiar (ex.: paine, cimaga — figura 2.4, mobil3 etc.) i
secundare ~ rezultd dintr-un proces tehnologic, desi nu sunt dorite si pot fi refolosite (ex.: |
aschiile de la gaurire pot fi retopite; deseurile de stof4 de la rochii pot fi transformate In
haine pentru jucarii - figura 2.5)

rebuturi - produse principale care nu corespund standardelor de calitate si care pot fi:
* recuperabile (valorificate sub forma de produse de calitate inferioara sau reintro-
duse in fluxul de productie);

® nerecuperabile (nu mai pot fi valorificate, ex.: painea arsa)

po— 1?"
Fi ey
i{ I
Fig. 2.3. Semifabricate
obtinute prin laminare Fig. 2.4. Produse
Fig. 2.2. Produse brute (lemne). (profile laminate).

finite (cdma&gi).
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Denumirea piesel \P\am nr.

Simbol produs \

Nr. oper.| Fila nr.

Tu

To

Timp adaos

|

Te

Td

Norma

Tb [ Ta
|
l

Ipfd]t

Dimensiuni

lc

Tb

Denumirea operatiei

Tp

Data | Numelel Semnat| Nr{Modificari| Data|Semnat

Grupa
Categoria

Executat

Verificat

Aprobat
Calc. tim

Regim de lucru

Norm. se

PLAN DE OPERATII

PRELUCRARI MECANICE

Nr. bucatilor
prelucrate
simultan

:
{

[rnﬂwdndm l Sectia I Atelierul

Dispozitivul

Schita operatiei

{ ’ Magina

Verificatoare

Scule

Denumirea fazelor

Nr.
fazei

Fig. 2.1. Fila dintr-un plan de operali.




Functiile produsului sunt:

«+ principale, pentru care un produs a fost conceput. Ex.: intrerupator
electric — pentru a inchide-deschide un circuit; becul — pentru a da lumina; 1

% secundare, care decurg din utilizarea produsului sau sunt ne‘cesar
satisfacerii functiilor principale. Ex.: intrerupatorul trebuie s3 fie neaparat fixat :
perete, sa protejeze utilizatorul contra electrocutarii $i, eventual, sa fie véZUtF;e
obscuritate; becul trebuie s& aiba marcata puterea si sa fie usor de fixat: ;

< de l._xér_':zare. care au rolul de a facilita alegerea cumparatorului, Ele se refery
la caracteristicile estetice ale produsului. Ex.: un intrerupator care se apasa gy
degetul este preferat unuia care este prevazut cu un buton ce trebuie deplasat ¢y
toata forta mainii; un bec alungit este preferat unui bec sferic, amandoua dang
aceeasi lumina;

<+ inutile, care nu au nici un rol. Ele exista in urma constrangerilor de fabricatie
Ex.: un bec da, pe langa lumina, si multa caldura. “

& RETINETI !

¢ Produsele finite se obtin, prin procese
tehnologice, din materii prime.

¢ Cauzele rebuturilor sunt:

- greselile In conceptia procesului tehnologic;

— calitatea proasta a materiilor prime;

— calificarea scazuta a muncitorilor;
— disciplina necorespunzéatoare;
— uzura avansata a utilajelor etc.

Fig. 2.5. Produse secundare
refolosite (haine pentru jucdrii).

1. Se dau elementele: manuiri, faze, miscari, operatii, treceri. Agezati-le in ordinea

E logica a succesiunii lor.

V 2. Identificati raspunsul corect:

| 2.1. Aluatul este: a) materie prima vegetala; b) produs finit; c) semifabricat.
2.2. Semifabricatele sunt produse: a) care se folosesc ca materie primé pentru alt

A proces tehnologic; b) luate direct din natura; c) care se obtin prin extractie.

. 2.3. Forma geometrica, dimensiunile si calitatea suprafetelor se modifica prin procese:
a) chimice; b) de prelucrare; c) de asamblare.

+ 3. In coloana A sunt enumerate elemente componente ale unui proces tehnologic,

. iar in coloana B — exemple. Asociati cifrele din coloana A si literele corespunzatoare

_J din coloana B.

A. | B.
1. operatie a. pornirea utilajului
2. faza b. strunjire de finisare
3. méanuire c. strunjire

' iti i i lare a doua piese cu surub,
4. Intocmiti schema procesului tehnologic de asambla
saiba si piulita. Explicati, in clas3, pe grupe. Alegeli §i alte exemple.

i

7 \'iig. 2.6. Plug.

A

PROCESE TEHNOLOGICE
DIN DIFERITE DOMENII

221, AGRICULTURA

ricultura este o ramuyyrs
Ag ! : amura a economjej nationale car. :
p,fante or si _cresterea animalelor in véd i e
alimentare si a unor materii prime e

; ultura
obtinerii unor produse

Cultura plantelor este o ramurd a a
pianiebr in vederea obtinerii de alimente
culturd sunt cele cultivate in proc

coreal i

griculturii care are ca obiect cultivarea

furaje sau materii pri

» Tura Il prime. Plantele de

esl_&pr‘g;d_t_xgp agricole, si anume:
S

tonan . - gé i it £ _;‘Q'J;Lésﬁ;«?‘ A
Cres animalelor este o ramurs a agriculturii care are ca obiect inmul-

firea si cresterea animalelor i pasarilor, a viermilor de matase, a pestilor si stuparitul.
CTes;.terea anlmai.t.alor_ (taurine, porcine, ovine, pasari etc.) furnizeaza produse
aimentare, materii prime, forta de tractiune, ingrasaminte organice etc.

Proces tehnologic in legumicultur

Cuprinde urmatoarele operatii:
1. pregatirea solului, efectuats pentru modificarea

proprietatilor acestuia si crearea de conditii optime de E'REFNETH

dezvoltare a plantelor: : Logunﬁr;ulwra ester-ﬁ
a. aratul — taierea i rasturnarea brazdelor cu plugul g:emul ﬁa ag!i_ Reulty

(fig. 2.6) tras de tractor, in vederea pregatirii solului pentru o é_l.agum elor

Cltivare. Adancimea de lucru este de 12-40 cm;

b. grapatul — maruntirea, afanarea, nivelarea araturii si distrugerea buruienilor.
Se executs cu grapa (fig. 2.7) (unealts agricola in formd de gratar cu dinti, cu
discuri sau cu rotj stelate) tractaté de tractor;

Fig. 2.8. Semanatoare.

Fig. 2.7. Grapa.

s



Fig. 2.10. Instalatie de irigare prin aspersiune.

Fig. 2.9. Rasadnita.

2. semanatul si plantatul culturilor
a. semdnatul — introducerea semintelor plantelor in sol pentru asigurarea conditiilor
necesare incoltirii i rasaririi plantelor. Semanatul se poate face:
 prin imprastiere — se aplica foarte rar:
4 In randuri — se executd cu semanatori (fig. 2.8), care introduc semintele in
sol la 0 anumita adancime. Se aplici la mazire, fasole, castraveti;
b. plantatul - introducerea rasadurilor (obtinute in rasadnite fig. 2.9) in sol: manua|
cu plantatorul sau mecanic cu masini speciale de plantat tractate cu animale say
tractoare. Se aplica la tomate, vinete, ardei, varzi:

3. intretinerea culturilor

a. Irigarea (udatul) — asigurarea aprovizionarii controlate cu apa a culturilor agricole
in vederea maririi productiei agricole si asigurarii independentei acesteia de conditiile
meteorologice. La legume, irigarea se executd prin aspersiune (distributia apei
sub forma de picaturi care cad ca o ploaie) (fig. 2.10);

b. prasgitul (plivitul) — ingrijirea culturilor prin distrugerea buruienilor, maruntirea si
afanarea solului. Se executad: manual cu sapa sau mecanic cu pragitoarea (unealtg
agricola compusa dintr-un cadru pe care sunt fixate cutite) tractata cu animale sau

tractoare. Se aplica la cartofi, fasole;
c. ranitul - crearea spatiului necesar cresterii si dezvoltarii plantelor. Se lasa plantele

viguroase si se smulg cele firave;
d. musuroitul — ingramédirea pamantului la radacina unei plante pentru marirea

numarului de radacini. Se aplica la tomate, varza, vinete, castraveti, cartofi etc.;
e. copilitul — eliminarea lastarilor de la subsuoara frunzelor pentru grabirea

fructificarii (fig. 2.11). Se aplica la tomate, vinete i ardei;
f carnitul—indepértarea varfurilor 3starilor de pe portiunea ultimelor 6-9 frunze pentru

gréabirea coacerii (fig. 2.11);

Fig. 2.11. Executarea copilitului $i carnitului.

\1/’"; combaterea holijor

g, preventive: ¥ dau“atﬂrilor, Prin masuri:
, aplicarea asolamentuluj — gy, ’
,stem Coresp.unZétor de IUCrari

ylui i sporirea p".OGUCtiei agricole:
»igienizarea culturilor — eliminarea ’pla

b. proﬁfacr.fce_' — stropiri cu syps ntelor
care previn bolile si distrug dauni

Cesiune :
e f5$§?n?:t’;un n imp si spatiy insotits de un
care asigura Cresterea fertilitatii

tante chirnicb;) Inave, dezinfectarea solului etc.:
torii pl (insecticide, ierbicide. funqici
Plantelor: » fungicide)

5. recoltarea si pastrarea
produse]or
oltarea (culesul) — :
= relc cultivat{e Se ) Stréngerea, adunarea si culege
antele - ©€ executd manual say ¢ masini sp@I r.e;-a L0 proskastie
eciale;

pI i
: astrarea — 3'9 faoe n |édlte depOZitaie in IICépe i Spec.a amenajate, in c
aza anumite COI"IdItII de lu iné, templerLturé l:lmldltaltel aerisi j tt,T r
b. | m . : risire etc.;

6. transportul si valorificare
a. transportul — se face in condi;:-ai E;;;l;szl:r; :
mecanica (tractoare, camioane, automobjje izoter:ne etc.);
b. valorificarea — se face en-gros (in cantitate mare) sau en-detail (cuama
bucata, 1a kilogram etc.). Se executs prin evidentierea calitatii sau pri eam % |
preful variaza in functie de cerere-oferts, anotimp, calitate etc i

Schema procesului tehnologi i
figura 2.12. ogic de obtinere a legumelor este prezentats in

Fig. 2.12. Schema procesului
tehnologic de obtinere a legumelor.
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Rl 3. Completati in locurile libere, intr-o schema asemanatoare, cuvintele potrivite:

l 4. Dezbateti, pe grupe, operatiile necesare pentru obtinerea tomatelor. Venifi cu

|’ 5. Identificati, Tn tabelul de mai jos, tipul operatiei, completand intr-un tabel

1. Alegeti raspunsul corect:
1.1. Prasitul este o operatie de:

a) semanare; b) intrefinere; c) recoltare.
1.2. Aratul se executa cu:

a) plugul; b) grapa; c¢) pragitorul.

: ) 2. Asociali cifrele din coloana A si literele corespunzatoare din coloana B.

A. OPERATII B. DEFINITII

1. arat a. ingramadirea pamantului la rid4cina plantei
2. prasit b. eliminarea |4starilor de la subsuoara frunzelor
3. musuroit c. tiierea si rasturnarea brazdelor

4. copilit d. indepartarea varfurilor Iastarilor

5. camit e. distrugerea buruienilor

COrBAID: ..o T e e R R R SR

|

Plante
de cultura

plante tehniCe: ......vvvvveereeieeiieiiinniiinsiieninriaens

plante textile: .......covivrierimmnnieiiiii,

plante furajere: ...........cccoeviiiiiiiiini

, plante [eguUMICOIE: .........oevereermrieiiiiiiiiniinnineeeee

solutii personale sau de grup.

asemanator. Apoi, stabiliti ordinea lor.

Operatii arat | copilit | plivit | rarit | grapat stropiri | camit

pregatirea
solului

intretinerea
culturilor

combaterea

2,
2.2, SILVicuLTYRA
;5:':"!-’-"‘3”“”"’3 este famura €Conomiej nasi
i expfoafarga_foaflurﬁor, Pl raponafe Care are
g S Gorachil] phci e Productiei forestje
Lemnul face parte din Produs
o : arte ¢ el
eceslté"lo.r $! posibilitatilor de prel s
Galitﬁ'&“e fizice, estetice timp maj ind

ca obiect cultivarea
re, tehnica plantarii

aza ale Comertului, ca urmare a

ucr,
eluirzt Egte un material care i pastreaza
gat si poate fi regenerat (fig. 2.13).

Fig. 2.13. Pidure,

Procesul tehnologic de altoire a pomilor

Altoirea este o metoda prin care se realizeaza concre i iuni
plantd, numita altoi, cu o alta planta crescuta pe radacini pféi?iai?nuunrﬁ:tgo prgzgltgf
Alfoiul este o ramura micé, detasata dintr-o planta mama, cu 1-3 muguri n
vegetatie sau in stare de repaus, care, in urma altoirii, creste impreuna cu portaltoiul.
Portaltoiul este o planta pe care se face operatia altoirii §i a carei radacina
foloseste plantei crescute din altoi, ddndu-i o mai mare rezistenta la boli, la daunatori
sau la ger.
Pentru altoi, se folosesc ramuri de lastari bine dezvoltati. Timpul cel mai bun
de altoire este in luna aprilie, atunci cand coaja portaltoiului se desprinde usor.
Se poate realiza prin apropiere lateral:
% 1n despicatura (fig. 2.14),
< 1n ochi (fig. 2.15).

R

bolilor

e R M1 N B B - ra——— I T—————— i
AT RS LT e -

o e e -
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i b c a o ; cr " -
j . rea in ocnl.
Fig. 2.14. Altoirea in despicaturé. i Sk e Eard
hs._.,,,__‘“__'um_qwm‘;_mvhw’_lv_‘_‘_’m__:_;"_I_‘_,*_‘__}ﬂwmn.......s I 69




Procesele tehnologice ale celor doua metode de altoire sunt p"éZentaié‘%\ /'f 223, |ND‘l_JS‘|-'.ﬁ" S
figurile 2.16 si 2.17. |E ALIMENTARA

dustria alimentars e
ﬁ]:care o ste o ramyry care se dezyolty in fun
Alimentele (produse de panif
rate din camne etc.) sunt pro
sterii prime de origine vegetalz
wmﬁ' legume, fructe etc.) $i anj

" ctie de nivelul de trai

Catie — fj

i ﬁnit% :61‘8' zaha_r, lapte $i produse lactate

iy nute prin prelucrari succesive din
o sive din

oarea-so i
Mala (came, lapte, ouz) o B e S

Procesul tehnologic de fabricare
4. Prepararea aluatului:
a. pregatirea materiilor prime i auyii
p. dozarea materiilor prime ;i auxﬁ;:ﬁ:'riéﬁg' S
— cantare, pentru faina; yog
— vase gradate sau instalatii, pent
lichida; Tu apd, solut
¢. frdiméantarea maielei. Maia — com
drojdie (fig. 2.20, a);
d. fermentarea (dospirea) maielej (fig. 2.20, b);

e. frdmantarea aluatului — operatia prin care se obtine o mas4 omogena de aluat

(fig- 220, ©), din: féina, ap&, maia, sare si altele. Se reali
: : » Sal - o€ realizeaza in malaxoare:
f fermentatia aluatului — operatia prin care se obtine un aluatot;r:é afanat

a painii

ie de sare si grasimi in stare

Ponenta a aluatului formats din féina, apa si

(fig. 2.20, d), din care s3 rezulte produse bine crescute

Fig. 2.16. Schema procesului tehnologic Fig. 2.17. Schema procesului tehnologic
pentru altoirea in despicatura. pentru altoirea in ochi.

In timpul altoirii, cutitul trebuie sa fie bine
ascutit. Pomii cu Iastari sau cu ochi neprinsi sé
altoiesc din nou, dupa 2-3 saptamani.

Fig. 2.18. Produse de panificafie.




2. Prelucrarea aluatului: ; br/
a. divizarea aluatului — operatia prin care aluatul se imparte in bucati de masy
egale, prestabilite. Se realizeaza cu masina de divizat: y ;
gb. mgdefarea aluatului — operatia prin care se obtin forme caracteristice ale Matentaé E:rglis dte baz.’-:’; Pentry industria la ;
produselor (alungita, rotunda, impletita etc.); ,-|sf0m"aI lt e gl’l € Sortimente (e pro aitte]m' |
¢. predospirea — fermentatie intermediara realizata gbricare @ 'apteiul de consum cyprinye mai multe Et:te. Procesul tehnologic de
repaus a bucétilor de aluat: 1. Colectarea reprezinta totajjtate, Operafilor (a g Pe (fig. 2.21),
d. dospirea finald — operatia prin care se acumuleaz4 CO,, care conditioneazs 4 mulgere, pana la recepti 08
volumul si proprietétile produsului final. (indusmallzarea) Iaptelu_u Principalele Operatii sunt
3. Coacerea produsului: 5, colectarea propriu-zisa, care

prin mentinerea in stare dg

: : Al Se realizeaz in u
a. umezirea (spoirea), crestarea si stanfarea bucitilor de aluat (fig. 2.20, e); de la divers furn lzor (prO(_iucétori individyali saupa:;::?llei?au t_:entrgle ghe o
b. coacerea — operatia prin care aluatul se transformé in paine (fig. 2.20, f). Se b, frafam?ﬂ-ﬂﬂ‘ Primar, prin care se mentin Dfoﬂrielégue‘ ﬁ_gn.cole)_, ; :
realizeaza in cuptor. : ale laptelui si carte consts in: Chimice si bacteriologice
4. Depozitarea si pastrarea painii B3 ﬁltrare.— re’(:ettea laptelui Prin site de tifon s i i
Se realizeaza cu benzi transportoare la masa de receptie unde péainea este indepartarea impuritétilor; au tesaturi speciale, pentru
sortata si agsezata in ladite sau pe rastele, in vederea racirii si pastrarii, pana |3 % racire — scufundarea bidoanelor ¢y lapte in bazin
; : : ; e c
expedierea catre consumatori. racitoare speleale. pf.'ntr.u mentinerea starii bacteriologice- U apa rece sau cu
5. Livrarea painii (fig. 2.20, g). + depozitare — Tn bidoane, tancyri s !

¢. transportul, de la producator Ia yn;
in care s-a facut colectarea say cy
d. receptia, care se realizeazj:

+ calitativ, pentru pastrarea proprietatilor chimice $i bacteriologice;
< cantitativ, prin masurarea volumetrics (in litri) a laptelui. '
2.Sortarea reprezinta trimiterea laptelui spre sectiile de productie specializate,
pe baza rezultatelor obtinute la receptia calitativa a laptelui.

3. Curatarea impuritatilor din lapte se realizeaza cu filtre speciale sau utilaje
centrifugale.

4. Normalizarea este operatia prin care laptele este adus la procentul de
grasime dorit, prin micgorarea sau cresterea continutului de grasime.
~ 5.0mogenizarea are ca scop evitarea separarii grésimii la suprafata laptelui
intimpul depozitarii.
6. lgienizarea este procedeul termic prin care microorganismele sunt distruse,
iar calitatile laptelui raman nealterate. Consta in incalzire, mentinere la o anumita
temperatura (75-85° pentru pasteurizare sau 118° pentru sterilizare) o perioada
determinats de timp (20 minute) si racire brusca. Se executd in instalatii speciale
(pasteurizatoare, cazane etc.).
7. Ambalarea laptelui se realizeaza in ambalaje nerecuperat?ile: cartf)n cagerat
Ininterior cu material plastic (fig. 2.22), hértie parafinats, material plastic.
8. Depozitarea laptelui de consum se realizeaza in navete (Ié;l dm.matenal
astic) depozitate in incinte frigorifice. Transportul se f_ace cu vehicule izoterme
loizoterme sau cisterne izoterme). Unitétile comerciale, dupa ce il primesc,
"Duie 53 fie dotate cu camere sau incinte frigorifice.

. unde:
. _9.Controlul calitativ allaptelui de consum verifica ‘Laca;ﬁf‘;ﬁgr;ﬁwsa_
Fig. 2.19. Schema procesului tehnologic  Fig. 2.20. Etapele principale de fabricare | Ofganojgptic (culoare, miros, gust), fizico-chimic (procent de g
ig. 2.19.

FAINA || APA DROJDIE' SARE” ALTELE
I I I T

; » Serealizeazi cu bidoanele
autocisternele izoterme:

i L a paini. wﬂormelor in vigoare. :
- — - -y 73
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Fig. 2.22. Lapte ambalat
in cutii de carton.

Fig. 2.21. Schema procesului tehnologic
de obtinere a laptelui de consum.

Procesul tehnologic de obtinere a zaharului

1. Operatii pregatitoare (fig. 2.23):

a. transportul sfeclei la fabrica prelucratoare;

b. depozitarea sfeclei in curtea intreprinderii;

¢. curadtarea sfeclei de zahar cu utilaje specializate.

2. Extragerea suculuidulce din tesutul sfeclei:

a. taierea sfeclei sub forma de taitei (5-6 cm lungime si 3—4 mm grosime);

b. difuzia — taiteii sunt tratati cu apa la 75-80°C, iar zaharul trece in apa. Se
utilizeaza recipiente cilindrice rotative (difuzoare) in care apa si taiteii circuld in
contracurent. Se obtin resturile sfeclei (borhotul, care contine 0,2-0,4% zahar -
utilizat ca hrana pentru animale) si sucul, care contine 12-15% zahar .

3. Purificarea (epurarea) suculuieste operatia de indepartare a impuritatilor
si consta in combinarea cu varul. Apoi compusul este tratat cu dioxid de carbon.
Rezulta sucul epurat.

4. Concentrarea (extragerea unei cantitati de apa) in vid a sucului 9purat
si cristalizarea (transformarea lichidului in cristale) zaharului se realizeaza
printr-o serie de utilaje succesive. Se obtine zaharul brut i melasa (sirop de culoare
brun&-neagra rezultat la fabricarea zahérului i in componenta céruia se gasesc
46-50% zahar, ap4, substante organice si minerale etc. Se foloseste ca materié

prima pentru fabricarea spirtului si ca nutret pentru vite). _

74

/_,--"5_ purificarea zahiry|y; bry

ki
at cu cérbune sinteti ahary| ‘
i i cate retine ¢ ot este dizoivay apa, iar siropul

us concentrarii s e 0at e
este SUP 3! recristalizzi Se Obti?\ériztr‘\giéme' Dups filtrare, siropu
rul rafinat (fig. 2.24)

g

e
i 1

)

Fig. 2.24. Zahar.

e
} ool

i

I

Fig. 2.23. Schema procesului tehnologic
de obfinere a zah&rului,

Y| 1. Identificati raspunsul corect, incercuind fitera ;

¥ 1.1. Dospirea este o Operatie de: a) preparare; :)oorz:f::mrreeiucrare

(} 12 Maiaua este formata din: o) fains, ap, drojie; b) i, aps; ¢) arojde
1:3. Filtrarea laptelu se realizeaz In timpul: a) normalizari: b) sorari, o) ratari

| 1.4. Controlul calitatii laptelui de consum verifica procentul de: a) grﬁsime' b) ap'a
| 1.5. Epurarea este o operatie de: a) extragere; b) purificare: c) distilare, : ‘

X 2. Asociati cifrele din coloana A $i literele corespunzitoare din coloana B.

A. Operatii B. Utilaje

1. dozare a. pasteurizator

2. filtrare | b.cuptor

3. coacere c. tancuri izoterme

4. depozitare d. cutii de carton

5. curitare e. cantare

6. igienizare f. utilaje centrifugale
I g. site de tifon

\| 3 Dezvateti, pe grupe, principalele operatji necesare pentru obtinerea péinii. Venii

4. Intocmiti procesul tehnologic de obtinere a cornurilor.
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2.2.4. CHIMIE INDUSTRIALA SI
MATERIALE DE CONSTRUCTII
Materiile prime sunt transformate in produse intermediare sau finite Cu ajutory)

proceselor:
» fizice — fara schimbarea compozitiei sau naturii chimi

Ex.: extractia, zdrobirea, sortarea, filtrarea, distilarea etc.;

ce a materiilor prime

& ETH

Amoniacul se obtine prin
sinteza, adica prin unirea
direct3 a elementelor:

N, +3H, ¢ 2NH,
azot hidrogen

amoniac

{chimfce._— cu s_chimbarea compozitiei, structurii $i proprietatilor materiilor prime
datorita reactiilor chimice care au loc. Exemple: desulfurarea, oxidarea, nitrarea ete.

Procesul tehnologic de fabricare
industriala a amoniacului (NH,)

Materiile prime folosite pentru obtinerea amoniacului sunt:
« gazul metan (CH,), ca sursa de hidrogen;

++ aerul atmosferic, ca sursa de azot.

Amoniacul se utilizeaza:

— ca agent frigorific, la frigidere (fig. 2.25);
ca ingragdmant agricol (azotat de amoniu, fosfat de amoniu, uree etc.);

in industria farmaceutica — pentru obtinerea unor medicamente;

in industria fibrelor artificiale;
— la scoaterea petelor de pe haine;
— Tn industria celulozei si hartiei;
— Inindustria de apdrare gi miniera — ca exploziv.
Etapele procesului tehnologic (fig. 2.26) de fabricare industriald a amoniacului sunt:
1. obtinerea gazului de sinteza brut
a. Incdlzirea gazului metan, la 400°C, in schimbatoare de caldura;
b. desulfurarea gazului metan — purificarea gazului metan de compusii cu sulf. Se
executa in desulfuratorul D (fig. 2.27);
c. oxidarea (cracarea) gazului metan cu vapori de apé (abur), la 800°C, in prezenta
catalizatorilor de nichel (inele de ceramicd impregnate cu saruri de nichel). Se

executa in reactorul R;
2. purificarea gazului de sinteza bruf, prin eliminarea CO, CO, si a gaze}or
inerte. Se executa Tn statia de purificare SP. Se obtine gazul de sinteza, care contine

trei volume de hidrogen la un volum de azot;
3. sinteza amoniacului (obtinerea amoniacului), cu un catalizator de fier:

a. comprimarea gazului de sintezd, in compresorul C;
b. filtrarea impuritatilor (de exemplu, uleiul antrenat de la compresor), cu filtrul F;
c. sinteza, in coloana de sinteza CS, cu catalizator de fier, la o temperatura de
400-500°C. Azotul reactioneaza cu hidrogenul si formeaza amoniacul gazos;
d. ricirea, Tn vederea lichefierii, in racitorul cu apa R, Gazele (N, si H,) care nu

au reactionat sunt recirculate si introduse in compresorul C;

e. separarea amoniacului lichid, Tn rezervorul R. -

s g

T — s
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Fig. 2.26. Schema procesului tehnologic
de fabricare industriald a amoniacului,

Fig. 2.25. Frigider.

Amestec de gaze recirculate

abur

et |

. o m————

amoniacului.
it

Fig. 2.27. Schema instalafiei de obfinere industrialé a

I A
T
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" obtinerea amoniacului in laborator —~
Intr-un mojar (fig. 2.28) se introduc cantitéti reduse de clorura de amoniy Ny o
(solid) si hidroxid de calciu Ca(OH), (solid). 4

Clorura de amoniu reactioneaza cu hidroxidul de calciu. Se degaja amonjg
conform reactiei urmatoare:

c)
2NH,Cl + Ca(OH), = 2NH,T + CaCl, + 2H,0

Se mojareaza cu grija si, Tn momentul in care se simte_ un miros ?"tepétor, Py
aduce deasupra mojarului o hértie rogie de turnesol, umezita.

In prezenta apei de pe hartia de turnesol, amoniacul formeaza hidroxidy de

amoniu, care fiind o baza, albdstreste turnesolul:
/
I

Fig. 2.28. Obtinerea amoniacylyi
in laborator.

NH, + H,0 = NH,OH

Atentiel

In timpul lucrului, nu se st3 aplecat
deasupra mojarului.

Amoniacul dezvoltat are un miros puternic
intepator si Tnecacios.

Nu se inspira in cantitate mare.

Procesul tehnologic de fabricare
a cimentului

Cimentul este un material de constructie, sub forma de pulbere fina, folosit ca
liant hidraulic. In amestec cu nisip, formeaz& mortarul.

Schema procesului tehnologic de fabricare a cimentului este prezentatd in
figura 2.29.

Cimentul este fabricat prin méacinarea clincherului.
78

gépaté"d consistenta pietrei,

: te un produs imer
Clmcherul es produs '“termed' S =
; teriei pri : 1ar, ob; A T —
05|z|re§ m:.-lt : pl me (calcar $i argila pentrutm'u{ la fabricarea cimentului, prin
tru cimen a’u‘mlnos etc.) pan3 Ciment Portland, bauxits si calcar
r‘sﬁ,n-narea ei intr-o mas3 ¢, Pe de tem
ficare a clincherului.

Mperatura de vitrifiere $i prin
4. Clincherizarea este procesul de
cimentul, amestecat cu a

P&, face priza s
Priza si, dupa yn anumit timp, se intéreste,

Fig. 2.29. Schema procesului tehnologic de fabricare a cimentului.




1. Identificati réspunsul corect:
1.1. Materiile prime necesare obfinerii industriale a amoniacului sunt:

a) petrolul gi aerul;
b) céarbunele gi aerul;
c) gazul metan si aerul.
1.2. Cracarea este operatia de:
a) obtinere a gazului de sinteza brut;
b) purificare a gazului de sinteza brut;
c) sintezd a amoniacului.
| 1.3. Amestecul de gaze recirculate se introduce in:
a) réacitor;
b) compresor;
c) reactor.
1.4. La sférsitul procesului tehnologic, se obtine amoniac:
a) gazos;
b) lichid;
c¢) solid.

1.5. Reactorul este un: ;
a) aparatin care se execuld o reactie chimica;

b) aparat destinat transmiterii caldurii;
c) vas de laborator.
1.6. Mortarul se fabrica din:
a) ciment + nisip;
b) calcar + argila;
c) pietris + apa.
" 2.In coloana A sunt enumerate operatii utilizate la fabricarea industriald a amoniacului,
iar in coloana B utilajele folosite la executarea lor. Asociati cifrele din coloana A si

 literele corespunzatoare din coloana B.

A. Operatii B. Utilaje
1. incalzire a. reactor
2. oxidare b. coloana
3. purificare c. compresor
4. sinteza d. schimbdtor de caldura

e. statie de purificare

'_ 3. Scrieti informatia corecta in spatiile libere din enunturile de mai jos, completand
| pe caietul vostru:
3.1. La frigidere, amoniacul se utilizeaz& caagent .....................

B 3.2. Amoniacul se utilizeaza 1a: .........c.ccceeuieniviiicnins LRI
"| 3.3. Procesul tehnologic de fabricare industriala a amoniacului cuprinde urmatoarele
| | etape rees

3.4. Clincherizarea este o operatie de

.....................

........

............................

| 4. Intocmiti schema instalatiei de obtinere industriala a amoniacului si explicati-0.

2.2.5. INDUSTRIE TEXTILA | pigy ARI
! FIELARIE

A Justria tgxtilé este o ramury importanté Il
ﬁrmat atat in interiorul cat si in afara tarji e
/ jile prime utilizate jn i ia texti

raterille prime ten industria texii sunt: fibrele texi '
i, bumbac i canepa etc. S
gin rodusele finite care se obtin gjn aceste mate

P :
ssaturile, produsele de imbraciminte

Industria romaneasc3, care s-a

.~ “=>'C Materii prime sunt: firele textile,
$! Incaltaminte, articolele tehnice etc.

Procesul tehnologic de obtinere a
firelor textile

M?teri? privmg (b;mbacul) Se obtine de la furnizorii din agricultura sau din
jndustria chlmic_a- upa recoltarea manuals say mecanizatd a capsulelor de bumbac
gunse 1 mattjrttate. are _loc Separarea fibrelor de seminte cu utilaje speciale. Fibrele
qunt presate In blalo_turld In vederea depozitarii si a transportului

Fluxul tehnologic, dintr-o filatura de bumbac, pentru relucr.ar i i
§“,Minerea firelor este alcatuit din dous etape: 3 s

1. prepararea materiei prime:
& desfacerea baloturilor de bumbac - fuperea panglicilor din tabla subtire si

desfacerea ambalajului in care sunt impachetate baloturile:

¢ destramarea — reducerea dimensiunilor ghemotoacelor din baloturi:

% curdfarea de impuritati — separarea impuritatilor de fibre;

# cardarea — destramarea ghemotoacelor pana la obtinerea unei panglici. Se

executd cu masini de cardare (fig. 2.30);

2. obtinerea firului:
% laminarea — obtinerea din mai multe panglici a unei panglici omogene,

uniforme, mai lungé si cu sectiune mai micé. Se executé cu laminoare (fig. 2.31);
% filarea — intinderea si rasucirea firului pentru méarirea rezistentei acestuia;

% bobinarea — infagurarea firului pe bobine, sculuri.

| aa— P AR B R T . = e
____palani { -_(-«— e

= e & e "‘:‘,;;',:,‘:’"i : S

£ 4 B ot = - )

B N~ > . 4

% < << =

/ahmﬁntare

5. Dezbateti, pe grupe de preferinte, principalele operatii necesare pentru obfinerea

I

.‘4"

9.2.30. Schem F ' j textil.
| 0. 2.31. Schema laminorului
g a masinii de cardare. g

e
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Procesul tehnologic de obgineré.a i N

tesaturilor

‘1. Te:?.étoria (asezarea si impletirea firelor pentru obtinerea teséturilor):

** Urzirea — agezarea paralels a firelor de urzeala:

“* navéadirea - realizarea ochiurilor, in firele de urzeald, pentru obtinerea uny;j
anumit model: j !
: “* canetarea — Infagurarea firelor de batatura pe tevi speciale, care s3 poats fj
introduse in suveica;

% feserea — operatia prin care firele de urzeals sunt incrucisate Perpendicular
Cu cele de batatura obtinandu-se tesaturile. Se realizeaza cu razboaie de tesut
manuale, mecanizate sau cu comanda numerica.

2. Finisarea (modificarea $i imbunatatirea caracteristicilor tesaturilor - Jucijy
permanent, permeabile Ia aer $i vapori de ap4, stabile la lumins si factorii atmos.
ferici):

** albirea — decolorarea tesaturilor, cu hipocloriti, in cazi speciale;

“* mercerizarea — tratarea, spalarea si neutralizarea tesaturilor pe masini
automate. Fibrele devin mai stralucitoare, iar rezistenta mecanics creste;

% vopsirea — se realizeaza cu coloranti folosind aparate cu actiune disconti-

nua sau agregate pentru vopsire continug;

** imprimarea — vopsirea unui model, Pe o anumita portiune a tesaturii, cu paste
colorante fixate in fibre. Culorile nu trebuie s3 difuzeze. Se realizeaza manual sau
mecanic, cu masini de imprimat cu cilindri gravati sau cu sabloane;

** spalarea — in utilaje speciale:
** apretarea — aplicarea unor paste de apret pe tesaturs, pentru imbunétatirea

aspectului si obtinerea unei calitati noi: nesifonabilitatea.
Etapele procesului tehnologic de obtinere a tesaturilor din fibre textile sunt

prezentate in schema din figura 2.32.

Fig. 2.32. Schema de obtinere a feséturilor din fibre textile.

il

Procesy| tehnolq
confectionare, im

cupri"de urmatoarele etape (fig. 2.33).
4. receptia $i inmagazinarea Materialejor-
_crearea modelelor, in functie de moda r'nan'rne Material
% : 1 » Malerial ete:
' e|al_;.orafea sl lialloanelor, din carton, Material plastic say placaj. Sablonul
o copie a tiparulu a_ care s-au adsugat fézervele pentry cygst v
4 pregétirea materialelor Pentru crojre: g

« verificarea defectelor neadmisibije (9auri, rarituri, margini neuniforme, vopsire

gniforma etc.);
¢ gpanuirea, In care materialele se asaza tn sirapy Pe 0 masa, formand un

gpan in vederea decuparii;

g Isemngies ci ciels Sau prin alte metode a conturului sablonului;
5. croirea materialelor, care se realizeazs ¢ stante;
6. confectionarea semifabricatelor:

& prelucrarea detaliilor:

- principale, obligatorii in structura fizica a produsulyi (ex.: fata, spatele si betelia

pentru pantalon);
- secundare, care pot lipsi din structura fizica a produsului (ex.: glitul, gaicile,

mansetele, buzunarele);
« asamblarea detaliilor.
Confectionarea se executd cu masini de cusut specializate;
7. finisarea produselor:
% curatarea de ate si scame;
* scoaterea insailaturilor; .
* coaserea butonierelor si a nasturilor, brodarea, aplicarea gamiturilor decorative
(cu masini de cusut); ’
* cdlcarea (cu masini de célcat sau cu prese speciale);
“ controlul de calitate, la care se verifica:
- dimensiunile;
= aspectul final;
- calitatea executiei;
8. depozitarea produselor finite.

Umétoarele etape:
3 B : e);
* Prelucrarea detaliilor (principale $! secuf\d?;dt)lsului):
* asamblarea detaliilor (conform schemei p

frlisarea pantalonului.

i (fig. 2.34) cuprinde
Procesul tehnologic de confectionare a pantalonului (fig )
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litera corespunzat
4. incercuili Punzatoare rag
1.4 Materiile prime utilizate in mdustn: 1::;::2";‘"‘0:&01
11}
i e
1| 4 2. Fibrele chimice sunt. de Tmbrécaminte; c) articolele tehnice.
a) de origine vegetald; b) de origine m; o
5, Cardarea este operatia de: gine minerala: ¢) sintetice.
a) subtiere a firului; b) destramare 3 ;
4. Operatia de finisare este: ghem(’ma"”elm"- ¢) realizare a ochiurilor,
a) urzirea; b) navadirea; c) mercerizarea.
2. In coloana A sunt enumerate tipurile de

detalii utilizate 1a un pantalon, iar in
coloana B — exemple de detalii. Asociati cif P
zatoare e li cifrele din coloana A si literele corespun-

A, Tipuri de detalii B. Exemple de detalii
a. fata

b. spatele
1. detalii principale |c. mangetele
2. detalii secundare |d. betelia

e. slitul

f. gaicile

3. Completatj, intr-o schema asemanatoare, procesul

nologic de confectionare a pantalonului.
Fig. 2.34. Pantalon. - g

o 4. Indicati in dreptul fiecarei cifre materialul ilustrat.

Fig. 2.33. Schema procesului
tehnologic de obtinere a imbracamintei.

& RETINETI! ;
Fibrele textile sunt: :
» naturale (de origine vege!al&, ammalé gi mineralﬁ}
« chimice (artificiale si sintetice).
Tesatura este un material textil alca! K'din

« urzeald - sistem de fire longitudinale 5

o bataturs - sistem de fire transversale.
Firele de b&tatura sunt introduse printre firele de urzeald feﬂnané
Din fibrele textile se obtin firele si apoi din fire se obtin teséttn'ﬂa

5, Identificati, in imaginile de mai jos, produsele realizate din materiale obinute din fire.

1

Un articol de imbrécaminte, obatlnutdin wsﬁmrﬁ sstafotmat

secu la 0 camaga. ;
| |5 Precizaﬂ care sunt detaliile p“"dpa,:hfom.cn:ea r:b:fectugr_\m_____’_"_w;_——“"'——
. 7- Concepeti, intr-o lucrare, Pf°°°5




® PIELARIE

Materiile prime utilizate in industria pieldriei sunt: naturale si sintey
(Tnlocuitori). Produsele din industria confectiilor fabricate din piele si Tn[ocu-lce
(fig. 2.35) sunt: incaltaminte, imbrécaminte, marochinarie (genti, portofele, sQWinoﬁ
legarea cartilor etc.), articole sport, tapiterii, organe de magini, articole tehn?t :
harnagamente etc. § |

Fig. 2.35. Produse din piele §i inlocuitori.

Incaltdmintea este un ansamblu format din doud subansamble:

e sub._ansamb!u! superior; care acopera partea superioara a piciorului, este
prelucrat din materiale flexibile si alcatuit din doua detalii flexibile: fata gi captugeala.
Fata, la randul ei, este formata din urmatoarele detalii flexibile: caputa, varful,
carambul, staiful si limba.

* subansamblul inferior, care protejeaza talpa piciorului, este prelucrat din
fr?eazggfalr:f:glg?rZI,:;cjlut';g'n urmatoarele detalii rigide: talpa, pingeaua, capacul

Procesul i i intei
M tehnologic de confectionare a incaltamintei este reprezentat I

m—— e e ——————

= Ea——— st

Fig. 2.36. Schema procesului tehnologic de confectionare a incaltémintei.

Procesul tehnologic de confectionare
a detaliilor flexibile

1. Croirea detaliilor flexibile se poate face:

— manual, cu un cutit special;

_ mecanizat, cu un cutit-banda sau prin stantare. Se utilizeaza tipare din carton
dur. Croirea trebuie realizata cat mai economic, pentru a rezulta cat mai putine
deseuri din piele sau inlocuitori (mesina, nylon, ndbuc).

2. Prelucrarea detaliilor flexibile:

a. pregétirea detaliilor flexibile, care se face prin urmatoarele operatii:
% egalizarea sau uniformizarea grosimii detaliilor, executatad cu masgina de

egalizat cu cutit-banda; :

% marcarea detaliilor, pentru identificarea acestora. Se executa prin stantare,
Stampilare sau vopsire; " i

% subtierea marginilor detaliilor (reducerea localé‘a grosimii), pentru realizarea
Operatiei de indoire si pentru evitarea ingrogarilor in zongle de su_prapunerg a'
detaliilor. Se executa manual, cu un cutitde croit sau mecanic, cu masini c}e gubt:at.

b. ornamentarea detaliilor flexibile (pentru infrumusetarea incéltamintei), care

se face prin urmatoarele operatii:

* dantelarea marginilor detaliilor; d:

% arderea marginil, care se executd cu prese: la caid;

% paspoalarea i intoarcerea marginiot




Y

& imprimarea detaliilor (fig. 2.37), cu un anumit desen, in scop estetic. Se

executd la cald, cu prese,

« perforarea detaliilor (fig. 2. 38), care pe langa infrumusetarea '”°3|témlnte,
permite si o buna aerisire a piciorului. Se executa manual cu preduceaus say
mecanic cu masina de cusut;

< Indoirea marginilor detaliilor, in scopul infrumusetarii si intaririi marginijo,
detaliilor. Se executd manual sau mecanic, cu masini de indoit,

< baterea capselor si butonilor (daca este nevoie).
3. Asamblarea detaliilor flexibile, prin:
a. coasere, executatd pe masini de cusut, prin cusaturi de:
< imbinare, pentru imbinarea detaliilor;
% Intarire, pentru intdrirea imbinarii intre doud detalii realizate prin coasere;
< Infrumusetare, dupa diferite desene.
b. lipire, realizata cu adezivi specifici §i care poate fi provizorie (urmatg
de coasere) sau definitiva.

7 Glosar i

= A dantela - a cresta marginea unui
obiect, ddndu-i aspectul unei dantele. :
» Caradmb - partea care imbracé piciorul

in regiunea gleznei si a pulpei pana

aproape de genunchi. !

e Caputa - partea din faté ilis
incaltamintei care imbraca degetele.

e Paspoalare ~ intdrirea sau
Impodobirea marginilor la piesele de
incaltdminte cu o banda de piele sau de
inlocuitori.
¢ Pingea — bucata de talp4 folosita

pentru a Tnlocul sau a dubla jumatatea talpii |
la incalfamintea uzati sau partea din fata a

talpii incaltamintei, pe care se calca.

s Staif — intdritura din piele inserata fntre- )

fala §i captugeala Incaltdmintei, in partea
dinapoi, pentru pastrarea formel. e

R o Ut S

|

Fig. 2.37. Cizma cu detalii imprimate.

7 prelucrare -§l asamblare.

Fig. 2.38. Pantof cu fete perforate.

- aermern

¢+ Tncél;émmlaa este formata din

| subansambliul supeﬁor (alcétuft din
 detalii flexibile) i cel inferior (alcétunt
~din detalii rigide).

‘& Procesul tehnologic pentru

- confectionarea incaltdmintei cuprinde:
- confectionarea detaliilor flexibile gi

- rigide, formarea detaliilor; rea
 finisarea incaltamintei.
¢ Procesul tehnologic de i
~ confectionare a detaliilor ﬂextbila estn-" i

alcatuit din operatli de croine, :

rcuiti litera corespunzatoare r

1-1 :fa,carea detaliilor este o Opera?:P:nsulm corect:
croire;

b) prelucrare;

c) asamblare;

d) finisare.

2 Evitarea fngrosarilor in zonele de Suprapunere a d
a) coasere,
p) subtiere;
c) ardere;
d) perforare.

etaliilor se executa prin:

jn coloana A sunt enumerate etapele de prelucrare a detaliilor fiexibile, iar in coloana
_,opera;ule respective. Asociali cifrele din coloana A §i literele corespunzitoare din
coloana B.

A. ETAPE DE PRELUCRARE | B. OPERATII

a. egalizare
b. imprimare
c. indoire

d. marcare
e. subtiere
f. dantelare
g. perforare

1. pregatirea detaliilor flexibile
2. ornamentarea detaliilor flexibile

3, Completati spatiile libere din afirmatiile de mai jos cu informatia corecta:
1Y 3.1. Principalele detalii ale felei sunti.........ooviin
5.2 Principalele detalii ale talpii SUNt: ..o

Ej | 4. Raspundeti prin adevarat (A) sau fals (F) la urmatoarele propozifii
'} 4.1. Arderea marginii detaliului se executa cu preduceaua.
__f 4.2. Imprimarea detaliilor se executa cu prese.

. 5, Completati legenda in spatiile libere. Adaugati si alte repere.

a detaliilor flexibile.
pansamblului inferior.

ologic de confectionare
e ogpenor cu cele ale su

6 Concepeti schema procesului t€
c"mparati detaliile subansamb!uiut su

4 8 - Dezbatetj, pe grupe, operatille de pregéire si oM

mentare ale detaliilor flexibile.

29



2.2.6. MECANICA

Produsele din domeniul mecanic se obtin conform schemei din figura 2.39,

 [PRELUCRARE

EXTRACTIE |

Semifabricatul este un produs cu un anumit grad de prelucrare care poate
fi prelucrat in continuare in vederea obtinerii produsului finit (piesei finite),

Semifabricatele (fig. 2.40) folosite in constructia de masini se obtin prin: turnare,
forjare, laminare, matritare, sinterizare etc. Alegerea procedeului depinde de
materialul, dimensiunile si forma piesei precum si de volumul productiei (unicat,

serie, masa).
Piesa finita se obtine prin prelucrarea semifabricatului, respectind

desenul de executie.

Adaosul de prelucrare 1 este materialul
indepartat de pe suprafata semifabricatului 2,
pentru obtinerea piesei finite 3 (fig. 2.41).

a4

Fig. 2.40. Semifabricate. adaos de prelucrare. |

Ansamblul este alcatuit din mai multe piese care impreund au un anumit

Procesuyl tehnologic a unei
asamblari nityite

oo
3
\r‘-\
1 74 I
[ J
o
2

._@._ﬂ_@_

Fig. 2.42. Asamblare nituita:
1 i 2— piese; 3— nit.

Fig. 2.43. Schema procesului tehnologic de obfinere
a asamblarii nituite din figura 2.42.

In mecanic3, procesul tehnologic de obtinere a unei asamblari (fig. 2.42) poate
tuprinde diverse operatii (fig. 2.43)- . 2 es
Curatarea este operatia tehnologica prmu:::;reaoxi
Suprafetele materialelor metalice stratul df’puslgﬁce abrazive e
Peliculei de grasimi fn amestec cu pulb;nur?)e panz%t abraziva;
= manual, cu perie de sérmﬁtégg- ro-tati‘;e sau prin sablare (im

e indeparteaza de pe
darii sau a depuneril
tc. Se executd:
progcare cu jet

————————

|

rol functional.

90

~ mecanic, prin aschiere, in imat):
canic, prin a$ ui comprimat);

de nisip sub actiunea aeru e—
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tra i
2.48. Ferastrau manual. Fig. 2.49. Foarfece de mana.

Fig. 2.44. Perie de sérm4. Fig. 2.45. Nicovale. Fig-
i ratia tehnologica prin ca i ;
N _ i pilirea este operail prin care se Indepérteaza adaosul de material
i :‘:;rfm_c, E:u ;I;_cé rau Im: i arggtgr, 08 s._,Imr.afehale piesei, pentru a se obt,_me f_orma si dimensiunile inscrise in desenul

e h,-;gﬁ,}éncu ;e(iudzoal';'; gﬁ:) ?)Iresiune d execu’gte, Se executa cu scule numite pile (fig. 2.50).

' ; : ia tehnologica de prel i i i
: ; : _ E polizarea este operatia g prelucrare prin agchiere cu ajutorul
indreptarea este operatia tehnologica prin care semifabricatele (table, bare, pietl’e‘o" abrazive. Acestea sunt formate din granule abrazive legate intre ele cu un

profile, tevi) sau piesele sunt aduse la forma plana sau rectilinie. Se executa cu; fant
ciocane, placa de indreptat, nicovale (fig. 2.45), prese manuale sau mecanice. -in d
Trasarea este operatia tehnologica de desenare a contururilor ce trebuie in care i s€ modific forma initiala, fara indepartare de material. Se executa:

prelucrate. Instrumentele folosite sunt: acul de trasat (fig. 2.46), punctatorul, rigla, _ manual, prin lovire cu ciocanul pe nicovald, la menghina si dupa sablon;

compasul (fig. 2.47), sublerul, sablonul, ciocanul. Dispozitivele pentru sprijinirea si _ mecanic, cu masini de indoit si prese.

fixarea materialului de trasat sunt: masa de trasat, prismele, coltarele sau calele. Gaurirea este operatia tehnologica prin care se executa alezaje (gauri) de
Debitarea (taierea) este operatia tehnologica de separare a semifabricatului fferite diametre Tn materihl plin cu scule numite burghie (fig. 2.51).

in bucati cu fo!'me §i dimensiuni bine stabilite. Se executa: Dupé géurire, se pot executa i alte operatii, ca de exemplu:
— mecanic, prin: _ alezarea — finisarea g&urii, cu scule numite alezoare;

oirea este operatia tehnologica de deformare plastica a unui semifabricat,

« agchiere, cu ferdstraul manual (fig. 2.48) sau mecanic, dalta, strungul, - Jrgirea — mérirea diametrului gaurii, cu scule numite largitoare;
freza etc.; : i le numite
: 2 = - rarea suprafetelor frontale ale géurilor, cu scule
« forfecare, cu foarfecele de mana (fig. 2.49) sau clestele pentru téiat; :gg?\g:g:re prelucrarea suprafel
5 tefm’c’ s 12 e i Fi t eratia tehnologica de executare a filetului.
- prin erodare: electroerodare sau hidroerodare. iletarea este op
Sculele folosite sunt:

» tarodul (fig. 2.52), pentru filetarea intelrioaré;
« filiera (fig. 2.53), pentru filetarea exterioard.

=g

Fig. 2.51. Burghiu.

93

Fig. 2.46. Ac de trasat. Fig. 2.47. Compas.
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1
ipalele operatii care se executa in ateligny

it i de 13 :

rea, trasarea, debitarea, indoirea, piirea catugarie sunt: curitarea,

ologic d  Qéurirea, filetar izarea
R — CcEeS Itﬂhﬂac e ;ﬁobﬂn;mamﬂmﬁnﬂesauum:;?d ik

3 - Je: ciocan, sal, ferdstriy, pila, burghiy .

: mugm_l__v_.m.w_féf etc.; , alezor, tarod, filiers, capuitor,

ity

L pemssmmmer————— =, L,
€ TV o < s

el
_itjve: placa de ind N
Wp - mm@ﬂw.mmmﬂu ina,

LA -

atoare: subler, rigla de verificare, echer, con
O aje: masind de gaurit, polizor etc, :

de reductie efc,;
Fig. 2.52. Tarod. Fig. 2.53. Filiera.

Nituirea este operatia tehnologica prin care se asambleaza doud sau maj
multe table cu ajutorul niturilor. Completati, intr-o fisa tehnologica asemanatoare celei de mai
jos, sculele, dispozitivele, verificatoarele si utilajele pentru

Sculele folosite la nituirea manuala sunt: ansamblul nituit din figura 2.42
ra2.42.

S IR . e ciocan de lacatusarie;
e contrac3puitor (contrabuterola), pentru sprijinirea

si protejarea capului initial; mrea operatiei | Scule Dispozitive | Verificatoare | Utilaje J
e trégétor, pentru apasarea pieselor de nituit una ——-c_-;étare l
! asupra celeilalte (fig. 2.54, a); 2=
! o capuitor (buterold), pentru formarea capului de —__2____ Indreptare 4‘
inchidere al nitului (fig. 2.54, b). 3 | i rasie | |
¢ 4 Debitare ‘ _l
§ L
! Tehnologia nituirii manuale (fig. 2.55) cuprinde: 5 Pilire J
t f — introducerea nitului in gaurs; 6 indoire
! — agezarea capului initial pe contracapuitor; T Gaurire
i — apropierea tablelor cu tragatorul (fig. 2.55, a); 8 Alozare |
’ _ refularea capului de inchidere (fig. 2.55, b); 5 Nituire | ot
. — formarea capului de inchidere (fig. 2.55, ¢);
Fig. 2.54. Scule pentru nituire: ~ — formarea capului de inchidere cu capuitorul
St e Procesul tehnologic de obtinere a piesei din figura 2.56 este
r prezentat in tabelul urmator.

: it 1 i

Sectiune A-A

128 _,‘18,._. :
h

] N B NN HINE | .
I I Fig. 2.56. Desenul de execupe al unei
f 8 piese cu doud gauri.
O~
a b - i
15 |, 40 ‘
Fig. 2.55. Fazele nituirii manuale. X o wmés

iy e e b T et : ] =
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Denumirea S P
operatiei Desenul operatiei Utilaje SDv
g ® ciocan 3
1 Inc?rept_are 5 et e placa de indreptat
semifabricat o rigla de Veiificarg
® ac de trasat 1
punctator, ciocan
] banc de | ® Masa de trasat
2. Trasare 3 lucru e rigla gradat3,
Y echer la 900‘
= 70 2 subler
oo e ferastrau manual
3.Debitare | |” f’aﬂc de | ¢ menghina
r Het ® subler
€ 70
4 72 >
e pile
= =] banc de | ® menghina
4; Pilko & lucru e subler, rigla de
LoHeR ; verificare
o 70 .

5. Trasare e ac delattrarsacti,ocan
i punctator,
gzﬁ(?tlare ¥ ke '_'-%-'“ s S banc de | ¢ masa de trasat
centre, "I lueru e rigla gradata,
gauri 15.]. 40 echer, subler

Sectiunea A-A
$8
L 4 e burghiu
NN e mandring,
magina menghina de
Juri de masina
A F@ _(D g T gaurit | e conuri de reductie
AT A
bancde |'® pile, smirghel
lucru e menghina
7. Finisare — o subler
e subler,
i iunile banc de her,
Se controleaza toate dimensiuni echer,
& t(_:or;trol conform desenului de executie lucru rigla de verificare
ina

legeti varianta corects:

: ? 1'Aprodusul brut se obtine din res

a) asamblare; b) prelucrare; ¢)
2 Tarodul este:
" 2) 0 sculd; b) un dispoxzitiv; ¢

=

-
w

A Gaurile se mai numesc:

in coloana A sunt enumerate g

cm.,_-v.pn.:nz::"ltoam din coloana B.

. . ) un utifaj,
_Debitarea prin forfecare se executs;

a) cu clestele; b) cu dalta; ¢) prin hig

i ! 'a) ajustaje; b) alezaje; c) ambreiaje,
|

is;;uIE!'e folosite la executarea lor, A

urse Naturala prin:
extractje, :

roerodare,

Peratii utilizate 1n lacatusarie, iar in coloana B —

sociali cifrele din coloana A si literele

A. Operatii B. Scule
1. trasare a. ferastray
2. debitare b. burghiu
3. pilire_ C. capuitor
4, gaurire d. ac de trasat
5. filetare interioara e. pile
6. nituire f. tarod
. perie de sarma

' 3, Completati in caietul vostru spatiile libere din afirmatiile de mai jos cu
[ cuvintele potrivite din conturul alaturat;

*I3 1, Indreptarea este operatia prin care semifabricatele

[ Tsau piesele sunt aduse la forma............. Sau .
3.2 Polizarea este operatia de prelucrare prin agchiere

75 gros. 5

80
120

170

5. Rezolvati, pe orizontal3, rebusul din figura de mai sus:

1. dispozitiv pentru sprijinirea materialului de trasat,

t 2. sculd pentru debitare; o

Ml 3. instrument folosit pentru trasarea cercurilo ’lui e
~ 4. operatie tehnologicé de desenarea c?ntur: m,’; initiala
S. operatie tehnologicé prin care e modifica o

_indepartare de material;

a unui semifabricat fara

a alezajelor;
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| 8- operatie tehnologica de prelucrare prin agchiere
“L_7- scula folosita la indreptare.




2.2.7. ELECTROTEHNICA

) Energia electrica se obtine prin transformarea altor forme de energie obtinut,
d!n resursele energetice. Consumul din ce in ce mai mare de energie a impys |e
nivel mondial, exploatarea intensiva a principalilor combustibili: titeiul, cérbuneié a_
gazul natural. Deoarece rezervele de combustibili sunt limitate, ele trebuie utiliza I
in mod rational. i

Trqnsportuf energiei electrice la punctele de distributie de la consumatorij g
face prin retele electrice aeriene sau subterane (cabluri). Energia electric util'e
zata de marea majoritate a consumatorilor casnici are tensiunea de 380/220 v 1

Lucrarile de instalatii electrice interioare trebuie s& corespunda cerintelor actu.a|
atat din punct de vedere al conditiilor de electrosecuritate, cat gi din punét de vederz
al posibilitatilor de satisfacere a nevoilor de consum de energie electrica, iy
concordanta cu cresterea dotarii gospodariei cu aparate electro-casnice (fig. 2,67}

Fig. 2.57. Aparate electrice de uz casnic

Procesul tehnologic pentru executarea
instalatiei electrice intr-un apartament

Cuprinde lucrdri si operatii necesare pentru transmiterea energiei electrice de la
tablourile electrice pana la receptori i consumatori, conform schemei din figura 2.58.

Fig. 2.58. Schema procesului tehnologic
pentru executarea instalatiei electrice
intr-un apartament.
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QR

o pucrari pregatitoare:
a verificars? g e instalatiej gjg
' sunt corect executate; ctrice, pentry  yeg
ea :
ccorespund cu mc:dul de €Xecutare 3 daca:
.5 completeaza in mod logic Tntre cunstruqle‘,;
marcarea traseului tuburilo ele,

. gxecutarea santurilor in peretj
izeaza cu dalta si ciocanul.
 executarea strapungerilor in
se vor monta dozele, prizele, 7
nagina electrica de gaurit.

Plansee $i pereti
ntrerupétoarele. S

Fig. 2.59. Marcarea traseului
tuburilor de protectie si a locurilor
de montare a dozelor,

doza de
intrerupator

2. Montarea tuburilor de protectie si a dozelor:
a fyburﬂe de protectie au rolul de a proteja circuitele de lumina sau prizele
mpotriva actiunilor mecanice (loviri, striviri) si impotriva atingerii. Sunt executate
PVC (policlorura de vinil) si se indoaie numai la cald. In instalatjile electrice din
tinte, ele se monteaza ingropate sub tencuiala. Derivatiile din tuburile de protectie
#1ealizeaza prin intermediul dozelor;

b. dozele sunt accesorii ale tuburilor de
Mtectie unde se executd legéturile
:fguctoarelor electrice. In functie de rolul pe

.Tl indeplinesc, dozele pot fi:

! 'de trecere, pentru realizarea circuitelor pe
dlstante mari;

) de‘derivatie (fig. 2.60), pentru ramificarea
- Greuitelor electrice:

11.1 dg aparat, pentru montarea prizelor $i
- ®rupatoarelor.




y,
-~

i 'enteazé'ret.:eptoarele, iar comuta
ae conexiuni prin altul (fig. 2.63). |
sald. fn bai si bucatarii nu se mop
g. Montarea corpurilor de ilumj erupétoare si co
Corpurile de iluminat sunt c!jlils”mnat T

Py . pozitive
: : : nta sau fluorescente si ¢ In care se m ;
Fig. 2.61.Conductoare electrice. Fig. 2.62. Pri gesce™ g are au ro| onteaza |ampi cu i -
g ¢} Prize. Montarea corpurilor de iluminat conlﬁggei a groduce fluxul lurninog cu incan
iuni > in: fix = i
xecultarea conexru‘nllor ln.duhe asamblarea co area 1alpii corpului de iluminat
Fixarea corpurilor de iluminat se fa rpurilor de iluminat, :

Dozele sunt cutii din tabla subtire sau material plastic, rotunde sau pétrate

prevazute cu orificil laterale pentru introducerea capetelor tuburilor de protectie i i ca
cu capace de inchidere din acelasi material. ; afon — figura 2.6‘_‘- grinzi) sau Veﬁicalge elemgnte St
Montarea dozelor se face dup ce s-au introdus capetele tuburilor de protectie suspendarea corpurilor de iluminat s3 se féggrﬁt" [+ [lusse adnie cn
€ conductoarele electrice d
8

gimentare.

n gaurile din doze. Fixarea dozei n zidarie se realizeaza cu mortar.
7. Punerea sub tensiune a instalatiei

3. Montarea conductoarelor electrice
Conductoarele electrice (fig. 2.61) sunt ansambluri construite din unul sau maj
multe conductoare izolate, care pot fi de:  aluminiu; ¢ cupru.
Conductoarele de cupru se intalnesc n instalatiile mai vechi. Astazi, cuprul se
mai foloseste numai in cazuri speciale, fiind un material scump.
Legarea conductoarelor se realizeaza numai in doze.
Tntr-un tub nu se monteaza circuite pentru tensiuni diferite.
innadirea conductoarelor se realizeazé astfel: se dezizoleaza si se curatd
capetele, se innadesc, apoi se izoleaza cu o banda izolatoare, cel putin in doua
straturi. Nu se admite Tnnadirea conductoarelor in interiorul tuburilor de protectie.
4. Montarea tablourilor electrice
Tablourile electrice distribuie energia e
electrice. In apartamente, tablourile electrice sun
s& montata intr-o nisa cu ajutorul consolelor.
5. Montarea prizelor, intrerupatoarelor si
a. prizele (fig. 2.62) sunt aparate care se folose
la sursa de tensiune si pot fi:

e simple, f&ra contact de protectie;
« Schuko, cu contact de protectie (conectat la o instalatie de legare 1a pamant).

Se utilizeaza pentru consumatorii cu carcasa metalica (frigidere, congelatoare,
masini de spalat etc.) si in Incéperile cu pardoseala neizolata (beton, caramida,

1, Bifali réspunsul corect:
1.1, Montarea intrerupatoarelor se face
¢ . ok
4.2. Prizele nu se monteaza in: a) holuri; ‘é}d:lf; ‘t!;n i:_i} digvagse; b) aparat.
1.3. Priz_elg Schu!co se folosesc, in special, pentru ¢ o:g tai' :
/ S)Efnglderu!un b) veiozei; ¢) radioului. adi
1.4. Ultima operatie a procesului tehnologic de ex
i . ; ecutare a unei i i i
locuintd este: @) montarea corpurilor de iluminat; b) punerea zu‘{)‘i:::;,u slectrice, intr-0
¢) montarea tabloului electric. une a instalatiei;
||1.5. Tuburile de protectie se executa din: a) otel; b) policlorura de vinil; c) beton.

lectrica si asiguré protectia circuitelor

{ Intr-o constructie metalica inchi- 2. Scrieti informatia corecta in spatiile libere din enunturile de mai jos:

2.; i ;ﬂar_carea traseului instalatiei se executa cu ..

i ‘ i S eXECUtA CU ..o s
T patoarele sunt dispozitive care ............saU ............. un circuit electric.
sc pentru legarea consumatorilor 3. Raspundeti prin adevarat (A) sau fals (F) la urmétoarele propozitii:
43-1. Santurile se executa numai in plansee.

3.2. Dozele sunt accesorii ale instalatiilor electrice unde se executa legaturile
conductoarelor electrice.
3. Corpul de iluminat poate fi suspendat si de conductoarele electrice de alimentare.

%

4. Scrieti asocierile dintre elementele celor doua coloane:

pamant).
Prizele se afla in permanenta sub tensiune. In camerele de baie nu se monteazd . l =
prize. In bucatarii, prizele se monteaza la indltimea de 1,21 4 m, iarin camerele 1. operatie pregatitoare . cutii din tabla subtire
de locuit la 20-40 cm de la podea. 2. transportul energiei electrice | b. marcarea traseului instalatiei
3. tuburi de protectie c. refele electrice
4. doze d. contact de protectie

5. priza Schuko e. policlorura de vinil

ectric in

de reducere a consumului de curent el
i electrice din locuina

%éﬁ un referat despre masurile
pentru executarea instalatie

.

D : ' Fig. 2.64. Corpuri de ilumina

Fig. 2.63. Intrerupator si comutator. pe plafon.

inta voastra.

¢ fixate iti procesul tehnologic

...... e - ——— A
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Lucrari publice

22 8 CONSTRUCTII S| LUCRARI PUBLICE

Lucrarile publice sunt investitii din bugetul statului destinate interesului sa,

folosintei publice.

constructit gcoli, grédinite,
spitale, sosele, autostrazi, cai
ferate, metrouri, poduri,
tuneluri, viaducte, canale
navigabile etc.

lucrari de canalizéar, executate pentru:
— colectarea si evacuarea dintr-o agezare
umana a apelor uzate si a apelor provenite
din ploi $i ninsori; o

~ péstrarea salubritatii aerului si solului

Tieran edilitars, executate pentru:

~ alimentarea cu apé gi evacuarea apelor ™
uzate a agezarilorumane;

— amenajarea béilor gi WC-urilor publice;

- colectarea gi distrugerea gunoaielor

L~ Procesul tehHOIogic

Zidariilor din
Zidaria este un element Compus
e = xime”_4 e_taje) $i alcatuit din.
., caramizi, pline sau cy goluri vérti ;
* mortare, pe.,n‘tru legarea cérémizi!cc:}arle'l i
> var+ nisip + apa, pentry Zidarij ill'la céty:te o
prea mari (zidarii Neportante); e
=» var + nisip + ciment, pent j

i e MU Zid&rii ma; -
= ciment + nisip, pe ey ai puternic sofic;
ditiile d P.P ntru 2Zidarii foarte solicitate s Sqluc;tat? (portante);
Conditiile de executie a zidariilor gpt- au situate n mediu umed.

& trasarea zidariei se realizeazs dup
fircu plumb, nivela cu bula de aer, fyrt
golurilor de ferestre si usi se folosesc sabloang 4i

< agezarea ca.rémi._’.ilor se realiieazéa?: c?c;:;s%?t::gucmetal; - '
ce.specmce. Trebuie asigurata “feserea rosturilor” verticale ;‘ ’p;E.SCnDt,flle tehni-
nuitatea aC'BStOI:a pe doqé Sau mai multe randuri (fig. 2.65) -p:]'_n_ interzisa conti-
iatea peretilor din caramida se verifica dupa realizarea 4 3.5 raméer?a S vortoal-

' o i‘nFmderea _mor'tarului Pe randurile de zidarie irenl:u:]in sug:ceswe;
orizontalitatea, uniformitatea rosturilor dintre caramizi sl uipl e sa asigure
acestora. In cazul zidariilor care urmeaza s3 fie tencuite, rosturilg ifiec:):pﬁ:;écz

mortar pe o adancime de 1-2 cm de la fata zidariei i
g ei, astf - i
tuna aderenta a tencuielii la suprafata de zidarie; e hinieev]

% executarea intreruperilor , care se lasi in tre
indreptul sau deasupra buiandrugilor. La intreru
peste ultimul rand de zidarie;

. ** ancorarea zidariei de structura de rezistenta se va face conform detaliilor
din proiectul de structura.

La executia zidariilor de umpluturd sau la cele neportante, dispuse sub
e_lemen-tele de structura (grinzi, plangee din beton armat), se va acorda o atentie
%osebit la impénarea acestora la partea superioara cu mortar sau, dupa caz,
U pene metalice. Peretii portanti din caramida obignuita au o grosime mai mare
225 cm. Tn cazul solicitarilor mari (cutremure, explozii, tasari ale terenurilor
‘1‘_’-). Se utilizeaza zidaria armata cu bare de otel inglobate in mortarul rosturilor
ftre caramizi. in cazul solicitarilor foarte mari, se executd samburi de beton
"mat (fig. 2.66),

Sk Cutare
Caramida 2

Utilizat | i
Compartimentarie unei constructii

lu i
Scat si care ny Suporta solicitari

pte. Se interzic intreruperile
perea lucrului nu se agaza mortar

Caramida

Rost orizontal | & Rost vertical




Sambure de beton

& RETINETI!

¢ Lucrarile publice sunt lucrap;
pentru constructii, intretinerg
si reparatii.

¢ Peretii din zid&rie sunt
construiti din cérdmizi le
mortar. gl
+ Zidariile de caradmida solicitate
la eforturi mari sunt armate cu
bare de ofel, iar cele solicitate
la eforturi foarte mari au sambyy|
de beton armat.

Zid de caramida

| L R " e R A ke
Fig. 2.66. Zidarie cu sambure de beton.

1. Identificati raspunsul corect:
1.1. Lucrérile publice sunt:
a) vilele; b) scolile; c¢) picturile.

"} 1.2. Mortarul pentru zidériile care nu suporta solicitdri prea mari este alcatuit din:

a) ciment + nisip; b) var + nisip + ciment; ¢) var + nisip + apa.
1.3. Solicitarile mari ale zidariei sunt produse de:
a) cutremure; b) vant; c) zipada.

2. Indicati in spatiile libere din afirmatiile de mai jos informatia corecta:

‘ | 2.1. Lucr&rile publice sunt investitii din bugetul ........... destinate interesului sau

§ Tolosintals v nidse sstiaes
\ 2.2. Lucrérile publice se executd pe baza: ..........cccoeeeiiiiiiiiiiiiiiiiniiiaiinieniiia,

..........................................................................................................

3. Enumerati materialele de constructie folosite la executarea ziddriilor.

4. Completati, intr-o scheméa asemanétoare, procesul tehnologic pentru execu-
" tarea zidariilor de caramida:
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NISTRATH
RATIVE

In entari
ny ‘,r!rc,norea Patrim
| “Imonijyjy;
fntre realitatea de pe teren gj gatei 1
) i . i . i ‘
triviri de ordin cantitativ, calitag, \raloric[.egkoatrate ek
I S s apal’é

pepot
wblecuw. '€ a unor factori obiectivi say
| jnventa rierea

|0 am.-:.:,r:?""_ LA 2lementejor
| acestora. Documentul contap

f --_'r”{-‘;"i”f;i pf'f'f"'(“ |
edeyl 4
: 2ul de

d 2leme
pat

| il care Se intocm
inventarul cuprinde mijloacele e

qstatate prin masurare, cantarire,
principiile inventarierii sunt:

& precizarea dr—,:taliaté a obiectelor Supuse inventarierii-

H ;igurOZita_te_a_ In executarea tuturor lucrarilor de?::m‘ i

& incompatibilitatea efectusrii inventarierii de catre gir;tt?é:'?;i:

+ obligativitatea efectuarii inventarierii otrivitindicatii "
in actele normative; Potrivitindicatiilor metodologice stabilite

% respectarea caracteruluiinopinat al inventarierii, pastrandy-
datei;
& cuprinderea tuturor elementelor patrimoniale Pe un anumit i i
mit int
de reguld un an. interval de timp,

Xistente sis
ursele acestora
3 ,d
cuantificare, punctare etc. $a cum sunt ele

se secretul asupra

~ Glosar
Contabilitate — stiinta si activitate practica avand ca obiect controlul consumului si remunerarii
cii vii, a existentei mijloacelor economice, precum si a rezultatului final al activitatii economice.
stiune — administrarea patrimoniului sau a unor bunuri de catre reprezentantul ei, numit gestionar.

Prin inventariere se urmareste:

! ] |
linarea reald Repartizarea Stabilirea §i evaluarea
- aelementelor cheltuielilor si a elementelor
~ patrimoniale veniturilor in timp patrimoniale
Urarea integritatii | | Aprecierea cresterior sal m“‘ﬁ"é“:’éﬂﬁ’m
oniului prin controlul | | contabile ale elementet FEF L LR i ale
riodic al gestiunilor inventarierii, prin stabilirea :
105




Inventarierea se poate clasifica:

Etapele inventarierii sunt:
1. pregdtirea inventarierii — stabilirea masurilor organizatorice:
e precizarea obiectului si sferei de cuprindere a inventarierii;
e constituirea comisiei de inventariere gi instruirea ei;
e sortarea i gruparea bunurilor supuse inventarierii;
e separarea materialelor si produselor degradate de cele in stare buna;
e stabilirea datelor de incepere gi terminare a inventarierii;
« oprirea operatiilor de primire-predare pe toaté perioada efectuarii inventarului;
» declararea scrisa a gestionarului privind bunurile pentru care nu are documente
legale sau documentele nepredate |a contabilitate;

2. inventarierea propriu-zisa, pe liste de inventar, a elementelor de patrimoniu.
prin: ;
* cantarire, masurare sau numdrare, pentru mijloace fixe, materiale, produse finite
etc,;
e sondaj, pentru bunurile in ambalaje originale intacte;
« verificarea evidentei, pentru produsele expediate clientilor, constructii subteraneé
linii energetice, venituri anticipate etc.;

' tﬁs. evaluarea elementelor inventariate, pe baza preturilor recunoscuté de
piaia;
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e

Soriodica > | lunar, trimestrial, anual
——
din: tonhes n cazul: ¥ T o Y
pé — finfiintarii, comasarii say
5 lichidarii unitatilor economia.
| obligatorie — predaril-primirii gastiunilg':i-»m‘
— unor calamitati; o
~ reagezarii preturilor etc,
—
cuprinde anumite mijloace econg
g _,.’par;ialé sau numai o parte din patrimonjy
cuprindere . R ST
& cuprinde intregul patrimoniy g
unitatii -
de : ¥ =
Constelare a existeniei elementelor patrimonigje
> dupa scop
de valorii de utilitate a elementelor
determinare patrimoniale

4. stabilirea rezultatelor jp,,

e g
. ared diferentelor de inventar: Ntarierij $i regula-

fi & RETINETI!
runtarea datelor rez e ETINET)

. GUgL S evidentlgtate din listele de inventa. ... Nventarierea consti-

fere s abil3 §i stabilires ya o cAvatea de contol,

diferengeior n plus sau in minys fata de t

, stabilirea cauzelor pentru dife
, formularea propunerilor de

giferente: :
., solutionarea diferentelor

W actele normative;

5. perfectarea documentelor

eren;
rentele de inventariere:
regularizare g acesto;

de Inventariere, in conformitate

privind rezultatele

la o anumita data, a
elementelor patrimoniu-
lui unitatii,

* Inventarul este actul
de naturs contabils con-
cretizat in Registrul-in-
ventar, intocmit pe baza
listelor de inventariere si

pventarierii, intocmirea unui proces verba de inven- g
ariere §i reflectarea lor in contabilitate.
La sfarsitul anului, in baza datelor cuprinse n
procesele verbale de inventariere sia bilantului contabil
anual, se intocmeste “Registrul-inventar’ (fig. 2.67).
(Unitatea) Nr. pagina: .........
REGISTRUL - INVENTAR
la data de 31 decembrie ................
Nr. | Elemente Valoare Valoare Diferente din evaluare
crt. inventariate contabild | de inventar Vaio(:ri aneg@rgguze
1 2 3 4 5 6
T T R Intoemit e mdatua. Mofificats oo oo

Fig. 2.67. Modelul registrului— inventar.

1.Bifati raspunsul corect:
-4 1.1. Inventarierea este facuta de:
a) administrator;
b) gestionar;
¢) comisia de inventariere.
§ In cazul predarii gestiunii, se vaface
o inventariere:

a) partialg;

b) obligatorie;

c) generala.
1.3. Separarea produselor degradate de
bune se executa in timpul:
pregatirii inventarierii;
evaluarii elementelor inventa-
riate; _
regularizarii diferentelor de in-
ventar.

2. Indicati, in spatiile, libere informatia corecta:
2.1. Inventarierea este o operatie de control
e
2.2. inainte de efectuarea inventarierii
propriu-zise se executd operatia
A e s (s et

3. Raspundeti prin adevarat (A) sau fals (F)
la urmétoarele propozitii:
3.1. Evaluarea elementelor inventariate se
realizeaza pe baza preturilor recunoscute de
piata.
3.2. Inventarierea partiald cuprinde to-
talitatea mijloacelor economice si asurselor
lor de provenienta.

4. Tntocmiti inventarul obiectelor din clasa &

voastra.




2.2.10. ALIMENTATIE PUBLICA

|| Alimentatia publica este o retea de intreprinderi comerciale Specializate
|| care, prin restaurante, cantine cofetarii etc., satisface necesitsyj,
[{i pPopulatiei privind produsele, bunurile alimentare. :

Deserturile

Deserturile sunt produse dulci recomandate la sfargitul meselor principale si
apreciate pentru valoarea lor nutritiva si pentru gust.

In functie de continutul si procesul tehnologic de preparare, deserturile sunt:
se pregatesc la comanda sau cu anticipatie, In bucatariile unitatii
de bucatdrie Ex.: lapte de pasdre, crema de zahar caramel, orez cu lapte, clatite
papanasi, budinci, sufleuri etc. s A

1

se realizeaza in spalii speciale amenajate in laboratoare, dotate '

de patiserie utilaje, in cadrul unitétilor de productie independente. Ex.: cozonag)|
chec. iarte beclavelale, 00 Lo

se realizeaza in laboratoare ca unitati independente sau ca seclii dg

de cofetdrie productie in cadrul unitatilor de alimentatie publicd, dotate cu utilaje
specifice. Ex.: prajituri, torturi, fursecur, inghefatdete.
sealegn funcfiedeanotimp ]

Tehnica servirii desertului

1. Aranjarea mesei consta in:

“ debarasarea mesei de obiectele folosite la consumarea preparatelor servite,
lasdnd numai tacamurile pentru desert, paharele pentru bauturile care se servesc,
suportul pentru scobitori si servetele sau servetelele;

%  aducerea farfuriilor pentru desert si verificarea numarului de tacamuri
necesare servirii desertului. Pentru servirea desertului se folosesc urmatoarele

tacamuri:
— cutitul si furculita, pentru desert;
— lingurita, pentru prajituri;
— lingurita, pentru inghetata.
Aceste tacamuri pot fi agezate pe masa, in functie de desertul stabilit in
meniu, Tnainte de sosirea consumatorului astfel:
o cutitul, langa farfurie cu manerul spre dreapta i téisul spre farfurie;
e furculita, langa farfurie cu manerul spre stanga;
e lingurita, n fata farfuriei cu manerul spre dreapta.
2. Servirea deserturilor
Inghetata se serveste in cupe agezate pe tava acoperitd cu un servet de
panza. Cupele sunt insotite de farfurioarele-suport puse unele peste altele si de
linguritele pentru inghetatd, in cazul cand nu se gésesc pe masa. Tava se transporta
pe antebrat si palma stanga acoperite cu ancérul impaturit. Servirea se realizeaza
astfel: chelnerul, ajuns in fata consumatorului, ia cu ména dreapta cupa de inghetata
si 0 asaz4 pe prima farfurie-suport din setul de pe tava, apoi cu aceeasi ména va

et e T e e AT
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- -suport cu cupa ¢
Jrioara-sup : € Tnghetats
a de :
H'aapt a consumr?tqrgm., Pe blatyl mesei, i f:SUpfa Siova g
9° en‘largi”ea_ Iariifer-eupoitdie SPrijining céusu? acestuia. Lin
ﬂﬂil wul mesel. € marginea
g auariﬂe’e se servesc cu farfuripgr.

¥82a, prin partea
gurita se va ageza
acesteia §i manerul

irea se face pe partea dreapts a ace
sted S€ asaza: '
_ cu partea concava in sus
_ cu causul Tn jos pe margi
mesei.
Torttltgr"iilzrtg”sgiﬁfi’t‘B‘;ep% rIJ:mun f_platou rotund si se trangaza in fata
suma ’I in p u'. iecare Portie se asaza pe farfurioara ce
afla cu setul agezat in partea dreapta a gheridonului. Se serve te pe part
aptd @ consumator_nlor.. $ie pe partea
Fructele sunt ser.\nte din fructiere pe partea stan
destelui. Apoi, fructierele sunt asezate la mijloc
socesibila consumatorilor.
3. Debarasarea mesei se efectueazi astfel:

& lainghetata, farfurioarele-suport, cupa si lingurita se ridica impreuna cu mana
feaptd, pe partea dreapta a consumatorului si se asaza pe tava de servit care se
414 pe antebratul si palma stangé acoperite cu ancarul impaturit, astfel: langa
mtebrat se asaza farfurioara-suport, 1anga aceasta, spre palma, cupa, iar pe
narginea tavii dinspre bustul ospatarului, lingurita cu manerul indreptat spre palma.
iceste operatii se realizeaza in spatele consumatorului respectiv, a doua farfurie-
sport se agazad peste prima, cupa si lingurita 1anga celelalte, pana se acopera
pata suprafata tavii sau se debaraseaza toata masa;

% la prajituri, farfurioarele-suport si linguritele i la fructe, tacamurile se ridica
u ména dreapta, pe partea dreaptd a consumatorului, astfel: prima farfurioara-
uport se agaza pe tava spre marginea dinspre antebrat cu resturile neccfnsumate,
ar tacAmurile spre marginea dinspre bustul chelnerului, cu ménerqle mdn_eptate
fre palma. A doua farfurioara se agazé langa prima. Se tref:. resturile cu ajutorul
bcAmului respectiv in prima farfurioara-suport. A treia farfurioara se asaza langéé
®lelalte. Se repeta toate aceste operatiuni pana se debaraseaza intreaga masa.

L Alegeti raspunsul corect:

n;;ear?ar;gif\ga farfurieL langa prajitura;
ariuriei si cu maneryl sprijinit de blatul

93 a consumatorului, cu ajutorul
ul blatului mesei, la o distanta




1. Alegeti raspunsul corect:

I
1.1. Deserturile sunt recomandate: : )
a) intre mese; b) la sfargitul meselor principale; c) ericand.

1.2. Fata de farfurie, lingurita se asaza:
a) in stanga; b) In dreapta; c) in fata.
1.3. Inghetata se serveste in:
a) farfurioare; b) cani; c) cupe.
1.4. Ancérul se utilizeaza de:

a) consumator; b) chelner; c) vanzator.
| 1.5. In timpul servirii, ancarul acoperé:

a) antebratul si ména stangé; b) antebratul si ména dreapta; ¢) numai antebratul,
1.6. Tortul este servit consumatorului pe partea: a) dreapta; b) stanga.
1.7. Fructele sunt servite consumatorului pe partea: a) dreaptd; b) stanga.
1.8. La debarasarea mesei, resturile neconsumate se asaza pe tava:

a) spre marginea dinspre bustul clientului;

b) spre marginea dinspre antebratul ospétarului.

U Servirea g
_ desertului 5

4 3. Identificati, in tabelul de mai jos, tipul desertului.

A 4

Desert de bucéatarie de patiserie de cofetérie

Orez cu lapte

Tort
Inghetata
Papanasi

Budinci
Clatite

Fursecuri

. Exemplificati, pe grupe, modul de servire a desertului.

A 2. Indicati in locurile libere, cele trei operatiiimportante necesare la servirea desertului:

- 2.2.11, TURISM
, n'smulesfe un ansan
‘rﬂcreaﬁv sau sportiv.

i ultimi ani, turismul a luat o am »
i omania a capatat un caracter de mas {f’c}ta lumea,
o Turism”l este o latura a economjej in care 9. 2.68).

: _ Nt
are ca SCOp Organizarea si desfasurareg c;};ﬁaf?a
ritlor

Persoane.
Satisfacerij

1blu de :
. activitsg
HCu cap-
~aracter

Ploare in to,

staté
@ggrement’ recreere sau a deplasarilor de

smul include toa‘te activitatile nec v
Ijrlgilcrr de consum si servicii ale turigtilor.
Activitatea turisticé este adesea asocia
eo-climaterice. Turismul aduce importa
re, alimentaié, agrement, tratament.

= Fig. 2.68. Campi
ta cu tratamentele medi iy

nte_ venituri nationale pri
Activitatea de turis

faln
(aza

surilor in valuta. Asadar, turismul ocy : .
r!glrllalé si stabileste relatii cu toate ce|e‘lj:rllt:nralltazr‘\:ufr?aa?'z:3 ;Lneps?(;am I SCONOITE]
smvoltarea Tntregii economii 8, contribuind la
jn ultimii ani, Organizatia Mondiala a Turismului
pernationala a Organismelor Oficiale de Turism (U.1.O.T.) au stimulat cresterea
mrismului international. La noi n tar&, Ministerul Transporturilor Construct?ilor i
furismului (MTCT) coordoneaza intreaga activitate turistica. ' sl
Dezvoltarea turismului este marcata prin numarul in crestere al turistilor si prin
fzvoltarea patrimoniului: hoteluri, cabane, campinguri, popasuri turistice, ci de
gmunicatie moderne, telecabine, teleschi etc.

(O.M.T)) si Uniunea

& RETINETH
Folosirea intregului patri-
Resurse turistice & Servicil Produs m‘tliiiemﬁm:et&rmiﬂﬂ
E.-_iﬁg_@mmgniu_) =’$ turistice turistic dezvoltarea turismului.
Resursele folosite in turism
sunt: naturale i antropice.

Activititile din domeniul turismului, caré asigura conditiile pentru reface-
¥acapacitatii de munca si petrecere a timpului liber, sunt:
* specifice:
= de baza: transport, cazare, alimentatie, tratamept; o
~ suplimentare: informare, cultural-artistice, sportive, recreative,
% nespecifice:
= telecomunicatii;

= Teparatii-intretinere; j
= gospodarie comunald locativa;
~ frizerie-coafura etc.

T —

11




VI i .

« vanzarea de bilete pentru mijloacele de transport
« servicil de primire: transport bagaje, vizare bilete
* servicii complexe: voiaje cu itinerariu propus de client sau agentie

oferite de agentiilé
de turism

= rutier: cu autoturisme, microbuze, autocare
* feroviar
* gerian

* cazarea, In functie de categoria de
confort, gradul de dotare etc.

* asigurarea parcarii autoturismelor
* Inchirieri de autoturisme

* manipularea bagajelor

* pastrarea obiectelor de valoare

* primirea si distribuirea
corespondentei

* servicii de schimb valutar

* serviciul de ghid si interpret

# curatarea hainelor si a incaltamintei
* telefon ;

* articole de toaleta, parfumerie etc.

Fig. 2.69. Servicii de
agrement — teleferic,

* pregétirea i prezentarea: prepara- & RETINETI |
telor culinare, de cofetarie-patiserie, Clasificarea unitatilor
de alimentatie bauturilor etc. de cazare turistica §i de
* servirea turigtilor alimentatie: 5
* crearea ambiantei de destindere si | —— — —
buné dispozitie pentru consumatori %
Qﬁgﬁ] e 1 n
piscine, sali de gimnastica, terenuri de %ﬁ%s:e:e L:"‘
sport, teleferic (fig. 2.69), partii pentru | |22 25t ——
schi, expozitii, spectacole, excursii etc. | L——— S $t — 4

Agentiile de turism au un rol foarte important in industria turismului. Etapele
activitatilor agentiilor turistice sunt:

eyl turistic reprezintg iting
jrouitd ‘ e
cl;rwrisuce, al cérui punct de plecare ooiﬁc‘;'('f"a’e -
ﬁneraru.‘ reprezinta trasey| e s e & cu cg|
: dicared localitatilor de pe p e
i gram”| zilnic al unui itinerar trebuie s
ile care vor fi vizitate, serviciile pyge cu

. e la
i pand In momentul sosirii |3 destinatie e?

RETTET:I tere a efici
Actorii de crestere a eficientei actiyitat: :
2 jiversitatea ofertei tun'sticte; Witafi economice de turism sunt:
. dezvoltarea $i modernizarea bazej tehn
cresterea ponderii serviciilor suplimentare:
 cresterea productivitatii muncii pe lucrator
- cresterea calitatii serviciilor; /
. modernizarea mijloacelor de transport;
extinderea si diversificarea actiunilor publicitare:
asigurarea de personal cu pregatire superioars etc.
ivitatea de turism este eficienta daca venituri
a unui profit, pe de o parte, iar pe de alt4 part, : !
ncd a oamenilor, sa satisfaca cele mai vag:ge;?ﬁﬁ;eiﬁ_rm gmﬂ
ridicat.
ncercuiti rdspunsul corect:
Activitétile turistice de baza sunt: a) prestatiile hoteliere; b) manifestarile cultural-artis-
) inchirierile de autoturisme; d) frizeria si coafura.
Cazarea este o activitate: a) nespecifica; b) de vara, c) comunal; d) specific
mului.
. Constituiti-va pe echipe si intocmiti fisa tehnica a unui circuit turistic indicand:
~ « durata circuitului
+ mijloacele de transport ............. e SRR R et L
. ¢+ localitatile care vor fi vizitate (cel putin €inci) ..., srasodaens
" ¢ numarul de kilometri intre localitati.............. e B o o S
~ + cille de acces (autostrada, drum national efc.) .....c.co..... AR ria
¢ obiectivele turistice vizitate .................... e PR s T s
~ + timpii circuitului (de célatorie, de oprire, de vizite B1C.) ..o o
¢ programul escalelor ....... S e e e by
¢ serviciile puse la dispozitia calatorului ............... it St e

pletati, pe orizontald, urmatorul rebus:
sau 5 stele;
Aactivitate turistica nespecifica,
traseul pe care se desfagoara

o
Nerarul de vizitare a mai multor
téti al carui punct de plecare coinci-
cel de sosire;
iZitatori al caror sejur include cel
Oapte de cazare;
vitate turistics de baza.

Mai multe locafitati
ocalitati say
= de sosire. ¥

S ﬂl. - Cfes_:fé;.;o']ra 0 cil
S‘-‘"apunu.;. =

atorie, cu
] lor de interes turistic
: prlqda: Mijloacele .
:;spozn;ia calatorului di

riale;

Ir

2
3
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REZUMAT RECAPITULATIV — CAPITOLUL 2

componenta a procgsulu! de productie ;
in produse finite, prin mai multe Operatjj Specc

: : 4 silvicultura, industrie a”men!arg
[ [ iu economic — agricultura, ; S ,
;;iicjs:ﬂi;gn;?nmateriaie de constructii, |‘ndustr|e_t§xl|:ja ?'_Dtlelg.lrle, Me
electrotehnica, constructii §i lucrari publice, servicii administrative, alime

publica, turism.

7~ TEST DE EVALUARE — CAPITOLUL 2

Procesul tehnologic este ©
materiile prime sunt transformate

Timp de lucru: 15 minute,
Fiecare raspuns corect se noteaz a
un punct. Din oficiu, se acorda 1 punct

Indicati informatia potrivitd, in locul punctelor:

Legumicultura este: I A T SRy
Altoirea pomilor se poate realiza:

N

.........................................................................
........................................................
.............................................................

-----------------------------------------------
.........................................

-----
..............
......................................................................

wann
..........
.................................................................

[+ B ALl - S PR (TET Y 4 3
7. Procedeul de stabilire cantitativa si valorica, la o anumita daté:m
elementelor patrimoniale S€ NUMESEE: ................cceeeeeeeeeereememiemse®

8. Tehnlca SeVINL CONSIAIN ........oooceibisiioriissessimsnisserassasnnnnaraitts el

IDENTIFICAREA
RESURSELOR MATERIALE
. SIENERGETICE NECESARE
IN PROCESELE TEHNOLOGICE!

ECONOMICE/ADMINISTRATIVE
PENTRU OBTINEREA
DE PRODUSE/SERVICII

3.1. Resurse materiale pentru diferite
domenii economice

3.2. Resurse energetice




numeroase criteri.

1. Dupa posibilitatile de a
oferi hrana:
¢ alimentare: legume, cereale,
fructe, carne etc.;
¢ nealimentare: metalice $i
nemetalice.
2. Dupa durata folosirii:
+ neregenerabile (epuizabile):
minerale, combustibili etc.;
¢ regenerabile: pamant, apa, aer.
3. Dupa posibilitatea
recuperarii lor:
¢ recuperabile: materii prime;
¢ partial recuperabile: resurse
biologice;
¢ nerecuperabile: resurse
energetice.
4. Din punct de vedere al
volumului:
¢ abundente;
¢ deficitare.
5. Dupa compozitia chimica
de baza:
¢ organice:
® de origine vegetala: legume,
lemn, fibre textile;
® de origine animala: carne,
piei, lana etc.;
¢ anorganice: minerale, sare etc.
6. Dupa gradul de
prelucrare:
¢ naturale (brute): legume, lapte,
piei crude, lemn brut, carbune,
titei, minereuri, cauciuc
natural, matase naturala etc.;
+ artificiale (sintetice): var ars,
mangal, benzina, sticla,
cauciuc si fibre sintetice etc.
7. Din punct de vedere
fizico-chimic:
¢ metalice (metale si aliaje);
+ nemetlalice.
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RESURSE MATERIALE PENTR,
DIFERITE DOMENII ECONOpyq

Resursele materiale, utilizate pentru producerea bunurilor, se clasificy dUp;

8. Dupa domeniul in care sunt utilizate.
— silvicultura:
¢ plante lemnoase: arbori (rdsinoase $i foio
arbusti, subarbusti, liane;
+ materiale auxiliare: metalice, nemetalice efc.:
— industrie alimentard, materii prime: ¥
+ alimentare, de origine:
* yegetald: cereale, legume, faina, ulei etc -
e animal4: lapte, oud, came etc.; :
4 nealimentare:
* metalice, pentru: utilaje, instalatii, ambalaje gt
* nemetalice, pentru ambalaje din: lemn, sticls
material plastic;
— chimie industriala si materiale de constructi;
¢ materii prime: anorganice (minereuri, apa, aer)si
organice (petrol, gaze naturale, carbuni, lemn, stuf,
paie, grasimi lichide gi solide etc.);
¢ materiale auxiliare;
— industrie textila, materii prime:
+ de baza: fibre textile, fire, tesaturi, tricoturi;
+ auxiliare: captuseli, ata, intarituri, garnituri,
nasturi;
- pieldrie:
¢ piei naturale i inlocuitori (cauciuc, mase plastice);
+ produse textile: tesaturi, tricoturi, pasla;
# auxiliare, pentru: imbinare (at4, sfoara, cuie, adez)
finisare si intretinere (s&pun, detergent, materiae
de impregnare); infrumusetare (accesorii);
- mecanicé: materiale metalice i nemetalice;
- electrotehnica: conductoare, semiconductoaré,
electroizolante;
- constructii i lucréri publice: materiale de
constructii;
- alimentatie publicd, materii prime de origine:
¢ vegetala: legume, fructe, cereale, grasimi, esente.
condimente etc.;
+ animala: came, peste, lapte, oudle, mieré de
albine etc.;
— turism, resurse:
¢ naturale;
+ antropice.

ase]i

o Resurse materiale alimentare

e

-

4. Legume
gunt plante a‘grigole de la care ge consuma in
_ontatie, de gblcei. par_tea Vegetativa say fructele
ﬁ?;e de maturitate. Clasificarea legumelor:
7 = '

e

— fructoase: tomate (fig. 3.1), a—r;é-iﬁg— 5‘5)"‘ n
— tuberculifere: cartofi (fig. 3.3); g
— radacinoase: sfecla, morcov, patrunjel, telind 1
— bulbifere: ceapa, usturoi, praz: l
— bostanoase: pepeni, dovlecei, Castraveti; |
— pastaioase: mazare, fasole; : [?
— condimentare: marar, leustean, cimbruy,
Legumele sunt ugor de asimilat si au valoare nutritiva
4 fiind bogate in vitamine, saruri minerale, glucide, acizi

dicatd, o
3 anici etc. Se folosescin stare proaspata, semiconservate si

—— —

wnservate.

— 7| Completati spatiile goale ale unui tabel
| Studiu de CaZ | asemanitor celui de mai jos, indicand
odul de conservare a legumelor. Indicati si alte legume,
precum si alte metode de conservare.

Fig. 3.3. Cartofi.

Legume
fasole| spanac

Conservare

in sticle
rcane

U sare

prin congelare
prin uscare

tomate | ardei | morcov|mazare varza |

2. Carne .
Este un aliment de origine animala care se poate clasifica

fupa:

Proprietétile carmii sunt:
*CUloare - de la roz-pal la rogu-i
Arstd, sex etc.;

‘Consistents — ex.: elastica, pentru carme
'Miros i gust — determinate de specie, v e

nchis, in functie de specie,

a proaspﬁtﬁ:

Fig. 3.4. Came de vita.

17
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@® Resurse materiale nealimentare

Materi
rl_ feroase |
Materiale

metalice |

S .
ale metalice

_‘rmetaie pure: * obisnuite: cupru, alUmi;i_[;'_‘?,"

: magneziu, plumb, zinc, st

* nobile: aur, argint, plating o

* radioactive: uraniu, thoriu, ra :
cesiu, zirconiu, etc.

R R S A

-+ neferoase |

e e e .
T

liaje de:  Cu: alamad, bronz, nichelina:
* Al: duraluminiu, siluminiy, anticoroga g, |
¢

Resursele materiale utilizate pentru obtinerea aliajelor feroase sunt:

] Minere
de fier, fondantii si cocsul. e

Proprietatile materialelor metalice i
fizice

culoarea — variaza de la cenusiu-inchis (Pb) la alb stralu- | | * elasticitatea
citor (Ag). Exceptie fac Cu, Au si aliajele lor, care au culoa- ;- plasticitatea
rea rogcata sau galbens | e duritatea |

}- luciul metalic - apare in taietura proaspata si se accentu- | | ®rézistenta |
eaza prin lustruire. Exceptie fac metalele nobile etc. 1 ezilienta

b densitatea (Al - usor, Fe —greu, Au —foarte greu) R
fuzibilitatea (Na — usor fuzibil, Cu — greu fuzibil, W — |

| refractar) | ¥

p dilatarea termica r-_EaE-aaaEa‘aJur—nare

p conductibilitatea termicé (Ag - are cea mai buna conduct- | | + forjabilitatea
bilitate termicé) » prelucrabilitatea

-

—_—

conductibilitatea electrics (Ag, Au, Cu, Al - au conductibili- | | ® maleabilitatea (Au, Po=
t tatea electrica ridicata) |

rezistenta la coroziune I
magnetismul

metale foarte maleabie) |
« ductilitatea |
le sudabilitatea J

I
— e ——— By

ke

Fig. 3.5. Turnare

di, berily, |

mecanice tehnologice/|| *

r
I}
|

Fig. 3.9. Gaurire.

Chel‘ ==
aniy, etc. I ~ Glosar

W‘i _ amestec rezultat din topirea laolaity
"5 doud sau mai multe metale.
;bapﬂcitate de turnare — propr]etatea dea
* curge si @ umple golurile formei in care
* gatumat (fig. 3.5)

cocs — produs solid, bogat in carbon, din
- carbune de pamént sau reziduuri de
- petrol.

, conductibilitate electrica - proprietatea
. materialelor de a conduce curentul electric.
,Conductibilitate termica - proprietatea
- materialelor de a permite trecerea
~ caldurii prin ele.

iDilatare termica — proprietatea materialelor
de a-si mari dimensiunile la cresterea
- temperaturii.

-

- | 1Ductilitate — proprietatea materialelor dea

putea fi trase in fire foarte subtiri, prin
procedeul numit trefilare (fig. 3.6).
+Duritate — proprietatea materialului de a
- se opune patrunderii unui corp strain mai
. tare decét el care tinde sa le deformeze
- suprafata.
‘Elasticitate - proprietatea materialului de
a-si schimba forma sub actiunea unor forte
exterioare si de a reveni la forma initiala
dupa ce acestea nu mai aclioneazd.
*Fondanti - calcar, dolomita.
‘Forjabilitate — proprietatea materialelor de
ase deforma plastic, la cald sau la rece,
Prin lovire (fig. 3.7) sau presare.

Fig. 3.7. Forjare

in forme. : :
2 prin lovire.

Fig. 3.6. Trefilare.
118 RN

Fig. 3.12. Ofel beton.

Fig. 3.10. Sudare electrica,

 gam)
« Sudabilitate —

Fig. 3.11. Sudare prin presare.

5 Fmiblmaf_’ — Proprietatea materialelor de
2 se topi la anumite temperaturi.

* Luciu - proprietatea de a reflecta lumina.

* Magnetism - proprietatea materialelor de
a alrage materialele feroase.

* Maleabilitate - proprietatea materialelor
de a putea fi prelucrate in foi subtir, prin
procedeul numit laminare (fig. 3.8).

* Minereu - acumulare de minerale din care
se pot extrage unul sau mai multe
componente utile sau combinatii ale lor.

» Plasticitate — proprietatea materialului de
a-gi schimba forma sub actjunea unor
forte exterioare si de a ramane deformat
dupa ce acestea nu mai actioneaza.

» Prelucrabilitate — proprietatea materia-
lelor de a se prelucra prin aschiere:
gaurire (fig. 3.9), strunjire, frezare etc.

s Rezilienta - proprietatea materialelor de
arezista la socuri mecanice.

« Rezistenta — proprietatea materialului de
a se opune deformarii sau ruperii sub
actiunea unor forte exterioare.

« Rezistent3 la coroziune — proprietatea
materialelor de a rezista la actiunea de
degradare lentd sub actiunea agentjior
chimici din mediul inconjurator (aer, apa,

proprietatea materialelor
metalice de a se imbina prin topire (fig. 3.10)
sau prin presare (fig. 3.11).

S R e
Fig. 3.13. Plasa sudatd.
e 119
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Fonta nu poate fi deformatd plastic, s€ t?ar%g:.: gg:alﬁtﬁi'ese' o Telucrg
prin agchiere, este greu suda‘p:ﬁ ;:jeseetcpoa e forja. Zeazy Penty,. Mg ele: bradul, pinul
hine, arbori cotiti, capace, rofi di ] N 3sinoasele: » Pinul, molidul, tyi _
: Ofe’r‘?*' poate }i deformat plastic la cald sau la rece, se prelucreazy pyj, asch; :: ;o?oasele: stejarul, fagul, plopul, nutcl:jtl? ?rt::ginul
se sudeaza, se poate forja. Se utilizeaza pentru: scule, arbori, rotj, arcurj, l‘ulmlera' salcamul, teiul, mesteacanul, castany ete.
otel beton pentru armaturi (fig. 3.12), plasé sudata (fig. 3.13) etc. on : . = e
Aliajele neferoase se utilizeazd pentru: tevi, carcase, capace, condye ‘ aib (ploy | capta si propaga undele
electrice, cabluri de forta, contactele intrerupatoarelor, instalatii etc, tOam ' ?;:::ﬁ']ala negru (abanos); :%nm.

Materialele magnetice se utilizeaza pentru: electromagneti, Magneti Permy cat lemnos In diferite
sorturi (scandur, $ipci,

@ Lemn
eciile de arbori sunt:

7 Glosar
* Acusticitate ~ pro-

prietatea materialului de a

nenti etc.
Materialele metalice se folosesc pentru: hale, poduri, vapoare, rezery ] rigle, dulapi) obtinut prin
autovehicule, masini unelte, aparate electrotehnice etc. Oarg | 5 * greutatea specifica - mica (molid, pin,  taierea bustenilor si care
brad) sau mare (stejar, salcam); are cel putin dou fele
' » acusticitatea plane si paralele.
2. Materiale nemetalice ta tea de a-gi pastra mult
» elasticitatea -~ folosita la schiuri, plancare; | timp insusirile naturale de
: . » plasticitatea — folosita la mobil curbata: lemn sanatos.
materiale electroizolatoare (dielectrice): o duritatea o Textura lemnului —
=>de origine organica: » durabilitatea (ex.: lemn foarte durabil - stejar, | NUMdrul, marimea si
pin, ulm; potrivit de durabil - molid, brad, me §i inelelor
al i

* fibroase: lemn, hartie, carton, fibre textile, piele:

# elastomeri: cauciuc, ebonita; frasin; putin durabil - mesteacan, tei
#* rasini: selac, colofoniu (sacaz);

#* materiale plastice: bachelitd, textolit, policlorura

de vinil, polistiren, celuloid etc.;

Lemnul prezinta si dezavantaje: instabilitatea formei si dimensiunii, inflamabilitate foarte
mare, durabilitate redusa in timp, formarea unor tensiuni interne care provoaca crapaturi si

# ceara de albine, parafina; ket
* lacuri, emailuri, cleiuri; pomatl. : : (EAT
#* uleiuri eelectlrgizolaf:?;' Produsele obtinute prin prelucrarea lemnului sunt:
->de origine anorganica: — — 3
# roci naturale: marmura, bazalt, talc; | semifinite (semlfabncate)J
* mica, azbest, sticla; e v et SRR ies. MONYS e o
* materiale ceramice: portelan, gresie; e~ 2 r. hartie, terebentind, matase |
* materiale gazoase: aer, azot, freon | § o I irt Ilacun'
: aer, azot, «lignin& L &) 2Pt : |
« cherestea |  case, mobila, feres"tre._usl . |
materiale semiconductoare: germaniu, telur, siliciu, fosfor, | » produse stratificate (furnir, placaj, | 8 elicole bl ol b1
seleniu etc | panel) l + mijloace de tré;]nspor:ét;émte- PR 1
= TS i ii i i e Tt
Materiale |+ placi din agchii de lemn (PAL) || | birt(;‘é ii""' R |
!.... placi din fibre de lemn (PFL) | pRutol S B S

nemetalice lubrifianti: uleiuri, unsori

un tabel aemandtor celui de mai jos, semifabri-
produselor enumerate:

~] Completati, intr- :
catele folosite pentru obfinerea

lichide de racire: emulsii, uleiuri minerale etc.

materiale abrazive: smirghel, corindon, cuart, diamant negr:
electrocorund, carborund, sticlé P'Sa

materiale de constructii

combustibili




.

B Fibre textile R ligul
: ide, orm ameImaﬁv " : este nve ISUl care aco era i
Sunt corpuri solide, avand fc Ciling eled i SR | ani
gimea mult mai mare decatrdblaTe:r mt‘(rﬁg- 344y, g F;' prutd este folosita ca materie Dfimégﬁn ;Eru?sftit: ;i:loérgzilmP?gflma?k‘);
| de obtinere, fibrele textile se claq; eled. te obtinuta prin prelucr iail : 4 . ea finits
gl Sifics . gbéc'té) es. s p area pieii brute si folosits |a confectionarea
> iselor dinp
._ R B
de la animale domestice: bovine, ovine,
caprine, porcine, cabaline etg,

lun

vegetale: bumbac, in, o a
iutd, sisal, cocos, manijg. T

! e animale: 1ana, matase -
| e minerale: azbest

| e artificiale: celoﬁbré,\;g%ozé, -
P * sintetice: relon, terom

§ Agal

Fig. 3.14. Fibre.

Naturajg.

g i SRR
de la animale salbatice terestre: vulpe,
caprioara, camila, leu, tigru etc.

) melarl;g;

i B Fig. 3.18. Incél aminte
1 e alte fibre: Si&lé Zgura, rogj de la animale acvatice: balen, rechin, . din pieiet.
T T T fOCé. delfin etc. -MM“'H’M'—‘“":-:I
¢ rezistenta |a tragy; = tie: arpe, crocodi : :
lr; cuioarea « alungirea la rupe re{:na -+ de .' re sarpe, crocodil, soparle etc. - |
o luciul » plasticitatea : :
|* lungimea 3 ;
II' finelea % i,

1 nesifonabilitatea » grosimea, aria, masa, densitatea

A [ comportarea fata Proprietitile ~—+ o permeabilitatea la apé si vaporide apa|  Fig. 3.19. Marochinarie.
AL, de caldura gi fibrelor textile e S conductivitatea termica S
Fig. 3.17. Tricot. | electricitate s S & RETINETH

|* higroscopicitatea

03 Proprietatile » rezistenta la rupere
77 Glosar ]- stabilitatea fata pieilor o rezistenta la cusatura
» Alungirea la rupere — pro- ik de lumina solara | = ) =T « rezistenta la sfasiere
prietatea fibrelor care influen- T -@g‘. capacitaien 'ds oG ADBES i » rezistenta la uzuré prin frecare
feazd procesul tehnologicde K cagacflatea de t"llar'::;e » alungirea
prelucrare a ﬁbrelor_ si com- i » capacitatea de Tmpaslire e rigiditatea
portarea produsului finit In S = « flexibilitatea
timpul purtarii, :
» Capacitate de acoperire — : A A o :
mérimea suprafefel ce poate fi Fibrele textile se utilizeaza pentru: el
;‘-?&’Nﬁﬂ cu 1mg de material - ﬁ? ?g(fg"l 3)1 5), tesaturi (fig. 3.16), tricotur : Produsele din piel?as)unt:

; ! ig. 3.17); st i .3.18): san-
Lm:fa:?mﬁ:@*m & — ciorapi, lenjerie, camasi; 4 ﬁ‘aﬁ"‘i?:ﬁi.(ggémﬂ. ghete,
soposiafiadn kg safbre:  ~ %300 cusu, a do brodat,sfr, rang el
* Capacitate de impéslire - — sireturi, pélarii, cabluri, filtre, tapiterii; : marochinarie (fig. 3.19):
P@mh;ea-ﬁm?ﬂe;a se ~ Covoare, cuverturi, rogojini, saci, corturi etc genti, portofele, curele;
apropia, deplasa, prinde si it
impleti itre ele, Tn procesele — o - 9 haE .

Gﬂm i o e Studiu de caz | ComPletati, intr-un tabel s & imbracaminte;
: —— I nétor celui de mai jos, util

& articole sport: mingi etc.;

fibrelor date.
;.i!ggéﬁ [T e Canepa | o
| Covoare |
o
Sa§i I‘;!uri

S




ateriale de constructii

A

M
g

lianti minerali

mortare * amestecuri bine omoqenizale
din: liant mineral + nisip + ‘aga;
« utilizate la zidarii si tencuieli

betoane * amestecuri bine omogenizate din:
liant mineral + nisip sau pietris + apa
» utilizate la constructii de drumuri,
constructii civile, industriale etc.

il
Materiale ; 4
do lemn, pentru: usi, cercevele de geamuri,
parchet (fig. 3.20, a), dusumea (fig. 3.20, b)

constructii

sticla, pentru ferestre (fig. 3.21), plangee, pereti, tuburi, te

materiale ceramice: tigle si olane pentru acoperis, caramizi pan
zidarie, dale pentru trotuare, tuburi de scurgere,
gresie (fig. 3.22, a), faianta (fig. 3.22, b) '

materiale plastice folosite pentru: covoare, pardoseli,
tapete (fig. 3.23), Tnvelitori

materiale hidroizolante, termoizolante, fonoizolante

7

de mansarté:

(agregate Minerale as
sau din amestecuri de mine,

oci (pietre naturale)
un anumit mineral

rtei terestre conitu 3
rale)

R
gintr-

oci eruptive: granit (. 3.24), bazalt

— provin din eruptiile vulcanice:

— proprietati: rezistents : i

ope it ta mare, culoare rosie, roz, verde;
* sub forma de blocuri - |3 fundatii i i
8§

placarea cladirilor, pardoseli etg:.' el

o sfréat - la drumuri, & ferate, mortare, betoane

it

pietriguri, gresii,

— rezistenta mai mica;
— utilizate ca piatra de constructji

Roci metamorfice: cuartit, marmura

" _ proprietati mecanice si tehnologice superioare;
| _ utilizari: placarea fatadelor, pardoselilor etc.

| Lianti minerali (pulberi care impreuna cu apa
formeazé paste ce se intaresc ulterior)

ianti nehidraulici (se intaresc in aer, iar in contact
cu apa se distrug): argila, var, ipsos

Fig. 3.24. Granit.

lanti hidraulici (se ntaresc si in prezenta apei): cimen- |
uri utilizate pentru constructiile ce lucreaza sub pa

i, 1 lui de mai jos,
Completati, intr-un tabel as_eménator ce
materialele de constructi folosite pentru obtinerea produselor

enumerate. Addugati si alte exemple.

Fig. 3.23. Tapet.

T ————




3. Resurse folosite in turism —

1. naturale:

« relieful — trepte si tipuri de relief, peisaje, monumente ale naturii (fig. 25) ”

nturi; i

» clima - tip de climat, temperaturi, pmcipitgt_ii,_strat de zépgdé (:ig .3.26), v4
« hidrografia — rauri, lacuri (naturale si artificiale), ape minerale;

e fauna - fond cinegetic si piscico?; .

* vegetatia — paduri, arbori, arbusti etc.;

Fig. 3.25. Babele — Busteni. Fig. 3.26. Partie de schi.

2. antropice (resurse create de catre om si folosite pentru dezvoltarea activitafi
turistice):

« locurile si vestigiile arheologice: cetatile dacice din Muntii Oréstiei, ruinele cetatilor
de la Marea Neagra;

* monumentele istorice si de arhitecturd: Arcul de Triumf, Hanul lui Manuc, Curtea
Veche, Universitatea Bucuresti etc.;

* muzeele si casele memoriale: Muzeul Peles din Sinaia (fig. 3.27), Muzeul Satuli
din Bucuresti, casa Iui Anton Pann din Rémnicu Valcea etc.;

* institutiile de cultura: Ateneul Roman, Opera Romana, Teatrul National din
Bucuresti etc;

* obiectivele economice actuale: Hidrocentrala de |a Portile de Fier, Palatu
Parlamentului din Bucuresti etc.

* biomasa :

* energia apei marilor si oceaneior%

R T
Resurse energetice conventionale

Ccombustibilii fosili sunt materiale care provin din carbonizarea lenta a

esturilor de plante si care, prin ardere rapida in aer, dezvolts o cantitate mare de
¢aldura.

Combustibili fosili
"~ Dupa Dupa modul de obtinere
o do natural artificial sintetici
agregare
- - mangal (carbune de lemn) Y Ertbik
Combustibilif- lemn : - COCS, Semicocs pEAw rachels
solizi |- carbuni de pamant - brichete
e - benzina - metanol
Combustibilil_ titej (petrol) - petrol lampant - izopropil-benzen
lichizi - motorind, pacura
- acetilena . |- hidrogen
Combustibili|- gaze naturale (gaz metan)|_ gaze: de furnal, de cocserie,( _ oxigen
gazosi |- gaze de sonda de iluminat

Cérbunii de pamant sunt roci sedimentare formate din resturi vegetale sub
nfiuenta temperaturii, presiunii si bacteriilor.

e St Fig. 3.27. Muzeu!Pele;.

Proprietati RiGE
Carbuni E Continut Pi}Ite:"t-:'a Utiliz&ri
de turé |de carbon| caloric:
B | Cuioars H S (%) | (kealkg) mbustbil
kel co St
e ; 4 | 90-95 [8000-9000] giaborarea fontei
htracit | negru/cenusiu | amo fabricarea cocsului,

: 4| 80-90 [7000-8000| gozyiui de iluminat
Huila negru-lucios | fibroasa | ®¥~ 77 | — combu: 1 consumul
Carbune [brun inchis Pand compacta | 70-75 [90° i

brun__|ia negru, sticlos — i
Lign_@_;‘: brun-negru |lemnoasd| Tﬂ
' ---"I'-"—=_¥n-l‘0$Cﬂl = ' - T'; -




tec de hidrocarburi solide si gazoase dizo|

ames ; >
Petrolul este un gaseste in zacaminte, adesea Tmpreuny ¢,

hidrocarburi lichide, care sé g¢
naturale. Proprietatile petrolului:
¢ lichid, uleios;
¢ culoare bruna-negricioasa, g e
¢ miros specific, intepator sau aromatic;

+ contine 80-85% carbon. 4 B L P,
Petrolul, extras cu sonde (fig. 3.28), este utilizat ca sursa principalg de energ;

pentru fabricarea lubrifiantilor i ca m'aterin::‘ prima n petroc:um‘u‘;_ Din petry)
obtin benzina, petrolul lampant, motorina §i pacura care sunt utilizate |5 Motogy,
cu ardere interna, termocentrale, cuptoare etc.

Gazele naturale sunt hidrocarburi care se degaja din materiile Organice .
putrefactie. Proprietatile gazelor naturale: i
+ sunt incolore si ard in aer cu flacéra albastruie;
¢ se transporta prin conducte, se pot Trqbuteha;
¢ au putere calorici mare, de 13—18 mii kcal/m®.

Gazele naturale se utilizeaza drept combustibil si pentru obtinerea: negruly
de fum, materialelor plastice, firelor si fibrelor artificiale, ingragamintelor Chimicg,
amoniacului, acetilenei, cauciucului sintetic, medicamentelor etc.

Productia de energie este realizatd, in principal, cu ajutorul cemdralelor
termoelectrice (CTE) — care folosesc combustibili fosili — de la Bucuresti, Arag,
Oradea, lasi, Braila, Galati, Giurgiu etc.

Caderile de apa furnizeaza energie mecanica, care se transforma in energie
electrica in centralele hidroelectrice (CHE) de la Vidraru pe raul Arges, Portile de
Fier pe Dunare (fig. 3.29), Stejaru pe Bistrita, Lotru-Ciunget pe Lotru.

Dezavantajele folosirii caderilor de apa sunt: perioadele de seceta sau inghet/dez

ghet, fluctuatiile de debit, investitiile mari pentru constructia barajelor, lacurilor de
acumulare etc.

Combustibilii nucleari sunt materiale (uraniu, plutoniu) intrebuintate in
centrale nuclearoelectrice (CNE) (fig. 3.30) pentru producerea energiei electrice
pe baza reactiilor de fisiune care au loc in reactoarele nucleare.

Ex.: Centrala Nuclearoelectricd de la Cernavodd, care foloseste uraniu.

7~ Glosar

Fisiune — fenomenul scindérii unui nucleu atomic in mai multe fragmente cu mase de
comparabile. G 4 s

Vate ]
Qazeie

Albuie sau cu reflexe albastrui-verzui, uneori jn Color

(]

Fig. 3.30. Centréld
nuclearoelectnicé:

o

Fig. 3.28. Sonda pentru

Fig. 3.29. Centrala hidroelectric
extragerea petrolului,

de la Portile de Fier.
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Oona e

ia solara, helio i
Ene'rgelectricé in cer?trr]elrgha'eSte VaNSTOrMata fn ener; i

energie > a'€ solare. Ny ge poate foiosier:?;(:)termmé iy

arcursul intregului

,este nep ol_uanté o Uti!lzeazé' Intara noastry litoral sj
tru: incélzirea apei, iluminat etc, ' e ltoral si in Campia Romans
ia eoliana i ;
Energia e » ENergia vantulyj, este transformats in energie electrica
€cirica cu

+orul generatoarelor eoliene. Ny se i
jutorul gener: S Lo Poate folosi pe parcursyl intre, ului t
spoluantd si zeaza in Dobro i i rheh

o utilaje etc.
Energia geotermala, din izvoare ¢y apé fierbi
rmica in centralele geotermice din judetele Biho
s¢ utilizeaza la Tncalzirea locuintelor, serelor etc.
Biomasa reprezinta resturile vegetale
ntr-un gaz combustibil.

Energia apei marilor si oceanelor, a mareelor, valurilor sau curentilor este
siizaté mai ales in zonele tropicale, unde temperatura apei ramane constanta,
pdiferent de anotimp sau ora din zi.

nte, este transformats in energie
r, Carag Severin, Hunedoara etc.

si dejectiile animale care se transforma

1. Completati, intr-un tabel asemanator celui de mai jos, tipul de
resurse enumerate:

fonta

 Studiu de caz
cartof]

[ Resurse mere|carne) sticl| lemn
materiale
knergetice
timentare
healimentare

frganice

crom fibre|piell paineltigla| huild|granit

fnorganice

2. Completati, intr-un tabel asemanétor celui de mai jos, resursele materiale

®ntru fiecare din domeniile enumerate:

Resurse materiale

r“‘-—___

omenii economice
Slvicultura

0dustrie alimentara
! imie industriala
Ndustrie textila
Dielarie
\_"'lecanicé
ﬁllectrptehnicé
e

w e
s | ————

G




T
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REZUMAT RECAPIT ULATIV — CAPITOLUL 3 ‘\\

+ Resursele materiale, clasificate pe domenii economice, sunt date in tabejy “"Tlﬂt‘;.

Resurse materiale
enii nomice - 5
industrie alimentara | materii prime alimentare (de orig Origing

animald), materiale metalice si nemetalice

ce, maleriale auxiliare
“Chimie ingustnala | anorganice $i organice, : e e
mategii prime de baza (fibre, fire, tesaturi, tricoturi ‘matenalg

industrie textila

auxiliare : :
piei naturale, nlocuitori de piele, produse texule,_@%ﬁme\

pielarie auxiliare — talice

mecanica materiale metalice i nemetali ' i magnefice
electrotehnica conductoare, samiconducto?re‘ electro!zolante 2 rr-IEl etice
constructii i lucradri | pietre naturale, lianti minerali, mortare $i betoane, cimenturi,
publice metale, ceramica, sticld, lemn etc.

. : : legume, fructe, cereale, grasimi, esente, carne, peste, Tapte—
Siesiia puiice oudle, miere de albine etc.

turism naturale si antropice 2

¢ Resursele energetice sunt: et ’
— conventionale: combustibilii fosili, caderile de apa, combustibilii nucleari;

— neconventionale: energia solara, energia eoliana, energia geotermal, biomasa,
energia apei mdarilor si oceanelor. » Pl :

Resursele energetice neconventionale reprezinta mai putin de .1 0% din totalul resursely
de energie pe plan mondial. Pentru secolul XXI, acestea sunt estimate la 25%.

Timp de lucru: 15 minute.
Fiecare rdspuns corect se noteazi cuun punct
Din oficiu, se acorda 1 punct.

1. Incercuiti litera corespunzatoare raspunsului corect:
1.1. Resursele materiale nu sunt:
a) libere si economice; b) organice si anorganice; c) naturale gi artificiale.
1.2. Otelurile sunt aliaje: a) feroase; b) neferoase; ¢) pe baza de aluminiu.
1.3. Benzina se obtine din: a) petrol: b) gaz de sonda; ¢) motorina.
1.4. Carnea este de origine: a) primar: b) anorganicé; c) animala.
1.5. O proprietate tehnologica a materialelor metalice este:
a) fuzibilitatea; b) duritatea; c) forjabilitatea; icd
1.6. Bumbacul este o fibra textils: a) naturald minerala; b) naturala vegetald; c) chimic:
2. Asociati cifrele din coloana A si literele din coloana B.

A. Combustibili | B. Mod de obtinere
1. benzingd a. natural
2. hidrogen b. artificial
3. petrol lampant C. sintetic

4. cérbune de pamant
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.. 4 DESCRIEREA UNOR
CARACTERISTICI DE CALITATE

ALE PRODUSELOR pRrg
, PROCESELOR
S SERVICIILOR PENTRU STARILIREA

CALITATII ACESTORA

4.1. Calitatea produselor din diferite domenii

4.2. Standarde de asigurare a calitatii
produselor, proceselor si serviciilor




CALITATEAPRODUSE ¢ |

[ o e
DIN DIFERITE DOy, (1] operati | "oitoriae \1
= DOMEy, sﬂfﬂ———wmfﬁkﬁ?

calitatea I &ssmm :
. i S ngrasamintelor | In functie de tipy solului si g
Calitatea unui produs este determinatd de ansamsi Propristatiior saig . — | organice Obfinute, si de produsele
2 ___'_-_‘—-——______-_-
care se pot observa, incerca gi masura sau cel putin compara cu un etajop, =

Calitate nu inseamna neaparat prod

\

—

' 7 : Pr -
usul cel mai bun, in sens absolyt 5 perioada in care elucrarea Solului incepe toamna.

i i Seménaty|
s war S s %
refera la produsul cel mai bun pentru e cerl'm‘,e i cr;nsumatomo“ AStfel, 0 pregag e 2gﬂgﬁf?6tuate, realizareg c!eenf?;deupr!rn avagra_ 3 p_en’lru
anumita calitate se va cere pentru execu‘tarea unui tronson de sosea, o ajta Penty, solulyl. i i trrrlolstlfle?ice timpurii, in timpul m?i"r?;”sse' mba! ales
i bl (0 e . aw%!I-I":}" ii sunt: materiile pri - 2 S?T::tztul umiditatea slolului 'rasaduri e Uenior g P'anlegzt:inia
Factorii care determina obtinerea calitaii sunt: prime, Utilajelg $iP viteza de lucry g | ocul definitiv. Tnsaman

ek ilor tarea se face pe
mijloacele de masurare, muncitorii etc. cultur

s U vreme frumoasa. Lumi 5
. - utilaiului ; d. LUmina, caldura, apa

Controlul calitatii produselor stabileste daca acestea sunt €Xecutate 1, : 2:'::?: ::UI ptrpaspa{ b

5 . - i o 0 .
s e s e i PR ntribuie la dezvoltarea plantelor.
: puritatea biologica : :
= cg:;:?r:?;or si fizica, g ;Sortarea Si vdepoz!!area semintelor se
4.1.1. AGRICULTU s i capacitatea de ac cu multa atentie.
ety by ' ‘ germinatie
Calitatea produselor de origine vegetald si animala depinde de calitates

perioada in care
. sunt efectuate,
intretinerea | ytilajele folosite,

proceselor tehnologice.

In cazul legumelor, ca s& obtinem produse de calitate superioara (fig. 4.1)este De la semanat sau plantat si pana la

] . B8l : ! I recoltat, plantele trebuie ingrijite
necesar sa verificdm calitatea tuturor operatiilor din procesul tehnologic. culturilor cantitatea de apa continuu, caci numai astfel se pot obtine
asigurata in sol recolte mari si de calitate.
prin udare

77 Glosar

Germinatie — proces prin care
nastere unei plante.

‘s Aceste masuri se iau in functie de
mesu epleac perioada din timpul ciclului de vegetatie
a plantei, momentul zilei, cantitatea si
calitatea substantelor chimice, modul
de aplicare a acestora.

combaterea ; :
bolilor si solului, semintelor,

daunstorilor | Plantelor si
fructelor lor

se face la diferite | \1iqitatea legumelor se recolteaza

; grade de esalonat, deoarece nu toate ajung
ecoltarea maturitate, n deodata la maturitate. Recoltarea se
Produselor Lunc;;ie Se face cu atentie pentru a nu se distruge
estinatia lanta.
I productiei B

Indiferent de modu[ de pastrare, este

Pastrarea, obligatoriu ca locurile de pastrare d?'ta t
| Fansportul i alo condfi de lsmperaturd, UFICIE,
§i conditii aerisire. Se evitd distrugerea, SiC
m Valorificareq | corespunzatoare | . ieorecierea oduselor.

Produselor Valorificarea se

evidentierea Ct

"--\________

ol | Fig. 4.1. Legume de calitate. .._-—"‘f s
132 B L S ——— S— ST —————— i
e L AL = A




4.1.2. SILVICULTURA

eni sunt:
Indicatorii de calitate pentru bust

& dimensiunile:
= Iungimea- G

are se masoara intre capete, pe distantg cea
Se exprimd in me

tri, in trepte de lungimi;
_ diametrul, care $€ jndscéie pe porjun] Ll defectg, n
perpendiculare, la jumétateallun?:mu Ienmnulg'l, féca”du-se Dlgnuﬁ
Marimea diametrelor s€ exprima in cm rptregl,l :
< volumul, care se calculeaza cu tabele de cubaj, care indica voly

mlﬂ'l‘nr 5
de diametru si lungime, sau cu formula: ng,

A

in care: L este lungimea busteanului;
d - diametrul mediu masurat al busteanmui:
< greutatea;
+ clasa de calitate, in functie de defecte. Exemplu: existenta put
care poate fi:

— in interiorul busteanului, la ambele capete;

— la un capat;

— la exterior, pe toata circumferinta busteanului:

~ la exterior, pe o parte a suprafetei busteanului;
% umiditatea,

+ structura;

* durabilitatea;

** rezistenta la temperatur i intemperii;
* gradul de degradare;

* textura lemnului — numérul, marimea si pozitia porilor si inelelor anuale:

regaiyl;

& Sch

g lo: r

cara'cteﬁst'icile Senzorialg _

(o

gustul
- Placut, potrivit de sarat,
R farg gustamar sau acry
= uniforma, rumens
Jicutd, férd miros na aurie la bt 1;:ne creseut, cu pori uniformi,
g statut, mucegal,  — bruna rogeat say pryny deﬁ{i.f'“ apdsarea usoara cu
nced) deschis la péinea semialbs inifalz) fevine imediat la starea

Calitatea laptelui de consum

Se verificd daca produsul (fig. 4.2) corespunde

rm!or in vigoare din punct de vedere:
+ organoleptic: culoare, miros, gust:

¢+ fizico-chimic: se verifica continutul de
grasime care trebuie s3 fie intre 1,5si
2,5%;

¢ igienico-sanitar.

4.1.4. CHIMIE INDUSTRIALA S| MATERIALE DE CONSTRUCTII

4.1.3. INDUSTRIE ALIMENTARA

Calitatea painii

Pentru a corespunde consu
care precizeaza indicatorii minj
* caracteristicj nutritive,

i arde
mului, painea se fabrici pe baza unor stand
mi de calitate:

jtoaré: ha
. care garanteaza continutul in substante hr?n fe
* caracteristici senzoriale tinu i

[
le (aspect, aroma, gust), care produc o senzaie?
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Produsele obtinute in acest domeni
ura, proprietati etc.

imentul obtinut prin clincherizare este ambalat in saci de hartie impermeabili,
¥ sac este marcata calitatea cimentului.

u, sunt caracterizate de compozitie,

4.1.5. INDUSTRIE TEXTILA $I PIELARIE

ICalitateza tesaturilor

"taPelgl urmator, sunt prezentati indicatorii de
$i mijloacele de masurare si control.

Fig. 4.3. Tesaturi de caltate. _

s g,




i T " Mijloacele de mésurare g copn: o
7 L Indicatori de calitate Mijloace de masurare gi Contro, B, }/’ entru lungimi: ol sunt:
nente se executd organoleplic, pnnm - gublerul: de exterior, de interior, ge adanei
R 8a confrolbazh ou micrescopl # _ micrometrul: de exterior (fig. 4 de "NCIme, pentry trasare (fig. 4.4)
‘ i = -2) de inter .4.4);
tul fefel 5i dosulul fesEturl e (pentru tqplg, fevi, filete, rofi dintate)- Or, pentry adancime, Special
aSp'ec ul fetei § i batatura Jupa textild sau prin metoda stantarii (se s pentru rectllfnlt_atea Suprafetejor- i‘iglel;g g ¢
desimea in urzeala si numaré firele de urzeala si batatura pg 4 G » pentru unghiuri: echeruy (fig. 4.6), fapor{grum:iih“ active, nivelel:
sau pe 10 cm) qelier; i ersal (fig. 4.7), microscopu
grosimea tesaturii micrometrul s ’ [\;?Irc?accgl?aadvg {‘c;)cr;:-I ; ;Q(;r;s;r;lé ni'ré?urate:calibrele (fig. 4.8), calele, sabloane|
. i : i trul ; n functi -4.8), cz ; oanele,
latimea si lungimea tesaturii me rlucrare a pies slop) Ctie de forma, dimensiunile gi procias

balanta tehnica
dinamometrul pentru tesaturi ~ ———_|

metoda armonicii, metoda unghiw
R do revenig)

| masa

[ sarcina gi alungirea la rupere
| sifonabilitatea

’ rezistenta la frecare (durata aparatul rotativ

de purtare a tesaturilor
rezistenta colorantilor pe expunere la lumina solara, prin spalare,

esaturile vopsite prin célcare efc.
f P .

Calitatea produselor de imbracaminte Fig. 4.4. Subler de exterior, Fig. 4.5. Micrometru de exteri
Dupaé calcare, calitatea produselor finite se verifica prin sondaj sau prin contro| & *
unitar.
Controlul calitatii produselor se face pe baza normelor tehnice in vigoare,
Indicatorii de calitate pentru produsele de imbracaminte sunt:
 dimensiunile, prevdzute n norma interna;
= aspectul final;
e calitatea executiei, in procesul de confectionare si finisare (tighele,
butoniere, montarea manecilor sau a captuselii, lipsa de simetrie etc.).
Pentru unele produse, se utilizeaza aparate de control prevézute cu manechin,
pe care se imbraca produsul pentru control.

Fig. 4.6. Echere. ,——
9 Fd

4.1.6. MECANICA

Calitatea produselor se urmareste pe tot parcursul procesului tehnologt:
Imbunatatirea calitatii produselor depinde de toate operatiile procesului tehno®”
gic si este determinatd de masura in care produsele obtinute corespu"
standardelor.

In mecanica, la controlul unui produs, se verifica:

~ fiecare operatie;
— produsul final.

Fig. 4.7. Raportor universal.

Fig. 4.8. Calibre.
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4.1.7. ELECTROTEHNICA -

a instalatiei electrice intr-un apartament se Verific.

Dupa executare Sh ¥ :
4, cu un indicator de tensiune sau ¢y q Veiogs,

< existenta tensiunii la priz
+ conductoarele electrice;
<+ corpurile de iluminat,

% prizele, intrerupatoarele §i comutatoarele.

4.1.8. CONSTRUCTII $I LUCRARI PUBLICE

Pe parcursul executiei si la atestarea calitatii executiei zidarig;
se vor verifica urmatoarele:
%+ trasarea zidariilor, conform proiectului;
% consistenta mortarelor, cu conul-etalon;
** starea suprafetelor caramizilor, interzicandu-se folosirea celor aco,
praf, gheata sau impuritati;
* daca se uda caramida inainte de folosire, in timpul calduros;
* sd nu se foloseasca jumatati de caramida sau fractiuni de caramids intr-un
procent mai mare de 15% din volumul total:
% teserea rosturilor verticale, la doud randuri succesive, sa se facs pe un
interval de 1/4-1/2 din lungimea unei céramizi:
** grosimea rosturilor si umplerea completd cu mortar;
*» orizontalitatea rosturilor, confirmata cu furtunul de nivel si dreptarul:
* verticalitatea zidariei, cu firul cu plumb si dreptarul;

* dimensiunile generale ale plinurilor si ale golurilor si confruntarea acestora
cu proiectul;

% modul de armare, la zidariile armate;

* detaliile de ancorare de structura de rezistenta, la zidariile de umplutura de
la fatade.

(fig. 4

Peritg ¢
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)ﬂfzvoltarea turismului.

i“"emariere
» 58 vari 5
tate Pentry erifica exactitatea tutyror

Unurile inventariate i
erbal care trebuie s3 cuprinda: oy

grilor si @ soldurilor din contapj

rierii, se Tncheie un proces \,

data intocmirii;

- numele gi prenumele membyijor

gestiunea inventariaty:

— data inceperii si terminrii o

_ rezultatele inventarierij:

- concluziile $i propunerile comjsjej CU privire la cauzele plusurilor si
lipsurilor constatate si la persoanele vinovate: 29 Plusurilor gi ale

_ volumul stocurilor depreciate: '

- propuneri de scoatere din uz a obje
casare a unor stocuri:

in\'e nta

Comisiej de inventariere:

Peratiunii de inventariere:

ctelor de inventar §i declasare sau

inventariate.
Rezultatele inventariate sub forma de Plusuri, se vor inregistra ca intrari in
patrimoniu, iar cele cu minusuri se imputa.

Rezultatele inventarierii trebuie inregistrate in evidenta tehnico-operativa si in
rontabilitate, in termen de 5 zile de la data terminarii operatiunilor de inventariere.

4.1.10. ALIMENTATIE PUBLICA

Calitatea serviciilor, in alimentatie public, depinde de:

% programul de functionare al unitatii;

** tinuta fizica si vestimentara a personalului, in timpul serviciului;
respectul fata de consumatori; :
cunoasterea si respectarea regulamentului de ordine interioara;
cunoagterea si respectarea normelor de igiena;

insusirea si practicarea formelor de servire moderna;
studierea permanenté a cererii de consum efc.

o, s
e o s

-
"

..
>

4.1.11. TURISM

Fri it i imoniu determina
Calitatea serviciilor turistice si folosirea Inreguiul LR

I T
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STANDARDE DE Asigy
A CALITATII PRonusER,:)Rs
PROCEDEELOR S| SEch.,LO%

Il Calitatea unui bun economic reprezinta ansamblul m-oprieté

Il Calitatea un ot i S 5 G £ :

b l{ sieilor sale ce determina gradul in care aces 2
clerisiciior « e j e

nctional caruia i-a fost destinat. e

| scopuiul Turi

i i controlul calitatii se afla Tn_ prezent fn Preocupar.
Tntre;c):r?r:gZ:g:r,%eoarece numai bunurile de calitate pot patrunde si sg of t:::{ror
pe piata, numai bunurile de ca_l_;tate sung cautatfag cumpaérate. Nively) cauhnF.
bunurilor materiale sau serviciilor trebu_|ev urmarit pe _toaté _durata et
tehnologic de obtinere a acestora. Lipsa‘ cahta_tn determina 'Mposibilitatea deSfaC:IEI
uneori chiar plata unor daune pentru pierderile aduse beneficiaru|y;. i

Indicatorii de calitate care stabilesc calitatea bunurilor sunt:

~ fiabilitate (capacitatea de a functiona fara defectiuni o anumits perioadal

=
de timp, prin respectarea normelor tehnice de utilizare);
| - gabarit (ex.: un aspirator mai mic este preferabil unuia mare daca ambejg|
| au aceleasi performante); |
~ exploatare ergonomic3 (ex.: un televizor cu telecomand3 este prefersf
unuia cu reglare manuald); |
I grad de automatizare (ex.: 0 masin automata de spélat rufe este m

comoda decat una cu comanda manuals)
==
[owrir]
E

—— — — —— — — — — — — —— — ————

o performante functionale (ex.: un post radio este mai bun dac; a?a “m;
multe game de lungime de unda); |

~ consum specific (ex.: cAnd cumparam o masina ne interesam c:té-;

benzina consumd la 100 km);
— pref de cumparare, care trebuie s3 fie cat mai mic |

= IR A s e e el

socialj | — ulilitatea bunului (ex.: nu se mai fabrics armuri, pentru ca nimeni n|
mai are nevoie de ele); |
% efectele utilizarii pentru mediul Inconjurétor (ex.: trabantul nu mai este
| acceptat in Europa de Vest din cauza noxelor pe care le elibereazd Trl|

atmosfers)
Lo Sl el e oo i et J
e e B e e g e o — =t ey

estetici | "

aspect, finisare, culoare, forma, mod de ambalare, concordanta cumoda |
mpp Zil€1 (pentru imbracaminte, masini, ceasuri, mobil3, instalatii industriale)

—— e —
_'—'—-—--_-_-—-—-_-..___————“-

. 3biect:vefle calitatii sunt: eficients maxima, bunuri ce raspund exigentelo’
clientilor, satisfacerea clien ilor, cote mai mari ! kpgi
7 Glosar f ari de piata, costuri ma
® Standard - normj say ansamblu de n ; o oare
i orme prin scriptii privi
la calitatea, caracteristicile $i forma unuij prodtf)s_ Tw e il

® Standardizare — actiune, S : ;
* STAS - standard d:ﬂstat,a de a stabili si a aplica un standard si rezultatul ei.
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N fpste rganizatia Internationaly g

orice produs este insotit de yp,

= : Certific .
realizat In conformitate cy dog atde Calitate cqrq atests ca produsy
usu

umentatia de fabricagie

org ; , Standargi :
z4 norme internationale si stabiiestefg;?are (1S0), ¢y sediul la Geneva

red i
Dﬁsele- Familia de standarde 1SO 9000 - tS(}'Elfinée!a lacare trebuie s raspunda

+ Privind sistem I :
toate etapele unui ele de calitate,

g RETlNETH
nfo rmatiile date pentru fiecare standargd sunt: indicativul, any| elabordrii gi titiul.

categoriile de standarde existente in
1. SR (Standarde roméanesti), care se
welaborate dupa anul 1992, Ex.:

Romania sunt:
aplica la nivel national:

numarul standardului

M
SR 11: 1995 Zahar
| Gl |
indicativul standardului anul elaborérii titlul standardului

#identice cu standardele internationale. Ex.:

numarul standardului

ksl
SR ISO 7200: 1994
e B e |

indicativul standardului anul elaborérii
“aprobate inainte de anul 1992 (inca neinlocuite). Ex.:

numarul standardului

Indicatorul desenelor tehnice

fitlul standardului

STAS 2627 - 86 Chibrituri
e Jo nviy o stk
fitlul standardului

indicativul standardului anul elaborarii
2. SP (Standarde profesionale), care se aplica in anumite domenii,

numarul standardului

SP 3127 : 1995
R T L

ndicatiyy) standardului anul elaborérii

3. Standarde de firme sau norme inté
resPecti\fél,

Faina alba

titlul standardului
me, care se aplica doar inintreprinderea

-
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REZUMAT RECAPITULATIV — CAPITOLUL 4 \.‘
)

fac sa satisfaca anumite cerinte. st : = :
: i itatii sunt: materiile prj !
Factorii care determina obtinerea calitéf Prime, g

ij itorii etc.
mijloacele de masurare, munci o :
Orice produs este insofit de un certificat de calitate, care atests ¢y pro%w

izat 1 mi mentatia de fabricatie.
este realizat in conformitate cu documental K 2 |
itatii inai ibili i, uneori chia
Lipsa calitatii determina imposibilitatea desfaceri rplata unor daune

pentru pierderile aduse beneficiarului. :
Indicatorii de calitate care stabilesc calitatea produselor, proceselor si Se“'iciilo,

sunt: tehnici, economici, sociali gi estetici.

Calitatea reprezinta totalitatea insusirilor unul produs, proces say SeWiciu

supmmesss PRECIZAREA NO
GENERALE DE IGIENA PRgthElé?l‘;
A MUNCII, PSI S| PROTECTIA
- MEDIULUI CU APLICABILITATE
IN PROCESELE TEHNOLOGICE]
ECONOMICE/ADMINISTRATIVE

7~ TEST DE EVALUARE - CAPITOLUL

Timp de lucru: 15 minute
Fiecare raspuns corect se noteaza cy
un punct. Din oficiu, se acorda 1 punct.

1. Bifati raspunsul corect:

1.1. Calitatea imbracamintei se verificd prin control: a) in masa; b) in serie; C) unitar,
1.2. Verificarea dimensiunilor liniare se face cu: a) echerul; b) sublerul: C) compasul,
1.3. Verificarea rectilinitatii se face cu: a) calibre; b) micrometre; ¢) nivele.

2. Raspundeti prin adevarat (A) sau fals (F) la urméatoarele propozitii:
2.1. Certificatul de calitate atesta ca produsul este realizat in conformitate cu documentalja

de fabricatie.
2.2. Nivelul calitatii produselor trebuie urmérit numai in procesul de executie.

5.1. Norme generale de protectie a mediului
5.2. Prevenirea si stingerea incendiilor
5.3. Notiuni de igiena muncii

3. Mentionati categoriile de standarde existente in Romania. 5.4. Masuri de protectia mediului

4. Enumerati factorii care determina realizarea calitatii produselor.
5. De ce este necesara imbunattirea calitatii produselor? Motivati prin exemple.
6. In coloana A sunt enumerate caracteristicile senzoriale ale painii, iar in coloana B

conditiile de ¢ Jmisibilitate a painii. Asociati cifrele din coloana A si literele corespun-
zatoare din coloana B.

A. Caracteristici senzoriale | B. Conditii de admisibilitate
1. gust a. uniforméa
2. miez b. fara miros
3. aroma C. potrivit de s&rat
4. suprafata cojji d. aplatizata
5. culoarea cojii e. elastic
f. fara crapaturi
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f/“; “p;incipiile ergonomice penry imbun :
reducerea efortului fizic synt.
« migcarile mainilor si bratelor —

NORME GENER

DE PROTECTIE AMUN

: Simetricg, i .
scurte i rare; + SiMultane g continue; usoare
» uneltele si materialele — asezate, in o 1
. ~ . . o " ! » IN acelasi |oe:
) esele — executate mg §! loc;
Protectia muncii este ansamblul de actiuni $i masuri care ay ¢, scop o Tl ' Multe deodata, ge cate ori este posibij etc.-
asigurarea celor mai bune conditii de munca gi prevenirea acc;dentehr & mesele de $! Scaunele trebyje - .
de munca sau a imbolnavirilor profesionale.

& sculele si uneltele trebuie s3 fie in bunz Stare:

Protectia muncii este reglementata pfin urmatoarele actelf3 NOrmatiye. & pornirea, conducerea si oprirea utilajului se efectueaza numaj ¢ '

Constitutia Romaniei, Legea protectiei muncil, l—!ptérénie Guvernului, Normele d torul céruia i s-a incredintat Utitajul respeciy: e munci-
protectia muncii, Standardele de protectia muncii etc. :

i i i atarea, ungerea, repararea ool :
Masurile de protectia muncii au caracter de lege si sunt obligatorii pe tot teritoriy & CUFE::E St Oprit; » demontarea gj Intretinerea se fac numai
Romaéniei. Nerespectarea lor poate atrage sanctiuni scrise, pecuniare (bani) say cand mas ;
penale,

& utilajele trebuie sa fie legate la nul (ja paMANt);
# utilajele trebuie sa fi

e dotate cu dispozitive de protectie, de sigurant, de
semnalizare etc.

Principalele masuri de prevenire a electrocutarii (trecerea curentului electric
prin corpul omenesc) sunt:
. i 4

Normele generale de protectia muncii cuprind urméatoarele aspecte:
* lucratorii trebuie sa poarte echipament de protectie (fig. 5.1) specific fiecar
loc de muncd (salopeta, halat, incaltaminte, ochelari, casca, manusi etc.)
** normele specifice se stabilesc pentru fiecare ramur3 a activitatii si pentru
fiecare tip de activitate sau loc de muncs, la inceputul activitati;

i oane,
Dac3 totusi se produce un accident soldat cu electrocutarea unei pers

$¢ va proceda astfel:
; . i eteaua de a
sse scoate imediat de sub tensiune ret
electrica;

§0 |ndepirieazd VKRG lOCltﬂ ac:ostinta si se constata intreruperea
i-a pi cu
*daca accidentatul si-a pierdu

espira ifi va continua pana la
irati iratia artificiala, care va s
respiratiei, se efectueaza resp s :

Sosirealt medicului sau pe tot timpul fransportului la postu de prim ajutor.

e - R

limentare cu energie

identului;

———

Fig. 5.1. Echipament de protectie.
T ———— e ————— e e




PREVENIREA $I STINGER:
INCENDIILoR

¢ de mari proportii cu efecte distrugdtoare rde"ast
portante bunurij mal‘er,-af'
8,

Incendiul este fo

toare) ce poate afecta oameni, animale sau i

Cauzele incendiilor pot fi: umane (provocate, din neglijenta), tehnice accidentyy
(scurtcircuitele, scanteile, arcul electric, reactiile chimice), naturale (tréznetul) ete,
Tn cadrul intreprinderilor si institutiilor unde se concentreaza un volum impor.
tant de materiale inflamabile si exista potentiale focare de incendiu, instryjrg,
personalului in problemele prevenirii si stingeri incendiilor este parte integranty ,

prevederilor contractului de munca.
Normele si masurile pentru prevenirea $i stingerea incendiilor se refers |a:

+ existenta regulamentelor de ordine interioara;
prelucrarea normelor referitoare la prevenirea incendiilor;

intocmirea planului de depozitare a bunurilor materiale inflamabile;
organizarea alarmrii, anuntdrii si stingerii incendiilor la locul de muncs;
constituirea echipelor de interventie pentru stingerea incendiilor;
marcarea cu inscriptii si indicatoare de securitate;

intocmirea planurilor de evacuare a persoanelor si bunurilor n caz de

*, -,
L

o

-
D

g o

incendiu;
proiectarea, exploatarea si intretinerea instalatiilor tehnologice, electrice, de

58

NOTIUNI DE 1G1ENA MunGy

; ncii este ramur; Iointi
|giena mt;‘  tieahio s a medicinij Umane care studiazi legat
; r : ;
om §i meai Jurator si normele de pastrare 5 sénété;g inura dlntrel
procesu

o domeniul igienei muncii sunt elaborate regulide a i
ik : S parare a i
modalitati ?e_ ;:1p!|oare a !éor. Agen;u NOGivi sau noxele (agentj cu awﬁlﬁ;ﬁn%muh;
ului) provoaca: reducerea capacitatii i i
qupra omul! j { pacitatii de munca, slabirea rezistentei
anismului, bolile profesionale, vatamarile grave, socurile termice a:sfsc?l}gl

inotimiile etc.

clasificarea r_:_rqxel

Agentii nocivi sunt specifici mediului fizic de munca. Ex.: turnatorie, siderurgie,
sudura (fig. 5.3), laboratoare chimice, ateliere foto, fabrici de acumulatoare etc.
Conducatorii proceselor de muncé trebuie sa cunoasca i sa aplice masu"rite_
de igiena muncii, pentru a realiza o ambianta de luc_ru favoratl:‘ila sanatatii si
securitatii lucratorilor. In caz contrar, ei pot intra sub incidenta legil, care prevede

sanctiuni aspre.
9 £ urmatoare:

lasifica conform schemei

i

ventilatie, de transport etc.;
existenta tablourilor de distributie si interzicerea accesului persoanelor

.
o

neautorizate;
interzicerea sudarii, a fumatului etc. in mediile periculoase;

dotarea cu mijloace de combatere a incendiilor:
extinctoare (fig. 5.2), lopeti, galeti, 1azi cu nisip,
paturi. Se va cunoaste locul exact al gurilor de
incendiu si al furtunilor. La instalatiile electrice
se vor folosi extinctoare de tip uscat. Materialele
utilizate la stingerea incendiilor sunt: nisipul, apa,
substantele chimice etc.

Provocarea incendiilor i nerespectarea masurilor
prevazute de legislatie se sanctioneaz4 disciplinar,
contraventional sau penal in functie de gravitatea si
complexitatea situatiei.

ol

Ld

C
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lgiena muncii se poate ¢

17 Igiehé individuala cuprinde:

a. igiena corporala:
~control medical periodic; ol
-Spalarea méiniloﬁ ori de cate ori este necesar (obligatoriu 1
Meselor sau dup folosirea grupurilor sfaglt;rzzbﬁné‘
~evitarea spalarii mainilor 0 e spiratii abundente;
~schimbarea lenjeriei de corP d”pé,"?:ogﬁce; : _
~interzicerea consumului de bauturi @ o munci, se referd la fntreine-
b. igiena imbracamintei, in functe e opee .
4 echipamentului de protectie-

nainte de servi-rea




enia, intretinerea gj venty, 1
€3

A MEDIULY}

2. Igiena locului de munca sé referd la: curaf

I i sfasoard activitatile. o |
mcage?;?en:: rs':eg?ulu? se referd la protectia celor din jur (oameni, vg

animale) fata de agentii nocivi. Exemp

lu: agenti economici care emanj fuma:;e’

ool ‘ s G i iyl ambiant (INCONJUrator) renresises
diferite reziduuri polu Respectarea cu strictete a Normeg|q, [|mediu @™ o yurator) reprezints totalitatea factorilor care asiqy

igi [ ivi [ i I jnerea ecnniorui 3 ] 1 H i Ld |.:."-..".’f.I 2
deigisne Indiyiduala $i colectivy este 5|mcﬂ‘f-‘-'"- rea ecnii u "CIO"“Q’C $ determing conditiite de viats pes s
obligatorie pentru muncitorii din sectory ; om §i le dezvoltare a societaii, ‘ e viatd pentri
alimentar.

i prOfesrona'Ie (exemple fn gOamern zoule sa protejeze medijyl ambiant, ny trebuie sa-l distruoa! m
tabelul urmator) apar din cauza NoXxelor Sa-l distruga
profesionale gi nerespectarii masurilor g BB e medli Wactom) 'S -
protectie. fFactoril de mediu (facto ecioiogrc-‘) sunt componente ce actioneaz

M acupr: ganismelor influentandu-le manifestirile vitaje.

Fig. 5.3. Conditii de munca dificile la sudori,

Factorii de mediu pot fi:

Q‘,{ Noxe (agenti nocivi) Boli profesionale abiotici (férél\ziatté) (t}g}i.;f):
; = : — ¢ aerul (atmosfera);
1.| Substante toxice: benzen, alcool metilic, Pierderea cunostintei, = o apa (hidrosfera);
compusi ai plumbului, insecticide, encefalopatie toxica, + solul si rocile (litosfera)
explozive etc. convulsii etc.
2. | Vopsele Intoxicatie acuta, cronica ; ; :
: : joti : vietuitoarele
3.| Pulberi de SiO,, azbest, carbune in Pneumoconioza, silicoza, jmp {iodul fouvidial el :
atmosfera aluminoza ia. 5.4. Factori naturali, fara poluare.
P o P P ici i prin activitatea umana) Fig2 & o
4.| Substante iritante: bioxid de sulf, oxizi de | Iritatie a cailor aeriene ‘== antropici (creati prin activ
azot, acid clorhidric, acid formic, acid superioare,
azotic, amoniac, aceton3 etc. pneumonie toxica, edem
pulmonar, conjunctivite i numai Tn zilele
5. | Contact prelungit cu lacuri, ragini Dermite, ulceratii Protectia mediului ambiant a apérut ca problema a om:;t; in asa méasurd
6. | Miscari ample ale membrelor inferioare Tromboflebita de efort wastre. Tn prezent, bogatille si sursele de energie sunt afe imale si plante
7. | Incordarea muschilor Tendinita - : i id4 a unora din ele (specil de animaie gt Piart
8. | Vibrafi. renidat ol —are | |'“tse prevede epuizarea rapi ) dac nu se iau masuri de protectie
2 ratii, trepidatii Modificari osteo-articulare | Usparute, zone fertile transformate in deserturi),
dMmediului fnconjurator.
+ Indicati principalele acte normative care reglementeaza activitatea de protechd . : diului nconjurator prin:
muncii in Romania. Omul a contribuit la deteriorarea me
- Descrieti echipamentul de protectie pe care trebuie s&- poarte muncitorul i timpul % defrisarea padurilor;
lucrului, alegand o anumits activitate. o .
L u‘, i e e_tc'l.
- Care sunt materialele utilizate la stingerea incendiilor, o suprapé.'lsungl lacuri de acumulare, baraje, canal lar oceanice, @ subso
. Cum se aplica in scoala voastra normele de igiena i protectia muncii §i cele de . construirea de aunel t8 restre, a resurselor oceanice
prevenire si stingere a incendiilor? * exploatarea exageratd a
- Ce este mai important de respectat, protecfia muncii sau prevenirea pentru stingeré@ lului etc.;
incendiilor? De ce? o
e L] * poluare. et




POLUAREA

Poluarea este un complex de fenomene Céj‘ia fs?‘f::::jf Sau tinge
schimbe mediul ambiant in detrfmenttff e(fh“ -'_1;’_ U_r bg’C Naturg
Poluarea consta in impurificarea mediului cu diferite su stante, p,,
poluanti, din cauza activitatilor umane,

Poluantii, introdusi in mediu, modifica echilibrul ecologic, ingreuneazs actiy
economica si pun in pericol viata omului. :

POLUAREA

are aspect temporar si afecteaza regiuni izolate pe glob
Ex.: eruptii vulcanice, cutremure, furtuni P, Incendii ete,

o

>

oraselor), industrializarii si intensificarii circulatiei

din cauza izotopilor radioactivi, exploziilor
| nucleare, deseurilor radioactive, accidentelor de
;jl_la centralele nucleare etc,

o

ST e

i

G chimics | | Poluarea poluarea poluarea
— | atmosferei apei solului

W i

Poluarea atmosferei (fig. 5.5) este consecinta exclusiva a unei activitdl

umane si consta in prezenta in aer a substantelor straine.

150

Principalii poluanti ai atmosferei sunt:

* compusii carbonici: CO (monoxid de carbon — poluantul cel mai raspandt
care provine de la vehicule, incendii, eruptii vulcanice si din siderurgié
petrochimie etc.), CO, (dioxid de carbon — provine din combustie), CH, (meta"
= provine din exploatarea petrolului si din agricultura);

. — provine din arderile combustibihlor.

*  compusii sulfurici: SO, (dioxid de sulf
eruptiile vulcanice, metalurgie etc.), 8O, etc;

e o consecinta a urbanizarii (zgomoty|

Mita

itatsg

~ sompusil azotului: NO, NO, - proving
poluant_ii minerali: Fe, Pp, silicafj et
ile: cenusa, fum (provenite g -
pulberi 2l ite din industria ¢ o ‘

» substantele radioactive: pulberj deseuri - proyin Eﬁ"lﬁgz‘s t:ladiihmgﬁ);
activa de

{ ioactive, reactori nuclear: ; Pl
stante radioa eari, industrie ira exre
s;,b praful bacterian; + agriculturg, activitati militare etc.:

» undele mecanice —
.

€ la vehicyle;

trepidatji, Sunete, vibratji ultrasonore etc.

gfectele poluarii atmosferei sunt:

1, pe termen scurt:

« intoxicatiile .

Apar din cauza eliberarii accidentale unei

| gbstante poluante in concentratie mare.

o smogul _

Este un compus toxic format sub actiunea

azelor solare din plumb, oxizi de azot si sulf,

sombustibili lichizi incomplet arsi. Apare din cauza

siberarii noxelor automobilului si se manifests prin

iitarea mucoaselor sau prin efecte toxice asupra

iegetatiei. : :

2. pe termen lung (10 ani sau mai mult):

1 eefectul de seré

Norii i gazele din atmosfera trebuie sa retina céldura produsa de razele solare

reflectate de pe suprafata Pamantului, altfel pamantul ar fi foairta rEfce. Daca

proportia gazelor nocive (industriale — rezultate in urma ncalzirii locuintelor, de

egapar'nent — eliminate de autovehicule) creste, este retinuta prea Inu'-té cé\dur:"a

si intregul Pamant devine mai cald. Din acest mc?nv. in u1'1*né'iltc'n.|I 1001denaar::

temperaturile mondiale vor creste cu 10 grade Celsius, iar afectiunile pulmo

$i cardiace vor fi mai numeroase.

*deteriorarea stratului de ozon

Ozonul este indispensabil mentinerii vietil pe

de razele ultraviolete, foarte nocive, produse -

d i Aurilor de ozon", produce cance
€ 0zon, prin formarea ,gaur

ale ochilor.

*ploile acide ' unilor etc.) se
O de s s do azol ezutaf i ardree peb Ol LLATD e
8Mesteca cu vaporii de apa din atmosfera s! foﬂ""i ucul de 1amaie, dand nastere
idifics apa de ploaie, cateodata mai mult dt::::;aurislor a faunei etc.
Ploilor acide. Consecintele sunt: distrugerea P :

Fig. 5.5. Poluarea atmosferei.

Pamant, decarece ne proteieaz.’::‘
de Soare. Distrugerea stratulul
de piele si maladii

te o limita admisibila

Poluarea apei (fig. 5.6) este modi
%abilty de: ploile acide, petrolul pesiict
Y Ndustriale, substantele radioactive, ape

dele, ingrasamintele,

ficarea acesteia pes Aol s
le reﬂduqla efc. :




Zi(:gé‘~ ;y
Cliva‘

tul actiunilor care pro_duc dleadarea P

e rer"an fertilitatea si capqc!tatea sa bioprodul
Jui sunt: folosirea pe§t|0|delor i mgrésémintm
pasunatul excesiv, depozntarea de 9Uri|0r
de animale sau a reziduurilor solide da ?;

Poluarea solului est
chimica, biologica a acestuia, afect
Cauzele care duc la degradarea solu :
chimice in agricultura, cultivarea §i
nucleare, menajere, de la crescatoriile
exploatarile miniere etc.

Fig. 5.6. Poluarea apei,

Impactul proceselor tehnologice asupra mediului ambiant il reprezinta
‘poluarea”. Acest impact este distructiv, toxic si chiar mortal. De aceea, trebuie s3
se respecte normele legale de protectie a mediului.

Ex.: uzina electricd pe baza de carbune provoaca: fum, funingine, oxizi de sulf
$i de azot, dioxid de carbon, compusi organici etc. Aceste efecte nedorite trebuie
prevenite, deoarece fumul si funinginea sporesc cheltuielile de igiena, oxizii de sulf
maresc costul intretinerii clddirilor, iar poluantii organici determin& mari suferinte

omenesti, cum este cancerul pulmonar.

Masurile de ameliorare a mediului sunt pentru:
¢ combaterea poludrii aerului; imbunatétirea tehnologiilor, dispersarea
poluantilor la mare fnaltime, amplasarea industriilor poluante departe de orase,
cresterea zonelor verzi etc.;
¢ ameliorarea smogului: construirea de vehicule cat mai putin poluante,
imbunatatirea calitatii carburantilor si controlul riguros al emisiilor de gaze,
¢ ameliorarea efectului de sera: reducerea productiei de CO, si stopared
defrigarilor;
+ ameliorarea stratului de ozon: eliminarea total a freoanelor;
¢ curalarea apei. folosirea statiilor de epurare, construirea unor baraje, digu"
sau bazine speciale de colectare a deseurilor si reziduurilor:
@ gombaterea poludrii solului: plantarea arborilor, construirea unor zone dé
depozitare a gunoaielor, folosirea judicioass a substantelor chimice etc.
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.

'Js-copul masurilor de ameliorare | ,
gosebit @ speciilor rare sau celg
i de pasari, pesti, balene, lupi etc.

n atmosfera, in mari si ocean

S eprez ;
pe%aeir:sf é{rote;g_rea florei si a faunei, 1n
) Experient,e:lsparwe (floarea de colt, unele
e e nuci_ealre. chimice, biologice
s Upra solului $i in subteran, produc
| mediului sunt 1 atentia a numeroase

5peC

te

#0 gerea planetei. Problemele protecie
distanizatii internationale, ca de exemply:
Ng -

i X AN

protectia mediului, in Roménia, este coordonats de Min
padurilor, Apelor si Mediului.

b

sterul Agriculturii,

1. Indicati in spatiile libere cuvintélé_'b;ﬂ’]ﬁ;i o difeite substante, numite
1.1. Poluarea consta jn Dl

[ 1.2. Smogul apare din cauza - elor ohimice.
(2, identiﬂ?:a;i-efecﬁa ale fﬂlﬂ-ﬁiﬁimﬁaﬁm‘ i

2 3. Ce efect au gazele 6835893’:; dinzona In ¢

Al 4. Identificati substantele poluant® &

R actiunile lor asupra omului? :

S 5. Intoemiti un eseu ou tema “00rotre:
o :

L

s

\“-NMW,WM




REZUMAT RECAPITULATIV — CAPITOLUL §

nuncii este ansamblul de actiuni gi masuri care au ca scop aSigurar
a
é Sau

|.— .r\._\[‘-‘l.

celor mai bune conditii de muncé si prevenirea accidentelor de munc

imbolnavirilor profesionale.
n cadrul Intreprinderilor i institutiilor unde se concentreaza un volyp, impor

[
tant de materiale inflamabile si existd potentiale focare de incendiu, instryjrg
personalului in problemele de PS| este parte integranta a prevederilor COntractu;uai

de munca.
lgiena muncii este ramura medicinii umane care studiazé legatura dintre omsg;

mediul inconjurator si normele de pastrare a sanatatii in procesul mungii. ,
Mésurile de protectia mediului sunt pentru: combaterea poluri aeruly; Alegeti rdspunsul corect:
ameliorarea smogului, ameliorarea efectului de serd, ameliorarea stratulyj de ozon. 1 9, Fuzibilitatea este proprietatea metalelor de:
' | " 3)ase deforma; b) a se topi; c) a fi tumate; d) a fi trase in foi subliri.

curatarea apei, combaterea poludrii solului. J
F; 3, semifabricatul suporta deformatii plastice prin:

= TEST DEEVALUARE-CAP]TOLUL | a) trasare; b) pilire; c) polizare; d) indoire,

4. Centrala termoelectrica foloseste:
a) combustibili fosili; b) radiatii solare; c) energia apei: d) energia vantului.

Timp de lucru: 15 minute
Fiecare réspuns corect se noteaza cu t material:
t. Din oficiu, 5, Cuprul este un :
S e e L a) magnetic; b) izolator; c) conductor; d) semiconductor.
icati i i " : 6. Igiena locului de munca se refera la: ‘ %
r rjgggztldl_lr:;?i;rgastfn?otrlwté, in locul punctelor: a) protectia vegetatiei; b) protectia animalelor; ) ventilare, ) spalarea mainilor.
2. Igiena muncii poate ﬁ """"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 7. Un indicator tehnic de calitate poate fi: b
B i i e e a) modul de ambalare; b) consumul specific; ¢) aspectul; d) fiabilitatea.
O) sttt i 8. Poluarea biologica este produsa de: eN g
CXi sertessesseniiais SRCLTEC TP LP PP a ) industrializare; b) modificarile climatului; C) iZOtOp}l TadlDaChV“ d] .baCtem'
3. Instructajul de protectia muncii poate fi: 9. Pesticidul este utilizat pentru: a) reducerea productiei de COZE ?) distrugerea
g )) ...................................................................................................... daunatorilor; c) imbunatatirea calitatii carburantilor; d) controlul emisiilor dl‘-:‘ gaze.
...................................................................................................... S e \atii de: a) cooperare; b) coordonare; c) ega-
Ic) ........................................................ 10. Intre inginer si maistru sunt relatii de:
4. Inmedile periculoase, se interzice: s litate; d) nici o relatie :
' ; , : P . &ri; ¢) controlul
g}) ............................................ 11. Directorul de personal raspunde de: a) aprovizionare; b) vanzari; ¢)
............ : ................................. 1 H B 'zare_ - A I
5 c;mur a contribuit la deteriorarea mediului inconjurator, prin: . . csa::z(t:tliladt)i j%o;;;nal se realizeaza prin: a) figa postului; b) afn:(ltun la oficiile
) oot S e e : : S izarea ofertei pietel.
R e fortelor de muncé; c) curriculum vitae; d) angl‘l;zaa;ea e o minclg) cregts:
0 e UL |4, Produci tofal crest atun clnd product _
6. In activitaile economice, sursele de poluare sunt. T b) scade; b) stagneaza; d) este negativa. 16 producivitatea: a) tehnicii; b) capi-
g)) .......................................... - 14, Cel mai important indicator al economie! este p s
R e talului; c) pamantulul; d) MUNEE. - rirea costului b) asigurarea SR,
G e 15. Marirea productiei se obtine prin: lor.
3 hereneiresunsteairnasenys S ea resurseior. g a
T Pirotecia soldiul a6 coalizeazhptin: ... 8t hinise o I o ¢) marirea productivitatii; d) dezv-OLI:'f 2 schimbarea prgfeSl“(.)n b). C:II‘S?;lere
: : Fér:;?c;{a metd'”".‘.i' in Romania, este coordonataide ............... .. . .. 18. Reconversia profesionalé feprez“; unui sistem eficient de motivare: d)
. 001a este stiinfa care studiaza relafiile dintre ... .. si mediul lor dé nivelului de educatie; ¢) promovare —
i de resurse umane. 155
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e ire si ceri tei de munca se reqr: Y= Rl
17. Cooperarea intre furnizorii de pregatire $i c.:enntelle pe Calizeq, 41 _
ahetto tZré. prin: a) standarde ocupationa Ie',b) i COmDeteﬁ * pag. 8: 1:1.18,1.2¢,1.3b,1.4c, 1.5¢; 5.4, 2,32, 4b, 5a: 3:31 A 39F
¢) standarde de aptitudini; d) profile profesionale. b) perf LA . 1:1.1¢, 1.2b, 1.3¢; 22 e
18. Recompensele se obfin in funcie de: a) salarizare; b) performante; ) o 133% g, 45: 1: 8, 3 Avidend, 4 con 22 418,25, 80, 4c, 56y 7:1 st
neratie; d) gradul de ocupare a forfei de munca. e, 2 90 b 1 24 5 1 4 1 g e, S ireprindore.
19. Urmatoarele cuvinte caracterizeaza i clasiflcé.ne\{oﬂe umang: i'" pag. 21 : 1.' 1. 1t; 1 22.,. -2_:3 £ E‘A-‘Sj}
a) naturale, biologice si spirituale; b) spirituale si rationale; c) biologice, Sociglg | Pagd- 27-= e (2-40 (I)OO-I 160%53')3;3;32: al,b2,c2, di, et, f2,
$i spirituale; d) superioare si complexe. ' fﬁ“ 5_-‘ 48% " “CFM - CFIG=15¢ im CV'= o é C\_l_:dm_) 6\,?&?90216%“02
20. Pentru o societate comerciald, lipsa profitului face: . |7:CF 'CF . (:JV =1.620 $. CTM = 4',05 $/ 8" : = =235 §/m,
a) posibila continuarea activitatii; b) necesara scaderea pretului; | ~T = L0

= 1.540.000.000 lei,

10%.

pag. 30: 1: 1.1b,1.2¢; 2: in prima zi: Wmm, = Q /L, = 60/5 = 12; a doua zi:
sa, in continuare.

CT i =P-C= 14 i =

: i e S .000.000 lei, pr 0.000.000 lei, R =
b) necesara plata unor salarii mai mari; c) dificila sau chiar imposibila eXistenty | ¢=1.400

21. Costul marginal se determiné astfel: |

m, = Q,JL, = 77/7 = 11; 3: Zilnic Wmm, = Q/L, = 100/5 = 20. Daca paraseste
;J:Cmq un muncitor L =4, Q = 100, Wmm, = Q,/L, = 100/4 = 25, Wmm, - Wmm, = 5,
y Ll b) cr o) CF d) CF CV pmductivitatea medie a muncii creste cu 25%; 4: intr-0 zi, Wmm, = 50/10 = 5.
a) ——; b) —; ¢) —; —.
Q 0 0 Q- 0

Daca productivitatea medie a muncii crege cu 20%, ea t_aste: Wmm, ® 6. Volumul
roductiei zilnice este Q = 60; 5: 1 medie, 2 productivitate, 3 marginald, 4 pro-
o p |

22 Convertibilitatea monedei, in prezent, reprezint:

ductie, 5 globala.
a) insusirea legald a monedei nationale de a fi schimbata liber cu alts monegs

. 40: 1c, 2a. ;
stréina; - I'::g 42: 1: 1.1a, 1.2b; 3: 1 pret, 2 proprietate, 3 concurentd, 4 reforma, 5 piata,
b) schimbarea unei monede intr-o altd moneda prin intermediul bancilor de emisiune; ' pofertd. S AbEZ0 S IR 20N
c) libera circulatie a monedei nationale pe piata interna; Pag. 4;_' 1.-1 .‘Ia '1 .2b’1..30,'1-4b, 1.5,
d) cursuri de schimb fixe. Pag. 59: 1. 1.14,.1 £9,
23. Centralele eoliene folosesc energia:

Pag. 57: 3c, 4c, 53, 6c, 7a, 8b, 9d.
a) solara; b) valurilor; c) vanturilor; d) mareelor.

.2:21¢c,22a,23b; 3:1c,2b, 3a.
amone) ¥ ) ::g: gg: i: 1.1b, 1.2a; 2: 1c, 2¢, 3a, 4b, 5d.
24. Populatia activa disponibild, in raport cu populatia ocupata, este: Pag. 70: 1F, 2A, 3F, 4A. b 2:1e, 2g, 3b, 4c, 51, Ba.
a) mai mare; b) mai mica; c) sinonima; d) egal3. Pag. 75: 1: 1.1¢c, 1.2a, 1.3¢, 1.4a, ?1'553‘ : éa' g 1'd, 23, 3e, 4b.
25. Somerii reprezinta un surplus de fortd de munca in raport cu: Pag. 80: 1: 1.1c, 1.2a, 1.3b, 1'4bf 2 1,3 b d-‘20.e.f.
a) cererea de noi locuri de munca: ' Pag. 85: 1: 1.1a, 1.2¢, 1.3b, 1.46.‘ 25 cfl g" '4_- 41F, 4.2 A %
b) nevoile de resurse de munca; Pag. 89: 1:1.1b, 1.2b; 2 1a'g,‘eé. 1d‘ 2a ée, 4b, 5f, 6, 5: 1 prisma, 2 ferastra,
¢) locurile de munca oferite de oficiile de plasare a fortei de munca; Pag. 97: 1:1.1c,1.2a,1.32, 15'4 Surire, 7 ciocan. . 4:1b. 26,38,
d) numarul celor angajafi in condiii de rentabilitate impuse de economia de piatd. | 3 compas, 4 trasare, 5 1nd01f]e§ag1 4b. 1.5b; 3:3.1F.32A, S8R 4 10k
26. Pragul de rentabilitate exprima acel volum de activitate la care: Pag. 101; 1: 1,1b, 1.26, 1.98, %%,
a) profitul este zero; 4a, 5d. : 2¢. 1.3a.
b) agentul economic functioneaza cu cel mai mic profit: Rl It
c) rata profitului este optima;

. 9:91A,32F
2,138, 850 TR etk
aé Lf;luré, 3 itinerar, 4 circuit, 5 turistl,

14b
Pag. 107: 1: 1.1¢c, 1 g
Pag. 110: 1- 1.1b, 1.2c, 1.3¢, 140 %
d) costul fix mediu este egal cu costul variabil mediu. 5

. 3- 1 categorie,
Pag. 113: 1: 2d; 3
27. Care din urmatoarele bunuri le considerati finale? suatarﬁent, 4¢. 1.5¢ 1.6b; 2: 1b, 2¢, 3b.44fa.5a
a) stofa; b) otelul; ¢) pantalonul; d) mortarul. Pag. 130: 1:1.1a, 1.28, 1.3a, 14¢, A é2F; 6: 1, 26, 3b, '14;1 i
o i aEE 00 2 21 A 0b, 11d, 12c, 133, 144,
Pag- 142: 1: 1-10’ t 3 60 7d‘ Sd‘ gb. 1 1 3 i
Pag. 155: 2b, 3d, 42, 5¢. 7 ©}. 954, 26a, 27C:

17a, 18b. 19¢, 20d, 21a, 22a, 23¢: L
A

s S .
T j
S ittt ety S T ;
L B . T B ) RS ST L
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i 3. : : : :
2 ggg:ar?:$tér;ggusa' Marinescu, Maria — Educalie tehnologica, E_d':uéa Conn:: Bucuregy; 2001
3. Buaciu, Carmen si colectiv — Educafie rehnofogxcé,éEc_i!gifgazzg'i"c»é ggzs‘;‘z;ufag}g;s .

i N ; je. Edi idactica si Pe ; ; .

4. Cosea, M. si colectiv— Economie, Editura Didac i } :

5. Dggeratu.ss,: Balasoiu, D.; Balasoiu, T. — Studiul materialelor, Editura Ee::or,{;m.”c{,i
Bucuresti, 2000. ; ;

6. D;brescﬁu E..; Stavrositu, S. — Tehnica servirii consumatorilor, E.D.P., Bucuresti, 2003

7. Dobrota, N.; Cogea, M. si colectiv — Economia po.‘:f{ca, !Edltura Econc_}micé, Bucurg;ti‘ 1995,

8. Dobrota, N. si colectiv — Economia politica. Aplicafii, Edllurg Ef:onomlcé, Bucure.;:n, 1997,

9. Dumitriu, C. — Management internaional i relafii economice internationale, Edityra Poliror,
lagi, 2000, :

10. Epuran, M.; Babaita, V — Bazele contabilitafii, Editura de YSst, Timisoara, 1994,

11. Fatu, Sanda; Costin, Cornelia — Chimie, E.D.P., Bucure_egh. 1990._ ‘

12. Gladcov, P; Gladcov, C. — Tehnologia materialelor si semifabricatelor, Fundatia F’roinvem.

Bucuresti, 2002, : : -
13. Gladcov, P. i colectiv - Tehnologia materialelor, Fundatia Proinvent, Bucuresti, 2000

14. Gogoneatd, C.; Gogoneats, Aura — 1100 teste grild i probleme de economje, Editura
Universitara, Bucuresti, 2003.

15. larinca, Corina si colectiv — Educafie tehnologicé, Editura Corint, Bucuresti, 2001,

16. lonescu, M. si colectiv — Culturs de specialitate, Editura Sigma, Bucuresti, 2000.

17. lonescu, C. — Managementul calitafii, E.D.P., R.A., Bucuresti, 2000.

18. Lazar, N.; Mitrache, M. — Educatie tehnologica, Editura All, Bucuresti, 2001.

19. Lefter, V.; Manolescu, A, — Managementul resurselor umane, E.D.P., Bucuresti, 1995,

20. Lichiardopol, G. si colectiv — Elemente de tehnologie generala, Editura Corint, Bucuresti, 2000,

21. Mira, N.; Negus, C. — Instalafii i echipamente electrice, E.D.P., Bucuresti, 1994,

22. Popescu, Adriana — Utilajul gi tehnologia prelucrérilor la cald, E.D.P., Bucuresti, 2001,

23. Popescu, Adriana: Dragan, Elena - Tehnologia elaborarii si prelucrdrii semifabricatelor, E.DP,
Bucuresti, 2002.

24. Stoica, Natalia -~ Economia §/ organizarea productiei, E.D.P.,, Bucuresti, 1994,

25. Tanase, G.; Cogea, M.; Gavrila, |.; Nitescu, D.; Popescu, C. — Economie, Probleme — Teste
Rezolvari, Editats de Agentia de Consulting Universitar — Eficient, Bucuresti, 1993.

26. Tesileanu, Angela. — Economie, Sinteze — Teste, Editura Mondan, Bucuresti, 1998.

27. Tonea, A,; Buzle, D.: Hanga, D. - Tehnologia meseriei, E.D.P,, Bucuresti, 1997,

28. Tonea, A,; Carstea, N. — Elemente de tehnologie generals, E.D.P., Bucuresti, 2000,

29. Voica, V. - Contabilitatea, Editura Eurounion, 1993.

30. * * * Academia de studii economice — Economia politica, Aplicatii, Editura Economicé,
Bucuresti, 1997.

31. * * * Consiliul National pentru Curriculum — Ghid melodologic pentru aplicarea programelor
scolare. Liceu Tehnologic — Profil tehnic, Editura Aramis Print, Bucuresti, 2002.

32. * * * Consiliul National pentru Curriculum — Ghid metodologic pentru aplicarea programelor
scolare. Liceu Tehnologic — Profil Resurse naturale §i protectia mediului, Editura Aramis Print,
Bucuresti, 2002.

33. ** * Consiliul Nafional pentru Curriculum — Ghid metodologic pentru aplicarea programelor

scolare. Liceu Tehnologic — Profil Servicii, Editura Aramis Print, Bucuresti, 2002.

*** Monitorul oficial al Romaniei — Legea nr. 31/1990, privind societétile comerciale.
*** Monitorul oficial al Romaniei — Legea nr. 15/1990, privind reorganizarea unitafilor 8cono-
mice de stat ca regii autonome $i societdti comerciale,

*** Monitorul oficial al Romaniei — Legea nr. 76/2002,

maj si stimularea ocuparii forfei de munca.

- *** Banca Nationalj a Romaniei — Instrumente de plats,

. "** Banca Nationals a Romaniei — Norme nr 6/1995 privind aulorizarea societatilor bancare-

34.
35.

= privind sistemul asigurérilor pentru $o°

e S

e e

BIBLIOGRAFIE ~7”

1. Baloiu, L. M. — Bases de la technologie industrielle, Centrul editorial-poligrafig ASk
. L. M. B

CUPR]NS

IDENTIFICAREA NOTIUNIOR DE 8 5 ope DOMENIUL

ECONOMIC CU APLICARE in SOCIETATILE COMERCIALE

14. Activitati econo'm.ice........‘_. o
12. Agenti @CoNOMiCi ......................... e
13. Procesul de productie @
1.4. Costuri, venituri, rentabilitate ... 2
1.4.1. COSUN .ottt L, 22
1.4.2. Venitari: 2 s ii 7
1.4.3. Rentabilitate ................ 25

15. Productivitatea mungii .......................
16, Resurse Umane ... o e
1.7, Economiade Plal . fea s e e

1.8. Problematica economiei in tranzitie .............cc.ccooeeccerveriercennennn,
L S i Lo | e R e s e s S S ;i:
20 Banli Simasa MODetare o e s s e gianaspinenanss i

Tact de evaluare — CapIOIUL 1 ... .. cuuisisssssismimrsisnssospsmssnrennsionssasss

| Capitolul 2. IDENTIFICAREA OPERATIILOR UNITARE, COMPONENTE =
ALE PROCESELOR TEHNOLOGICE/ECONOMICE/ADMINISTRATI

IN VEDEREA OBTINERII PRODUSELOR FINITE/SERVICII

.59

2.2. Procese tehnologice din diferite domenil .......... o 05

2.2.1. AQriCUUIA ....oovnnriinmnsmsasinsnnnees SRS g

2.2.2. SilVICURUIA ...ccovuinrmmmsmmmmssusmmsssssernsssess e R O

| 2.2.3. Industrie alimentarad ..o - 0

. 3 - : nstructil .........

| 2.2.4. Chimie industriala §i materiale de co t P )
.90

2.2.5. Industrie textila §i pleléne :

2'2'6. Mecanica g ........-......-.-.........-..-.

22.7T Electrotehnicé.................:--
2.2.8. Constructi g lucrdl pUbieS oo™ 7 106
2.2.9. Servicii administrative ..o e 10{:
2.2.10.Alimental,iepubl|cé ;:4
g R

itolul 2 ..cverees
evaluare—capllol_ e e 3



T RS

— ELOR MATERIALE §/ ENgs
URSELOR o
REgESELE TEHNOLOGICE / ECONQ ET'%\‘“\

ENTIFIC .
capitol > U ceSARE TN P PENTRU OBTINEREA DE PROpg; %%

ADMINIST F:AT'VE g '
fSERT;g&l!Ie eritru/diferite:domentl economice =Ly 11y
B i T
3.1. Resurs pEllgE s s BT e 12

3.2 Resurse ene

Test de evaluare — capitolu :

A UNOR CARACTERISTICI DE CALITATE

oHel DESCEISSESELOR, PROCESELOR $I SERVICIILOR
2E§$RU STABILIREA C_ALITATH ACESTORA
4.1. Calitatea produselor din diferite dOMENi........coevneici 1%
4,90, AGHCUIUIE crevsrscnsssissssessasssssssss sttt 13
£.1.2, SHVICUIUIE crvooerieeeseissssiemas st 134
4.1.3. Industrie alimentara............cocecveeeennsimnnnienivnnsiinnncicansnii, 134
4.1.4. Chimie industriala i materiale de constructii................ 135
4.1.5. Industrie textild §i PIBIANS .........iivuiiirirmermrecon e 135
4.1.6, MOCANICH ....occii st enibiimemnsvioaveatonssnsncrs smnsabats sus LONNNIN 136
41,7 ElectiolehniCa, it v o R 138
4.1.8. Constructii $i lucréri publice ....................c.oooveererv 138
4.1.9. Servicii administrative..................ccoo.oo... 139
4.1.10. Alimentatle publica................... ..o L CSEIE 139
A TR O BT B A e S 139

4.2. Standarde de asigurare a calitatii produselor,
proceselor si serviciilor
Test de evaluare — capitolul 4

.....................
..........................................

..................
..............................................

Cani
apitolul 5, PRECIZAREA NORMELOR GENERALE DE IGIENA,

=]
ROTECTIE AMUNGI, pg; $! PROTECTIA MEDIULUI

cu
APLICABILITATE IN PROCESELE TEHNOLOGICE /

ECONOMICE / apyy
INI
1. Norme generale de P

................

................

mesn
......
......
............

L
.....
.........

........
..........
.........




