[OGIHEaV aSIESEL 1
el ,/"’-’”?JE;J SiVidrianaleonstantin

Miantal pentiu clasa a Aa

Vimisterul
EAUCATE]
@ercetalil

Sineretulur

Modulul 1
Documentafia tehnica




Editor: COSTIN DIACONESCU Editura CD PRESS = R —— — e
Bucuresti, Str. len =

achitd Vies
cod. 040157 rescu, nr, 15

- 3 ' 3%
Redactor: lleana BARSAN Tel.: (021) 337.37.17, 337.37.27 319 %4
Tehnoredactare: Banu GHEORGHE Fax: (021) 33?_3?_57 s 3737
Corecturi: Luciana PUIU e-mail: office@cdpress.ro
+ s Malorig 8 Tipar executat la: Repia A
Coperta: Valeriu STIHI P 2132 Autonomy RA
: 2 Tipografi SIR(,
Befrent Pogralia Bucurey oo A SI COTAREA
Prof. umv. dring. Octavian DONTU Noiy REPR EZENTARE :
Universitatea “Politehnica” — Bucuresti ©Copyright CD PRESS, 2008
Prof.ing. grd I Silvia Patragcu — Grupul Scolar Ind. ORGANELOR DE MAS'N'

.D. Gusti” — Bucuresti

Acest manual este proprietatea Ministerului Educatiei, Cercetdrii si Tineretului.

Manualul a fost aprobat prin Ordinul Ministrului Educatiei si Cercetarii nr. 3906/ 10.05.2006, in urma
licitatiel organizate de citre Ministrului Educatiei si Cercetirii, este realizat in conformitate cu programa
analiticd aprobatd prin Ordinul Ministrului Educatiei si Cercetarii nr. 3919 din 20.04.2005 si este
distribuit gratuit elevilor.

Reprezentarea, cotarea si notarea
organelor de asamblare fara filet

ACEST MANUAL A FOST FOLOSIT DE:
ANUL NUMELE CLASA SCOALA ANUL SCOLAR STAREA MANUALULUI * Nituri
T LA PRIMIRE [ LA RETURNARE | « Piese cu caneluri
CARE A PRIMIT +
MANUALUL , = Arcuri
: * Pene
Reprezentarea, cotarea si notarea
] organelor de masini cu filet
- * Suruburi
oo * Piulite
* Slan:a manuaiuluj ge v x 5 ! i _- [ 3 - ibe a1 cu!-e Sp. 5 ‘e
Cadrdl a;n:me folosind termenii: nou, bun, ingrijit, nesatisfacitor, deteriorat. e Jaibe gi aeacd
adrele didacti e
ctice vor controla dac numele elevului este scris corect. i

Elevii nu trebuie si facs niciun fel de insemniri pe manual.

4 B

~_-_



i1 . 1 Documentagia tehmicd w
Imbinarea sau asamblarea pértilor componente ale unor mecanisme, dispozitive, maﬁniI\
ajutorul unor organce de magini speciale prin prm‘.cdlcc tehnologice de asamblare. Aceste Organe s S0
dau si denumirea asamblarii. Tipurile de asambliri cunoscute sunt: ehn%mi
: asamblari prin mwire yi cuddare; niturile si sudura constituie organele de asﬂmblan
ale

blirilor nedemontabile;
asambldri prin organt

blarilor demontabile; = I .
asamblars prin arcuri care constituie organe de legiturd elastica ale asamblarijoy deip

filetate, pene, caneluri, care constituie organe de asambly
e a[t )

«

1.1. Reprezentarea, cotarea si notarea organelor de asamblare
fara filet

1.1.1. Reprezentarea, cotarea si notarea niturilor

(samblirile nedemontabile sunt acele asamblari care, odatd realizate, pentru a fi dezmembrate in ele.
mentele constituente trebuie distruse organcle de asamblare cu care s-a facut asamblarea. Din aceasta cate. I
gorie fac parte asamblirile prin nituire §i pri.n sudare. m - 4 i . ke

\irurile servesc in constructiile industriale (constructii de masini, constructii metalice), pentru asam.
blarea permanentd, nedemontabild, a unor piese a caror grosime este micé fatd de lungimea si latimea Jor
(tole, profile laminate etc.). ;

Niturile sunt confectionate numai cu un cap de forma unei calote sferice (fig. 1.1) sau a unui trunchi de
con. Acest cap este capul prefabricat al nitului. =

Cap
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a b LEO N
I'ig. 1.1 Reprezentarea nitului inainte de asamblare k'

a - reprezentarea asamblirii; b — elementele principale si dimensiunile caracteristice.

Nitul cu cap semirotund, reprezentat in figura 1.1, are urmatoarele dimensiuni caracteristice: '
d - diametrul tijei; '

I - lungimea tijei;
D — diametrul capului;
K ~inaltimea capului.

Executarea celuilalt cap al nitului (cap inchizétor) se face din rezerva de material cuprinsd in !

tijei (apn?xima‘:iv 1.3d). Din considerente tehnologice, diametrul gaurilor din tablele care se imb
cu d, se ia mai mare decét diametrul d (fig. 1.1, b).

g;m_msiuni[e exacte pentru clementele geometrice ale niturilor sunt inscrise in standardele re
asificarea niturilor dupa forma i destinatie se face conform tabelului 1.1:

0

s
SR f13 17 Reprezentarea si cotarea organclor de masini
Clasificarea niturilor
Tabelul 1.1
it : Reprezentare
Criteriul de clasificare Denumirea nitului 1 desen tehnic

Nit cu cap semirotund

Nit cu cap semiinecat

¥
Dupi forma capului Nit cu cap inecat €‘E==
%,
Q. —— !
Nit cu cap plat
h I
: < g = kb
Nit cu cap tronconic -
K ]
Nit cu tija plind 3
Dupa forma tijei Nit cu tija tubulard

Nit cu tija partial tubulard

Dupa destinatie




Tvsis 1. Reprezentares i cotarea organelor de magini

sponee 1 f"“"l"‘c"_!_a.!!".‘Ecr—"}wa“ — ek
oot = i nit cotat in stare asamblaté (fig. 1.2, @) §i liberd (fig, 1.2, b) =
este Teprez :
in desenul tehnic, arcurile se reprezinta conventional dupa indicatiile cuprinse in standarde.

n figura 1.2
T3 Reorcront e {reurile elicoidale
ip. 1.2 niarea nit X i isnuit (i

e asul:nmm; o b lib:;rui charciacntalea arcgnlor se poate face: obignuit (in vedere sau in sectiune) si simbolic. {

: Arcurile se reprezintd numai pe format A4 (210 x297). I

Standardele stabilesc modul de indicare a elementelor arcurilor elicoidale de compresiune, tractiune sau i

torsiune pe desencle de executic ale acestora.
de preferintd in dreapta 1

intr-un tabel, avind dimensiunile recomandate conform figurii 1.3 §i asezat

desenului (deasupra indicatorului), se vor inscrie urmitoarele doud grupe de elemente, despértite intre ele

printr-o linie groasa;

a b
cotarea si notarea arcurilor - parametri $‘f date {_)bligamﬁi;
- parametri si date informative.
Parametrii si datele inscrise in tabel cuprind:

1.1.2. Rr—.‘prezentarea,
_ sensul infasurarii (dreapta sau stinga);

{rcurile suntorgane de maﬁiﬂi folosite
ale unui ansamblu. B : ; - numarul de spire active;
e  forte exteri curile ajung la deformiri elastice mari, fara sa P b

Sub actiunea unei forfe exterioare, ar jung SC€ FUpi sau s3 s - numarul total de spire;
deterioreze. ) ol . o | - clasa de precizie;

Daci se inlatura forta care actioneaza asupra unut arc, acesta revine la pozitia initiald. - lungimea desfésuratd a sarmei sau barei;

Arcurile se clasificd dupd mai multe criterii prezentate in tabelul urmator: - cursa de hueru; :

- temperatura mediului in care lucreaza arcul;
- frecventa oscilatiilor, la arcuri supuse la sarcini variabile.

pentru asigurarea legaturii simple intre unele piese compon
ente

Clasificarea arcurilor
Tabelul 1.2
Nr.ort | Criteriul de clasificare Denumire Reprezentare = }
cilindric; conic o |
% - | {ie.1.} Forma §i dimensiunile tabelului pentru inscrierea ]_ \
Arcuri elicoidale ! caracteristicilor arcurilor elicoidale
| 15 50 | 5]
1
e | Ne referim la cazul in care diagrama de sarcind se inscrie pe.desen,laarcuﬁlecummﬁsﬁcamctﬂinie:
Arcuri disc |  fira pretensionare se inscrie unul din urmatoarele elemente:
| a) sarcina maxima de lucru (de incercare);
| b) sarcina maxima de lucru si sarcina de montaj;
¢) sarcinile maxime si rminime de lucru ale ciclului la solicitarea variabild si sarcina de montaj:
I Modul de constructie { cu pretensionare, se inscriu aceleasi date ca la arcurile fird pretensionare, precum si sarcina de pre-
Arcuri spirale plane ! tensionare. :
i La arcurile cu caracteristica curba, numirul de sarcini prin care s¢ determind diagrama se precizeaza
| in functie de necesitati. Py TR
Abaterile limimhdimmium?pasameﬁﬁsiabmeﬁbdefmmﬂﬂdepmiﬁeabwﬁmdwoﬂ!k

se aleg conform standardelor.
elicoidale:

cilindrice din ofel, cu sectiune rotundd,
Reprezentarea in desenul de executie a arcurilor

Arcuri lamelare

Arcuri in foi

o = Arcuri de compresiune

olicitarea principald la | Arcuri de tractiune
care sunt supuse Arcuri de torsiune

Arcuri de incovoiere
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m' iz 1.1.3. Reprezentarea, cotarea si notarea penelor

1+ Docum

= & domimy)
s el sunt elemente de asamblare care folosesc in i
A ) ; general la asigurarea transmiterii mi 1 §i i
. By intre doud piese cu axele geometrice longitudinale comune. : sk o
= F: : CIas1ﬁca.rea penelor se poate face dupa orientarea axei geometrice longitudinale a penei, in raport cu
axa longitudinala comuna a organelor care se asambleazd. Din acest punct de vedere, peneie: se impart in

Pene longitudinale
1) Pene inclinate (imbinare cu stringere). Penele inclinate se utilizeazi pentru fixarea rigida a butucu-

lui unei roti pe un arbore.

Forma §i dimensiunile penelor Inclinate fara nas sunt stabilite prin norme i standarde. Penele inclinate
se executd in trei forme:

- forma A, cu capete rotunde (fig. 1.8);

- forma B, cu capete drepte (fig. 1.9);

- forma C, cu un capat rotund si un capit drept.
Penele inclinate cu nas sunt reprezentate in figura 1.10, iar forma si dimensiunile lor sunt standardizate.

5 2 G |
doud grupe distincte: X
3 - pene longitudinale; {
-@— - pene transversale. !
L

(Locul indicatorutui)

(Locul indicotarvlui]
— ~ft
‘ = 43 5%au R - iR
2 =>1:100 5 S§i65
I'ig.1.5 Reprezentarea arcului elicoidal cilindric de .s:: : ¢ B
4 < {1

/.14 Reprezentarea arcului elicoidal cilindric de com-
presiune tractiune

== T
/ Notare: Pand inclinatd A25x14x100 Notare: Pand inclinata B25x14x100 Notare: Pand inclinatd 18x11xI00
I'ig. 1.5 Pand inclinatd Fig. 1.9 Pand inclinatd Fig. 1.10 Pana inclinatd cu
obisnuitd forma B nas

obisnuitd forma A
2) Pene paralele
Forma si dimensiunile penelor paralele sunt stabilite prin standarde. Ele se executd in trei forme:
- forma A, cu capete rotunde (fig. 1.11);
- forma B, cu capete drepte (fig. 1.12);

- forma C, cu un capit rotund si un capét drept. _
it | Notarea unei pene paralele se face prin indicarea formei §i dimensiunilor principale bxhx/, urmate de

= : numérul standardului.
' de disc. Forma, dimensiunile si

3) Pene disc. Penele disc (fig. 1.13) sunt realizate sub forma unui sector
notarea penelor disc precum si a canalelor pentru acestea sunt indicate in standarde.

£ R
<

| Sersul iirden | -
i | oI ml 75

{ maty | Mrde sore ocve _[sore] 12
I, [Lung cesiisirol |mm | 25

(Locu! indicatorulvi)

{ Locwl indicatorutur)

Fig.1.6 RePl'ﬂentareg arculul dicold i
al conic Fie 17 : .
de compresiune gl R'?Prezen:;r:: r:ir::im elicoidal coni =

I
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1.1.4. Reprezentarea, cotarea si notarea pieselor cu caneluri

Canelurile sunt alcatuite din proeminente (plinuri)
si goluri (santuri) prismatice care s¢ pre]ucreaz:a pe su-
prafata exterioard a arborelui i pe suprafata interioa-
ri a alezajului butucului roii. Canelurile sunt paralele
cu axa geometricd comund a celor doud piese care se
asambleaza.

in figura 1.14 sunt prezentati un arbore §i un butuc
canelati.Suprafetele laterale ale proeminentelor si go-
lurilor se numesc flancuri,

Cele mai uzuale caneluri au profilul realizat
sub forma dreptunghiulard (fig. 1.15), evolventica
(fig. 1.16), trapezoidala, triunghiulara etc.

Reprezentarea si cotarea in desen a arborilor si butucilor canelati este stabilitd prin standarde.

in vedere longitudinala, la arborele cu caneluri dreptunghiulare, generatoarea cilindrului vérfurilor g
reprezintd printr-o linie continua groasa. Generatoarea cilindrului fundurilor se reprezinta printr-o lije
continua subtire.

in porfiunea Eie iegire a canelurilor, fundul acestora se reprezinta printr-un arc de cerc trasat cu linie
continud subtire. Inceputul si sfargitul iesirii canelurii se reprezinta conventional prin cate o dreapti trasati
cu linie subtire. Aceastd linie va fi trasatd pana la fundul canelurii §i perpendicular pe axa arborelui. Re-
prezentarea in vedere laterald a aceluiasi arbore se face in mod simplificat (fard tesituri, racordari, degajari

etc), prin doud caneluri invecinate.

Restul de caneluri se reprezinta conventional prin cercuri trasate pana la cele doud caneluri §i anume cu
linie groasa pentru cercul vérfurilor si cu linie continud subtire pentru cercul fundurilor.

Reprezentarea in vedere longitudinala a arborelui cu caneluri in evolventd se face dupa aceleasi reguli,
ca in figura 1.16.

Fig. 1.15 Reprezentarea canelurilor cu
profil dreptunghiular

Fig. 1.14 Arbore si butuc canelat
a — arbore; b — butue

Fig. 1.16 Reprezentarea canelurilor cu
profil evolventic

by La acest tip de caneluri se reprezintd generatoarea cilindrului de divizare printr-o dreaptd trasatd cu
linie punct, subtire. In portiunea tesiti a arborelui, generatoarea cilindrului fundurilor nu se reprezintd.
In reprezentarea in vedere laterald, la arborele cu caneluri in evolventa se reprezinta si cercul de diviza-
e cu linie-punct, subtire. In vederea laterala tesitura de la capatul arborelui nu se reprezinta.
. In.sec_;iunea longitudinali la arborii i butucii canelati se reprezinta atét generatoarea cilindrului Vﬁff“’
rilor cat 5i generatoarea cilindrului fundurilor. Acestea se reprezinta prin linii continue groase, jar portiu-
nea dintre ele nu se hagureaza.

lz{ sectiu_nea longitudinala printr-un arbore canelat in partea de iesire a canelurilor, fundul pogslofh
reprezintd printr-un arc de cerc trasat cu linie groasa.
- Inceputul si sfarsitul iesirii se reprezintd prin cite o dreapta perpendiculard pe axa arborelui, trasatﬂsg
nie fnirerupta suhn‘re.{ﬁg‘ LI7). Pentru canelurile in evolventi se reprezinta §i generatoarea cilindrult!
divizare, trasati cu linie-punct, subtire (fig. 1.18).

HIH% A
LY, %

Fig. 1.17 Reprezenta in ; ..
borelui canelat cu wmm“:w’;m Fig. 113

r S = — e '*_':_T ;,

—eee———— —— — S Timal Re}"cze’{‘{f_ff §i cotarea organelor de masini

chrgzemarca in sectiune longitudinald si transversala a butucilor canelati cu caneluri dreptunghiulare
se va realiza ca in figura 1.19, iar pentru un butuc cu caneluri se va realiza in evolventa. ca in figura 1.20

A

Fig. 1.19 Reprezentarea in sectiune
longitudinald a butucului canelat cu
profilul canelurilor dreptunghiular

iz, 1.20 Reprezentarea in sectiune
longitudinal a butucului canelat cu
profilul canelurilor evolventic

Reprezentarea si cotarea in desenul de executie pentru un arbore s1 un butuc este prezentatd in figura
1.21 pentru un arbore cu 6 caneluri si in figura 1.22 pentru un butuc cu 4 caneluri.

Fie. 1.21 Reprezentarea §i cotarea unui arbore cu 6 caneluri Fig. 1.22 Notarea unui butuc cu 4 caneluri

1.2. Reprezentarea, cotarea si notarea organelor de masini cu

filete

1.2.1. Reprezentarea, cotarea si notarea suruburilor

Surubul este format din capul surubului si corpul surubului, o tija partial filetatd sau filetatd pe toatd
lungimea ei (fig. 1.23, a, b).

— ~

a b
Fig. 1.23 Suruburi
a— cu tija filetatd parfial; b=~ cu tija filetatd pe toatd lungimea.
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Clasificarea suruburilor e e e _ 'rws ¢ Reprezentarea si cotarea organclor de masin
g e T abegul 13 Pmtru‘;urubunle standardxzailc nu se mlocrr{esc QLscnc de executie, acestea fiind numai indicate in
Suruburi uzuale tabelul de componenta al desenului d? ansamblu, insofit de caracteristicile si standardul respectiv.
Dupd precizia de exe- i eibred e Reprezentarea §i cotarea suruburilor:
e S = - surub cu cap hexagonal cu tija total filetata (fig. 1.24);
e casu;:x:r:)g;Tclel T - surub cu cap cilindric crestat (fig. 1.25);
Su p hexagonal, e - surub cu cap ciocan §i gat patrat (fig. 1.26)
% p -
Surub cu cap hexagonal, cu filet Whitworth 51—
- S 45"
Surub cu cap hexagonal, filetat pana sub cap, % _— s 9 N ==
: N 5 d
cu filet metric @ - - {_4_ = R Qq}:'E 5 e e i % o .I@
Surub cu cap hexagonal, filetat pana sub cap, H= 1'1[ = T 1 l
cu filet Whitworth Pl ki ol 4 ; e,

Surub cu cap pitrat, cu filet metric 7
Surub cu cap pitrat, cu filet Whitworth i Cg:];—:ﬂ

Surub cu cap inecat, cu filet metric

I'ig. 1.24 Surub cu cap hexagonal
cu tija total filetati

Fig. 1.25 Surub cu cap cilindric Fig. 1.26 Surub cu cap ciocan si gat
crestat pitrat

1.2.2. Reprezentarea, cotarea si notarea piulitelor, saibelor si cuielor

Surub cu cap inecat, cu filet Whitworth spintecate

Surub cu cap inecat §i git patrat P E@:ﬂ

Surub cu cap semirotund si nas, cu filet

Piulifele sunt piese filetate in interior, care au destinatia ca prin insurubarea lor pe tijele filetate ale su-
ruburilor sau prezoanelor si asigure imbinarea demontabila a unor piese, subansambluri, ansambluri ete.

Piulitele utilizate in mod curent au diferite forme: hexagonale simple, hexagonale cu creneluri, patrate,
rotunde, infundate etc. Folosirea acestor piulite este impusa de conditiile de lucru in care sunt destinate de

metric
- A 4
Surub cu cap semirotund si nas, cu filet e proiectant,
Whitworth Piulitele de orice forma (fig. 1.27, fig. 1.28) pot avea filet metric sau in {oli. Ca si suruburile, ele pot fi
livrate in executie uzuald, semiprecisd $i precisa.

Surub cu cap tronconic inecat pentru roti

Dupi forma capului
Surub cu cap bombat si gt pitrat pentru

lemn ‘ #EED

Surub cu cap bombat si nas pentru lemn

oot e

\ 11

Fig. 1.27 Piulita hexagonali uzuali cu filet metric:
1 - piulite; 11 - reprezentare: a — forma A; b — forma B.

Surub cu cap inecat si gﬁl patrat pentru lemn Fig. 1.28 Piulita pitratid uzuald

Surub cu cap ciocan §i gt patrat 1.2.3. Reprezentarea, cotarea si notarea prezoanelor

Prezoanele (fig. 1.29) sunt suruburi fird cap, alcatuite numai din tije filetate pe toatd lungimea lor.

: _@E‘:} Unul din capete este insurubat in una din piesele care se asambleaza §i care este prevazutd cu o gaurd file-
tatd, iar la celalalt capit se insurubeazi o piulita.

| Fig. 1.29 Prezon “

$urub cu cap ciocan §i nas

Surub pentru fundatii

Prezon
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Prezoancle au dimensiunile standardizate i se reprezintd grafic ca in figurile 1.30 si1.3].

mﬁ‘ c,qj' cx45

, —
o=t o _H__ L ___,ji
2 !ﬁ_e,__ ' b ¢ x|

Fig 130 Prezon cu diametrul tijei egal.
cu diametrul exterior al filetului

=

cx45°

Fig. 1.51 Prezon cu diametrul tijei egal ¢y
diametrul exterior al filetului, cu degajare

1.2.4. Reprezentarea, cotarea si notarea saibelor si cuielor spintecate

e @

© ©

Fig. 1.32 Forme constructive de saibe

Sutha (rondeaua) este o piesd in formi de disc
sau inelard, avind o gaura centrali cu un diametru @
mai mare decét al surubului cu care trebuie si se
monteze (fig. 1.32).
Saiba protejeaza suprafetele pieselor care se
asambleaza, deoarece mireste suprafata plani pe
care presiunile existente intre surub §i piesd se
exercitd uniform. glg,\MS;;
Saibele uzuale se executd in trei tipuri, In figu-
ra 1.3 se prezintd o saiba uzuala de tip A. in figura
1.34 se prezinta o saiba precisd, iar in figura 1.35 se
prezintd o saiba de sigurantd (inel de siguranta Grower).

Fig. 1.33 Saibi uzuald tip A

Fig. 1.34 Saibi precisa

Fig. 1.35 Saibi Grower

Notarea saibelor pe desen se face indicind felul execu
nal, urmate de standardul din care face parte.

| Cuiele spintecate (splinturile) sunt elemente de asigurare contra desurubarii. Dimensiunile cuielor
spintecate (fig. 1.36.) sunt prevazute in standarde. Notarea unui cui spintecat in tabelul de componentd ¢~
prinde diametrul séiu nominal, lungimea si standardul din care face parte.

tiei (uzuald sau precisa), tipul si diametrul nomi-

P |“I e

e R H— i
ST 1 iz 1.36 Cui spintecat
i g e |

11 1" Reprezentarea yi cotarea organelor de magini
ZEPTS argancior de magini
1.2.5.Reprezentarea, cotarea si notarea bolturilor

Stifturile sunt organe de masini utilizate pentru asi
— cilindrice (fig. 1.37, a si b);
— conice (fig.1.37, c si d);
— cu suprafata exterioard crestaté (fig.1.37, e, 1, si k)
— tubulare (fig. 1.37, f);
— speciale (fig. 1.37, g sia).

gurarea pozifiei relative dintre doua piese §i pot fi:

Lal5®
{5 Lxis*

2] Lo g Ld]

a b 2 d

g I_d_ =3

s

L=y i
“"'I i >

|§.l S
-1 || S |

L AL

! | 4]

f g h i

I'ig.1.37 Reprezentarea stifturilor

Bolfurile sunt organe de masini utilizate pentru articulatii si pot fi:
— fard cap (fig. 1.38, a)
— cu cap mare (fig. 1.38, b)
— cu cap mic §i gaura pentru splint (fig. 1.38,¢).

Ele se asambleaza conform figurii 1.38, d.

[ 1
Wy

- 7

| ERNAESNR 7
I B o I
ey *T &

g 1.37 Reprezentarea hnltu!-ilur o
| - piesa de asamblat; 2 — bolf; 3 — furca; 4 — gaiba; 5 — cui spintecat.




R entarea, cotarea si notarea stifturiior flietate e
1.2.6. Reprez ' :

1 Rg_*pxez::nl_g_rc_a _pi_comrca organelor de maginy

Reprezentarea si cotarea a principalelor tipuri de stifturi filetate este prezentata iy, figury o
eprezents A d .

Rggrefenta_:_'ga_, Cotarea si notarea arcurilor = ——

0 Riéspundeti prin adevarat say

a) Daci se inlaturd forta aplicats
revine la pozitia initiala,

b) Intr-un tabel asezat deasupra indicatoruluj

fals la urmétoarele intrebiri:
in domeniul de elasticitate care actioneaza asupra unui arc, acesta ny

t numai sensul infasuririi (dreapta say stdnga) si numarul de
spire active.
d) La arcurile faré pretensionare se inscrie unul
® sarcina maxima de lucru (de incercare);
e sarcina maxima de lueru §i sarcina de montaj;

din urmitoarele elemente:

» sarcinile maxime si minime de luery ale ciclului la solicitarea variabil si sarcina de montaj,

g Identificati tipurile de arcuri din figura 3.

Fig. 3

a C

Q Pe o foaie de desen format A4 reprezentati arcul din figura 4, dupa
masurdtorile facute pe un arc asemandtor din atelier.

Reprezentarea, cotarea si notarea niturilor

ORéspundeti prin adevirat sau fals la urmatoarele intrebari:
a) Niturile si sudura constituie
b) Arcurile constituie organe d o Ri i prin adevarat sau fals la urmétoarele intrebiri:

: spundeti prin a . ; :
¢) Executarea celui de-al doilea cap al nitului (cap inchj i aterial. a) Penele sunt elemente de asamblare care folosesc numai la asamblarea arborelui cu butucul

b) Din punctul de vedere al orientarii axei geometrice longitudinale a penei‘ in_ mp{frt cu nlxa io?f;:::;e
nald comuna a organelor care se asambleazi, penele se impart in doud grupe distincte: pene longi

i transversale. . el
ﬁ H ﬁ ﬁ ¢ PZT)WP;:;E inclinate se utilizeaza pentru fixarea rigidd a hut_ucu!ul u;::} m;; [f;u ur;c a;ﬁ;e;um i
i iunile §i enelor disc, precum si a canalelor i
d) Forma, dimensiunile §i notarea p
c

Reprezentarea, cotarea si notarea penelor

standarde.
Fig, 1

respectdnd dimensiunile din stan-

QP& 0 foaie de des

: e
e Pe o foaie de desen format A4 reprezentati canalul de pani din figura 5, respectind dimensiunile
dardele in vigoare,

din standardele in vigoare,

en format A4 reprezentafi nitul dip fotografie,

Fig. 8




e
: Reprezenta;éé,_(:bt.;rea si nOtar_Gf_‘fE“ff'_!_‘j'_‘_‘__i_'Ol‘ _.Q

0 Rispundeti prin adevirat sau fals la urmﬁzoarele intrebari: " &

a) Canelurile sunt canale paralele cu axa geometrica comun? a celor d.oua pu;se care se

b) Flancurile canelurilor sunt suprafetele laterale ale prqcmmen;e]qr s golurllor: _

¢) Reprezentarea si cotarea in desen a arborilor §i butucilor Fane]ap nu c%te s:tablhtgl

d) In sectiunea longitudinali a arborilor si butucilor canelati se reprezinti atat gene;
virfurilor cat §i generatoarea cilindrului fundurilor.

asamblt’.aza_
prin Standarg,

ratoarey cilindn.ﬂuj

e Pe o foaie de desen format A4 reprezentati arborele canelat si butucul canelat din figura 6, Tespeg
tind dimensiunile din standardele in vigoare.

Fig.6

Reprezentarea, cotarea si notarea suruburilor,
saibelor, piulitelor

g Raspundeti prin adevirat sau fals la urmatoarele intrebdri:

a) Pentru suruburile standardizate nu se intocmesc desene de executie,

b) Piulitele sunt piese filetate in exterior.

¢) Piulitele au diferite forme: hexagonale simple, hexagonale cu creneluri, pitrate, rotunde, infundate.
d) Prezoanele sunt suruburi fara cap, alcdtuite numai din tije filetate pe toatd lungimea lor.

¢) Saiba (rondeaua) este o piesi circulari plina.

f) Cuiele spintecate (splinturile) sunt elemente de asigurare contra desurubirii.

@ Pe o foaie de desen format A4 reprezentai organele de magini cu filet din figura 7, respectand
dimensiunile din standardele in vigoare sau folosind dimensiunile mdsurate in atelier.

Fig, 7

REPREZENTAREA SI COTAREA
ORGANELOR MISCARII
DE ROTATIE

Tema

* Arbori §i osii

» Lagare cu alunecare
« Lagdre cu rostogolire
= Roti dintate

*Roti de curea

* Roti de lan{
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area arborilor si osiilor

2.1. Reprezentarea si cot

Din punct de vedere constructiv §i functional, arborele (fig 2.1) este alcatuit din trej partj:

- corpul arborelui; o : £y .
- pairtile de reazem (fusurile sau pivotii), care sustin al‘bOI'fl in lagire; e

- partile de calare pe care s¢ monteaza diferite organe (rofi de curea, roti dintate etc),
Lg reprezentarea in desenul tchnic dimensiunile elementelor principale ale arborilor —

Capetele g
; .
bori, fusurile i gulerele fixe — sunt standardizate. %

Fig. 2.1 Partile componente ale unui arhyy,

Coperele de arbore sunt de forma cilindricd (fig. 2.2) sau de formd conica; forma si dimensiunile jor
sunt stabilite prin standarde.

4

Fig. 2.2 Reprezentarea capitului de arbore cilindric

Capetele de arbore conice pot fi executate in urmitoarele variante:

L. Capete de arbore conice lungi, cu diametrul de la 8 pand la 630 mm, cu filet exterior (fig, 2.3) s
cu filet interior (fig. 2.4.).

Fig. 2.3 Reprezentarea capitului de arbore conic
cu filet exterior

Flig. 2.4 Reprezentarea capitului de arbor¢ coni¢
cu filet interior

Fesia 2

" Repreaentaren s cotarea organior misetsi de roae
2.Capete de arbore conice scurte cu di %
3 ametrul de :

S 1216 pana 1a 220 mm cu filet exterior sau cu filet

Atat capetele de arbore conice cét si cele cilindri

e el ) rice sunt previzut 1

dimensiuni sunt stabilite prin standarde. L T efmindian

La reprezentarea in desenul tehnic dimensiunile elementelor
fusurile si gulerele fixe sunt standardizate.

Pentru capetele de arbore conice scurte reprezentarea formelor
sunt la fel cu cele pentru capetele de arbore lungi.

Racordarea capetelor de arbore cilindrice si a arborilor in tre
realiza ca in figura 2.5.

principale ale arborilor, capetele de arbori,
constructive si notatiile dimensionale

pte fird umdar de sprijin se recomandi a se

< -, I

[
Y "J a "'-\ l

a b

Fig. 2.5 Reprezentarea racordrilor arborilor in trepte
a— fard umdr de sprijin; b — cind umerii servesc pentru sprijinirea pieselor montate pe arbori

Reprezentarea §i cotarea arborilor drepfi cu sectiune in trepie prin desen de execufie se face ca in
figura 2.6.

Arborele folosit pentru reprezentare este prevazut cu doud canale pentru pene inclinate in forma A cu
ambele capete rotunjite $i cu un canal pentru o pana disc (C-C).

Canalele de pani se reprezintd prin rupturd in vedere, iar pentru reprezentarea canalelor de pand s-au
realizat prin arbore sectiuni transversale.

Cotele principale au valori tolerate, iar pentru prelucrarea suprafetelor s-au previizut semnele de rugo-
zitate corespunzitoare.

&
o548 Q

B,
|
l

l!'-’

AV

Locul indicatorului

Fig. 2.6 Reprezentarea unui arbore in trepte in desen de executie

—H
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Osiile (fig. 2.7) se reprezintd si se coteazi la fel cu arboril.
[@]0,04
3 | Cementat
§ L WSG HRC
Y 7 ; .
2 o % % o NS x4s
& 2 — == 5
& r [
15x45°[| | P
6 ! 2 :
43
P 7

Locul indicatorului

Fig. 2.7 Reprezentarea unei osii in desen de executie

2.2. Reprezentarea si cotarea la
rostogolire

garelor cu alunecare si cu

Lagarele sunt organe ini servesc la reazeme
transmite sarcinile arsg:nprad:a:?l:ﬁ:?:n:iii asu| : mmmpentm ke
In func;ie de caracterul fortelor de fm::are,ljl:gifze se clas;':cs; ; wsei S
: iagam cu alunm — 1n care se dezvolta forte de frecare de alll:nnecarc‘ 5
agﬁm‘cu rostogolire (cu rulmenti) in care se dezvolta fo :
Dmdtmquoruhrmacﬁmmmai ot fi: L
- lagare radiale; e
- lagare axiale.

de frecare de rostogolire.

2.21.
Reprezentarea si Cotarea lagarelor cy alunecare
La acest tip de lagire, fusul arborelu;
lui ieil i
: e/ $au osiei se rcazema direct pe suprafata interioard a lagarului, P¢

Lagarul cu atunecare cu

m

e

e e e ¥n 2: Reprezentarea gi cotarea organelor miscirii de rotatie
s 2 Tio Sl ?_
!
2 j |
| 4 |
2 |
:\:' [e)

ds
J q | 1 ‘3
ol (2 : |

b

—t
EEs

Fig 2.8 Formele si dimensiunile principale ale Fig. 2.0 Formele si dimensiunile principale ale
lagiirelor cu alunecare pentru cuzineti scurfi si lagirelor cu alunecare pentru cuzineti scurfi si
capac drept capac inclinat

| - corp; 2 - capac; 3, 4, 5 - surub, saiba, piulita

1 - corp; 2 - capac; 3, 4, 5 - surub, saibi, piulitd

Carcasele acestor lagire se executd din fonta; forma si dimensiunile bucselor metalice (din otel, fonta
sau metale neferoase) pentru lagirele cu alunecare, precum si ale sistemelor de lubrifiere ale bucselor (gauri
5i canale) sunt stabilite prin standarde.

Bucsele (fig. 2.10) se clasificd in mai multe grupe, dupa urmitoarele criterii:

)erosimea perefilor

- bucse cu utilizare generala, cu pereti subtiri, pentru conditii obisnuite de functionare;

- bucse cu pereti grosi, pentru functionare in conditii de uzura intensa.

2)‘.3 wma lor

- bucse lise, tipurile A, B, C, D 51 E (fig. 2.10);

- bucse cu guler, tipurile G si H (fig. 2.10);

Iprarea de livrare

- bucse finite, tipurile A, B, C, D, G si H (fig. 2.10);

- bucse semifinite, tipurile E si J (fig. 2.10).




ce?i%

Cotarea si reprezentarea bucselor se face tindnd cont de regulile de cotare pentru pie

indicatd in figura 2.10. s ipul A, iar cotele la tipul e
Cotele la tipurile B, C si D sunt identice cu cele de la tipul A, ia pul H sunt identice gy

de la tipul G. ; : e
Muli:hii le interioare £, si ):_ se tegesc la 45° iar séigeata y arata sensul introduceri; bucsei in ah’-‘za'i
2 |

montare.

2.2.2. Reprezentarea si cotarea lagarelor cu rostogolire

Lagirele cu rostogolire se numesc si lagire cu rulmenti (fig.2.11). Ele sunt utilizate in construcgiy
magini. Prezintd urmtoarele avantaje: de

- consumd putin lubrifiant;

- SUporta sarcini mai mari;

- sunt mai scurte;

- functioneazi lin;

- au fiabilitate mare;

- prezinté siguranta in exploatare.

Fig. 2.11 Lagér cu rulment

- inel interior, montat fix pe arborele care se Toteste;
- bile sau role, numite corpuri de rulare, care se rostogolesc fntre cele doui inele.
Corpurile de rulare pot fi separate intre ele printr-o colivie.

Fig. 2.12 Reprezentarea $i cotarea unui rulment radial
: cu bile pe un rind
1 ~inel exterior; 2 — inel interior; 3 - bile,

Clasificarea rulmentilor se face dupa maj my]
L. dupd directia de acfionare a sqreingi Prine
- rulmenti radiali;

- rulmenti radiali-axiali:

- rulmenti axiali-radiali;

- rulmenti axiali.

2. dupd forma corpurilor rulange »
- rulmenti cu bile:

- rulmenti cu role cilindrice;

- rulmenti cu role cilindrice lungi;

te criterii si anume:
ipale :

i

e Eipf?ﬁﬂﬁﬁaj’ﬂ’gffa organelor migearii de roagie

- rulmenti cu ace; S e

- rulmenti cu role conice:

- rulmenti cu role butoi.

3. dupd numdrul randurilor orpurilor rulante

- rulmenti cu un rénd de corpuri rulante;

- rulmenti cu mai multe rinduri de corpuri rulante.

Datoritd multiplelor avantaje, lagarele cu Tostogolire au inlocuit in mare masurs pe cele cu alunecare
domeniul lor de utilizare fiind mai mare. s

Reprezentarea in desen a rulmentilor se face conform standardelor.

in figura 2.13. s-a reprezentat si cotat complet rulmentul radial cu bile pe un rand,

ey
r '

£+ )
b

Fig. 2.13 Reprezentarea si cotarea completd a unui rulment radial cu bile pe un rind

Tindndu-se seama de caracteristicile rulmentilor, in figurile urmatoare sunt reprezentate citeva exemple:
- rulment radial-axial cu bile pe un rénd (fig. 2.14);
- rulment radial cu role cilindrice (fig. 2.15);

- rulment axial cu bile cu simplu efect (fig. 2.15);

- rulment radial-axial cu role conice (fig. 2.16).

Fig. 2.15 Reprezentarea si cotarea rul-

Fig. 2.14 Reprezentarea i cotarea rulmentu-
mentului radial cu role cilindrice

lui radial-axial cu bile pe un rind

72N -
7 i

Pig. 217 Reprezentarea si cotarea rul-
mentului radial-axial cu role conice

Fig 2,16 Reprezentarea §i cotarea rulmentu-
lui axial cu bile cu simplu efect
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: i (fig. 2.18) se face respectdnd regulile generale d;
Reprezentarea lagirelor cu rulment - fe}rimare la rulmenti. 1 desenyy Lehp;
precum §i preseriptiile standardelor in vigoare re hig
2 5

g

//;//’
N_|

Fig. 2.15 Reprezentarea unui lagdr cu rulment radial cu bile pe un singur rind
4; 2 ~ bucsd; 3 - rulment ; 4 — arbore; 5 - surub cu cap hexagonal; 6 — saiba Grower.

1 - carcas

f)cfr::;, :rgz: ;s::z[ci:;g:pusa din urmdtoarele parti principale:

= bu.iucul (se fixeaza pe arbore);

- spitele sau discul (fac legitura intre butuc $i coroana).

Elementele geometrice principale ale unej rofi dintate prezentate in figura 2.19 sunt:

Fig.2.19 Elementele unej danturj

- diametruyl de li i
dintredin; e O este diametrul cerouiy pe gare sroaian

- diametrul ior (D ) say di
---m“‘”f@m--dlmtrul_mumjdmm iy e

Tesea 2

—_ H@Eﬂmolg}_ndn miscarii de rotatie
- diametrul interior (D) sau diametryl cerculuj i
- dintele, format din:
- capul dintelui (dimensiunea );
- piciorul dintelui (dimensiunea ):
- golul dintre dinti, care se masoara
- flancul dintelui este portiunea de
picior §i suprafata de cap;
- profilul dintelui;
- pasul (p) este distanta dintre dous flancuri de acela:
de rostogolire;
- numidrul de dinti (z);
Reprezentarea rofilor dinfate cilindrice (fig, 2.20). Regulile pentru reprezentarea §i cotarea unei rofi
dintate cilindrice cu profilul in evolventa, cu dinti drepti, inclinati sau in V sunt stabilite prin standarde.

T

de picior;

pe arcul corespunzator cereului de rostogolire;
suprafata de-a lungul unui dinte, cuprinsa intre suprafata de

$1 sens a doi dinti aldturati, masurata pe cercul

_ Flanc activ.

Fig. 2.20 Elementele geometrice ale rofilor dintate cilindrice

Dupi forma si agezarea dintilor pe suprafata perifericd a rotilor se deosebese urmatoarele tipuri de roti
dintate:

1. roti dintate cilindrice

a) cu danturi simple:

- cu dinti drepti, paraleli cu axa rotii (fig. 2.21, a);

- cu dinti Inclinati fatd de axa rotii (fig. 2.21, b);

- cu dinti curbi, cu flancul avind forma unei curbe oarecare (fig. 2.21, c);

b) cu danturi complexe;

- cu dinti in V cu danturd continud intrerupti sau distantata (fig. 2.21, d);

- cu dinti in Z cu danturd continua sau intrerupta;

2. roti dintate conice

a) cu danturi simple:

- cu dinti drepti, dupa generatoarele conului de rostogolire (fig. 2.21, e);

- cu dinfi inclinati fatd de generatoarele conului de rostogolire (fig. 2.21, 1);

- cu dinti curbi, linia dintelui curba (fig. 2.21, g);

b) danturi compuse:

- dinti in V.
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¢ d
Fig. 2.21 Clasificarea rotilor dintate

Pe desencle de executic ale rotilor dinfate cilindrice se indica elementele de bazd necesape Pentry
prelucrarea si controlul danturii respective. £ 2 0 e 9 0. s
La reprezentarea in sectiune a unei roti dinate cilindrice, se reprezintd cu fm.rrla continud groasg oo
ratoarele suprafetelor capetelor dintilor si generatoarele suprafe;elgr picioarelor c}lncllur. Conven;ionaL s
considerd ci operaia de sectionare s-a efectuat prin golul dmu_'e doi dinti alaturati.
Se reprezintil cu linie-punct subfire diametrul de rostogolire. e )
in vedere, se reprezintd cu linie continud groasd cercul capetelor dintilor si cu linie-puncy Stbfire
diametrul de rostogolire.
Cercul picioarelor dintilor nu se reprezinti.
Pe desenul definitiv (de executie) al unei roti dintate se adauga un tabel pentru inscrierea urméitoarelor
elemente:
- modulul pentru danturi cu dinti drepti, respectiv modulul normal i modulul frontal Ppentru danturi ¢y
dinti inclinati sau in V:
- numdrul de dinti;
- cremaliera de referinta, notata conform standardelor:
- unghiul de inclinare — de divizare — al dinteluj pentru danturi cu dinji inclinati sau in V;
- sensul inclindrii dintelui (se scrie wdreapta” sau , stinga”) numai pentru danturi cu dinti inclinati;
- diametrul de rostogolire;
- deplasarea specifici a profilului pentru danturi cu dinti drepi, respectiv deplasarea specifica normali
(sau frontald) pentru danturi cy dinti inclinati sau in V;

dintelui la coarda de masurare say respectiv diametrul bilelor sau rolelor de masurare;
- clasa de precizie a danturii si simbolul jocului dintre flancuri, conform standardelor;
- distanta intre axe si abaterile limita;
- unghiul intre axe (numai in cazyl rotilor angrenajelor cilindrice incrucisate);
- roata conjugatd, prin indicarea numaruluj de dinti i a numarului desenului de execulie;
- indicii de precizie, conform standardelor, utilizati pentry verificarea clasei de precizie a danturi.

Tabelul are forma si dimensiunile indicate in figura 2.22. si se reprezinta in coltul din dreapta sus al
desenului rotii dintate.

¥ig-2.22 Forma gi dimensiunile tabelului pentru
inscrierea elementelor danturii

f — — —
lmamwlﬂ

X1

Londily_lehece

YViv]

(FsTA)

{Locu! isdeolaruiu )

Fig. 2.23 Reprezentarea in desen de executie a unei roti cilindrice cu dingi drepti

ii unei roti di ilindri infi inclinai se reprezinti ca in figura 2.24.
El tele danturii unei roti dinfate cilindrice cu dini i s¢ reprez _
L:Tc;?ie dintate cu dinti inclinati sau in V, inclinarea danturii se indici in tabelul elementelor caracte

ristice ale danturii, ca in figura 2.24. e e g
In desenul de ::xecu[ie al unei roti dintate cu dantura inclinata nu se reprezinta inclinarea aceste

IO 1A :
> &

]

'.’//////.4

]
%/ﬁ

y A

X

Y1)

LCondifii fehaice:

Locu! indicatorulel

linati
Fig.2.24 Reprezentarea in desen de executie a unei roti cilindrice cu dinti inclinag
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e conice (fig- 2:25)- M;:_'dull_ ii::g::gfg[api:i":f;rtzl;;gamurii
- executi 1or dintate conice cu dinti drep{i i inclinafl € : :
S L;zc;.::;:e:zlg: Lﬂccf}{ic a rotilor dintate conice s¢ indica elementele de bazé necesare pentry Prelucryy,
5 cogltc]-:r:éntelc constructive ale rofii sunt fnscrise intr-un tabel agezat in coltul din dreapta sus 5] formag,,
ui, tabel asemanator celui din figura 2.22.
Elementele indicate pe desenul de execufic a unei rof
- diametrul de cap (valoarea nominala si abaterile limita);
- latimea danturii (pe generatoarea conului de rostogolire);
- semiunghiul conului de cap;
- semiunghiul conului suplimentar exterior;
- diametrul alezajului (valoarea nominald si abaterile limita):
- distanta de la baza functionald la:
« virful conului de rostogolire;
« cercul de rostogolire;
= cercul maxim al conului de cap;
* cercul minim al conului de cap;
- tolerantele de pozitie §i suprafata de referin{d in raport cu care acestea sunt indicate;
- raza sau tegitura muchiei corespunzatoare cercului de cap;
2 rugozilatca suprafetei flancurilor dintilor (inscrisa conventional pe generatoarea conului de rostogolire),
a conului de cap, a alezajului rofii si a suprafetei frontale care serveste ca baza functionala.
Desenul de executie al unei roti dintate conice cu dinti drepti este prezentat in figura 2.25.

Reprezentarea rofilor dinfa pe d(’-‘Sene]e

i roti dintate conice sunt urmatoarele:

T T
wbrceded |
oot o relered T
| Dotk edeocr ok rostggiy | 30
| Stk e dogriee I
—“—"EEP"MW@-_W 7]
| Depsore U
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Coortly /incres el b coordt | 854
| Cosa g precee = jord ;xm
e oap i
ooty [ Mumer o de dirt 5
3 P [N e 0% 71
gj &
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- e
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{Locut indicaloratui]

Fig.2.25 Desenul de execu
tie a unei roti dintate conj
conice cu dinti drepti

EMA 2 Eerrref._eltm_rea_sl cotarea organelor miscirii de rotatie

2.4. Reprezentarea si cotarea rotilor de curea

La transmiterea indirectd a miscirii existd doua elemente:

a} elementu | de tractiune

b) rojile.

Elementul de tractiune poate fi:

- o banda fara sfarsit care se infagoara pe periferia unor roti;

- 0 bandi care angreneaza cu periferia roilor - transmisie curele dintate;

- 0 banda fixati la capete de elementele intre care transmite miscarea.

Cureaua este elementul intermediar flexibil care este infasurat atat pe roata conducatoare cat si pe cea

condusa.
Transmisia se face datorita frecarii care ia nastere intre bandi si roti §i de aceea se mai numeste si

transmisie prin aderenta.
In figura 2.26. sunt prezentate cateva variante de transmisii prin curea.

Fig. 2.26 Transmisii prin curea

Dupi forma sectiunii transversale a elementului de tractiune, acestea pot fi:
« transmisii cu elemente late;
« transmisii cu elemente rotunde;

* transmisii cu elemente trapezoidale.
in figura 2.27 este reprezentatd in desen de executie o roatd pentru curea plata, iar in figura 2.28 este

reprezentati in desen de executie o roatd pentru curea trapezoidald.

L

#1120
.

Ay

Fig. 2.27 Roatd pentru curea plati 1ig.2.28 Roatd pentru curea trapezoidald
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2.5. Reprezentarea si cotarea rotilor de lant
ntre ele. Elementele lantuly;
1‘ 1 8e numesc

e ; sace identi iculate 1
Lantul este alctuit dintr-o seric de piese |d|:nt|ce articu
; ; i ronz.
zale si ele se confectioneaza din ofel, alami sau : o » . -
Arborii intre care se face transmisia prin lanuri sunt paraleli, iar migcarea se transmlte prin in .
arbori, avand prelucratd o danturd speciald la periferje

rea si angrenarea lan{urilor cu rotile montate pe : ? G
ptunghlu]are sunt asemanatoare rotilor dintate, deOSebin

Rotile (fig. 2.29) pentru lanturi ovale sau dre
du-se prin profilul dintelui si litimea mai redusa.

a

Fig. 2.29 Roati pentru lant cu zale calibrate
a—roata de lan; b - reprezentarea in desen de executie a unei rofi pentru lan cu zale calibrate

Rotile pentru lanturile articulate au la periferie dinti care patrund in spatiile dintre placute (fig. 2.30),
Pentru a usura angrenarea, flancurile dintilor sunt arcuri de cerc cu diametrul mai mic decit diametrul

bolturilor.

Fig. 2,
a-roata de lant; b - reprezer area in dw:iwm;ﬁ?mg“‘ - “l::

321

Tisx 2: %
e _Rfl_i_l_"t_?fnlajeisl cotarea organelor miscirii de rotaie

cotarea si notarea cuplajelor

2.6. Reprezentarea,

Cuplajele realizeazd Jegatura lutre doi arbori ai unut lant cinematic, in scopul transmiterii migcarii de

rotatie si a momentului de torsiune.

Cuplaje mecanice permanente

‘e fixe realizeazd asamblarea permanenti, rigida, a arborilor coaxiali a

Cuplajele mecanice permanent
cdror abateri maxime admisibile de la coaxialitate sunt de 0,002-0,05 mm.
bloc sunt formate din bucsa 1, (fig. 2.31) montata pe capetele arborilor prin

|'.'_.'-‘.'.'J_.".'. e Cll MAnSen mono!

intermediul gtifturilor crestate 2 .

P2
N

IN 1%

lmm M
§ 7

8

1

Fig. 2.31 Cuplajele cu

Cuplajele cu flanse transmit momentul de torsiune prin:
— suruburile de fixare, solicitate la forfecare, in cazul montarii fara joc a acestora (fig. 2.32):
— prin frecarea dintre flange, in cazul montarii cu joc a suruburilor de fixare (fig. 2.33).

DARRN..

LR

Fig. 2.32 Cuplaje cu flanse cu suruburi solicitate la forfecare

Cuplajul cu flanse, pentru pozitie verticald de montaj (fig. 3.6, se compune di_n flansele 1 fixate pnn
intermediul suruburilor 3 (montate fara joc in gaurile de prindere), piulitelor 5 si saibelor Grower 4. Poziti-

onarea arborilor este limitatd cu saibele de fixare 2 asigurate cu stifturile 6.
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Ilg. 2.33 Cuplaje cu flanse cu suruburi montate cu joc

La cuplajul cu flange din figura 2.3 (1 5i 2 — arbori, 4 — flangA), fixarea se face prin intermediy] suru-
burilor 5 (montate cu joc in gdurile de prindere), piulitele 6 si saibele Grower 7, centrarea cuplajului fiind asi.
guratd de pragul de centrare din flansa 3. Pentru siguranta se prevad penele paralele 8 $i 9 si stifturile 10,

TEME $I TESTE RECAPITULATIVE

($)

Reprezentarea si cotarea arborilor si osiilor I

o Réspundeti prin adevérat sau fals la urmétoarele intrebari:

a) La reprezentarea in desenul tehnic di iuni inci i
ok i b 5:311:11:; gjazn;f;smm[e elementelor principale ale arborilor, capetele de

b) Capetele de arbori au formi conica,

¢) Pentru capetele de arbore conice s
bori lungi.

d) Canalele de pani se reprezinta Prin rupturi in vedere,

Curte reprezentarea nu este identica cu cea pentru capetele de ar-

e Identificati arborii
din figura 1.

Fig. 1

oPe 0 foaie de desen format A4 Teprezentati

nitul din figura 2, respectand di iuni i
q imensiunile
mdsurat in atelier. M o

ek 1 R_'f?‘f'cunlarcu §i

'?U(_fll'}a_of_g_anclif_mwcan.l de rotatie
“Reprezentarea si cotares b
: a lagarelor de :
u al |
r_rostogolire unecare si cu

Raspundeti prin adevarat sau fals la urmatoarele intrebiri:
a) In lagarele cu alunecare se dezvolta forte de frecare de rostogolire.

b) La lagérele de alt'mecare fusul arborelui se reazema direct pe suprafafa interioara a lagirului
¢) Carcasa lagarului de alunecare cu capac se executa din bronz. g

d) Cotarea §i fepfezentarea bucselor se face {indnd cont de regulile de cotare pentru piese cilindrice.
¢) Organul principal al lagarului cu rostogolire este rulmentul.

e Identificati lagarele din figura 3.
Fig. 3

QPe o foaie de desen format A4
reprezentati nitul din figura 4, respectand
dimensiunile din standardele in vigoare.

Reprezentarea si cotarea rotilor dintate

0 Rispundeti prin adevirat sau fals la urmétoarele intrebiri:

a) Butucul este partea rotii dintate care se fixeazi pe arbore.

b) Pe desenele de executie ale rotilor dintate cilindrice se indica elementele de baza necesare pentru
prelucrarea si controlul danturii.

¢) Generatoarele suprafetelor capetelor dintilor se reprezinta cu o linie continud subire.

d) Diametrul de rostogolire se reprezinti cu linie-punct subtire.

Q Identificati rotile
din figura 5.

QPe o foaie de desen format A4
reprezentati roata din figura 6.
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Q Reprezentarea si cotarea rotilor de curea

o Pe o foaie de desen format A4 Bd
reprezentafi roata de curea din figura 7, respectind dimensiunile
din standardele in vigoare.

Reprezentarea si cotarea rotilor de lant

0 Pe o foaie de desen format A4 reprezentati
roata de lan{ din figura 8, respectdnd dimensiunile din standardele
in vigoare,

TEMA

REPREZENTAREA S| COTAREA

ASAMBLARILOR
NEDEMONTABILE

* Nituri

* Asamblari nituite
* Asamblari sudate
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cotarea gl I'Iotam “It“rilﬂf ’i .mmblérilo
r

3.1. Reprezentarea,

nituite

Reprezentarea obisnuiti a nituirii se face prin doud pm.ieC;ii. cons:der‘ﬁnd Piml in POzitia ﬁllalﬁ
batere. Se recomandi ca la reprezentarea in vedere in plan onzonFaf capul mtulfl{ s? fie indepﬁrtat ; , dupy
tionarea transversald a tijei nitului. Reprezentarea in p]anul_ \'ﬁﬂlFal se face utl{nzand traseu] dea sec",“ See.
astfel sectionat longitudinal si deci nehasurandu-se. tiongy,

trecand prin axa nitului, nitul fiind Finsmaeo
in tabelul 3.1 se prezintd imbindri nituite in reprezentare obisnuitd si prin simboluri,

Asambliri nituite
’ Reprezenta — !
Nr. ert. ! Denumirea asamblarii nituite e i = RePreZEﬂtarea
obisnuiti simbolyr;

1 Nituire cu nit cu ambele capete semirotunde

2 Nituire cu nit cu ambele capete semiinecate

i) {5 |

S
LSS

(]
g
£

A3 (i) 4

3 / Nituire cu nit cu capul de jos semiinecat

N
Bl
a8
P
L

Nituire cu nit cu capul de sus semiinecat

&

Nituri bitute pe santier in géuri efectuate
anterior (in uzina)

Nituri ale caror gauri 51 batere se efectueazs
Ppe santier

turile pot avea e & 2 poate face n 7
La rnituirilep,];?il:?:ummwi 2 fa}& 560 fn Zi:fmss:?:gﬁ;l:;e sau cap la cap cu ajutorul ecliselor. Ni-

trei siruri de nituri (fig o marginile virolelor gy . suu mai multe F&ndun. ) 0=
La nituirile cu eclise (denumjte Prapuse apoi cusute prin unul, doud

iar peste ele : g §1 nituiri ey plaei . ;
5¢ 85324 0 eclisa (fasie de tably con;;cﬁ;] de acoperire) marginile virolelor se ating cap la ¢2P:

Onata din acelasi material), de o parte i de cealaltd®

cape
rile sunt ageza

—— = i, ares §i cotarea Wizl a ite

telor, asamblarea incheindu-se cu doud cuséturi (fieca

F - , Te cu s u N %
te simetric de ambele par{i ale linic de e unul, doud sau trei siruri de nituri). Cusitu-

tact a marginilor libere ale tablelor (fig. 3.2).

A
777 A

-

1 e
o v oy e e, £

e=125d e=15d e, =133d
tem= 2dem+0,8cm i € =035t fem = 3.5d 4 | Scm
tem = 2,6dem+ 1 S5em

a b
Fio. 1.1. Reprezentarea asamblirilor prin nituire
a - cu un rind de nituri; b — cu doud rinduri de nituri.

Fig. 3.2, Reprezentarea asamblirilor prin
nituire cu doud eclise

3.2. F_l_epre_zentarea, cotarea si notarea asamblarilor sudate

Sudarea este operatia de asamblare nedemontabila a pieselor metalice de aceeasi compozitie sau de
compovzitii apropiate, utilizind incalzirea locald, presiunea sau ambele procedee, cu sau fard folosirea unui
metal de adaos similar cu cel al pieselor de asamblat. Ca procedee de sudare se folosesc:

- sudarea prin topire;

- sudarea prin presiune.
Elementelor care trebuie si fie imbinate prin sudurd, care in mod curent sunt profile sau table, li se

prelucreaza niste locaguri numite rosturi, astfel inct si se permitd umplerea acestora cu cordonul de sudurd

respectiv.
Clasificarea sudurilor in constructii metalice este prezentatd in tabelul 3.1,

Clasificarea sudurilor
Tabelul 3.1

Tipul sudurii

suduri cap la cap pe toata sectiunea
suduri frontale
suduri in colt
suduri cu margini suprapuse
suduri in gaurd
suduri prin puncte topite
suduri in trei table
suduri plane
suduri convexe
suduri concave
sudura continud

sudura intreruptd |

Nr.cert Criteriul de clasificare

1 Dupi forma geometrica a rosturilor

2 Dupa forma suprafetei exterioare a cusaturii

Dupd continuitate

=
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Mootes 1 Documentaie tehnicd S e . ) :
:_ = -are cuprind elemente sudate precum recipient, cazane, £2rinzj ete, as\‘ e e Eea 3 _ A i ™ a..]_i_t?“’.zem?re_‘* 3'_‘-'3“I§¢_ﬂsﬂ_mblnr.ilox nedemontabile
in desenele de ansamblu 'Lamrﬁ pie . mnbﬁlﬂu Simbolul Suplimentar g sudurilor prin top; - .
L - - ]
sudate se poz:honew? i?jﬁzleﬁ;i dg executie sudurile se pot reprezenta detaliat say schematie opire piiEbe
esencle care co : s . e A - z e ey == — U R abelul 5.
it s redd i vedere s in secfiune forma rostulu i dimensiongre, Ace Ts"“b"’“' suplimentar | Exemplu de folosire Semnificatia simbolului
‘ - : | crt. | —— catia simbolului
i acousth oprezconure oo Dlosith destul do ot ile rostului, utilizand — i i
Rermentarea schomaticd a sudurii redd forma si dimensiunile > utthzanduy-se notatjj Simbey 1 h Indica fmmal‘asu;rar?m exterioare a cusaturii
: ! 2
§i convengionale. v G re'a desenulis . o === S RITHCES pland
Sudurile se reprezinti detaliat atunci cind scara de reprezentare enulul o permite; altfe], atit 2 = ;? Indicd forma suprafetei exterioare a cusiturii
turile de sudurd cat §i sudura propriu-zisa se {BPI‘EZIH{ﬁ schematic. o5 ri prelucrare concava
In tabelul 3.2 sunt reprezentate sudurile i simbolizarea lor. el = :
La reprezentarea schematicd, locul unde se efectueazi sudura este indicat cu ajutorul unej linij ge ; 3 Q Indica formar%up:ﬂfc;ci exterioare a cusaturii
dicatie terminati cu sigeatd; bratul acestei linii de indicatie s-a trasat paralel cu linia cusaty ij saucyp n- prelucrare convexi
desenului. ta Vé ;
Notarea sudurii se face: i 4 o s La sudurile in [ se indica marginea prelucrati
- deasupra bratului orizontal al liniei de indicatie, cind fata cusiturii se afla P¢ aceeasi parte ¢ Si i
indicatoare; geay :
+ e . . . e ab = - A -
- sub bratul liniei de indicatie, daca fata cusiturii se afld pe partea Opusi aceleia pe care s afl 5 _b Indica executia sudurii la montaj
sigeata;
Simbolizarea sudurilor . , : :
Cusaturile hilarerale se reprezintd §i se noteaza ca dous suduri obisnuite unilaterale, dispuse pe ambele
— Tabely] 32 parti ale imbindrii. Simbolul sudurii bilaterale rezulta din asocierea celor doua simboluri ale sudurilor uni-
Denumirea sudurii 1 Forma rostului i a cusiturii Si laterale. Notarea cusaturii se face pentru fiecare fata separat, deasupra §i dedesubtul liniei de indicatie.
imbol Pentru cusaturile bilaterale simetrice se inscriu dimensiunile pentru o singurd parte a asamblarii, asa

(reprezentare)

cum se aratd in figurile respective din tabelul 3.4.
Se reprezintd $i se noteazi intocmai ca i cusaturile continue, cu urmitoarele

Sudurii in
a—cap la cap; b - frontala

Sudurd in V
4 —cap la cap; b - frontala

Cusaturile intrerupte

modificari:
- la cusaturile intrerupte bilaterale simetrice se noteaza lungimea cusaturii continue cu / si distanta

dintre doud cusaturi cu e: e este pasul cusaturii;
- la cusaturile bilaterale dispuse in zig-zag, se introduce semnul Z .

Sudura in 12V

a—cap la cap; b—j :
P in colt Reprezentarea si notarea sudurilor

Tabelul 3.4

Sudurd in Y
liatd t h tica
(cap la cap) N B Db sidart Reprezen::g:lar ;ets iatd a Reprezen :::::. ::i ematici a
Sudura in 12y |
a-cap la cap; b in colt . _,"R\V 2
Suduré in U 1 Sudura in I cap la cap ) é
(cap la cap) £ R
y cSu‘liurs in 12U ., -_.;;__
oA it
4P 1a cap; b~ in coly v ) S % I
_Sudl.u'ﬁ inL S 4
L S margini suprapuse; b - i gy
: __J 4 a’ a [
N?m]l::] S;Jdurh Pe desen se face ¢y S Y % aYe
- Sim “mrﬁmreindicasj i 7 &
in et 4 ifi s - ( §
scrierti utilizate pe ipi rar;:ﬂ Im‘::: g‘;ﬂna fostului trasat cy Jinje continui de aceeasi grosime ¢ad 3 Sudurd in Y cap la cap (( r““( §




Reprezentarea detaliati a
sudurii

Sudurd in U cap la cap

g !

5 Sudurd in L de colt

(T an|

p Sudurd prin puncte topi-
te la table

7 Sudurd bilaterald in Y :
N 5, =
5

Sudura de colf bilateralz

)=

; Sudura decol; apnxfxiel 0y nxfule
bilaterals, simetrics
S -
udur Intrerupt, in Oy 8, 0
Zig-zag g

" i

—_— - — A 3 R .
’ — C!szman:_g 1 totarea asamblarilor nedemontabile
Jmbindrile prin lipire se reprezinta: it
intr-0 linie, continui de grosime ¢ bl .
- printr-0 linie, : € dublé fata de Jinia i
innegrirea spatiului respectiv (fig, 3.4, a); Er0asi utilizata pe desenyl de executie, prin
in spatii libere de 1-2 mm, ¢énd pj
- prin spatii i ; Piesele co se asamble 5 .
L St ol s Sblurt ot el L it az4 sunt reprezentate innegrit (fig.3.4, by;

AR : S€ reprezinti i :
- cénd lipirea (fig. 3.4, d) se face pe portiunj limitate, po;i.?un;: rci‘;eeg:ir::::lref;i:i:;: )I‘Jrin fide
e

- simbolurile se amplaseaza simetric si cu baza orientatd spre imbinare pe o linie de indicatie trasata

inclinat, cu linie continua sublir{e. lerminata printr-o sageata sprijinita direct pe Tmbi
printr-un punct pe suprafata imbinarii ascunsa veder;; (fig. 34, ). pe imbinare fig, 3.4, a.d) sau

L= (8 =

Fig.3.4. Notarea asamblirii prin lipire

3.4. Determinarea si reprezentarea desfa

in cazul unei piese de tip
cazan reprezentarea intersec-
tillor dintre diferitele parti
componente (corpuri geome-
trice simple) se face conform
reprezentirii din figura 3.5.
Intersectia dintre cilindrul H
§i calota sferici E este o linie
curbd in proiectie verticali;
intersectiile dintre cilindrii
C si A si cilindrii B si A sunt
arce de hiperboli in proiectie
verticald; intersectia dintre
trunchiul de con D si cilin-
drul A este formatd din doua
arce de hiperbola in proiectie
verticala si o curbi inchisa in
Proiectie orizontala; intersec-
I{a dintre calota sferica F si
cilindrul G este o linie dreap- Fig. 1.5, Reprezentarea intersectiilor dintre par{ile componente
13 atit in proiectie verticala, ale unui cazan
cdt si in proiectie orizontald;
Intersectii 1 b L
Sfericecél;ieF ;lzi“lijld:;lie::m linii drepte atat ?ln proieg‘hie v:rtic::lﬁ, cit si in proiectie orizontala.

Desfasuratele partilor compnente ale cazanului considerat sunt: ; % A

*fiisfafisurata fl"‘ 2 cilindnﬂui A este un drep‘“nghj (g 35, bkl T:lm v.:;e\:: 3:1: vr:;:?n:l?ﬂ
Time atét in proiectie verticald, cit si in proiectie orizontala, si xD, D, aparand in adevira

Proiectie laterala,

TR Fae - ——— Y

®
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a cilindrului C (fig, 37, d) si H* a cilindrulyj g
lor si trasarea adevaratelor marim
. Desfasuratele se traseaza prin puncte,

~ desfasurata D* a trunchiului de con D (fig. 3.7, ¢/ se traseaza prin puncte, utilizandu-se un numar
esfdsurata se traseazi prin puncte.

a calotei sferice F (fig. 3.6, b) se determina prin

12 unuj numir

arbitrar de generatoare care se determind in adevarata marime. D
~ desfisuratele £* a calotei sferice E (fig. 3.7, ¢) si F*
impdrtirea calotelor in zone sferice,
- desfasurata G* a cilindrului G (fig. 3.7, ¢) este un dreptunghi de latur
€ reguld prin ambutisarea unor discuri.

iL_si zD,. .
Calotele sferice E $1 F se obtin d

o s ong oy |

l

S— 1

| o s 5 8

_Reprezentarea, cotarea si notarea ssamn i

o Rispundeti prin adevirat sau fals |a urmétoarele intrebari:

a) Reprezentarea obisnuitd a nituirii se face prin dous proiectii, considerind nitul in pozitia finala,
dupa batere. . 2, : e o s et

b) La reprezentarea in vedere in plan orizontal a asamblarilor mitutte capul niturilor se reprezinta in vedere,
¢) Imbinarea unor profile sau table se poate face numaj prin suprapunere,

d) Eclisa este o fdsie de tabla confectionata din acelasi material sau din material diferit de cel al tablelor
care se asambleaza.

Q Identificati asamblarile din figura I:

Fig. L.

QP&: o foaie de desen format A4 reprezentati asamblarea nituitd din figura 2.

BRI g

Fig. 2.

ari te
Reprezentarea, cotarea si notarea asamblarilor suda

le intrebari: f : :
ipri arat sau fals la unnmoare' ) i §i dimensionarea lui,
g Raspundeti Pn;;d:: a sudurii reda in vedere §i in secfiune forma rqstul};f zsﬁln(ngse i
:3 %ﬂpﬁmﬂ:ama dehe::taﬁca a sudurii redd forma i dimensiunile rostului, utili mbo
eprezentarea scl ; |
2 te.
lice si conventionale. : : ara de reprezentare a desenului o permite.
: . i iar si atunci cind sc: Pl ; i linii de indi-
3:; il;dunle - mpscrehz:r:;:t{ij:;iglﬁ;d: se efectucazi sudura se indicd cu ajutorul unei linii
reprezentarea

Catie terminata cu sageatd.
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e Identificati asamblirile din figura 3: I _

TEMA

a b

s REPREZENTAREA SI COTAREA
o Pe o foaie de desen format A4 reprezentati sudurile necesare pentru imbinarea tablelor din figura 4. ASA M B L ﬁ RI LO R D E M 0 NTA Bl LE

R A M H e
e
b -

a

o-30"
C d e

Fig.4.

bidudhidadid dudad
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Reprezentarea, cotarea si notarea
asamblarilor prin filet

« Suruburi
« Piulite
» Saibe

« Stifturi

Reprezentarea, cotarea si notarea
asamblarilor prin pene si caneluri
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i notarea asamblarilor prin file:
4 aua:e (surub, piulite, saibe, stifturi)

Muonz i

4.1. Reprezentarea,
organe de asamblare specifi

Asamblirile filetate sunt asamblari demontabile, folosite frecvent la realizarea majoritatii subansan,

lurilor si ansamblurilor masinilor si utilajelor moderne. . . .
blu Ace::c asamblari (fig. 4.1) se realizeaza cu ajutorul unor piese filetate la exterior (wrg?:un, prezoan),
care pitrund in piesele filetate pe interior (piulite). Pentru a se asigura 0 suprafata de SPrijin cat mai mare
intre piulitd si piesd, se introduce saiba, iar pentru asigurarea impotriva autodesurubdrii se monteaza piese

auxiliare (saibd de sigurantd, cui spintecat etc.)

Fig. 4.1 Asamblare prin surub si piuliti
a— surub; b - asamblu; ¢ - piulifa.

Asamblarea prin filet se reprezintd in desen conform cu prevederile din standarde. Prin standard se
stabileste ca filetul exterior acoperd intotdeauna filetul interior, adica in portiunea insurubati se reprezinta
numai filetul exterior (fig. 4.2). Surubul se reprezinta in vedere pentru ci este o piesa plina.

3]

a

Fig. 4.2 Reprezentarea asambldrii prin filet cu

5 S = tij plina

Daci sunt doui piese tubulare filetate (fig. 4.3) asamblarea se face la fel, cu deosebirea ca ambele piese
se reprezintd in sectiune.

p i e o

fasnewsnnannnanns

Iig. 4.5 Reprezentarea asamblirii prin filet cu
tiji tubulari

ST
5

N

in reprezentarea conventionald o asamblare cu surub, saiba si piulit arata ca in figura 4.4,
~ Asamblarea cu gurub, saiba si piulifa se reprezintd in vedere, iar piesele care sunt asamblate, in sec-
tiune.
Diametrul sumbt_ﬂuj d_este mai mic decét diametrul giurii d, prin care trece in asamblare. Suruburi-
;acu ]cag hexa.gm:al §i cg:ulltelc hexagonale se reprezinta in pozitie tipizata. Ele sunt astfel asezate fata de
nele de proiectie incdt in proiectia princi i si piuli i ismei
i proiechia principald capul surubului si piulita s4 apard cu trei fete ale prismei

bt Sanne 1b B

—— e -y eeshlarea g cotarea asamblarilor demontabile
— o

Fiu. 4.4 Reprezentarea asamblirii prin surub (a), J
"~ saibd (b) si piulitd hexagonala (c)

€

c

Reprezentarea conventionala a unei asambldri prin prezon, saiba si piulita hexagonala este prezentata
in figura 4.5. La aceast asamblare prezonul este ingurubat in gaura filetatd infundata pina la limita utila
¢ tului, iar in cealalta parte se ingurubeaza piulita, dupa ce in prealabil s-a montat piesa ce urmeazi a fi
::::;b]at{; La reprezentarea asamblrii cu prezon se aplicd aceleasi reguli de reprezentare ca la asamblarea

cu surub si piulita.

Fig. 4.5.Reprezentarea asambliirii prin prezon (a),
saibi (b) si piulita hexagonali (c)

il
/,/

ub cu cap cilindric crestat este aritata in figura 4.6, iar in figura

Reprezentarea unei asambldri cu sur =
47 este reprezentati o asamblare cu surub cu cap inecat cres!

O
\

Fig. 4.7 Reprezentarea asamblirii fard piv-

t crestat
Fie. 4.6 Reprezentarea asamblirii fird piulitd Jita folosind surub cu cap inecas

folosind surub cu cap cilindric crestat




4.2. Reprezentarea, cotarea si notarea asamblarilor prin pepe

si caneluri

4.2.1. Reprezentarea, cotarea si notarea asamblarilor prin pene

in pozifia de montare penele au axa geometricd longitudinald paraleld cu axa geometric comung 2

pieselor asamblate. > : .
Imbinirile cu pene longitudinale se clasificd dupi modul de transmitere a momentului de torsiune si

anume:

- imbindiri cu stringere — se folosesc pene cu inclinarea de 1 : 100 a suprafetei superioare. Aceste tipurj
de imbindri asigurd transmiterea momentelor de torsiune, fari a permite deplasarea longitudinala a buty.
cului rotii pe arbore;

- imbiniri fard strangere - realizate prin utilizarea penelor fira inclinare (paralele sau disc). Aceste
imbindri asigurd transmiterea momentelor de torsiune §i permit deplasarea longitudinald a butucului rotii
pe arbore.

Deoarece fata superioard este inclinatd (1 : 100), stringerea se realizeazi pe fetele inferioara si superi-
oard ale penei. Intre fetele laterale ale penei §i perefii canalului pentru pana exista joc.

1) Fene fongrudinale, Reprezentarea si cotarea asamblirilor cu pene inclinate obisnuite este prezentata
in figura 4.8, iar cu pene inclinate cu nas in figura 4.9,

Fig. 4.9 Reprezentarea si cotarea asam-
blirii cu pand inclinatii cu nas

Fig. 4.8 Reprezentarea si cotarea asam-
blirii cu pana inclinati obignuitd

La penele inclinate obisnuite de forma B si la pehele inclinate cu nas, lungimea canalului pentru pana
trebuie s fie de doua ori mai mare decit lungimea penei; altfel nu s-ar putea realiza montarea §i demontarea
asamblarii.

La asamblarea cu pand inclinatd obisnuita de forma A, canalul de pana din arbore are aceeasi formd §i
dimensiune cu pana respectivi (fig4.10).

e — e TEsn 4: Re

=== {-r,
. : % %% asamblarilor demoniabile
,vulele. Penele paralele sunt Caracterizate prin ac e

ntate prin ajustare in canalele din arbore. €ea ol au fetele longitudinale opuse paralele
Uneori sunt fixate pe arbore cu ajutorul uner Suruburi, Se fo},
este nEVOi€ €2 butu'cu-l sd se poata dcpiag axial pe arbore.

La fundul canah_.llui din butu_c exista un jo intre butyey] deplasabil axial
Reprezentarea st cotarea unei asamblari cu pana paralela

darde-

e

; ci sunt M
0sesc ca mijloc de antrenare in cazul in

i si pana fixata pe arbore.
12. 4.11) se fac conform indicatiilor din stan-

49 A4

77777 @”/’J‘é"“‘"\"
“\\:%"‘/é/;"
3 . \‘ -
AN Y
>
--i

Fig. 4.11 Reprezentarea si notarea asamblirii cu pand paraleld

in figura 4.12 este reprezentati §i cotatd o asamblare care foloseste pana disc.

Fig. 4.12 Reprezentarea i notarea asamblirii cu pani disc :
a - reprezentare axonometricd; b — reprezentare in desen de execufie.

4.2.2 Reprezentarea, cotarea si notarea asamblarilor prin caneluri

: e : o s
Asamblirile cu pene longitudinale sunt inlocuite cu asamblari prin Caﬂel‘-‘“l "‘““““:*:‘(‘f;;‘e 3 <

transmiterea unor momente de torsiune mai mari sau deplasari axiale ale organului montat ( . = lmui: nsub
Asamblarea prin caneluri se efectucazi cu ajutorul prelucrarii speciale a arborelui si butuculut,

forma unor caneluri care se intrepatrund (fig. 4.13).

a

Fie. 4.13 Arbore §i butuc canelat
7 a — arbore; b - butuc.
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MG ,.Doﬂmfnwt_";{chn_h:a__ z 3 W -

Reprez
4w ed
—e llares 5i Cotarea asamblarilor demonts

abile
k i o > 1 i
Canelurile sunt paralele cu axa geometrici comuni a celor doud piese care S¢ asam bleaz (fig, 4 14
ane C 8 i

A-A

Iig. 4.14 Reprezentarea si notarea asamblirij
4 ® £

i
% cu canelur

Reprezentarea asambldrilor prin caneluri se face in sectiune longitudinala (fig.4.15).

La reprezentare se {ine seama de regula conventionald prin care proeminentele arborelui acoperi pe
cele ale butucului.

Acest lucru inseamna ¢d in portiunea asamblatd se reprezintd numai proeminentele arborelui.

||

I'ig. 4.15 Reprezentarea in sectiune a
unei asambliri prin caneluri

T

TEME S| TESTE RECAPITULATIVE

#

_ﬁeprezentarea, cotarea si notarea asamblarilor prin filet si
organe de asamblare specifice (surub, piulite, saibe, stifturi)

g Pe o foaie de desen format Ad reprezentati asamblarea filetata din figura 3.
0 Raspundeti prin adevirat sau fals la urmdtoarele intrebari:

a) Prin standard se stabileste ¢4 filetul exterior nu acopera intotdeauna filetul interior.
b) Surubul se reprezinti in vedere pentru cé este o piesa plina,
©) Daci sunt doud piese tubulare filetate asamblarea se face la

fel, cu deosebirea ci ambele piese se
reprezinti in sectiune.
‘ d) Asamblarea cu surub, saiba $1 piulifa se reprezinta in vedere, iar piesele care sunt asamblate, in sec-
fiune,

¢) La asamblarea cu prezon acesta este
tului.

insurubat in gaura filetatd infundata pana la limita utila a file-

Q Identificati asamblarile filetate din figura 1.
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“Reprezentarea, cotarea si notarea ?Saﬁ.b_@f'.]ﬂ[’r_'“_ﬁ_epg I EMA

Rispundeti prin adevarat sau fals la urmatoarele intrebari:
a) In pozitia de montare penele au axa geometricd longitudinala perpendicularé pe axa geometricy Co- |

muni a pieselor asamblate. B EPR Ez E E\‘H ?AR EA $| COTAR EA

b) La penele inclinate obisnuite de forma B si la penele inclinate cu nas lungimea canalului pentru papy

>ste egald cu lungimea penei. 4 J.ru.. \
s ‘—;] Pcn:Ic paralele sunt montate prin ajustare in canalele din arbore. QSAM E E" R R l Lo R c U ARCU Rl 1

d) Uneori penele paralele sunt fixate pe arbore cu ajutorul unor suruburi.

g Identificati asamblarile prin pene din figura 4.

@ Pe o foaie de desen format A4
completati reprezentarea asamblirii din figura 5.

1]

Reprezentarea, cotarea si notarea asambia‘r-é_iar_ﬁéiri
caneluri

0 Pe o foaie de desen format A4 reprezentati asamblarea canelati din figura 6.




—— L epreeniarea | cotarea asamblirilor elastice
figura 5 3 este reprezentat un ansamblu cy arc disc. ==y
s u g
in 118

5. 1. Reprezentarea si cotarea asamblarilor cu diferite tipuri q¢

arcuri

Arcurile elicoidale fac parte dintr-un ansamblu §i se reprezintd in d_cscn respelctar?dvstande}rdele‘de Te-
prcr;:marc pentru arcuri. Ele se reprezintd in sectiune cu vedere, in sectiune propriu-zisa sau s:m§011c_

Este mai des utilizat modul de reprezentare in sectiune cu vedere. In desenul de ansamblu Qm figura
5.1 este redat in desen cu secfiune §i vedere, un arc elicoidal cilindric de compresiune care actioneazj la
inchiderea unui cuplaj.

z

N

SRR AR

AN

b

@
i

Fig. 5.3 Reprezentarea unei asambliri cu arc disc

vy = -~

TEME S| TESTE RECAPITULATIVE

g 5.1 Reprezentarea unei asambliri cu are elicoidal

Daca diametrul cercului de sectiune al sirmei este pe desen mai mic de 2 mm, arcul elicoidal (fig. 5.2)

‘ Reprezentarea si cotarea asam
se reprezintd prin sectiune propriu-zisa cu cercul de sectiune innegrit,

arcuri

oldentiﬁca;i arcurile din figura L.

Y g \i

;

a b
Pl 5.2 Reprezentarea unei asambliri cu arc elicoidal cu diametrul mai mic de 2 mm
4 = reprezentarea in desen de execufie; b — reprezentarea simbolica,

Arcurile elicoidale cilindrice de tractiune se reprezintd in desenele de ansamblu in vedere.

blarilor cu diferite tipuri de ';

S
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o Pe o foaie de desen format A4 reprezentafi asamblarea cu arc din figura 2.

S ———
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REPREZENTAREA S| COTAREA Tema
MECANISMELOR PENTRU
TRANSMITEREA MISCARII

DE ROTATIE

« Transmisii prin rofi dinfate
» Transmisii prin curele
« Transmisii prin lan{

AR

il S T i

e



I.
|
!
!

LiMA 6 Reprez
entares
- —— e tuiarfn;micanmmek-r Pentru transmiy W
" "Thilerea mischrii de rotatie

Moot 1 Documentafie tehnicd e s e b . ' e
S s ot e Ll onaje cilindrice cu dinti inclinati (fig. 6.3, a);
i z :cnaje cilindrice cu dinti curbi (fig. 6.3, by..
! 3 anﬁ renaje cu axe neparalele
b)ane e elicoidale;
: | 1 di i i iati aje elicoidale;
A oo e B e ﬁxat!: pe gk a‘rbon apropiafi astfe] ineay -angfcn;c melcate (fig.6.2, c);
dintii de pe o roatd si patrundd in golurile de pe cealalta roatd, realizand astfel transmitereg Continyg , _ angren _!e ot o5 L
migcirii de rotafie §i a puterii. ‘ ¢ > angrenzj-c cu axe concurente;
Reprezontarea schemei de functionare a unui angrenaj estc prezentati in figura 6.1. : angfeza-}e cu axe neparalele si neconcurente (angrenaic hipoide) a
re i ‘ ;
: aﬁﬁpg pozitia danturii pe rotile componente:
’ ¢ exterioare (fig. 6.4, a);

] :
_ angrend)

03. —
angrendje interioare (fig. 6.4, b).
4) dupd forma dinti_lor: :
. angrenaje cu dinti drepti; .
2 angrcnaje cu dinti inclinati;

_ angrenaje cul dinti curbi;
naje cu dinti in -
- angre '!e on dill[.i inZ Fig. 6.2 Clasificarea angrenajelor dupd pozitia relativi
- angrendj a axelor arborilor intre care se transmite miscarea
a - angrenaje paralele; b — angrenaje concurente;
¢ — angrenaje incrucigate.

Fie. 6.2 Clasificarea angrenajelor dupi tipul de rofi dintate dil} care este compus sn_lgrenajul
a— angrenaje cilindrice cu dinfi inclinafi; b — angrenaje cilindrice cu dinji curbi.

Fig. 6.1 Reprezentarea angrenajului

Deoarece angrenajele serves i iscirii rbore (m
¢ la transmiterea miscirii de rotatie si ii
§1 a puterii de la
altul antrenat (condus), componentele unui angrenaj sunt: : &
- roata conducdtoare sau ping { i o pol
el : fe va poionud - roata dinfatd care este fixata pe arborele motor; a T pozifia da b
= FOIIG CORCiEse - 2 ; “
roata montatd pe celilalt arbore. Fig, 6.4 Claslficavea Aog) mjmroadupi e o
: a — angrenaje exterioare; b — angrenaje interioare.

)lﬁngrenajclc sunt clasificate dupa urmitoarele criterii:
) dupd pozitia relativi a axelor arborilor int . i
: Ie care se transmite mi
- angrenaje paralele (fig. 6.2, a): fusy
- angrenaje concurente (fig. 6.2, b);

: o i
clor sunt stabilite de standar .
S linie continu@ groasd cercurile capetelor

- angrenaje incrucisate (fig. 6.2, c) - axele i : i §
Bilblp i et s e arborilor nu sunt cuprinse in acelasi plan si nu sunt nici pa- :
2) dupa tipul de rofi dintate din Regulile de reprezentare in des ;
- care este compus jul: 3 : rezintd cu $7E5
- angrenaje cu rofi cilindrice, care pot fi: i _ Pe desenul unui angrenaj (Fig. 6.5, 6.6, §-7) siec;eﬁnie-punct subtire cercurile de rostogolire §i genera-
a) angrenaje cu axe paralele ?mlllﬂl' §i generatoarele suprafEtelm respective § ' ‘
- angrenaje cilindrice cu dinti drepti (fig. 6.2, a); Dare:: ::(ﬂzzt:::l:; ;:]sap:c;:g;najumi se considera ca planul de sectiune tre_Te Enr:l 'i::‘)ﬁ goluri opuse ai¢
s P i inclinat).

unei roti (chiar si in cazul rotilor cu numér impar de dinti sau cu traseul dintilor % m
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La cea de-a doua roatd, planul de secfiune va trece Frin dinte, iar por{:l.;ne;;lci Iar:‘girenarc iva ﬁ- Feprezes,
tatd cu lini¢ intreruptd subfire. Generatoarea suprafetei formate fie _Tap_e ele rl too-- Cn .;zzu rotii condug,
se considerdi ¢i este acoperitd de suprafafa t'orrnz_nii de capetele dinti or in cazul r ;” onducitoa
In aceasta secqiune conturul picioarelor dintilor se traseazi cu o linie continu groasi.

i isia prin lanturi (fig. 6.11) este des utilizata in tehnica,
o tre care se face transmisia prin lanfuri sunt paraleli, jar migcarea se transmite prin infasura-

lanturilor cu rotile montate pe arbori, roti previzute cu o dantura speciali la periferic.

Transmis
Arboril I
i angrenared

Flg. 6.6 Reprezentarea Fig. 6.7 Reprezentarea
unui angrenaj conic unui angrenaj meleat

Py 0.5 Reprezentarea
unui angrenaj cilindric

Fig. .11 Transmisii prin lanuri Gall
1 — de exemplu lantul Gall (fig. 6.12) — este alcatuit dintr-o serie de piese identice, articulate intre
Lantul — de ex

5 . . - . ; 1 Z

813 E emelllelc ]a]i?ulul S€ nuUImesc Za}c $L Clc se Lﬂnf@c;l[lll{: i‘zé din i‘)IE} alami sau bronz |
l ezentarea 1n desen dc exem.uic a elementelor ]an{u]ui cu eclise se face ca in [lgllm 6.1

Repf 3

Transmisiile prin curea sunt intalnite in cazul unor masini sau instalatii in care arborii ce transmit
miscarea de rotaie sunt dispusi la distante destul de mari.

Transmisiile prin curele sunt utilizate atunci ciind arborele motor nu poate fi legat direct de arborele
condus.

In figura 6.8 sunt prezentate cateva variante de transmisii prin curea,

==l
E 5 inferi Baip de
Eclisé intericard
legdturd

Fig. 6.13 Reprezentarea in desen de executie a
elementelor lanfului cu eclise

Fig. 0.12 Lang Gall

P i ce ca in figura 6.14.
Reprezentarea simplificatd a unei transmisii prin lanf cu eclise s¢ >

L_:. =|—]

1% 0 Transmisie directs prin curea #1610 Transmisie incrucisata prin curea

b

lificatd a unei transmisii prin lant cu eclise

Fig. 6.14 Reprezentarea simp

e Y
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6.5. Reprezenta

e i cablu. Cablul se confect :
. 5 roti pentru cablu i ca ficoain
unt ;t;”;izsuf:;j;;.—ezingaa in sectiune o roatd pentru cablu din
ra 6. ntat
di in dubli proiecfie ortogonald.

Transmisiile prin ca}\h‘l §
material textil sau ofel. In figu
6.16 0 transmisie prin curea rotun

tel, iar i g;lf
2

I
o
b
5/ N ——
FiL 015 Sectiune prin roati pentru

Fig. 6,16 Transmisie incrucisati prin curea
cablu din otel

6.6. Reprezentarea si cotarea transmisiilor prin roti de
frictiune

Rotile cu frictiune fac parte din organele de masini folosite in copul transmiterii directe a miscirii de

r(ln.a[ie._ Cele mai simple mecanisme de Lransmitere a puterii prin rofi de frictiune sunt construite din rofi
cilindrice cu periferia neteds,

In figura 6.17 este reprezentatd o transmisie prin rofi de frictiune cilindrice cu periferia neteda

Fig. 6.17 :
"5 017 Transmisje Prin roi de frictiune cilindrice

—Reprezentarea si cotarea transmisiilor prin roti dintate

aspundeti prin adevdrat sau fals la urmatoarele intrebari:
R Sq)nul unui angrenaj se reprezinta cu linie continu groasi cercurile capetelor dinjilor.
a) Pe de;iune a axiald a angrenajului se considerd ¢ planul de sectiune trece prin doua goluri opuse ale
b) In sect

unei m[EI- ea de-a doua roatd, planul de sectiune va trece tot prin golul dintelui.
cjlLac

Generatoarea suprafetei capetelor dinilor rofii conduse se considerd ¢4 este acoperita de suprafata
d) Generatoarea

ml]or dintilor rotii conducatoare. pe

¢ t

Q Identificati angrenajele cu roti dinfate din figura I:

Q Pe o foaie de desen format A4 reprezentati
transmisia cu roti dintate din figura 2.

Q Reprezentati angrenajul din figura 3.
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TEMA
REA ORGANELOR
PENTRU CIRCULATIA
FLUIDELOR

Reprezentarea $i cotarea transmisiilor prin curele

0 Identificati transmisiile din figura 4.

-

Q Pe o foaie de desen format A4 reprezentati
transmisia prin rofi de curea (fig. 5).

Fig. 5

+ Reprezentared tevilor §i tuburilor
« Asamblarea conductelor

+ Reprezentarea si cotarea robinetelor

R

S SRR

e e W SRR LR
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: «delor, lichidele si gazele circula g
rejinere a fluidelo §1 Sunt smc%

al localitatilor.
losite pentru

Mepvivin b I}O\Zi.lmt'l'llﬂi..iit_lﬂ'!!‘.t:'?__ e
il e s &
Prin sistemele de conducere, cn¢111£;!1::1u
in interiorul Intreprinderilor, al locunfe Dﬂ e
Organele de magini pentru circulagia Hv o
- lichide — apa, ulei. metale si substanfe ttt))pl L]}idrogen
- gaze sau substanie in stare gazons:’l -2 ur, o
- corpuri solide in stare ﬂuid:z&ta_ — minereurt,
- neumatic al pulberilor. ¥ 5 _ ‘
mtz:im: I:Ehnice, aceste elemente intrd In structura maginilor, de regula la sistemele de acfionare
hidro-pneumaticd, la sistemele de ungere sau la dlfcnle'rc
Partile componente ale unui sistem de gopdu;en:e,_n:_l i
- elemente de refinere — rezervoare, recipienti si cilindri;
- tubulaturd (conductele);
- flanse — elementele de legaturd;
- elemente de etangare;
- compensatoare de dilatare;
- racorduri; ‘
- elemente de comandd (arméturi).

7.1. Reprezentarea tevilor si tuburilor

Organele pentru transportul fluidelor sunt un ansamblu montat pe un traseu determinat in scopul
transportdrii §i distribuirii de materiale fluide. Ele mai poarti si denumirea de conducte.

Conductele sunt piese tubulare cu pereti relativ subtiri, confectionate din otel, fontd, aluminiu, cupru,
plumb sau materiale plastice.

Conductele se clasifici dupa mai multe criterii §i anume:

- dupd materialul din care sunt confectionate — conducte metalice si nemetalice;

- dupd fluidul pe care il transportd - pentru gaze, pentru lichide, pentru materiale fluidizate;

- dupd modul de amplasare — in aer, pe sol, ingropate, in apd;

- in functie de dimensiunile (diametre) si presiunile la care lucreaza;

- dupa destinatie — pentru transport industrial, constructii, canal, apa, termoficare.

Partile componente ale unei conducte sunt (fig. 7.1):

1 - tul_:u]s!urﬁ pentru copqucerea fluidului; 2 — arméturd pentru comanda si reglaj; 3 — aparate de

gtca‘s!l':]mre $i control; 4— dispozitive de prindere 5i rezemare; 5 — piese fasonate (racorduri); 6 — compensatoare
atare.

gaze naturale, amoniac;

procese chimice.
ulatie si retinere a fluidelor sunt:

Fig 7.1 Piirtile componente ale unei conducte

Conductele se impart in doua S )
o grupe in functie de diametry si anume:

= tuburi,

o E — s WA TS I
= —_ eprezentarea organelor pentry circulatia fiu

- ———— e o cholae elilen
i Tevil sunt cilindri cu pereti subtiri confectionati din ofel, materiale neferoase, alama, alumin
(& ik - . - l.n_l_u sau
L Jastice. ' x
materlill‘:tll’ fluidele aflate sub presiune, gcv_:lg sunt executate din ofel tras sau laminat, Pentru instala il
f'.:c nde fevile lucreaza la temperaturi §i presiuni ridicate, fevile se executa din ofeluri OLT 32 (];‘L;
terril 4 sudurd. i
inate fara s s .
65, |ﬂ”['1n . sunt conducte utilizate pentru transportul fluidelor, avand diametre foarte mari si Sl
mwée wnfecuoneazé din fontd, otel, beton sau mase plastice si pot fi folosite drept conducte de scurgere
entru fluide sub presiune. ; . :
sau I&e rezentarea tevilor 1 a tuburilor se face respectind regulile desenului tehnic. Datoritd lungimii lor,
: ];mbulatura se reprezinta de cele mai multe ori conventional.
ll;;‘prmntarea conventionald a conductelor este prezentaté in tabelul 7.1.
Reprezentarea conventionald a conductelor
Tabelul 7.1
Nr. crt. Denumire Reprezentare
1 Conducta (tub sau feava) -
" e
2 Cunducti (tub sau teava izolatd) =
3 Teavi (tub) cu flansd ‘__._-
4 Teava (tub) cu mufa }.-—-
5 Teava (tub) cu cap filetat +—
.__—i —
6 Legatura cu flange
7/ Legaturd cu filet —"l' =
s e Rt N
8 Legaturd prin sudurd

al unui atelier, al unei instalafii, in raport cu

i cladiri, : :
tienl este nevoie si se reprezinte st bonductele care

Atunci cind se reprezintd ampl :
atie sau de acces,

terenul, cu arterele principale de comunic

ransporta lichide i gaze. - aer comprimat ete.
Conductele sunt folosite pentru: apd potabild, pacurd, LA 'mIlJale negre sau prin linii con-
Aceste conlucts se eprezinth conform stendardelor pris e ia respectivi e fluide.

tinue colorate cu o anumita culoare convenionald, stabilita P c?;ﬁg;;::ezeiﬁrea conductelor prin care
in tabelu] 7.2 sunt prezentate liniile si culorile conventionale pen

S€ transporta fluide.
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enti ent
Liniile si culorile conventionale P Tabelu] 7,;
Linia conventionali in Culoarea conventionali cu linje |
Nrert. | Continutul conductei negru continui
Apd ———— Verde
1 Ap
B Abur . - Rosu
3 Aer —— e E— Y S— Albastm
3 e
4 Gaze ————— - Galben
- | Combustibil lichid §i ST L Brun
e uleiuri
6 Acizi e - Portocaliu
7 Baze L s o s Violet
N Vid seocconeed Cenusiu deschis
9 Fluide contra incendiilor = e e Rosu aprins
10 Diverse(nespecificate) Se vor specifica in legenda desenului

Reprezentarea conventionala a conductelor de instalatii sanitare, de incalzive, ventilatie si condifionare
In planurile de executie, reprezentarea se face folosindu-se culorile conventionale aritate in tabelul 7.3.

Culori conventionale pentru reprezentarea conductelor
Tabelul 7.3

Culoarea conventinala

Destinatia conductei
Incalzire centrald, cu apa calda
Conducta de ducere cu apa calda

Rosu-ciramiziu

Conducta de intoarcere cu apa caldi Albastru
Conducti de aerisire ; Cafeniu
Incalzire centrali cu abur
Conducta de abur Portocaliu
Conducti de condensat Verde-inchis
Conductd de aerisire Cafeniu

Instalagii de ventilatie yi aer conditionat
Canal pentru aer proaspit, curat, rece Verde-inchis
Canal pentru aer cald Rogu-carmin

Canal pentru acr amestecat, cald si rece, curat Galben
Canal pentru aer de evacuat Albastru
Canal pentru aer tratat Roz
Canal pentru aer de circulatie Violet
Instalatii sanitare

Conducta de apa rece Albastru

Conducta de api calda Rosu

Conducta de apa calda de circulatie Violet

Conductd de apd de scurgere Negru
Conduct de api pentru incendiu Rosu-aprins

WA ] __R_efrcigp'._a_r_cg ?rgmc_lnrptlnul circulatia fluidelor

'; se folosesc numa cind desenul de executie cuprinde un singur fel de instalatie din cele pre-
culori€ * p
2 . ;8 b:r;ui cuprinde doud sau mal multe feluri de astfel de instalatii, se aplica standardele generale
es
pach
o reprezenter
conductelor

area E
_\_.,;.mhl-" ’ delor de asamblare a conductelor depinde de:

erea meto . :
i nditiile de functionare; _ |
- terialul din carc sunt confectionate conductele;
- mate 5
_ tipul de montaj;
_modul de exploatare.
Asamblrile conductelor pot fi:
E nedcmontabile;
_ demontabile. . 0
;dAsamblﬁrile nedemontabile pot fi:

blari prin sudare;

- asam e
: sau incleiere;

_ asambléri prin lipi:e.
_ asamblari cu mufa dintr-o bucatd cu _corpul. o
2. Asamblarile demontabile sunt utilizate atunci cind este necesard

te fi folosité sudura sau cand se imbina conducte din materiale diferite.
Asamblarile demontabile se pot executa:

- filetate;

- cu flange.

a) Asamblarile

legatura pot f1:

- mufe;

- reductii; J
_ curburi sau coturi pentru unghiuri;

- ramificatii duble sau multiple.

in figura 7.2. sunt reprezentate mai mu

demontarea conductei, cand nu

filetate se pot executa direct intre tevi sau cu elemente de legatura. Elementele de

lte conducte realizate cu elemente de legaturd filetate.

T TETIIEEEEEELTITITL,

e
ey

S FFFTTIA 2y

Fig 7.2 Elemente de legaturd filetate

i ilizarii. Ca exemple sunt pre-
Forma racordurilor difer foarte mult, in functie de locul §i scopul utilizarii. Cteva p

zentate in figura 7.3.

Fig 7.1 Forme uzuale de racorduri

e
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7.2. Reprezentarea si cotarea robinetelor
Robinetele sunt dispozitive construite in scopul realizdril comgnzil pe conduc'ge. recipiente, Cazane g
oarti denumirea de armaturi, § %)\

magini pentru a dirija §i regla circulafia fluidelor. Ele p : .
Reprezentarea armaturilor se face in desen de ansamblu si in reprezentare conventional,
Reprezentarea conventionald a unor armaturi este prezentatd in tabelul 7.4.

Reprezentarea conventionali a armiturilor

Tabelul 7.4
Nr. ert. Denumire Reprezentare
a
1 Robinet §i supapi <]
2 Robinet cu ventil D.ﬂ
3 Robinet cu flanga T3
4 | Supapa de siguranti cu contragreutate DE;
5 Supapa coltar cu plutitor &1 b
Fig. 7.4 Conducte de api cu pompe
6 Supapa automatd de intrerupere H a — reprezentare schematica; b - reprezentare la scard.
7 Reductor de presi
presiune —— D_q
8 Filtru de evacuare pentru aer Q
9 Sifon _h_' r
10 Hidrant de suprafata .j:-.
11 Pompi centrifuga ‘¢
12 Debitmetru fE B
b
{is 7.5 Conducte de abur

tare schematicdi; b — reprezentare la scard

in continuare se vor prezenta dous
exemple de
reprezentare a conductelor cy 3
:  armdturi §i aparate.
= a — reprezen
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in figura 7.6 este reprezentat un robinet cu ventil

B-8 =

il S A:.A- . V4

11 ".ORobinet

Re prezeﬂtﬁﬁ pe un format A3, in desen de ansamblu, robinetul cu ventil, reprezentat in desen explodat

in figuré urmatoare:

‘1 T

7

Robinet cu ventil
—saiba; 3 —roatd de maneyri; 4 — presgarniturd;

cutie de etangare; 8 —garniturd; 9 — tija ventilului;

| —surub cu cap bombat crestat; 2
a; 14 — piulitd hexagonald; 15 — corp robinet.

5 — garniturd; 6 — saiba profilatd; 7 -
10 - ax; 11 — saiba; 12 — garniturd; 13 - saib
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Tema 1 |
Reprezeniarca, colarea si nofared niturilor

a) nit cu cap semirotund; b) nit cu cap semiine-
cat; ¢) nit cu cap tronconic; d) nit cu cap plat.
Reprezenturea, cotarea §i nofared arcarilor

a) Fals: b) Fals; ¢) Fals; d) Adevarat.

a) arc de compresiune; b) arc de intindere; ¢)
arc de torsiune.

."f:'ln"!:'.':'Hf.‘u‘c'u, cotarea St notarea ,tu'm'!ar

o a) Fals; b) Adevarat; ¢) Adevirat; d) Adevarat.
Reprezentarea, cotarea si notarea caneiurilor
o a) Adevirat; b) Adevirat; c) Fals; d) Adevarat
R presentared, coldred yi notarea ;'nmburi.’nr.

8 a) Fals; b) Adevirat; ¢) Fals; d) Adevarat.

saibelor, piulitelor
) o) Adevarat; b) Fals; ©) Adevarat; d) Adeviirat;
¢) Fals; ) Adevirat.

Reprezentarea yi cotarea arborilor si ositlor
a) Adevdrat; b) Fals; ¢) Fals; d) Adevérat.
a) arbore cotit; b) arbore drept.

Reprezentarea si cotarea lugarelor de alunecare
v cu rostogolire

0 a) Fals; b) Adevirat. c) Fals. d) Adevarat. ¢)

Adevarat.

a) lagdr cu alunecare; b) lagir cu rulment
Reprezentarea si cotarea rofilor dinfate

a) Adevirat; b) Adevirat; c) Fals; d) Adevirat.

a:'} m;: conice; b) roti cilindrice cu dinti drepti;
¢) rofi cilindrice cu dinfi inclinai.

o

Reprezentarea, coturea si notarea asamblirilor
nituite
a) Adevirat; b) Adevirat; c) Fals; d) Fals.

S —

RASPUNSURI

a) nituire fard eclisd pe un réind; b n ituire &
eclisa pe doud rinduri in zig-zag; c) nituire ¢y .
sa pe doud randuri; d) nituire cu doua etlis; i-
doud rinduri. pe
Reprezentared, cotarea si nofarea ”“”"f*fririfm.
sudate

a) Adevirat; b) Adevirat; ¢) Fals; d) Adevirg;

a) sudurd cap la cap; b) sudura cap la cap iy

Reprezentarea, cotared §i notarea asamblarilor
prin filet §i organe de asamblare specifice (su.
rub, piulite, saibe, stifturi)
a) Fals; b) Adevarat; ¢) Adevirat; d) Adevirat,
a) surub cu cap hexagonal; b) surub cu cap
hexagonal; ¢) surub cu cap crestat si stift filetat; d)

piulita fluture.
Reprezentarea, cotarea §i notarea asamblirilor

prin pene
a) Fals; b) Fals; ¢) Adevirat; d) Adevarat.
asamblare prin pand paralela cu surub.
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L) a) Adevirat; b) Adevarat; ¢) Fals; d) Adevarat.
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